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TELWIN: the Home of Welding. The future lives

TELWIN: la Cittadella della Saldatura. Il futuro ha trovato casa.
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Technology and innovation:
our aim for over 55 years!

Da oltre 55 anni ci occupiamo di
tecnologia e innovazione.

Since 1963, Telwin has been an important,
worldwide reference point in the welding, spot-
welding, plasma cutting, charging and starting
field. Research and innovation are in our DNA.
We are always looking towards the future:
JOIN THE INNOVATION!

IT

Dal 1963 Telwin & un importante punto di
riferimento mondiale nel campo della saldatura,
puntatura, taglio al plasma, carica e avviamento.
Ricerca e innovazione sono nel nostro DNA.
Da sempre guardiamo al futuro: JOIN THE
INNOVATION!

Technical
Department

Production Plant

CONFIRMATION
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Depuis 1963, Telwin est une référence mondiale
du soudage, du soudage par points, du découpage
au plasma, de la charge et du démarrage. La
recherche et I'innovation sont dans notre ADN.
Nous sommes toujours tournés vers l'avenir:
JOIN THE INNOVATION!
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CERTIFIED WIIJTV SYSTEM

UNIEN IS0 9001

The New Factory

QUALITY ceeveermeremneennnn

TLP 130 TLSC 400 Spill Range Supermig 600  Mastermig 180  Minimax PlasmArc 33 Invertarc 130 Plasma Compact 360/1

World First  First Professional  First battery First MIG First MIG World First DIY  First Plasma First inverter World First plasma

DIY welder  electrode welder  chargers Industrial welder for MIG welder cutting system MMA welder cutter with compressor
welder bodyshop
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Desde 1963, Telwin es un punto de referencia
mundial en los campos de la soldadura, de la
soldadura por puntos, del corte con plasma,
de la carga y del arranque. La investigacion y
la innovacién estan en nuestro ADN. Siempre
miramos hacia el futuro: JOIN THE INNOVATION!

Products & Process
Innovation

Plant Expansion

Seit 1963 setzt Telwin weltweit im Bereich des
Schweilens, PunktschweiBens, Plasmaschneidens
sowie beim Aufladen und Starten Mafstabe.
Forschung und Innovation liegen in unserer DNS
mit dem Blick immer Richtung Zukunft: JOIN THE
INNOVATION!

PULSE fosps-

ROOT-MIG DEEP-MIG
ER.AE ERYan

Advanced Technologies

Elements Range

Digital Mig 220 Technotris 180 Doctor Charge 50 Inverspotter 14000

First digital First multiprocess Battery manager Smart Aqua

controlled MIG welder and diagnostic Smart technology EI'EME"TS
welder support

@'g Pulse .y

Tronic

HauuHas ¢ 1963 rofa komnanus Telwin sBnsetca
BaXHbIM WrPOKOM Ha pbiHKE YCTPOICTB Ans
CBapKW, TOYEYHOM  CBapKW, NJa3MeHHOM

peskM, 3apafHbIX W MYCKOBbIX YCTPOWCTB.
WccnepoBaHus M mHHoBauum B Haweir [HK.
Mbi Bcerga cmotpum B Gyaywee: JOIN THE
INNOVATION!
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Hi-Tech Solutions Everywhere.

Soluzioni Hi-Tech per ogni necessita.

——

> INDUSTRIAL

Telwin is present on all 5 continents, in more than
120 markets, with a strongly rooted, capillary
distribution network guaranteeing a reliable,
professional service without equal. Telwin
means speed, punctuality, efficiency: offering its
customers an absolute guarantee.

Telwin means advice, assistance and information
through the Telwin Training Lab: the protagonist
par excellence for all training activities.

Telwin has the widest, most complete range on
the market.

IT

Telwin & una presenza su tutti i 5 continenti, in
oltre 120 mercati, una rete distributiva radicata
in modo capillare che assicura un servizio
inimitabile, affidabile e professionale.

Telwin & rapidita, puntualita, efficienza, una
assoluta garanzia per i propri clienti.

Telwin e consulenza, assistenza, informazione,
con il Telwin Training Lab protagonista eccellente
di tutte le attivita formative.

Telwin & la gamma pil ampia e completa del
mercato.

r
> AUTOMOTIVE
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Telwin est présent sur les 5 continents et sur plus
de 120 marchés avec un réseau de distribution
organisé de facon capillaire offrant un service
incomparable, fiable et professionnel.

Telwin est synonyme de rapidité, ponctualité et
efficacité, une garantie absolue pour ses clients.

Telwin est synonyme de conseil, assistance et
information grace au Telwin Training Lab acteur
d'excellence de toutes les activités de formation.
Telwin offre la gamme la plus vaste et la plus
compléte du marché.

JOIN THE INNOVATION
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Telwin es una presencia en los 5 continentes, en
mas de 120 mercados, una red de distribucion
presente de manera capilar que asegura un
servicio inimitable, fiable y profesional.

Telwin es rapidez, puntualidad, -eficiencia,
una absoluta garantia para sus clientes.
Telwin es asesoria, asistencia, informacion, con
el Telwin Training Lab protagonista excelente de
todas las actividades de formacion.

Telwin es la gama mas amplia y completa del
mercado.

Telwin ist eine feste GroBe auf allen 5 Kontinenten,
in mehr als 120 Landermarkten, mit einem
Vertriebsnetz, das kapillarartig verwurzelt ist
und einen unnachahmlichen, zuverlassigen und
professionellen Service sicherstellt.

Telwin ist Schnelligkeit, Piinktlichkeit und

Effizienz, eine absolute Gewahr fiir den Kunden.
Telwin ist Beratung, Unterstiitzung, Information -
dank des Telwin Training Lab, dem herausragenden
Protagonisten samtlicher Schulungsaktivitéten.
Telwin ist das reichhaltigste und liickenloseste
Angebot auf dem Markt.

TELWIN

Telwin npeacTaBneH Ha 5 KOHTUHeHTax Gonee
yem B 120 cTpaHax Mmupa. OpraHusoBaHHas
aucTpubblotopckass  ceTb  obecrieunBaeT
HaJexXHoe 1 npocheccroHanbHoe 0bcnyxuBaHme.
TELWIN - 9T0 gMHAMUYHOCTb, MYHKTYanbHOCTb
u addekTuBHoCTb. Telwin npepocTaBnsier
obcnyxuBaHue, KOHCYNbTaLuyM, MHQOpMaLuto
¢ obyuvarowmm LeHTpom Telwin Training Lab,
CTPYKTYPOIA, NS OpraHu3auuu MeponpuaTUi
no npodeccuoHanbHoMy 06yyenuto. Telwin
npegnaraet Haubonee LWMPOKYHO W NOJHYH
ramMmmy npogyKLMu Ha pbIHKe.

O TELWiN
. TELWIN

“. ... TRAININGLAB

e+ . The Learning Center
....o.
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Telwin Quality: get the best for your job!

Qualita Telwin: il meglio per il tuo lavoro!

Telwin means Research and Development,
Technological ~ Innovation,  state-of-the-art
automated production systems. Telwin is a
Company System certified according to UNI
EN 1SO 9001, UNI ISO 45001 and UNI EN
ISO 140001. Telwin means rellablllty, solidity,
performance certified by the most important
international organisations (TUV, EAC, UL, CSA,
etc). Telwin means quality recognized for over 55
years by its customers.

Company

’|so\ ’ISO\ /150N

\ o0 J \ 001§\ 1400
\ p— / / \ SVSTEM
CERTIFIED QUALITY CERTIFIED SYSTEM CERTIFIED SYSTEM
UNI IS0 45001 UNI EN ISO 14001

SYSTEM
UNI EN IS0 9001
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Telwin & Ricerca e Sviluppo, Innovazione
Tecnologica, sistemi produttivi automatizzati
all'avanguardia. Telwin & un Sistema Azienda
certificato UNI EN 1SO 9001, UNI ISO 45001 e
UNI EN ISO 140001. Telwin & affidabilita, solidita,
performance certificate dai pii autorevoli enti
internazionali (TUV, EAC, UL, CSA, etc.). Telwin &
garanzia di qualita riconosciuta da oltre 55 anni
dai propri clienti.

Products

C€ AL
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Telwin  est synonyme de  Recherche,
Développement et Innovation Technologique,
de systémes de production automatisés a l'avant-
garde. Telwin est un Systeme d'Entreprise certifié
UNIEN IS0 9001, UNIISO 45001 et UNIEN ISO
140001. El est synonyme de fiabilité, solidité,
performance certifiées par les plus grands
organismes internationaux (TOV, EAC, UL, CSA,
etc.). Telwin est synonyme de quallte reconnue
depuis plus de 55 ans par ses clients.




Telwin es Investigacion y Desarrollo, Innovacion
Tecnoldgica, sistemas productivos automatizados
en la vanguardia. Telwin es un Sistema de
Empresa certificado UNI EN 1SO 9001, UNI ISO
45001 y UNI EN ISO 140001. El es fiabilidad,
solidez, rendimiento certificados por los entes
internacionales con mas autoridad (TUV, EAC, UL,
CSA, etc.). Telwin es calidad reconocida desde
hace mas de 55 afios por sus clientes.

Approved by

Mercedes Benz

FIAT

IVECO

[[] General Motors

Telwin ist  Forschung und  Entwicklung,
Technologische  Innovation,  automatisierte,
hochmoderne Fertigungsanlagen. Telwin ist ein
Qualitdetsmanagement, das nach UNI EN 1SO
9001, UNI ISO 45001 und UNI EN ISO 140001.
zertifiziert ist. Sie ist Zuverlassigkeit, Soliditat
und Leistung, die von den renommiertesten
internationalen Priifstellen (TUV, EAC, UL, CSA,
etc.) bescheinigt werden. Die Telwins Qualitat ist
seit iiber 55 Jahren von seinen Kunden anerkannt.
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TELWIN

Telwin - aTo nouck Mouck 1 Passutue, TexHonoruyeckas
WHHoBaLus, nepegoBble NPOU3BOACTBEHHbIE

aBTOMATU3MPOBaHHble cucTeMbl. Telwin - Cuctema
MpeanpuaTHs, UMetoLas CcepTUCHUKALMIO COTNAcHO
craHgaptam UNI EN 1SO 9001, UNI ISO 45001 u
UNIEN ISO 140001.

Telwin - 3T0 Haf&XHOCTb, YBEPEHHOCTb, MPOYHOCTD,
YTO MOATBEPXZAET  OPraHN30BaHHbI  YPOBEHb
WCMONHEHMs,  3acepTU(MUMPOBAHHBIA  CaMbIMU
BaXHbIMU MeXJYHapOAHbIMM opraHusauusamu (TUV,
EAC, UL, CSA, etc). Kauecto Telwin npusHaHo ero
nokynatensimu yxe Gonee 55 rer.

(¥)

HONDA
. SUZUKI
=7\ -\.;
@ C!U BMW
HYUNDAI TOYOTA



ELEMENTS

MMA f- MIG-MAG
Which WELDING| [ WELDING |
element
are you? pag. 10 pag. 17
Discover it! IR CHARGING
CUTTING |n) qum
pag. 23
EN IT
Elements is the range of welding machines, Elements e la gamma di saldatrici e

chargers & starters created by Telwin for the DIY
experts, for the most demanding handymen and
for the professionals looking for easy to use,
safe, high quality products.

Many Elements in a wide and complete offer,
where any need finds the best answer. MMA,
MIG-MAG and TIG welding machines, PLASMA
cutting systems; chargers and starters for any
type of vehicle.

All these Elements find their uniqueness in
TELWIN's brand, world's leader in the welding,
cutting and charging sectors for more than 55
years.

Welding a fence, create a work bench, doing
the maintenance of a canopy, jump starting a
van, maintaining a motorcycle's battery during
winter storage: there's no limits to Elements
Line!

Find out which ELEMENT you are!

LINE

caricabatterie/avviatori creata da Telwin per
gli esperti del fai da te, i bricoleur piu esigenti, i
professionisti alla ricerca di prodotti semplici da
utilizzare, sicuri, di qualita.

Elementi che compongono un'offerta varia e
completa, dove ogni necessita trova la migliore
risposta: saldatrici MMA, MIG-MAG e TIG,
sistemi di taglio al PLASMA; caricabatterie ed
avviatori per ogni tipo di veicolo.

Elementi che trovano la loro unicita nella
garanzia del marchio TELWIN, da oltre 55
anni leader mondiale nella saldatura, taglio al
plasma, carica e avviamento.

Saldare un cancello, realizzare un banco da
lavoro, eseguire la manutenzione della tettoia
di casa, avviare il furgone da lavoro, mantenere
carica la batteria della moto durante I'inverno:
non ci sono limiti alla gamma Elements!

Scopri che elemento sei tu!

TELWIN

TIG
WELDING

™

pag. 16

CHARGING
& STARTING

FR

Elements est la gamme de postes de soudage
et de chargeurs de batteries / démarreurs
créée par Telwin pour les experts du bricolage,
méme les plus exigeants, les professionnels a
la recherche de produits simples a utiliser, sirs,
de qualité.

Des éléments qui composent une offre variée
et compléte, ou chaque nécessité trouve sa
réponse la meilleure: postes de soudage MMA,
MIG-MAG et TIG, systemes de découpage au
PLASMA; chargeurs de batteries et démarreurs
pour tout type de véhicule.

Des éléments qui trouvent leur unicité dans
la garantie de la marque TELWIN, depuis plus
de 55 ans leader mondial dans la soudure,
le découpage au plasma, la charge et le
démarrage.

Souder un portail, réaliser un banc de travail,
exécuter lamaintenance du auvent de lamaison,
démarrer le fourgon de travail, maintenir la
charge de la batterie de la moto durant I'hiver: il
n'y a pas de limites a la gamme Elements!

Découvrez quel élément vous étes!
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Elements es la gama de soldadoras, cargadores
de baterias y arrancadores creada por Telwin
para los expertos del bricolaje, los aficionados
mas exigentes y los profesionales que buscan
productos sencillos para utilizar, seguros y de
calidad.

Elementos que componen una oferta variada
y completa, donde todas las necesidades
encuentran la respuesta mas satisfactoria:
soldadoras MMA, MIG-MAG y TIG, sistemas
de corte por PLASMA; cargadores de bateria y
arrancadores para cualquier tipo de vehiculo.

Elementos que basan su unicidad en la
garantia de la marca TELWIN, desde hace
mas de 55 afios lider mundial en la soldadura,
corte al plasma, carga y arranque.

Soldar un porton, realizar un banco de trabajo,
efectuar el mantenimiento de la marquesina
de casa, arrancar la furgoneta de trabajo,
mantener cargada la bateria de la moto
durante el invierno: jNo hay limites para la
gama Elements!

¢Qué elemento eres tu? jDescubrelo!

Elements heit das Programm, zu dem
Schweilmaschinen sowie Batterieladegerate
und Starter gehdren, geschaffen von Telwin fiir
erfahrene und anspruchsvollste Heimwerker,
Bastler und Profis, die benutzungsfreundliche,
sichere und hochwertige Produkte suchen.

Die Elemente bilden ein vielfaltiges und
lickenloses Angebot, das fiir jeden Bedarf
die richtige Antwort bereithalt: MMA-, MIG-
MAG- und WIG- SchweiBmaschinen, PLASMA
Schneidsysteme; Batterieladegerdte  und
Starter fiir alle Arten von Fahrzeugen.

Elemente, die einzigartig sind durch die
Garantie der Marke TELWIN, seit {iber 55
Jahren beim Schweilen, Plasmaschneiden,
Laden und Starten weltweit fiihrend.

Das Schweifen eines Tores, die Herstellung
einer Werkbank, die Instandhaltung des
Vordaches, das Starten des Lieferwagens, das
Erhaltungsladen der Motorradbatterie {iber
den Winter. dem Sortiment Elements sind
keine Grenzen gesetzt!

Welches Element bist du ?

JInHelika AneMeHTbIABNSETCA MOJENbHBIM PALOM
CBapOYHbIX annapaToB U 3apsAHbIX YCTPOUCTB /
CTapTepoB, co3iaHHbIM Telwin ansa cneynanucTos
DIY, cambix TpeboBaTeNbHbIX MacTepoB Ha
BCE PYKM M MpoeccuoHanoB, KOTopble MLYT
npocTble B UCMONb30BaHUN TOBapbI, 6e3onacHble
1 BbICOKOr0 KayecTBa.

JInHeiika  3neMeHTbl  BK/IOYaeT B cebs
pa3HooOpasHbIit U Hanbonee NosHbIi MOAENbHbIA
pAL, OTBeyass BCEBO3MOXHbIM MOTpPeBGHOCTSAM:
cBapouHble annapatbl MMA, MIG-MAG u TIG;
cuctembl pe3ku PLASMA; 3apsigHble ycTpoiicTBa
M cTapTepbl [Ji BCEX THUMOB TPAHCMOPTHbIX
CpeAacTB.

YHUKaNbHOCTb IHENKM ANeMeHTbIrapaHTUpOBaHa
ToproBoii Mapkoit Telwin, koTopas 6onee 55 net
ABNAETCA MMPOBbLIM JIUJEPOM B NMPOM3BOACTBE
CBapoYyHoro  00OpyAOBaHMS,  MNAa3MEHHbIX
pe3akoB, 3apsifiHbIX YCTPOWCTB U CTapTEPOB.

CBaputb  BOpOTa, OpraHuM3oBaTb  pabouee
MECTO, MOYUHUTL KPOBJIHO, 3aHATLCA PEMOHTOM
aBTochyproHa, obcnyxmBatb 6aTapero MOTOLMKNA
B TeYeHMe 3MMbl. HET Mpefena BO3MOXHOCTAM
[INA annapaTtoB JINHENKN IneMeHTb !

Y3HaiTe, Kakoi aneMeHT BbI?



T-ARC 120 - T-ARC 150

@ MMA inverter, electrode welding machines in direct current
(DC) . Use with a wide range of electrodes: rutile, basic,
stainless steel, cast iron, etc. Features: compact and light
+ high welding current stability in spite of mains voltage
fluctuations « arc force, hot start and antistick devices ¢
thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent,
motorgenerator (+/-15%) protections. Complete with MMA
welding accessories.

@ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA in corrente continua (DC).

Flessibilita di impiego con i piu svariati tipi di elettrodi: rutili,
basici, inox, ghisa, ecc. Caratteristiche: compatte e leggere
+ elevata stabilita della corrente di saldatura alle variazioni
della tensione di alimentazione ¢ dispositivi arc force, hot
start, anti-stick « protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente, motogeneratore (+/-15%).
Complete di accessori per la saldatura MMA.

=i

@ Postes de soudage inverter & électrode MMA en courant

continu (DC). Utilisation facile avec les électrodes les
plus différentes: rutiles, basiques, inox, fonte, etc.
Caractéristiques: compactes et Iégeres ¢ trés haute
stabilité du courant de soudage aux variations de tension
d'alimentation ¢ dispositifs arc force, hot start, anti-stick
+ protections thermostatique, survoltage, sousvoltage,
surcourant, motogenerateur (+/-15%). Fournis avec

accessoires de soudage MMA.
£ ELEMENTS
DC

LINE

inverter

OPTIONAL NE  T-ARC DISPLAYER
MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES GLOVES MACHINES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL NOT INCLUDED
! - & g2um
1,6mm  15pcs = X
§02616 E e o 802737
0 2mm 15pcs ~ % 025mm 2 2
et | e foges E 9 25mm 9 2.3mm MONTANA
;mm 025mm  15pcs Jr— i @ 802623 1 abioeet 308739 @ 804336
[c] = c]
e 03,2mm =, 032mm 03,2mm
MORE MASKS 03,2mm  10pcs 8pcs @150 | &' | 8pcsm 150 4 kg m 150 MORE GLOVES
Pag. 230 S| p150m 80261 L= 802624 = 80262 802749 Pag. 238 @ 803516
TECHNICAL DATA
MIN TELWIN MAX 60% Do (T_‘ .
CODE \/.’LPH 4%’: %SOSE a0°c Aagzc \[J DC AMAX Aso% Peg% n MIN/MAX SwxH kg
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A Vv A A kw kw kw A % mm cm kg
T-Arc 120 230 28x
. 816165 10-80 50% @80A 80@5% - 72 15 - 23 - 3 10 8 06 16-25 IP21 125x 39
+Accessories 1ph ’ : 18
- 28 x
TAC150  gieie 230 40149 eo%@130A 130@20% 70 72 27 14 40 2 6 16 8 065 16-32 IP21 125x 40
+Accessories 1ph 18

10



T-ARC 160 - T-ARC 210

@ Soldadoras inverter a electrodo MMA en corriente continua
(DC). Uso con los electrodos mas variados: rutilos, bésicos,
inoxidables, de fundicion, etc. Caracteristicas: compactas
y ligeras « alta estabilidad de la corriente de soldadura en
presencia de variaciones de la tension de alimentacion ¢
dispositivos arc force, hot start, anti-stick « protecciones
termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente,
motogenerador (+/-15%). Equipadas con accesorios para
soldadura MMA.

OPTIONAL

@ MMA Inverterschweissgeréte fiir das ElektrodenschweiRen mit

Gleichstrom (DC).Einsatz verschiedenster Elektrodentypen:
rutilen, basischen Elektroden, Edelstahlelektroden,
GuReisenelektroden usw. Eigenschaften: kompakt und
leicht «» hohe Schweilitromstabilitét bei Anderung der
Versorgungsspannung ¢ Arc-Force, Hot-Start, Antistick
Vorrichtungen « Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat
(+/-15%). Komplett mit SchweiRzubehdr fir MMA
Schweissen.

i

d

I T

CBapoyHble annapathbl C UHBEPTEPOM C 3NeKTPOZAMM
MMA Ha nocTosiHHoM Toke (DC) . TMBKOCTb NpuMeHeHus ¢
Pa3MYHbIMK TUNAMM ANEKTPOOB: PYTUNOBbIE, LENOYHbIE,
U3 HepXaBetolleil CTanM, YyryHa u T.5. XapakTepucTuku:
Nerkue u KOMNakTHble * BbICOKAA YCTOMYUBOCTb TOKa
CBAPKI NPH U3MEHEHUAX HANPSAXEHN NUTAHKA * YCTPOICTBA
arc force (cuna gyrw), hot start (ropaunit 3anyck), anti-stick
(3alumTa OT MpUNMNaHMA) * TEPMOCTATUYECKAS 3alLUTa,
3alKUTa OT NepeHanpAXeHus, HU3KOr0 HanpsXeHus,
neperpysku no Toky, MoToreHepa Top (+/-15%). Annapatbl
YKOMMNEKTOBAHbI NPUHAZNEXHOCTUAMU NS CBAPKM
MMA.

ELEMENTS

LINE

inverter

TELWIN
200A ::&

PROMO PACK

MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | MAGNETIC HOLDER
TiG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
- "y ﬁ
= = @ 2mm ' ' ety
016mm  15pcs = 25k z
Y E b & 800737
0 2mm 15pcs — 1 025mm -
G617 | e 10pcg E g Z5mm 92.5mm 23 kg 802583
TR':E:;;? D25mm  15pcs HH 0623 | M §G2621 5803739 34 kg @ 804130 L
[C] [c] iy = o
. 0 3,2mm == 032mm 0 3,2mm
MORE MASKS ¢ 3.2mm  10pcs 8pcs ='| 8pcs 4 kg MORE - i
Pag. 230 BE02610 | L= @802 | |m- m@802622 @ 802749 Pag. 243 T-Arc 160 + Automatic mask = 816163
TECHNICAL DATA |
copEfl \/, i by Al B\, HA.AA ng o339
1PH - / b o a0°C 0 c MAX 60% MIN/MAX hoe g
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A A kw kw kw % mm cm kg
T-Arc 160 230 28 x
i 816161 10-160 75% @160A 140@20% 70 72 31 14 45 2 6 82 06 16-4 P21 125x 40
+Accessories 1ph ’ ’ 18
~ 30,5 %
T-Arc 210 816166 230  10-200 65% @180A 180@20% 110 82 36 18 57 31 8 8 069 16-4 P21  125x 49
+Accessories 1ph 185
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INFINITY 120 - INFINITY 150 euin

@ MMA and TIG (mod. 170, 172, 180, 220, 228) inverter, electrode welding machines in direct current @ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG (mod. 170, 172, 180, 220, 228) in corrente continua (DC)

(DC) with scratch striking. Use with a wide range of electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast con innesco a striscio. Flessibilita di impiego con i piu Svariati tipi di elettrodi: rutili, basici, inox,
iron, etc. Features: compact and light « high welding current stability in spite of mains voltage ghisa, ecc. Caratteristiche: compatte e leggere ¢ elevata stabilita della corrente di saldatura alle
fluctuations « arc force, hot start and anti-stick devices ¢ thermostatic, overvoltage, undervoltage, variazioni della tensione di alimentazione ¢ dispositivi arc force, hot start, anti-stick ¢ protezioni
overcurrent, motorgenerator (+/- 15%) protections. Complete with MMA welding accessories. termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente, motogeneratore (+/-15%). Complete di

accessori per la saldatura MMA.

EEXT)

P ELEMENTS

-—ﬁ-_ R
o BT
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inverter

OPTIONAL
MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | MAGNETIC HOLDER GLOVES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN'BOX - STEEL
= — 0 2mm
= 2,5k
Ol s ﬁ vz 238
@2mm  15pcs | £ 2,5mm 3
Ton asigerr | et ook = O I 23 ko 802563 MONTANA
@25mm  15pcs 4 E302623 L @02621 5803739 34 kg @ 804130 @ 804336
3 804151 802618 = 0 3,2mm = 03,2mm 0 3,2mm
MORE MASKS @32mm 10pcs | k=== 8pcs m150 | | =' B8pcsmi50 4 kgm 150 MORE MORE GLOVES
Pag. 230 &~ m150[@ 80261 L=- [@802624 =  [@802622 @ 802749 Pag. 243 Pag. 238
TECHNICAL DATA \ [
MIN TELWIN MAX
DEEE FEEAREDOREREE
EN 60974-1
V (50-60Hz) A A v A kW kw A % mm cm kg
. i 230 32x
Infinity 120 +Accessories 816078 10-80 50%@80A 80@5% 72 15 23 3 10 82 06 16-25 P21  37x 29
1ph
14,5
230 32x
Infinity 150 +Accessories 816079 [, 10-130 60% @125A 125@7% 72 27 35 5 16 82 06 16-32 P21 37x 35
14,5
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INFINITY 170 - INFINITY 172

@ Postes de soudage inverter a électrode MMA et TIG (mod. 170, 172, 180, 220, 228) en courant
continu (DC) avec amorcage a contact. Utilisation facile avec les électrodes les plus différentes:
rutiles, basiques, inox, fonte, etc. Caractéristiques: compactes et légerés « trés haute stabilité
du courant de soudage aux variations de tension d'alimentation ¢ dispositifs arc force, hot start,
anti-stick « protections thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant, motogenerateur (+/-

15%). Fournis avec accessoires de soudage MMA.

SCRATCH

115/230V

?5 ? 8;
@

230V

3
3
2
=
=)

N
m

=] i

corriente, motogenerador (+/- 15%). Equipadas con accesorios para soldadura MMA,

ELEMEN

inverter

@ Soldadoras inverter a electrodo MMA y T IG (mod. 170, 172, 180, 220, 228) en corriente continua
(DC) con encendido a raspadura. Uso con los electrodos mas variados: rutilos, basicos,
inoxidables, de fundicidn, etc. Caracteristicas: compactas y ligeras ¢ alta estabilidad de la
corriente de soldadura en presencia de variaciones de la tension de alimentacion ¢ dispositivos
arc force, hot start, anti-stick * protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-

)

TS

LINE

DOUBLE
115V
t 230V
VOLTAGE
OPTIONAL ",
MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES| BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | MAGNETIC HOLDER GLOVES TIGWELDINGKIT | TIG TORCH
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL INBOX - STEEL :
Sioml = e 02 ‘ . " sTov
= Ay mm
= 25k OO
%312'](1517 15pes E i & 803737 Q = 4m @ 722563
025mm tspcs | | 025mm | & 025mm | R 025mm GAS REGULATOR
TRIBE9-13 802618 = 1opcs o opcs 1 25 kg 23 kg @ 802583 MONTANA .
o 032mm  10pcs ; @802623| ' @3802621 i @ 802739 34 kg @ 804130 804336 801097 33‘
@ 802619 s .
= 32 032 3,2
MORE MASKS Odmm  8pos fazmm | ERd §32mm § Somm MORE MOREGLOVES | CONSUMABLES:
Pag. 230 802620 = @02624| ™ E802622 @ 802749 Pag. 243 Pag. 238 TIG Pag. 254 @ 722119
TECHNICAL DATA N
MIN MAX| 60%
3 & p.dp.gP:d=dn ooy iPh M &
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A v A A kw kw kw A % mm cm kg
Infinity 170 230 Eo
! 816124 20-150 140@25% 80 75 28 14 45 2 6 16 8 07 16-4 IP23 145x 49
+Accessories 1ph 24
20-100
- 90 @ 50% 29 26 26 22 5 20 35,5%
'"{\'"'ty 172 816125 113 ’pﬁm 2(;151‘20 80 75 87 07 16-4 IP23 145x 49
+Accessories Qaov)  140@25% 8 14 44 21 6 16 2
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INFINITY 180 - INFINITY 220

@ MMA und WIG (mod. 170, 172, 180, 220, 228) Inverterschweissgeréte fiir das Elektrodenschweilien mit Gleichstrom (DC) und Streifenziindung. Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutilen, basischen
Elektroden, Edelstahlelektroden, GuBeisenelektroden usw. Eigenschaften: kompakt und leicht + hohe SchweiBtromstabilitét bei Anderung der Versorgungsspannung + Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick
Vorrichtungen « Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat (+/- 15%). Komplett mit Schweizubehdr fiir MMA Schweissen.

E

MMATIG
SCRATCH

EN ElE

=] i

ELEMEN

inverter

o

TS

LINE

OPTIONAL
MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL
== 01,6mm 15pcs
] 802616
,% p2mm _ 15pcs
= [@3802617
i
]
TRIBE 9-13 @3,2mm  10pcs
@ 804233 802619
MORE MASKS 0 4mm 8pcs
Pag. 230 —  [@802620
TECHNICAL DATA

MIN MAX]| 60%

EN 60974-1

RUTILE ELECTRODES
STAINLESS STEEL

0 2,5mm
1%%
02623
0 3,2mm
8pcs
802624

:

BASIC ELECTRODES
STEEL

E 0 2,5mm
... 10pcs
Lt 02621
0 3,2mm

='| 8pcs
Lo 802622

EN60974-1

RUTILE ELECTRODES
IN BOX - STEEL

0 2mm

25 kg

@ 802737

' 925mm

2,5 kg

@ 802739

y 03,2mm
4 k%

@ 802749

MAGNETIC HOLDER

23 kg @ 802583
34 kg @ 804130

MORE
Pag. 243

GLOVES

-

MONTANA
@ 804336

MORE GLOVES
Pag. 238

TIG WELDING KIT

Qo
@ 801097

CONSUMABLES:
TIG Pag. 254

) I (4 Y 2 I 8 [
v A A kw kw kw % mm cm

TIG TORCH

[

" sTov
4m@ 722563

GAS REGULATOR

.if

@ 722119

N

V (50-60H2) A A A kg
35,5 x
Infinity 180 +Accessories 816081 12?)?1 20-160 160@35% 120 60 30 23 45 33 7 % 07 16-4 P23  145x 6,2
24
- . 230 40 x
Infinity 220 +Accessories 816082 ph 20-200 200@35% 140 60 36 24 6 4 10 92 07 16-4 P23 145x 6,6
24
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INFINITY 228 CE auin

@ Caapounble annapatbl ¢ uHsepTepoM ¢ anektpogamu MMA u TIG (Moa. 170, 172, 180, 220, 228), Ha nocTosHHoM Toke (DC), ¢ Bo3BYX/1eHueM Ayri KacaHueM. TMBKOCTb NPUMEHEHIA ¢ PASAUYHbIMM
TUNaM¥ SNEKTPOLOB: PYTUNIOBbIE, LENOYHbIE, U3 HEPXABEHOWEN CTaNM, YyryHa U T.5. XapaKTepUCTUKY: NIErkue M KOMNAKTHbIE * BbICOKas YCTOAYMBOCT TOKA CBAPKK NPH U3MEHEHUSX HaNPAXEHM
nUTaHus * yeTpoicTaa arc force (cuna ayrw), hot start (ropsumit 3anyck), anti-stick (3awwuta ot npununanms) * TepMocTaTUYeCKas 3alLMTa, 3aLLUTa OT NEPEHaNPSKEHUs, HUIKOTO HANPAXEHHS,
Tieperpysku no Toky, MoTorexepa Top (+/-15%). Annaparbl yKOMMNIEKTOBaHbI MPUHALNEXHOCTUAMM L1 cBapku MMA.

D EN T R ES D]

MMA WELDING

ELEMENTS

LINE

MMATIG
SCRATCH
DC

inverter

CuLoric

@)

) E
M H =

50 mm?
OPTIONAL i
MMA - MIG/MAG RUTILE ELEGTRODES | RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | MAGNETIC HOLDER GLOVES TIG WELDING KIT TIG TORCH
TiG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN'BOX - STEEL :
01,6mm 15pcs - 7
@802616 = g 2mm ST26V
il E s g =
@25mm 15pcs ~ | 025mm 0 2,5mm 02,5mm ‘ :B GAS REGULATOR
TRIBE 9 -13 Bty R 0B 23 gi tgggﬁgg arsfon &
e D3omm fops 02623 02621 @ 802739 if
C c] ]
32 S 032 32
MORE MASKS Damm . spcs | e o™ | fd S32mm § omm MORE MORE GLOVES
Pag. 230 802620 = 802624 | | =~ E802622 @ 802749 Pag. 243 Pag. 238 @ 802491 @ 722119
TECHNICAL DATA N
MIN MAX 60% ‘ —
Al A A P dIP. JP:din § o Jo- ) P
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A A kW kw kw % mm cm kg
. 40 x
Infinity 228 CE 816084 23 20-200 200@35% 140 80 39 23 63 37 90 16-4 P22 145x 66
+Accessories 1ph 24
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INFINITY TIG 225 DC-HF/LIFT VRD

@ Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT

striking), PULSE TIG-EASY PULSE and MMA inverter welding
machine in direct current (DC). Features: adjustment of
multiple parameters of the TIG welding curve * 2/4 strokes
operation  remote control connector ¢ VRD device « MMA:
adjustable arc force and hot start, anti-stick « protections.
Complete with TIG welding accessories.

@ Saldatrice inverter TIG (innesco alta frequenza HF o LIFT),

TIG PULSATO-PULSATO EASY ed MMA in corrente continua
(DC). Caratteristiche: regolazione di molteplici parametri
della curva di saldatura TIG « funzionamento 2/4 tempi
+ predisposizione per comando a distanza ¢ dispositivo
VRD « MMA: arc force e hot start regolabili, antistick
+ protezioni varie. Completa di accessori per la saldatura TIG.

@ Poste de soudage inverter TIG (amorcage HF ou LIFT),

PULSE TIG-PULSE EASY et MMA en courant continu (DC).
Caractéristiques: réglage de plusieurs paramétres de la
courbe de soudage TIG « fonctionnement TIG 2/4 temps
» prévus pour contrdle a distance « dispositif VRD « MMA: arc
force et hot start réglables, antistick ¢ protections. Fourni
avec accessoires de soudage TIG.

@ Soldadora inverter TIG (encendido alta frecuencia HF y LIFT),
TIG PULSADO, PULSADO EASY y MMA en corriente continua
(DC). Caracteristicas: ajuste de los multiples pardmetros
de la curva de soldadura TIG ¢ funcionamiento 2/4 tiempos
+ predisposicion para el control a distancia ¢ dispositivo
VRD « MMA: arc force y hot start ajustables, anti-stick
+ proteccidnes. Equipada con accesorios para soldadura
TIG.

G IT

@ Inverterschweissgerat zum Schweilen mit Gleichstrom (DC)

nach dem WIG (Hochfrequenz HF und LIFT Zindung), PULSE
WIG, EASY PULSE-und MMA Verfahren. Eigenschaften:
Einstellung mehrerer Parameter der WIG-Schweisskurve
+ 2/4 Taktbetrieb « Fernkontrollanschluss ¢ VRD Vorrichtung
« MMA: verstellbar arc force und hot start, antistick
+ Schutzvorrichtungen. Komplett mit Schweisszubehdr fiir
WIG Schweifen.

@ Caapounbiit annapat ¢ uHBepTEPOM Ana cBapKu TIG

(nomxuranme HF u LIFT), PULSE TIG, PULSE EASY u MMA,
NPy nocTosHHOM Toke (DC). XapakTepucTukm: perynupoBka
HeckonbKux napameTpoB kpusoil TIG cBapku * BbiBop
paboTbl 2/4 TaKTa * BOMOXHOCTb JUCTAHLMOHHOMO
ynpaenexus * yerpoidcTeo VRD « MMA: arc force u hot start
perynupyemas, antistick * pasnuynas 3awuta. Annapat
YKOMNNEKTOBAH NPUHALNEXHOCTUSMM Anst cBapkm TIG.

ELEMENTS

LINE

inverter

("NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

S gy T
PULSE

CONSUMABLES: TIG Pag. 254

STANDARD VB OPTIONAL N
CONSUMABLES BOX | MMA - MIG/MAG QUICK GAS CRYSTAL BOX STAINLESS STEEL ELECTRODE TROLLEY AMERICA
TIG MASK CONNECTOR TIG CLEANING KIT HOLDER
L..___ 4m ST26 ‘ﬁ? - ‘
/ @ 742614 @ 804208
Q 25 mm?4m AX50
ST26 @ 804138 L—_"G TORCH 804123
GAS REGULATOR ﬁ?;f,fﬁﬁf 742616 CLEAR CLp . & REMOTE CONTROLS
- " = STREAM ROBOT | 4m @ 742618 016 @ 804204 = 2pot.
o x B Automatic - Variable | 8m @ 742619 ’ @ 802336
6' B804234 | pENOTE DEVICE CHAMPAGNE
MORE MASKS 0168804202 |\ bvrecn 200 Pedal
3m AX50 @ 802067 722119 Pag. 230 [ 802810 @sm=—a= | \ORE Pag. 138 @ 850020 ‘ @ 3802017 @ 803084
TECHNICAL DATA N

“TELE
EN 60¢

MAX 60% Doc —
q q k
Agcc m n [RG

974-1 EN60974-1
A A v A A kw kW % mm cm kg

V (50-60Hz) A
- . _ 39 x
Infinity Tig 225 DC-HF/LIFTVRD 515080 230 40_ 000 2p0@25% 120 82 30 20 47 32 89 07 16-4 IP23 155x 6
+Accessories 1ph 29
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BIMAX 120 AUTOMATIC - BIMAX 140 TURBO euin

@ FLUX and MIG-MAG (mod.140) welding machines. With
thermostatic protection. Complete with FLUX welding
accessories.

@ Postes de soudage a fil FLUX et MIG-MAG (mod.140).
Protection thermostatique. Fournis avec accessoires de
soudage FLUX.

@ FLUX und MIG-MAG (mod.140) Schweissgerite.
Thermostatschutz. Komplett mit SchweiRzubehdr fir das
FLUX SchweiBen.

@ Saldatrici a filo FLUX e MIG-MAG (mod.140). Protezione

@ Soldadoras de hilo FLUX y MIG-MAG (mod.140). Proteccion
termostatica. Complete degli accessori di saldatura FLUX.

@ Csapouuble annapaTbl ¢ NpOBONOKOM AnA ceapku FLUX
termostatica. Equipadas con accesorios de soldadura

u MIG-MAG (mod.140). TepmocTaTuyeckas sawura.

FLUX. YKoMNneKkToBaHbl NPUHARNEKHOCTAMU ANA CBApPKMU
FLUX.

FLUX

3
3
a8
I~
S

ELEMENTS

LINE

3. &
FLUX Mig.mp°,

=
)
s
(@)

FLUX

' | 2
N o
w o
2 &

O

E]
3
2
I~
S

MAX
g ]
200mm

3
3
a
=
=3

)
M

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 250

STANDARD OPTIONAL
MIG READY BOXC | MMA - MIG/MAG STEEL KIT STEEL KIT GAS GAS ALUMINIUMKIT |  STAINLESS STEEL
&f'\ TIG MASK -GAS - -GAS - CONNECTIONKIT | CONNECTION KIT KIT
2m TW160 & > Throwaway Bottle Refillable Bottle Throwaway Bottle Refillable Bottle
@ 120 @ 742769 L -
@ 140 @ 742402
= @140 @ 804149 : e 3, " Q @
X =8
0,6:0,9mm QUICK GAS I§ D) 15,@ R C." D | g & . ‘_
(Flux-FeZ; CONNECTOR - JE 8 ~-~
@ 72252 TRIBE 9 -13 - - i
s 804233 “
@ MORE MASKS
804208 Pag. 230 @ 140 @ 802147 140802148 | m140@802032 | 140802708 @ 140 @ 802036 @ 140 @ 802037

TECHNICAL DATA \ [
MIN MAX 60%
FENEOREEEDRE
V (50-60Hz) A & 60%"-1 A m274-1 v kw kw A mm mm mm mm cm kg
Bimax 120 230 08 85,5
Automatic 821077 1 60-90 90 @ 10% - 30 26 10 09 2 - s 09 P21 173,3,( 11,6
; 230 06 08 42x
Bimax 140 Turbo 821076 Tph 50-120 105@15% 50 30 36 15 10 0,9 4 08 0,8 0,8 0.9 P21 24x 173
’ : 37




MAXIMA 160 SYNERGIC

@ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING inverter
wire welding machines. They allow great versatility in the
use of various types of materials (steel, stainless steel,
aluminium) and in all possible applications, from maintenance
to installation works. The SYNERGIC adjustment of the
welding parameters makes the products easy to use and
grants excellent results, always, also for the less experienced
operator. Light and compact, they can be carried easily in
any intervention iJ|aCS, hoth inside and outside. Features:
polarity reversal for GAS MIG-MAG/BRAZING welding
+ thermostatic, overvolta?e, undervoltage, motorgenerator
(+/- 15%) protections. Fit for NO GAS/Flux welding, they can
be transformed into MIG-MAG with the optional kit. Complete
with MIG-MAG torch, work clamp and cable.

@ Saldatrici inverter a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING controllate

a microprocessore. Assicurano una grande versatilita
nell'uso dei diversi materiali saldati (acciaio, acciaio inox,
alluminio) e nelle possibili applicazioni, dalla manutenzione
all'installazione. La regolazione SINERGICA dei parametri di
saldatura rende il prodotto semplice da usare e garantisce
un risultato sempre eccellente anche per I'operatore meno
esperto. Leggere e compatte, possono essere trasportate
agevolmente in tutti i luoghi di intervento sia interni che
esterni. Caratteristiche: cambio polarita per saldatura GAS
MIG-MAG/BRAZING * protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente, motogeneratore (+/- 15%).
Predisposte per la saldatura NO GAS/ Flux, trasformabili in
MIG-MAG con kit optional. Complete di torcia MIG-MAG, cavo
e pinza di massa.

m

@ Postes de soudage inverter a fil MIG-MAG/FLUX/BRAZING

contrblés par microprocesseur. La grande flexibilité
d'utilisation et les différents matériaux soudés (acier, acier
inox, aluminium) permettent une large variété de domaines
d'application allant de I'entretien a I'installation. Le réglage
rapide SYNERGIQUE des parametres de soudage rend le
produit trés simple & utiliser méme pour I'opérateur moins
expert. Poids réduit et trés grande compacité assurent
en outre une facilité de transport dans tous les lieux
d'intervention, qu'ils soient a I'intérieur ou a I'extérieur.
Caractéristiques: changement de polarité pour soudage GAZ
MIGMAG/ BRAZING * protections thermostatique, survoltage,
sousvoltage, surcourant, motogénérateur (+/- 15%2. Préts a
I'emploi pour soudage NO GAZ/Flux; ils sont transformables
en MIG-MAG avec le kit optionnel. Fournis avec torche de

soudage MIG-MAG, céble et pince de masse.

EXT)
ELEMENTS

LINE

inverter

Synergy

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 250

STANDARD WM  OPTIONAL ,
Mg, MIGREADY BOKC| MMA-MIGMAG | STEEL KT STEEL KIT GAS ALUMINIUMKIT |  STAINLESS | BRAZING WIRE TROLLEY
< TIG MASKS - GAS - - GAS - CONNECTION KIT STEEL KIT AMERICA

2m TW160 Throwaway Bottle | Refillable Bottle | Throwaway Bottle
@ 742402 i s
— 2 - - 0 @ 803084
= 0,(?:|+0,9Fnel)m @ 804149 % Q ® | 802032 @802036 &
ux- e s ~ -
QUICK GAS - "N | 1 @ . RAIL SPOT 1 -~ Use steel gas
@ 722529 e | 1o Refillable Bottle ;
™™ CONNECTOR LION - D — WELDING KIT i accessories TROLLEY
- @ 804151 o 808mm ARCTIC
w MORE MASKS 4 0,8kg CuSi3 802495
804208 Pag. 230 @ 802147 @ 802148 802708 802034 802037 | 3ko CuSi, 1802434 803059
TECHNICAL DATA |
MIN MAX| 60% f i
A dAdP.. P4 =1 1 § 0 jestless|enendeed] IP)
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A A kw kw A % mm mm mm mm mm cm kg
. 45 x
Maxima160  giohes 230 59150 115@20% 65 44 18 9 26 12 16 8 07 %6 og 08 08 (o o3 35y g3
Synergic 1ph 08 1 1,2 P
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MAXIMA 190 SYNERGIC

@ Soldadoras inverter de hilo MIG-MAG/FLUX/BRAZING
controladas con microprocesador. La gran flexibilidad de uso
y los diferentes materiales soldados (acero, acero inoxidable,
aluminio), permiten una gran variedad de campos de
aplicacion, desde el mantenimiento a la instalacion. La rapida
regulacion SINERGICA de los parametros de soldadura vuelve
el productos muy simple de usar incluso para el operador con
menos experiencia. Un bajo peso y lamaxima compactibilidad
ademas aseguran una facil transportabilidad a todos los
lugares de intervencién, tanto bajo techo como al aire libre.
Caracteristicas: cambio de polaridad para soldadura GAS
MIG-MAG/ BRAZING * protecciones termostatica, sobre-
tension, baja-tension, sobre-corriente, motogenerador
(+/- 15%). Listas para el uso para soldadura NO GAS/Flux,
transformables en MIG-MAG con el kit opcional. Equipadas
con soplete MIG-MAG, cable y pinza de masa.

i

MIG-MAG
FLUX

@ Mikroprozessorgesteuerte MIG-MAG/FLUX/BRAZING

DrahtschweiRgerdte mit Invertertechnik. Die sehr
flexiblen Einsatzmdglichkeiten und diverse verarbeitbare
SchweiBwerkstoffe (Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium),
erlauben eine groBe Bandbreite von Anwendungsfeldern, die
von der Wartung bis hin zu Installation reichen. Durch die
ziigige Einstellung der SYNERGISTISCHEN Schweiliparameter,
sind die Produkte &uRerst bedienungsfreundlich auch fiir
den weniger erfahrenen Bediener. Ein geringes Gewicht
und &uRerst geringe Abmessungen stellen zudem sicher,
dass sich das Gerét leicht an alle Arbeitsstétten im Innen-
und AuBenbereich transportieren Iasst. Eigenschaften:
Polungs-Umschaltung beim Schweifen GAS MIG-MAG/
BRAZING + Schufzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung,
Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat (+/- 15%). Bereit
zum NO GAS/Flux Schweien, mit dem Extra-Bausatz zu MIG-
MAG umriistbar. Komplett mit MIG-MAG-Brenner, Massekabel
und Masseklemme.

m

@ NposonoyHble UHBEPTOPHbIE CBapOYHbIe annapaTbl MIG-

MAG/FLUX/BRAZING ¢ MUKPONPOLECCOPHbIM YNipaBeHieM.
Bonblwas rubKkocTb NpU UCNONb30BAHUN U CNOCOBHOCTD
MPOBOANTL CBaPOYHbIe PaBoThl Ha MaTepUanax pasnuyHbIx
TUNOB (CTaNb, HEpPXaBewwWan cTanb, anlMUHMIA),
NO3BONSWT ANA WHUPOKOro CNeKTpa NpUMEHEHMH,
0T 00CnyXMBaHUA O MOHTaXHbIx pabot. bbicTpas
CUHEPTETUYECKAS perynupoBka napameTpoB CBapkH,
[enaet u3genue YpesBblYaitHo NPOCTLIM B UCMONb3O0BaHHH
Jaxe LNA MeHee onbiTHOro onepatopa. HeBonbuwoil Bec
U KOMNaKTHas KOHCTPYKLMA obecneyuBatT npocToTy
TPAHCNOPTUPOBKM BHE 3aBUCHMOCTH OT MECTa NPOBeAeHNs
paboT, kaK BHYTpY, TaK U BHe MOMeLLeHMit. XapakTepucTukm:
nepekntoyeHue nonApHocTH Ans ceapkin GAS MIG-MAG/
BRAZING + TepmocTaTuyeckas 3awuTa, 3awuta ot
NepeHanpsXeHns, HU3KOr0 HanpsXeHns, neperpysku
no ToKy, MoTorexepatop (+/- 15%). AnnapaTbl roToBbI K
csapke HE3 A3A/Flux, npu noMOLLM AONONHUTENBHOTO
KoMnAiekTa MOXHo nepeoBopygosaTb Ana ceapku MIG-MAG.
YkomnnexToBaHbI ropenkoit MIG-MAG, kabenem u 3axumom

~ ELEMENTS

LINE

inverter

Synergy

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 250

TECHNICAL DATA

T EI
EN 6097:

V(50-60H7) A

STANDARD W  OPTIONAL N
I MIG READY BOX C | MMA - MIG/MAG STEEL KIT STEEL KIT GAS ALUMINIUMKIT | STAINLESS BRAZING WIRE TROLLEY
TIG MASKS - GAS - - GAS - CONNECTION KIT STEEL KIT AMERICA
B— wﬁ ThrowauayBotle | RefilaleBotle | Throwaway Botle | (ffY )
@ 742605 - i
- 1 . - @ 803084
= 0,(?:|+0,9Fnel)m @ 804149 0 ¥ | @ 802032 @ 802036 &
UX- T anow ore | -
QUICK GAS 7 . 1. Use steel gas
@722529 CONNECTOR TRIBE 9 -13 1_“: Refillable Bottle M,lEAL"IijIEOIIIT [— accessories TROLLEY
"Q @ 804233 e 90gmm ARCTIC
@ MORE MASKS . 0,8Kg CuSi, @ 802495
804208 Pag. 230 @802147 @ 802148 @ 802708 802034 802037 | 3kg CuSi,E802434 @ 803059

[}

MAX 60% A A ; ; ; ; A/T_‘ -
‘¢ m%%m .m
4-1 EN60974-1

A A v A A kw kw A % mm mm mm mm mm cm kg

Maxima 190
Synergic

816086

230
1ph

20-170 140 @ 20%

80 44 22

1 3,2

1,6 16

86 0,7

0,6
0,8

0,8

0,8 1

0,8

12 08

45x

IP23 235x 99
37
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MAXIMA 200 SYNERGIC

@ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX (mod. 200)/BRAZING/MMA e TIG DC- Lift inverter

wire welding machines. They allow great versatility in the use of various types of materials
(steel, stainless steel, aluminium) and in all possible applications. The easy and immediate
adjustment of the welding parameters makes the products easy to use and grants excellent
results, always, also for the less experienced operator. Light and compact, they can be carried
easily in any intervention place. Features: polarity reversal for FLUX/MIG-MAG welding (mod. 200)
+ thermostatic, overvoltage, undervoltage, motorgenerator (+/- 15%) protections. Complete with

MIG-MAG torch, work clamp and cable.

=
)
s
(@]

FLUX

MMATIG
DC-LIFT

[ E

={((

BN
m

m

@ Saldatrici inverter a filo MIG-MAG/FLUX (mod. 200)/BRAZING/MMA e TIG DC- Lift controllate

a microprocessore. Assicurano una grande versatilita nell'uso dei diversi materiali saldati
(acciaio, acciaio inox, alluminio) e nelle possibili applicazioni. La semplicita e immediatezza nella
regolazione dei parametri di saldatura rendono i prodotti semplici da usare e garantiscono un
risultato sempre eccellente anche per |'operatore meno esperto. Leggere e compatte, possono
essere trasportate agevolmente in tutti i luoghi di intervento. Caratteristiche: cambio polarita per
saldatura FLUX/MIG-MAG (mod. 200) * protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, motogeneratore (+/- 15%). Complete di torcia MIG-MAG, cavo e pinza di massa.

EEEI)
ELEMENTS

LINE

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

B & 5
FLUX MIG-MAC,

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 250

STANDARD Wl  OPTIONAL N
MIG READY BOX C | GAS REGULATOR GAS MMA - MIG/MAG | STEEL KIT STEEL KIT ALUMINIUM KIT |  ELECTRODE TROLLEY
/\ . CONNECTION KIT | TG MASKS - GAS - - GAS - o HOLDER AMERICA
3m MTi5 &" = Throwaway Bottle Throwaway Bottle | Refillable Bottle O ”
'y [ e
- @ 803084
0,6:09mm @ 804149 @ 722119 — : e 4 R @802115 @ 804121
Q (Flux-Fe) MIG-MAG QUICK GAS _ b | STAINLESS 716 TORCH
@ 722529 TORCHES CONNECTOR | Refillable Bottle lie DI STEEL KIT
/\ TRIBE 9-13 e — a i ! TA%’?[I;._I__E:Y
@ 804233 v e, [
w MT15 ‘ MORE MASKS "7 STOV
AmE742181 @ 804208 @ 802708 Pag. 230 @ 802147 802148 @ 802037 4m @ 722563 803059

TECHNICAL DATA

CODE MK .
. .
EN 609;

V(50-60H7) A

N

MAX| 60% A A ; ; ; AL’ -
0] %% m .m
74-1 EN 60974-1

A A v A A kw kw A % mm mm mm mm mm mm cm kg

Maxima 200
Synergic

816087

230
1ph

20-170 140 @ 20%

“M 2

1 3,2

1,6

45x
16 8 o7 B 06 g9 08 08 45 b3 935y 13
32 08 1 12 e
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MAXIMA 230 SYNERGIC

@ Postes de soudage inverter a fil MIG-MAG/FLUX (mod. 200)/BRAZING/MMA e TIG DC- Lift
contrdlés par microprocesseur. La grande flexibilité d'utilisation et les différents matériaux soudés
(acier, acier inox, aluminium) permettent une large variété de domaines d'application. La simplicité
et l'immédiateté dans la régulation des parametres de soudage rendent les produits faciles a
utiliser et garantissent un résultat toujours excellent méme pour I'opérateur moins expert. Poids
réduit et trés grande compacité assurent en outre une facilité de transport dans tous les lieux
d'intervention. Caractéristiques: changement de polarité pour soudage FLUX/MIG-MAG (mod.
200) + protections thermostatique, survoltage, sousvoltage, surcourant, motogénérateur (+/- 15%).

Fournis avec torche MIG-MAG de soudage, cable et pince de masse.

FLUX

= =
S ?
Z | &=
G [

8
5

N
(]
=]
<

©
B
&%

300mm

BN
m

STANDARD N

OPTIONAL

m

@ Soldadoras inverter de hilo MIG-MAG/FLUX (mod. 200)/BRAZING/MMA e TIG DC- Lift controladas

con microprocesador. La gran flexibilidad de uso y los diferentes materiales soldados (acero,
acero inoxidable, aluminio), permiten una gran variedad de campos de aplicacién. La simplicidad
y la inmediatez en la regulacion de los parametros de soldadura hacen que los productos sean
faciles de usar y garantizan un resultado siempre excelente incluso para el operador con menos
experiencia. Ligeros y compactos, pueden ser transportados facilmente en todos los lugares de
intervencion. Caracteristicas: cambio de polaridad para soldadura FLUX/MIG-MAG (mod. 200)
* protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente, motogenerador
(+/- 15%). Equipadas con soplete MIG-MAG, cable y pinza de masa.

ELEMENTS

LINE

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

Synergy

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 250

¥
MIG READY BOX C | GAS REGULATOR |  MIG-MAG | MMA-MIG/MAG | ALUMINIUMKIT |  STAINLESS NAIL SPOT ELECTRODE
»’\ g TORCHES TIG MASKS STEEL KIT WELDING KIT HOLDER
A S =
3m MT15 0,6:0,8mm . s
@ 742180 725019 & 722119 | dmm@742181 Q > @ 4 N 804121
== "7 | GASREGULATOR |  QUICK GAS ; ) TIG TORCH
CONNECTOR 1 * o / A
o . .2
@ o ] STREAM FLAME
5 @ 804235 ;
GAS TUBE MORE MASKS STV
804149 722341 @ 804208 Pag. 230 @ 802115 802037 802034 4mm@ 722563
TEGHNICAL DATA |
MIN MAX| 60% ‘ h—d
Ay JA.dA-dp. dP.d n § 0 32 fesrfessfeaferdles] 1Pl
EN60974-1  EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A A kw kw % mm mm mm mm mm mm cm kg
: 82,5 x
Maxima 230 gigoes 230 59 209 180@ 400 5 3 15 a8 27 & o7 L6 06 08 08 08 08 oy T 5
Synergic 1ph 20% 32 1 1 1 1,2 1 67
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MAXIMA 270

@ Mikroprozessorgesteuerte MIG-MAG/FLUX (mod. 200)/BRAZING/MMA und TIG DC- Lift

DrahtschweiRgerdte mit Invertertechnik. Die sehr flexiblen Einsatzmdglichkeiten und
diverse verarbeitbare SchweiRwerkstoffe (Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium), erlauben eine
groBe Bandbreite von Anwendungsfeldern. Durch die einfache und ziigige Einstellung der
Schweilparameter, sind die Produkte duRerst bedienungsfreundlich und garantieren ein immer
hervorragendes Ergebnis auch fiir den weniger erfahrenen Bediener. Ein geringes Gewicht
und &uRerst geringe Abmessungen stellen zudem sicher, dass sich das Gerét leicht an alle
Arbeitsstatten transportieren lasst. Eigenschaften: Polungs-Umschaltung fiir FLUX/MIG-MAG
Schweilfen (mod. 200) « Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung,
Uberlastung, Stromaggregat (+/- 15%). Komplett mit MIG-MAG Brenner, Massekabel und
Masseklemme.

@ Nposonounble uHBepTOpHbIE cBapOYHbIe annapatbl MIG-MAG/FLUX (moa. 200)/BRAZING u

TIG DC-Lift ¢ MMKponpoweccopHbIM ynpanexueM. bonblas rubkocTb Npu MCNONb30BaHMM
i CNocoBHOCTL NPOBOAUTH CBAPOYHbIE PaBoTbl Ha MaTepuanax panuyHbIx TUNOB (CTanb,
HepXaBeroLas cTanb, antOMUHHI), NO3BONAIOT ANS WUPOKOTO CMEKTPA NPUMEHEHNUH.
BbicTpas U npocTas perynupoBka napameTpoB cBapky, Lenaet U3genue YpeasblyaitHo
MPOCTbIM B MCMIONb30BAHUY 1 TapaHTUPYeT BCErJa OT/UYHbIA Pe3ynbTar Aaxe ANs MeHee
OMbITHOro onepatopa. HeBonbluoit Bec i KOMNAKTHas KOHCTPYKLWS o6ecneyuBatoT npocToTy
TPaHCMOPTUPOBKHM BHE 3aBUCUMOCTH OT MeCTa NpoBefeHns paboT. XapakTepuCTUKM:
nepeknkueHne nonsprocTy gns ceapku FLUX/MIG-MAG (Mog. 200) * TepmocTaTuyeckas
3aluTa, 3aWnTa OT NepeHanpsXeHus, HUKOTO HanpsXeHUs, Neperpysku no ToKy,
MoToreHepatop (+/- 15%). YkomnnekToBat ropenkoit MIG-MAG, kabenem 1 3axumMoM Maccbl.

ELEMENTS

LINE

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

Af IR 270

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 250

STANDARD N

OPTIONAL

il
CONSUMABLES BOX| GAS REGULATOR | MMA - MIG/MAG | ALUMINIUMKIT |  STAINLESS MIG-MAG NAIL SPOT ELECTRODE
//.ﬁ' g ) ) TIG MASKS STEEL KIT TORCHES WELDING KIT HOLDER
N, i :
3m MT25 0,6+0,8mm Y “
742183 722019 ﬁ 722119 Q @ d - r_,j'f @ 804123
e QUICK GAS " e, L TIG TORCH
CONNECTOR i . LS e ke
L b =
@ o STREAM FLAME
5 @ 804235 /
GAS TUBE MT25 MORE MASKS MT25 ST26V
804152 804208 Pag. 230 @ 802115 802037 | 4mm742184 @ 802034 4m @ 742058
TECHNICAL DATA |

A MIN MAX]
— = .
1PH — 40°C
. DC DC
A

EN60974-1
V (50-60Hz) A

" p -
AV JA.dAdP.dP. d 1 § 0 32 fesrfassfenferd e 1P
o SORMJ v A A kW kW % mm mm mm mm mm mm cm kg

82,5x
Maxima 270 816126 230 20250 220@ 435 g 39 22 63 33 8 07 16-4 %8 o08-108-1 %8 o08-1 P23 36x 23
1ph 20% 12 12 6
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INFINITY PLASMA 40

@ Inverter, compressed air plasma cutting system, with contact
striking of pilot arc. Allows a rapid, distortion-proof cutting
of all conductive materials such as steel, stainless steel,
galvanised steel, aluminium, copper, brass, etc. Features:
reduced weight and dimensions « warning led for torch under
voltage, protections * torch automatic cooling * warning
led for consumables change ¢ visualization of air pressure
+ thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent
protections. Complete with torch.

@ Sistema inverter di taglio al plasma ad aria compressa,
con innesco a contatto dell'arco pilota. Consente il taglio
veloce senza deformazione di tutti i materiali conduttori
quali acciaio, acciaio inox, acciaio galvanizzato, alluminio,
rame, ottone, ecc.Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti
+ segnalazione presenza tensione in torcia, protezioni
+ raffreddamento automatico della torcia * segnalazione
cambio consumabili ¢ visualizzazione pressione aria
+ protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente. Completo di torcia.

OPTIONAL

STANDARD

@ Systéme inverter, de découpage au plasma & air comprimé

avec amorgage de I'arc pilote a contact. Permet un
découpage rapide et sans déformations de tous les
matériaux conducteurs tels que acier, acier inox, acier
galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc. Caractéristiques:
poids et dimensions réduits « signalisation présence tension
torche, protections e refroidissement automatique torche
+ signalisation pour le remplacement des consommables
« affichage de la pression d'air « protections thermostatique,
survoltage, sous-voltage, surcourant. Fourni avec torche.

@ Sistema inverter de corte por plasma con aire comprimido,

con encendido por contacto del arco piloto. Permite cortar
rapidamente y sin deformaciones todos los materiales
conductores como acero, acero inoxidable, acero
galvanizado, aluminio, cobre, laton, etc. Caracteristicas: peso
y dimensiones reducidos ¢ sefialacion presencia de tension
en soplete, protecciones * enfriamento automatico antorcha
+ seflalacion para la sustitucion de consumibles
+ visualizacion presion aire « protecciones termostatica,
sobre-tension, baja-tension, sobrecorriente. Equipado con
antorcha.

o2

Invertersystem fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit
Kontaktziindung des Pilotlichtbogens. Zum schnellen,
verformungsfreien Schneiden aller leitenden Werkstoffe
wie Stahl, Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium,
Kupfer, Messing, usw. Eigenschaften: eingeschrénkte
Gewicht und Abmessungen + Anzeigen: Brennerspannung,
Schutzeinrichtungen « automatische Kihlung des
Brenners + Signalisierung fiir Verbrauchsmaterialwechsel
+ Druckluftanzeige + Schutzeinrichtungen: Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung. Komplett mit
Brenner.

@ Cucrema ¢ MHBEPTEPOM 19 NA3MEHHOM PE3K CO CKaTbIM

BO3/1YXOM, C KOHTAKTHbIM 3aXHraHueM NUnoTHOW fyru.
Mo3BonseT NpoBoAuTb ObICTpyto peaky, Ge3 fedyopmatyuu,
BCEX MPOBOAALLMX MaTEpPUanos, Takux, Kak cTab,
HepXaBerowas CTanb, OLMHKOBAHHAA CTaNlb, antOMUHMI,
Mefib, NaTyHb, U T. 1. XapaKTepUCTUKM: YMEHbIUIEHHbI
BEC ¥ Pa3Mepbl * CUTHaNU3alus HaNuuus HanpaxeHus
B TOpENKE, 3alliTbl * aBTOMATUYECKOE OXNaX eHue
TOPEAIKY * CUrHANM3ALMA 3aMeHbl PACXOJHbIX MaTepHarnos
* BU3yanu3auus JaBneHus BO3JyXa * TepMOCTaTHYecKas
3aUIMTa, 3alLUTA OT CBEPXHANPAXEHUS, CIIMLIKOM HU3KOTO
HanpAXeHMA, CMILKOM CUAbHOTO TOKA. YKOMNNEKToBaHa

ELEMENTS

LINE

inverter

PH TORCH CONSUMABLES BOX CIRCULAR PLASMA
CUTTING UNIT CONSUMABLES
4mPH
@ 742685 = 802420 802422 2
— # (] | 802428 | 802429 | N ]
AIR PRESSURE = | ! ] e X El 4
REGULATOR > (B I | -
@ 125237 : = s s 3 '
- 802423 802425 ‘
@ 6pcs 2pcs 2pcs 2pes 0 max 680mm
@ 804117 804169 Pag. 255

TECHNICAL DATA N

T EFLEFELELY:
e v A KW A % mm

V(50-60H7) A

B ERE

Infinity Plasma 40

230

816145 1ph

10-40 40@20%

313 29 4 16 85

0,7

15

I/min kg
55 x
100 4-5 P23 14,5x 6,5
24

S
=
-
-
=
o
<
=
(7]
<<
-
o




DEFENDER 8 - DEFENDER 12

@ Electronic battery chargers and maintainers (TRONIC mod.8,
12/ PULSE TRONIC mod.20 Boost) for WET, GEL, AGM, MF,
PhCa, EFB batteries at 6V/12V (mod.8,12) and 12V/24V
(mod.20 Boost). Features: led signalling battery on charge,
end of charge (mod. 8,20 Boost) + LCD display (mod. 12)
+ COLD function to charge and maintain batteries at low
temperatures (mod. 12) * BOOST function for quick charge
(mod. 20 Boost) * protection against overloads and polarity
reversal. Complete with cable with clamps (mod. 8, 12, 20
Boost) and cable with eyelets (mod.8).

@ Caricabatterie e mantenitori di carica elettronici (TRONIC

mod.8, 12/ PULSE TRONIC mod.20 Boost) per batterie WET,
GEL, AGM, MF, PbCa, EFB a 6V/12V (mod.8, 12) e a 12V/24V
(mod.20 Boost). Caratteristiche: segnalazione a led della
carica, fine carica (mod. 8,20 Boost) * schermo LCD (mod. 12)
+ funzione COLD per la carica e mantenimento delle batterie a
basse temperature (mod. 12) * funzione BOOST per la carica
rapida (mod. 20 Boost) * protezione contro sovraccarichi e
inversioni di polarita. Completi di cavo con pinze (mod. 8, 12,
20 Boost) e cavo con occhielli (mod. 8).

e

@ Chargeurs de batterie et de maintenance électroniques

(TRONIC mod.8,12/ PULSE TRONIC mod.20 Boost), pour
hatteries WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB a 6V/12V(mod.8,12)
et 12V/24V (mod.20 Boost). Caractéristiques : signalisation
au del de la charge, fin de charge (mod. 8,20 Boost)  afficheur
LCD (mod. 12) « fonction COLD pour la charge et le maintien
de la charge des batteries a basses températures ¢ fonction
BOOST pour la charge rapide (mod. 20 Boost) * protection
contre surcharge et inversion polarité. Complets avec cable
avec pinces (mod. 8, 12, 20 Boost) et cable avec oeillets

(mod. 8).
EEX)
ELEMENTS

100/240V
LINE

HRe0

3
8
o

CHARGE & CHARGE & coLD
230V MAINTAIN MAINTAIN (mod. 12) T -
Fonl Cg
3
mod. 12
mod. 12
¥
o
De‘ienﬂe' 12 s
—" ah
waainerpf
=
STANDARD N
m8
TECHNICAL DATA \ [
= 2 e 0 E B E @ B2

V (50-60Hz) w v A A Ah Ah cm kg

Defender 8 gorsss %9 ;540 15 6/12 0,75 0,75 2 20 P54 5%x8x3 0.2
230 2 (6Y) 2(6v)

Defender 12 807607 Tph 62 6/12 a(2v) a012v) 2 40 IP54  25x7,3x45 0,5

24



DEFENDER 20 BOOST

@ Cargadores de baterias y de mantenimiento electronicos
(TRONIC mod.8,12/ PULSE TRONIC mod. 20 Boost) para
baterias WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB 6V/12V(mod.8) y
12V/24V (mod.20 Boost). Caracteristicas: sefial a led de la
carga, fin de carga (mod. 8,20 Boost) * pantalla LCD (mod. 12)
+ funcion COLD para la carga y el mantenimiento de baterias
a bajas temperaturas * funcion BOOST para la carga rapida
(mod. 20 Boost) * proteccion contra sobrecarga y inversion
de polaridad. Equipados con cable con pinzas (mod. 8, 12, 20
Boost), cable con argollas (mod. 8).

CHARGE &
MAINTAIN

80000 | |

™
==
—

STANDARD W

@ Elektronische Batterielade-, und Erhaltungsladegerite

(TRONIC mod.8,12/ PULSE TRONIC mod. 20 Boost) fiir
Batterien vom ?p WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB mit 6V/12V
(mod.8,12) un 12V/24V mod 20 Boost) Eigenschaften:
LED -Anzeige des laufenden Ladevorgangs und des Ladeendes
(mod. 8,20 Boost) + LCD-Anzeige (mod. 12) * COLD-Funktion
zum Laden und Erhaltungsladen von Batterien bei niedrigen
Temperaturen + BOOST-Funktion zur schnellen Aufladung
(mod. 20 Boost) * Schutz gegen Uberlast, Kurzschluss und
Verpolung. Kabel mit Zangen (mod. 8, 12, 20 Boost) und Kabel
mit Osen sind enthalten (mod. 8).

m

@ 9nexTpoHHble 3apagHble YCTPOACTBA C (yHKLMEd

nogaepxanua 3apsga (TRONIC mog. 8,12/ PULSE TRONIC
mog. 20 Boost) gns akkymynstopos Tuna WET, GEL,
AGM, MF, PhCa, EFB HanpsixeHuem 6B/12B (Mog. 8 2n
128/248 (MOIJ, 20 Boost). XapakTepucTuku: CBETOAUOLHbIN
WHEMKATOD 3apAAKM M KOHLA 3apagku (Mog. 8,20 Boost)
* 3kpaH LCD (mog. 12) * dpynkuyus COLD gns 3apagku u
nogfepXanus 3apsifa akkyMynsTopoB B YCTOBUSX HU3KOI
TeMnepatypbl * yHkuus BOOST ans BbicTpoii 3apspku
(Mop. 20 Boost) * 3awmTa 0T neperpysku, KOPOTKOro
3aMbIKaHiUs M HENpaBuNbHOI NONSPHOCTH. B KoMnnekT
BK04e KaBenb ¢ 3axumami (Mog. 8, 12, 20 Boost) u kabens
¢ neTenibkamy (Mog. 8).

ELEMENTS

Pulse iy
Tronic

LINE

v J oo e Jacu Jrooo s

m20
TECHNICAL DATA N
- ‘A ‘A "
(2 1P|
V (50-60Hz) w v A A Ah Ah cm kg
230 8 (12v) 8 (12v)
Defender 20 Boost 807600 Tph 110 12/24 4(2v) 4(2v) 5 180 1P20 30x9,5x5,5 1,2
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TOURING 11- TOURING 15 - TOURING 18

@

Battery chargers with electronic control of the charging steps,
automatic interruption and restart (TRONIC), for chargin
WET, GEL, Ph-Ca, AGM, MF, EFB hatteries with 6/12V (mod. 11%
or 12/24V (mod. 15-18). With warning LED to indicate battery
charge status. Fit with protection against overloads and
polarity reversal and recognition of battery voltage.

Caricabatterie con controllo elettronico delle fasi di carica,
interruzione e ripristino automatico (TRONIC). Caricano
batterie WET, GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB con tensione 6/12V
(mod. 11) 0 12/24V (mod.15-18). Segnalano lo stato di
carica della batteria tramite LED. Dotati di protezione contro
sovraccarichi, inversione di polarita e riconoscimento della
tensione della hatteria.

= ELEMENTS

e TronlcZ

-0

]!lll

10PCS

5A @ 802859 Touring 11
10A © 802255 Touring 15
15A @ 802256 Touring 18

@ Chargeurs de batterie avec controle électronigue des phases

de charge, interruption et reprise automatique (TRONIC),
pour la charge des accumulateurs WET, GEL, Pb-Ca, AGM, MF,
EFB avec tension 6/12V (mod. 11) ou 12/24V (mod. 15-18).
Indiquent I'état de charge de la batterie par LED. Fournis
avec protection contre surcharges, inversions de polarité et
reconnaissance de la tension de la batterie.

@ Cargadores de baterfas control electronico de las fases de

SRR AANNNNN

carga, interrupcion y restablecimiento automatico (TRONIC),
para la carga de acumuladores WET, GEL, Pb-Ca, AGM, MF,
EFB con tension 6/12V (mod. 11) 0 12/24V (mod. 15-18).
Indican el estado de carga de la bateria mediante LED.
Equipados con proteccion contra sobrecargas, inversiones
de polaridad y reconacimiento de la tension de la baterfa.

e

@ Ladegerate mit elektronischer Steuerung der Ladephasen

sowie automatischer Unterbrechung und Wiederaufnahme
des Ladevorgangs (TRONIC). Zum Aufladen von WET, GEL,
Ph-Ca, AGM, MF, EFB Akkumulatoren mit 6/12V (Mod.11) oder
12/24V (Mod.15-18) Spannung. Zeigen den Akkuladezustand
{iber LED. Ausgestattet mit Uberlastungsschutz, Verpolung
und Erkennung der Batteriespannung.

@ 3apagHble yCTPOiiCTBA aKKYMYNATOPOB C 3NEKTPOHHBIM

KOHTpONeM 3apajku (a3, CaBTOMaTHYECKUM
npepbisatuem (TRONIC) u BoccTaHOBNEHHeM, AnA
3apagKku akkymynstopos WET, GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB ¢
HanpsxexueM 6/12 B (mog. 11) unn 12/24 B (Mog. 15-18).
Moka3biBatoT coCTOAHME 3apaja BaTapeu ¢ noMolbH
CBETOAMOZHOrO MHAMKATOPa. OCHALLEHbI 3aWNTON 0T
neperpy3ku, 06paTHOi NONAPHOCTH M pacno3HaBaHus
Hanpsxexus 6atapen.

DAL LA AN

lllll

TOURING 15

cod. 807592

TECHNICAL DATA \ ‘
T 2R ODD QO M
V (50-60Hz) w v A A An An om kg
Touring 11 807501 12?)?] 60 6/12 éo.(gez\()n ‘3?1(3\‘,”) 2155((162")‘,) 5350((162“”,) 10x19x19 18
Touring 15 807592 12?)?1 130 12/24 325 ((12?1“’}) 4?5(1(22“1"),) gg gﬁ)) 15155((2142‘))') 10x19x 19 29
Touring 18 807593 12?)?] 230 12/24 185((2142‘))’) g gm gg gm }fg gm 10x19x19 34
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ALASKA 150 START

@ Battery chargers, starters and maintainers with electronic
control of the charging current, automatic interruption and
restart (TRONIC), for charging lead-acid batteries with 12V
(mod.150) and 12/24V (mod.200) voltage of motorcycles,
vehicles, vans, light trucks. Charge options: normal CHARGE,
BOOST quick charge, automatic TRONIC charge and
maintenance of WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP
batteries. Features: choice of CHARGE, TRONIC mode *
visualization of charging current (CHARGE) « warning LED to
indicate battery charge status, end of charge, maintenance
(TRONIC) * choice of output voltage, charge voltage, start *
protection against overloads and polarity reversal.

L

N o
ElN BNDNE £

230V

"4

77

[\7)

2 IN 1: CHARGE & START!

Carica batterie, avviatori e mantenitori con controllo
elettronico della corrente di carica, interruzione e ripristino
automatico (TRONIC), per accumulatori al piombo a 12V
(mod.150) e 12/24V (mod.200) di motoveicoli, autoveicoli,
furgoni, autocarri leggeri. Possibilita di carica normale
CHARGE, carica rapida BOOST, carica automatica e
mantenimento TRONIC di batterie WET,GEL,AGM: SPIRAL,
MF.START-STOP. Caratteristiche: selezione modalita CHARGE,
TRONIC * visualizzazione della corrente di carica (CHARGE)
+ segnalazione a led della carica, fine carica, mantenimento
(TRONIC) * selezione tensione di uscita, corrente di carica,
avviamento ¢ protezione contro sovraccarichi e inversioni di
polarita.

| £ Jrevin

@ Chargeurs de batterie, de maintenance et démarreurs avec

contrdle du courant de charge, interruption et reprise
automatique (TRONIC), pour la charge des accumulateurs au
plomb avec tension 12V (mod.150) et 12/24V (mod.200) de
motocyclettes, voitures, fourgons, camions légers. Options
de charge: CHARGE normale et charge rapide BOOST, charge
automatique et maintenance TRONIC des accumulateurs
WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP. Caractéristiques:
sélecteur mode CHARGE, TRONIC * affichage du courant de
charge (CHARGE) ¢ LED de signalisation pour indiquer I'état
de charge, fin de charge, maintenance (TRONIC) * sélecteur
tension de sortie, courant de charge, démarrage ¢ protection

contre surcharges et inversions de polarité.

TrqnlcZ

I.INE

TECHNICAL DATA V|
T TEELEEELE
cm kg

V (50-60Hz)

Alaska 150 Start

807576

230
1ph

220 12 20 12 50/100

10

200 2 24,5x19,5x 13 59
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ALASKA 200 START

@ Cargadores de baterias, de mantenimiento y arrancadores
de la corriente de carga, interrupcion y restablecimiento
automdtico (TRONIC), para la carga de acumuladores al
plomo con tension 12V (mod.150) y 12/24V (mod.200) de
motocicletas, automdviles, furgonetas, camiones ligeros.
Posibilidades de carga normal CHARGE, carga rapida BOOST,
carga automatica y mantenimiento TRONIC de baterias
WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP. Caracteristicas:
seleccién modalidad CHARGE, TRONIC * visualizacién de la
corriente de carga (CHARGE) ¢ LED para indicar el estado de
carga, fin de carga, mantenimiento (TRONIC) + seleccion de
tension de salida, corriente de carga, arranque * proteccion
contra sobrecargas e inversiones de polaridad.

7

4

J.‘
’y.

EADODODNGE §

(D Batterieerhaltungsladegerate mit Starter, mit elektronische

Steuerung des Ladestroms sowie automatischer
Unterbrechung und Wiederaufnahme des Ladevorgangs
(TRONIC). Zum Aufladen von Bleiakkumulatoren mit 12V
(mod.150) und 12/24V (mod.200) Spannung von Motorréder,
Fahrzeugen, Lieferwagen, Kleinlastern. Mdglichkeit zur
normalen Aufladung CHARGE, schnellen Aufladung BOOST,
automatischen TRONIC Aufladung und Erhaltungsladung
von WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP Batterien.
Eigenschaften: Auswahl CHARGE, TRONIC Lademodus
+ Ladestromanzeige (CHARGE) ¢ LED zum hinweisen die
Ladeszustand der Batterie, Ladungsende, Erhaltungsladung
(TRONIC) * Anzeige von Ausgangsspannung, Ladestrom, Start
+ Schutz gegen Uberladung und Umpolung.

2 IN 1: CHARGE & START!

o

| £ Jrevein

@ 3apagHble ycTpoiicTBa, NOAAEPKUBAIOLME 3apAA, U

MycKOBble YCTPOHCTBA C €NEKTPOHHBIMC YyNpaBNeHueM
TOKA 3apfAfa, ¢ aBTOMAaTUYeCKUM NpepbiBaHHeM
(TRONIC) u BoCCTaHOBNEHMEM, ANS 3aPALKHU CBUHLOBbIX
aKKyMyNATOPOB ¢ HanpsxeHueM 12B (mop.150) u 12/24
B (M04.200) 4N MOTOLMKNOB, NETKOBbLIX aBTOMOOMNE,
(yproHoB, NerkoBbIx TPakTopoB. BoaMoxHoOCTb
HopManbHoro 3apsiga CHARGE, 6bicTporo 3apaga BOOST,
aBTomatuyeckoro TRONIC sapaga v noggepxanus
ans 6atapeit WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF,START-STOP.
XapakTepucTuku: Boibop pexuma CHARGE, TRONIC
BU3yanu3auus Toka sapsipa (CHARGE) « uHgukatopamu
CUTHaNU3aLMM COCTORHMA 3apafa akKyMynATopa, KoHel,
3apsiga, noaaepxanus (TRONIC) + Bbibop BbIXOAHOTO
HanpsXeHus, Toka 3apffa, CTapTep * 3awWuTa 0T
NEperpy30K i U3MEHEHHOM NoNSPHOCTH.

LINE

ELEMENTS
Tronic,

" =EEEEEERE
kw v A A A A Ah Anh cm kg

V (50-60Hz) kw
230 25 (12V) 15 (12V) 25 (12V) 300 (12V)
Alaska 200 Start 807577 Tph 0,3 22 12/ 3 (2aV) 8 (24V) 100 150 30 24) 160 (24V) 2 245x19,5x13 7,6
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SPRINTER 3000 - 4000 - 6000 START

@ Battery chargers and starters for charging lead-acid storage
batteries (WET/START-STOP) with 12/24V voltage and
starting all kinds of cars, vans and light trucks. Features:
choice of normal charge, quick charge FBOOST), quick start *
display of charging and starting current « protection against
overloads and polarity reversal.

@ Carica batterie e avviatori per la carica di accumulatori
al piombo (WET/START-STOP) con tensione di 12/24V e
I'avviamento rapido di tutti i tipi di autovetture, furgoni,
autocarri leggeri. Caratteristiche: selezione carica normale,
carica rapida (BOOST), avviamento rapido * visualizzazione
della corrente di carica e di avviamento ¢ protezione contro
sovraccarichi ed inversioni di polarita.

@

®

Chargeurs-démarreurs de batterie pour charger les
accumulateurs au plomb (WET/START-STOP) avec tension
12/24V et le démarrage de tous les types de voitures,
fourgons et camions légers. Caractéristiques: sélecteur
pour charge normale et rapide (BOOST), démarrage rapide *
affichage du courant de charge et de démarrage * protection
contre surcharges et inversions de polarité.

Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de
acumuladores de plomo (WET/START-STOP) con tensién
12/24V'y para el arranque de todos automoviles, furgonetas
y camiones ligeros. Caracteristicas: seleccion de carga
normal, carga rapida (BOOST), arranque rapido * visualizacion
de la corriente de carga y de arranque * proteccion contra
sobrecargas y inversiones de polaridad.

| £ Jrevin

@ Batterieladegerite und Starter zum Aufladen von

Bleiakkumulatoren (WET/START-STOP) mit 12/24V Spannung
und Anlassen aller Typen von Fahrzeugen, Lieferwagen und
Kleinlastern. Eigenschaften: Auswahlschalter fiir normale-,
schnelle (B0OST) Aufladung, Schnellstart + Anzeige Lade-und
AnlaBstrom « Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.

@ 3apagHble ycTpodCcTBA aKKYMYNATOPOB W MYCKOBbIE

yCTPOCTBA (CTapTepbl) ANS 3apALKH CBUHLOBbIX
akkymynstopos (WET/START-STOP) ¢ Hanpsixexuem
12/24B v pns GbIcTPOro 3anycka BCeX TUMOB NIETKOBbIX
aBToMoGuneid, thyproHoB M Nerkux rpy3oBbIx aBTOMOGUNEN.
XapakTepucTukut: Bbibop HopmanbHoro 3apaga, GbicTporo
3apsga (BOOST), 6bicTporo nycka * BU3yanusauus Toka
3apAjAa M mycka * 3aLiuTa OT Neperpy3ok U U3MeHeHHoi

NONAPHOCTH.

ELEMENTS

LINE
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mod. 6000 Start
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50A @ 802259 Sprinter 3000 Start
80A @ 802260 Sprinter 4000 Start

| ]
20PCS 100A @ 802029 Sprinter 6000 Start 2 I N 1 " c HARG E & STA RT !
TECHNICAL DATA |
T ErEEEEEEEEEEEE
V (50-60Hz) kw kw v A A A A Ah Ah cm kg
. 230 32x
Sprinter 3000 Start s2930 20 64  12/24 15 3 180 30 2 700 3 38x 165
78
. 230 32x
Sprinter 4000 Start g0t 20 2 12 12/24 % 6 300 400 20 1000 4  38x 198
78
Sprinter 6000 Start 032 X 22 12 /24 105 0 %0 s 0 im0 4 BAB
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MMA Electrode Welding

TECHNICAL
INFORMATION

B MIMA PROCESS

32

en| 1. Electrode 2. Core 3.Coating 4. Slag 5. Gaseous protection
6. Welding arc 7. Melting pool 8. Base material

im| 1. Elettrodo 2. Anima 3. Rivestimento 4. Scoria 5. Protezione gassosa

6. Arco di saldatura 7. Bagno di fusione 8. Materiale base

rr| 1. Electrode 2. Ame 3.Revétement 4. Scorie 5. Protection gazeuse
6. Arc de soudage 7. Bain de fusion 8. Materiau de base

es| 1.Electrodo 2. Aima 3. Rivestimento 4. Escoria 5. Proteccion gassosa

6. Arco de soldadura 7. Bafio de fusién 8. Material de base

DE| 1.Elektrode 2. Kern 3.Umhiillung 4. Schlacke 5. Gasschutz
6. Schweisshogen 7. Schmelzbad 8. Grundstoff

RU| 1. 39nekTpog 2. CeppueBuHa 3. Mokpbitue 4. LLnak 5.a3oBas 3awmTa

6. CBapoyuHas gyra 7. Pacnnas 8. MaTepuan oCHOBbI

O NO T A WN =

MMA FEATURES

® PLUS

en| Highly practical « Highly economic « Without gas bottles ¢ Welding in any positions

iT| Elevata praticita ¢ Alta economicita ¢ Assenza di bombole gas ¢ Saldatura in tutte le posizioni

FR| Aspect pratique extréme « Haut économique ¢ Pas de bouteille de gaz * Soudage en toutes positions

Es| Elevada practicidad « Alta economicidad ¢ Ausencia de bombonas de gas * Soldadura en todas las posiciones
| Praktische Handhabung « Kostengiinstig * Keine Gasflaschen ¢ Schweif3en in allen Lagen

RU| Bbicokasi IPaKTUYHOCTb * Bbicokas aKOHOMUYHOCTb * OTCyTCTBME ra3oBbix 6annoHoB * CBapka BO BCEX IOXKEHMUAX
® MINUS

en| Low productivity ¢ Slag removal from the piece

IT| Limitata produttivita « Rimozione delle scorie dal pezzo

FR| Productivité limitée « Elimination scories de la piéce

Es| Limitada productividad « Eliminacion de escorias de la pieza

oE| Beschrankte Produktivitat « Entfernung der Schlacke vom Werkstiick

RU| OrpaHnyeHHas NPON3BOANTENBHOCTb * YfjaneHue LWNaKkos ¢ feTant

DUTY CYCLE (EN 60974)

EN| The Duty Cycle is the number of minutes within an interval of 10 minutes during
which one welding machine can operate continuously at a given current. The
Duty Cycle for the maximum current depends on the temperature at which it
is measured; TELWIN states all Duty Dycle at an ambient temperature of 40°C.

5

Il Duty Cycle & il numero di minuti in un intervallo di 10 minuti durante i quali
una saldatrice puo lavorare continuamente ad una data corrente. Il Duty Cycle
relativo alla massima corrente dipende dalla temperatura alla quale viene
misurato; TELWIN dichiara tutti i Duty Cycle alla temperatura ambiente di 40°C.

m
ke

Le Cycle de travail correspond au nombre de minutes, dans un intervale de 10
minutes, durant lesquelles un poste de soudage peut fonctionner en continu a
une certaine courant. Le Cycle de travail relatif au courant maximal dépend de la
température a laquelle il est mesuré; TELWIN déclare tous ses Cycles de travail
a la température ambiante de 40°C.

A

160A @ 20%

EXAMPLE

IT|
(«b)
=
= FR|
=
=t Es|
S}
DE|
2 10 time RU‘

ES

DE

RU

El Duty Cycle es el nimero de minutos, en un intervalo de 10 minutos, durante los
cuales una soldadora puede trabajar continuamente a una determinada corriente.
El Duty Cycle relativo a la maxima corriente depende de la temperatura a la cual
se mide; TELWIN declara todos los Duty Cycle a la temperatura ambiente de 40°C.

Die Einschaltdauer sagt aus, wie viele Minuten eine Schweilmaschine in einem
10 Minuten langen Zeitraum mit einer bestimmten Stromstarke kontinuierlich
arbeiten kann. Die Einschaltdauer fir den Hochststrom héngt davon ab, bei welcher
Temperatur gemessen wird. Die von TELWIN genannten Einschaltdauern beziehen
sich auf eine Umgebungstemperatur von 40°C.

PaBounii LuKn - 370 KONMYeCcTBO MUHYT B 10-TM MUHYTHOM WHTEpBane B peMeHH,
KOTOPOro CBApOYHbIA anmapaT MoxeT paboTaTb HenpepbiBHO MpW 3aJaHHOM
3HayeHMM ToKa. Pabouni LuKn Npu MakcMManbHOM TOKE 3aBUCUT OT TeMnepaTypbl;
TELWIN BbIBOAMT BCE W3MepeHUsi paboyero LMKna Mpy BHELLUHEA TemmepaType
40°C.

EN| | can weld continuously for 2 minutes before the welding machine stops for the first time.

Posso saldare ininterrottamente per 2 minuti prima che la saldatrice si fermi per la prima volta.

Je peux souder en continu pendant 2 minutes avant le poste de soudage s'arréter pour la premiére fois.
Puedo soldar continuamente 2 minutos, antes de que la soldatdora se detiene por la primera vez.

Ich kann kontinuierlich 2 Minuten lang schweifRen, bevor die Schweimaschine zum ersten Mal aufhalt.

fl Mory cBapHOr0 HenpepbIBHO 2 MUHYTbI 10 OCTAHOBKM annapata B NepBbli pas.



MMA Electrode Welding INFORMATION

B PRODUCTS & ELECTRODES LEGENDA
TR RS .
Products Current | RT | BS | SS cl AL | CE

BS EN|Basic FR| Basique DE| Basisch
INVERTER It |Basico  Ees| Basico ru| LLlenoyHble

MMA WELDING

Infinity, Force,
Tecnica, Advance : :

) ) Cl EN|castiron FR]| fonte DE| GuReisen
g‘[ﬂ;g?%y DC v v v v T |ghisa es| fundicién  Ru| Yyryu
Linear i ’

- SS EN|stainless steel Es | acero inoxidable
Motoinverter CE, IT |acciaio inox o | Edelstahl
E%(;TI\IAHF%%QV 238 XT DC FR |acier inox ru| Hepxasetoluiasi cTanb

uk, ) v v ) ) )
Superior 320 CE VRD, CE
Superior 400 CE VRD, AL EN|aluminium ES | aluminio
Superior 630 CE VRD IT |alluminio DE| Aluminium
TRADITIONAL FR|aluminium RU | ANOMUHNI
R?t?ggcg%lalordika, CE en|cellulosic es | cellulosico
Eurarc 41(5 AC v iT |cellulosico pE| Zellulosisch

FR |cellulosique ru| Llenntonostbie

AC EN|alternate current  ES| corriente alternada

IT [corrente alternata  DE| Wechselstrom
Eurarc 322, 422, 522 2AC v v FR|courant alternatif ~ Ru| nepemeHHb I TOK

Linear D C ) v v v v 2AC e alternate current - double output
IT | corrente alternata - doppia uscita
FR | courant alternatif - sortie double
ES | corriente alterna - salida doble
DE| Wechselstrom - doppel Ausgang

BN CELLULOSIC ELECTRODES (CE MODELS) R |nepeMeHHb A ToK - AB0iHOM BbX0A
EN| Adequate to weld pipes (deep and “viscous” pool) where it is necessary to be resistant to gas, DC EN|continuous current
water and liquids under pressure in general. IT | corrente continua
FR | courant continu
i | Adatti alla saldatura di tubazioni (bagno profondo e “viscoso”) dove & necessaria la tenuta al ES | corriente continua
gas, all'acqua, ai liquidi in pressione in genere. DE | Gleichstrom

RU |MOCTOSAIHHb I TOK
FrR| Prévus pour le soudage de conduites (bain profond et visqueux) exigeant I'étanchéité au gaz, a
I'eau et aux liquides sous pression en général.
@E en|electrode diameter

es| Adecuados para la soldadura de tuberias (bafio profundo y viscoso) donde es necesaria la I | diametro elettrodi
estanqueidad al gas, al agua, a los liquidos a presion en general. FR | diametre électrodes
s |diametro electrodos
DE| Zum SchweiBen von Rohrleitungen geeignet, wenn gegen Gas, Wasser oder Druckfliissigkeiten DE | Elektrodendurchmesser
im Allgemeinen abgedichtet werden muss (tiefreichendes, viskoses Schwei3bad). Rru|[luaMeTp anekTpoga

RU| MogxomuT Ans capku Tpyb (rnyGokmii U "BsA3kui" pacnnas), roe TpebyeTcs repMETUYHOCTb
[NA rasa, BOJibl, XXMAKOCTE NoJ, AaBeHneM B LieNIoM.

ELECTRODES & CURRENTS
en| Welding current mean values (A) ﬂ
o 43 1,6 2 25 3,25 4 5 6
I | Valori medi corrente saldatura (A)
FR| Valeurs moyenne courante soudage (A) RT 30-55 40-70 50-100 80-130 120-170 | 150-250 | 220-370
es| Valores mediana corriente soldadura (A) BS 50-75 | 60-100 | 70-120 | 110-150 | 140-200 | 190-260 | 250-320
oe| Mittelwerte des SchweiBstroms (A)
CE 20-45 30-60 40-80 70-120 | 100-150 | 140-230 | 200-300
RrU| CpepHue 3HaueHns Toka ceapku (A)
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FORCE 125

@ MMA inverter, electrode welding machines in direct current
(DC). Usable electrodes: rutile, hasic, stainless steel, cast iron,
etc. Features: compact and light « high welding current stability
in spite of mains voltage fluctuations ¢ arc force, hot start and
antl-stick devices * thermostatic, overvoltage, undervoltage,

overcurrent, motogenerator* (£15%) protections.

MMA
DC

ElN Ei

OPTIONAL

MMA - MIG/MAG
TIG MASK

TRIBE 9-13
@ 804233
MORE MASKS
Pag. 230
() Pag. 40
34

@ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA in corrente continua
(DC). Elettrodi utilizzabili: rutili, basici, inox, ghisa, ecc.
Caratteristiche: leggere e compatte ¢ elevata stabilita
della corrente di saldatura alle variazioni della tensione di
alimentazione + dispositivi arc force, hot start, anti-stick *
protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, motogeneratore* (£15%).

=R

@ Postes de soudage inverter & électrode, MMA, en courant
continu (DC). Types d'électrodes prévus: rutiles, basiques, inox,
fonte, etc. Caractéristiques: légéres et compactes ¢ trés haute
stabilité du courant de soudage aux variations de tension
d'alimentation ¢ dispositifs arc force, hot start, antistick ¢
protections thermostatique, survoltage, sous-voltage,
surcourant, motogenerateur* (+ 15%).

RUTILE ELECTRODES
STEEL

. 01,6mm 15pcs

[ 802616

0 2mm 15pcs
802617

025mm  15pcs
802618

~ 032mm _ 10pcs
m 145, 165, 19
@ 802619

0 4mm 8pcs
m 165,195 © 802620

RUTILE ELECTRODES
STAINLESS STEEL

0 2,5mm
10pcs
: 02623
0 3,2mm
8pcs
145, 165,

vl

== @802624

BASIC ELECTRODES
STEEL

0 2,5mm
103cs
02621
o 032mm
~r 8pcs

| m145,165,

‘o
@ 802622

RUTILE ELECTRODES
IN BOX - STEEL

0 2mm
2,5 kg
802737
0 2,5mm
2,5 kg

@ 802739
0 3,2mm
4 k%

m 145, 165
[l
802749

COMPLETE WITH ACCESSORIES

i
MAGNETIC HOLDER GLOVES
23 kg 802583 MONTANA
34 kg 804130 @ 804336
MORE MORE GLOVES
Pag. 243 Pag. 238




FORCE 145 - FORCE 165 - FORCE 195

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA, en corriente continua
(DC). Electrodos utilizables: rutilos, basicos, inoxidables, de
fundicion, etc. Caracteristicas: ligeras y compactas ¢ alta
estabilidad de la corriente de soldadura en presencia de
variaciones de la tension de alimentacion « dispositivos arc
force, hot start, anti-stick + proteccidnes termostatica, sobre-
tens)ién, baja-tensidn, sobre-corriente, motogenerador+ (
15%).

|

MMA
DC

CEIM i

mod. 145, 165

TECHNICAL DATA

N TELWIN
i

@ MMA Inverterschweissgeréte fiir das ElektrodenschweiBen

mit Gleichstrom (DC). Verwendbare Elektroden:
rutilen, basischen Elektroden, Edelstahlelektroden,
GuBeisenelektroden usw. Eigenschaften; leicht und
kompakt « hohe SchweiBtromstabilitét bei Anderung der
Versorgungsspannung ¢ Arc-Force, Hot-Start, Anti-
stick Vorrichtungen « Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat*
(£ 15%)

B 1,
EN 60974-1
A v A A kw kw kw A % mm cm

I T

@ Caapounble annapatbi ¢ usBepTopom An8 MMA anekTpoos

nocTosiHHoro Toka (DC). Mcnonb3yeMble aneKTpofbl:
PYTUNOBbIE, WENOYHbIE, U3 HepXaBetollei cTanu, YyryHa
W .5, XapaKTepUCTUKM: NIErkuit 1 KOMNaKTHBII * BbICOKast
YCTO/YMBOCTD TOKA CBAPKM MPU U3MEHEHHSX HaNpAXeHHs
nuTaxus « yctpoiictea arc force (cuna gyrw), hot start
(ropsiuwit 3anyck), anti-stick (3awmTa ot npununanms) «
TepMOCTaTUYeCKas 3alliuTa, 3aliuTa OT NepeHanpAXenus,
HU3KOTO HANPAXEHWs, NEperpy3ki o ToKy, MOTOreHepaTop*
(t 15%).

@ MORE INFO
COMPLETE WITH ACCESSORIES

b

V(50-60H) A kg
Force 125 + Accessories 230 16 E
in cardboard carry case. 19572 fpn 1080 5%@B0A 80@K 2 45 - 23 - 3 10 & 05 o P 13z; 31
i 38 x
Force 145 + AccesSories  gigecs 230 19430 gou@izsh 125@7% 72 27 - 35 - 5 16 8 o6 M6 pa ax 52
in plastic carry case 1ph 3,2 17
i 38 x
Force 165 + Accessories  gqqc7 20 10-150 G0%@150A 140@7% 72 31 - 41 - 6 16 8 06 O P2 42x 55
in plastic carry case p .
Force 195 + Accessories 230 16 £
! : 815859 15-170 40%@170A 160@8% 72 32 10 5 15 7 16 8 06 0 21 a2x 55
in plastic carry case 1ph 0 : 4 17

TELWIN

0/ USE @ Datum created by Telwin, not included in the EN 60974-1 @) Dato ideato da Telwin, non presente nella EN 60974-1 @) Donnée crée par Telwin, non indiqué dans EN 60974-1 @ Dato ideado por Telwin,
/020°C no presente en la EN 60974-1 @ Von Telwin geschaffener Wert, der nicht zur Norm EN 60974-1 gehrt @ 370 3Hauerme Gbino npupymaHo Telwin, oHo oTcyTcTBYeT B cTaHpapte EN 60974-1
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FORCE 125 - FORCE 145

@ MMA inverter, electrode welding machines in direct current

(DC). Usable electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast
iron, etc. Features: compact and light « high welding current
stability in spite of mains voltage fluctuations « arc force,
hot start and anti-stick devices * thermostatic, overvoltage,
undervoltage, overcurrent, motogenerator* (+ 15%)
protections. Force 125 and 145 are complete with mask
and MMA welding accessories. Force 165 Is complete with
automatic mask and MMA welding accessories.

@ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA in corrente continua

(DC). Elettrodi utilizzabili: rutili, basici, inox, ghisa,
ecc. Caratteristiche: leggere e compatte ¢ elevata
stabilita della corrente di saldatura alle variazioni della
tensione di alimentazione ¢ dispositivi arc force, hot
start, anti-stick * protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione,sovracorrente, motogeneratore* (+ 15%).
Force 125 e 145 sono complete di maschera e accessori
per la saldatura MMA. Force 165 & completa di maschera
automatica e accessori per la saldatura MMA.

=R

@ Postes de soudage inverter & électrode, MMA, en courant

continu (DC). Types d'électrodes prévus: rutiles, basiques,
inox, fonte, etc. Caractéristiques: |égéres et compactes ¢
tres haute stabilité du courant de soudage aux variations de
tension d'alimentation + dispositifs arc force, hot start, anti-
stick + protections thermostatique, survoltage, sous-voltage,
surcourant, motogenerateur* (+ 15%). Force 125 et 145 sont
fournis avec masque et accessoires de soudage MMA. Force
165 est fourni avec masque automatique et accessoires de
soudage MMA.

EE)p

inverter

el

FORCE 125 + WELDING ASK & ACCESSORIES

inverter

r
@ MORE INFO

FORCE 145 + WELDING MASK & ACCESSORIES

TELWIN
MIN MAX
CODE AX USE A A n Doc I,
. \/1PH — 0/20:0 a0 \A) nC MAX (P MIN/MAX e g
EN60974-1
A v A kw kw A % mm cm

V (50-60Hz) A kit (gen)
Force 125 + Accessories 230 30x 35
. 815861 10-80 50%@80A 80@5% 72 15 23 3 10 8 06 16-25 P21 125x O
& welding helmet 1ph ’ ’ 25 O
: 30x
Force 145 + Accessories  gegsy 230 40 430 gou@125A 125@7% 72 27 35 5 16 82 06 16-32 P21 125x 2
& welding helmet 1ph 25 (@9

() Pag. 40
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FORCE 165

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA, en corriente continua
(DC). Electrodos utilizables: rutilos, basicos, inoxidables,
de fundicion, etc. Caracteristicas: ligeras y compactas
alta estabilidad de la corriente de soldadura en presencia
de variaciones de la tension de alimentacion + dispositivos
arc force, hot start, anti-stick + proteccidnes termostatica,
sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente, motogenerador*
(¢ 15%). Force 125 y 145 son eqmpadas con mascara y
accesorios para soldadura MMA. Force 165 es equipada con
mascara automatica y accesorios para soldadura MMA.

@ MMA Inverterschweissgeréte fiir das ElektrodenschweiBen

mit Gleichstrom (DC). Verwendbare Elektroden:
rutilen, basischen Elektroden, Edelstahlelektroden,
GuBeisenelektroden usw. Eigenschaften; leicht und
kompakt « hohe SchweiBtromstabilitét bei Anderung der
Versorgungsspannung ¢ Arc-Force, Hot-Start, Anti-
stick Vorrichtungen ¢ Schutzemnchtungen Thermostat
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat*
(+ 15%). Force 125 und 145 sind komplett mit Maske und
SchweiRzubehdr fir MMA Schweissen. Force 165 ist komplett
mit automatischer Maske und SchweiBzubehdr fir MMA
Schweissen.

I T

@ C Bapounble a nnapatbl ¢ u HBe(pTO;JOM g ns MMA 3

nekTpofos noctosxHoro Toka (DC). Ucnonb3yembie
3NeKTPOLbl: PYTUAOBbIE, WENOYHbIE, U3 HepXaBelow e
CTanu, YyryHa u 1.5. XapakTepucTUKW: nerkui u
KOMNAKTHbIA * BbICOKASA YCTORYMBOCTL TOKA CBAPKM Npu
U3MEHEHUAX HAanpPAXEHUA NUTaHUA * YCTpoicTBa arc
force (cuna gyru), hot start (ropsuwit 3anyck), anti-stick
(3alMTa OT MPUNMNAHMA) * TEPMOCTATHYECKAS 3alNTa,
3aluTa 0T NepeHanpaXeHns, HU3KOro HanpAXeHus,
neperpysky No Toky, MoTorenepatop+ (+ 15%). Force 125 u
145 yKOMNNEKTOBaHbI C MACKOI 1 NpUHALNEXHOCTHAMY
Ans ceapki MMA. Force 165 ykomnnekToBaH ¢ Mackoit
aBTOMATUYeCKan v NPUHAZNeXHOCTUAMU ANS CBApPKM
MMA.

inverter

FORCE 165 + AUTOMATIC MASK & ACCESSORIES

MMA WELDING

OPTIONAL
RUTILE ELECTRODES RUTILE BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | MAGNETIC HOLDER GLOVES
STEEL ELECTRODES STEEL IN BOX - STEEL
STAINLESS STEEL
01,6mm 15pcs
802616 g grlr(lm
Damm, . 150cs 809737
02,5mm  15pcs 0 2,5mm 0 2,5mm
adiis 1965 2500 | igmaen | mass
§3.2mm  10pcs . [@3802621 @ 802739 g9
g gggb}gs g 3,2mm 0 3 2mm
- cS
0 4mm 8gcs e mp1 45,165 o 1%5 165 MORE MORE GLOVES
m165 @802620 L= @802624 = @802622 @ 802749 Pag. 243 Pag. 238
TECHNICAL DATA

CODE| A
cooc v, A%

TELWIN

B
40 C DC MAX MIN/MAX LXWXH

V(E0-60H) A Kit (gen)
: 30x

Force 165 +Accessories  geaes 230 40 150 gov @ 1500 140@7% 72 31 6 16 8 06 16-4 P21 125x 2

+ welding helmet 1ph 25 @9

(*) Pag. 40

37



TECNICA 171/S

@ MMA and TIG inverter, electrode welding machines in direct
current (DC) with scratch striking. Use with a wide range
of electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast iron, etc.
Features: high welding current stability in spite of mains
voltage fluctuations + arc force, hot start and anti-
stick devices « thermostatic, overvoltage, undervoltage,
overcurrent, motogenerator* (+ 15%) protections.

MMATIG
SCRATCH

EIN G

@ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG in corrente continua
(DC) con innesco a striscio. Impiego con i piu svariati tipi
di elettrodi: rutili, basici, inox, ghisa, ecc. Caratteristiche:
elevata stabilita della corrente di saldatura alle variazioni della
tensione di alimentazione * dispositivi arc force, hot start, anti
-stick + protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, motogeneratore* (x 15%).

=] i

@ Postes de soudage inverter a électrode, MMA et TIG, en
courant continu (DC) avec amorgage a contact. Utilisation
avec les électrodes les plus différentes: rutiles, basiques, inox,
fonte, etc. Caractéristiques: trés haute stabilité du courant de
soudage aux variations de tension d'alimentation ¢ dispositifs
arc force, hot start, anti-stick + protections thermostatique,
survoltage, sous-voltage, surcourant, motogenerateur
(¢ 15%).

COMPLETE WITH ACCESSORIES

OPTIONAL
MMA WELDING KIT | MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
= 016mm 15pcs | @ = =
802616 = g grll(m
Donm . 19cs | RS s 809737
@25mm 15pcs ~ 1 025mm a 0 2,5mm 0 2,5mm
@ 802618 & 10pcs o 10pcs 25 kg
STREAM FLAME 032mm  10pcs w0 02621 & 807739
804235 @ 802619 Bad =
== p32mm . 032mm 0 3,2mm
16 mm23+2m AX25 MORE MASKS a. 04mm 8pcs | == 8pcs = 8pcs 4 k%
@ 301096 Pag. 230 —_— 802620 = 802624 | .= 802622 @ 802749

TECHNICAL DATA

MAX]

i T TELWIN
“TEE

60%

IS 0 0 T o 3 o S R
v A A kw kw kw A %

N GENERATOR ONLY

TIG WELDING KIT
&
Qo
@ 801097
CONSUMABLES: TECNICA 171/
TIG Pag. 254 cod. 816003

N

@EERL

40°C| C|
DC DC
EN 60974-1 EN 60974-1 .
V(E0-60H) A A A mm cm  Kit(gen)
i 1 38 x
0,
Tecnica 171/S + ACCessories  gigp3 230 4o 150 8% @ 140@ o 75 3 17 45 26 6 16 8 07 16-4 P23 48x O
in plastic carry case 1ph 150A 256 % 17 @)

() Pag. 40
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TECNICA 211/S

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA y TIG, en corriente
continua (DC) con encendido a raspadura. Uso con los
electrodos mas variados: rutilos, basicos, inoxidables, de
fundicion, etc. Caracteristicas: alta estabilidad de la corriente
de soldadura en presencia de variaciones de la tension de
alimentacion ¢ dispositivos arc force, hot start, anti-stick
* protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension,
sobre-corriente, motogeneradors (+ 15%).

MMATIG
SCRATCH

ENES §

@ MMA und WIG Inverterschweissgerate fir das
ElektrodenschweiBen mit Gleichstrom (DC) und
Streifenziindung. Flexibler Einsatz verschiedenster
Elektrodentypen: rutiler, basischer Elektroden,
Edelstahl-, GuBeisenelektroden, usw. Eigenschaften:
hohe SchweiBtromstabilitdt bei Anderung der
Versorgungsspannung * Arc-Force, Hot-Start, Antistick
Vorrichtungen « Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat*
(£ 15%).

=] i

@ CsapoyHble annapaTbl C MHBEPTEPOM C ANEKTPOAAMH
MMA u TIG,paGoTatowme Ha noctosHHoM Toke (DC)
¢ BO30YXZeHueM [yru kacanuem. Mcnonbayemble
3NeKTPObI: PYTUNOBBIE, LIENOYHbIE, HepXaBerollas cTanb,
YyryH, U T.5. XapakTepuUCTHKH: BbICOKAs YCTOHYMBOCTb
TOKA CBAPKN NPU U3MEHEHUAX HaNPSXeHUs NUTaHus
* ycTpoiicTea arc force (cuna gyrw), hot start (nyck us
TOpAiYero cocTosiHus), anti-stick (3awuTa ot npunMnams) «
TEpMOCTATUYECKas 3alLMTa, 3aLUTA OT CBEPXHANPAKEHNS,
3allMTa OT HU3KOTO HANPAXEHUs, 3alUTa OT CBEPXTOKA,
MOTOreHepaTop* (£ 15%).

COMPLETE WITH ACCESSORIES

OPTIONAL N GENERATOR ONLY
MMA WELDING KIT | MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | BASIC ELEGTRODES | RUTILE ELECTRODES | TIG WELDING KIT
TiG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
B e = = 02
C i mm
1 25 ki Q
D2mm , 1900s | B s 309737 o=
@25mm 15pcs | &1 @25mm 0 2,5mm @ 2,5mm
Sooo1s T 10pcs ,E iopes 25k 801097
STREAM FLAVE 032mm  10pcs IE! 02623 1 @802621 & 802739
L 802619 =R . Eig
32mm | -, 032mm 0 3,2mm .
16 mm23+2m AX25 |  MORE MASKS @ 4mm 8pcs = 8pcs S gpcs b k% CONSUMABLES: TECNICA 211/S
@ 801096 Pag. 230 802620 L=- @802624| M- [@802622 802749 TIG Pag. 254 cod. 816022
TECHNICAL DATA V|

v I TELWIN o0 ‘ o
= cfaz]v JA.dA.dP. P dPed=d n { o 12:)
EN 60974-1
A v A A kw kw kw A % mm

MAX]

V(50-60H) A B om kit (gen)
i i 38 x
Tecnica 211/S + ACCESSOMES  g1517 230 5. qg9 5% @ 170@ (o0 25 o 49 53 29 7 16 88 07 16-4 P23 a8x O
in plastic carry case 1ph 180A  18% 17 @

(*) Pag. 40
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Inverter for motogenerator INFORMATION

B rorce MPGE, TECNICA MPGE, TECHNOLOGY MPGE: THE SOLUTION

EN| All TELWIN inverters guarantee correct operation for power supply voltage variations of up to 15%. Unless they are NMULT1I
properly stabilised, motor generator units may not guarantee such a narrow voltage range. The “MPGE” models, in PROTECTIONS
particular, guarantee better performance, with multiprotections against power supply instability. They are extremely easy GENERATOR
to handle and transport so that there is maximum freedom of movement, as compared to engine-driven welders, even FOR
when far away from the power supply. Models carrying the “CE” name have been specially designed for welding pipes. MPGE

IT

Tutti gli inverter TELWIN garantiscono il corretto funzionamento per variazioni della tensione di alimentazione fino al 15%. | motogeneratori, se
non adeguatamente stabilizzati, potrebbero non assicurare una tensione entro tali variazioni. | modelli specifici “MPGE” garantiscono una migliore
funzionalita grazie a protezioni multiple contro le instabilita dell’alimentazione. L'estrema maneggevolezza e trasportabilita assicura la massima
liberta di movimento rispetto alle motosaldatrici, anche a grande distanza dall'alimentazione. | modelli contrassegnati dalla sigla “CE” sono
appositamente studiati per saldare le tubazioni.

FR

Tous les inverseurs TELWIN garantissent un fonctionnement correct en cas de variation de jusqu’a 15% de la tension d’alimentation. Si mal
stabilisés, les motogénérateurs risquent de ne fournir aucune tension a I'intérieur de ces variations. Les modeles spécifiques “MPGE” garantissent
un fonctionnement supérieur grace a leur protections multiples contre les instabilités d’alimentation. L'extréme maniabilité et facilité de transport
se traduisent par une grande liberté de mouvement par rapport aux postes de soudage motorisés, y compris a grande distance de I'alimentation. Les
modéles portant le label “CE” ont été spécifiquement projetés pour le soudage des conduites.

ES

Todos los inverter TELWIN garantizan el correcto funcionamiento para variaciones de la tension de alimentacion de hasta el 15%. Los
motogeneradores, si no se estabilizan adecuadamente, podrian no asegurar la tensién con estas variaciones. Los modelos especificos “MPGE”
garantizan una mejor funcionalidad gracias a protecciones multiples contra las inestabilidades de la alimentacion. La extrema manejabilidad y
facilidad de transporte asegura la maxima libertad de movimiento respecto a las motosoldadoras, incluso a gran distancia de la alimentacion. Los
modelos marcados con la sigla “CE” han sido especificamente estudiados para soldar las tuberias.

DE

Alle Inverter von TELWIN arbeiten bei einer Anderung der Versorgungsspannung von bis zu 15% garantiert einwandfrei. Nicht angemessen stabilisierte
Stromaggregate hingegen kénnten einen Betrieb innerhalb dieser Schwankungsbreite nicht sicherstellen. Die spezifischen Modelle “MPGE”
garantieren bessere Funktionseigenschaften dank mehrfache Schutzvorrichtungen gegen Spannungsschwankungen. Da sie &uRerst handlich und
transportfreundlich sind, ist im Gegensatz zu fahrbaren Schweil3aggregaten hochste Bewegungsfreiheit gegeben, auch wenn die nichste Stromquelle
weit entfernt ist. Die mit dem Kirzel “CE” gekennzeichneten Modelle sind speziell zum Schweif3en von Rohrleitungen ausgelegt.

RU

Bce uHBepTepbl TELWIN rapaHTUpytOT npaBuibHyto paboTy Npy U3MeHeHUN HanpsbkeHus nuTanus 4o 15%.
MoTop-reHepaTopbl, eciu OHM CTabUAN3MPOBaHbI BOMKHBIM 06Pa30M, MOTYT He rapaHTUPOBATb HaNpsixXeHue
B Mpefenax ykasaHHbIx Bbllwe kKonebanuit. CneuuanbHble Mogenu “MPGE" rapaHTupytoT nyuiwyto pabory,
Gnarofaps xopowen 3awute OT nepeboeB anekTponuTaHus. HeobbluaitHas npocToTa obpalueHus K
BO3MOXHOCTb NepeHoca ¢ MecTa Ha MecTo rapaHTUPYIOT MaKcuMarbHyH cBo60Y ABUXEHUI, N0 CPaBHEHMNHO
C MOTOPHbIMK CBapOYHbIMK annapaTaMu, faxe Ha 00/bLLIOM PacCTOAHUM OT UCTOYHUKA NUTaHKUA. MO,U,EJWI,
nomeyeHHble 3Hakom "CE", 6bun cheunanbHo pa3paboTaHbl ffis cBapKu Tpyo.

B FEATURES

EN| Great freedom of movement compared to traditional engine-driven Fr

Grande liberté de mouvement par rapport aux postes de soudage

welding machines ¢ Can be used without mains power supply ¢ High motorisés classiques ¢ Utilisation possible en I'absence de réseau
performance with power supplies lacking stability ¢+ MPGE: control d’alimentation électrique ¢ Hautes performances en cas d’alimentations
device of the waveform, filter against input peaks, stabilization of peu stables « MPGE: dispositif de commande de la forme d'onde, filtre
oscillations. contre pics d’entrée, stabilisation des oscillations.

IT| Ampia liberta di movimento rispetto ad una motosaldatrice tradizionale  Es| Amplialibertad de movimientos respecto a una motosoldadora tradicional
+ Uso in assenza della rete elettrica ¢ Alte prestazioni con alimentazioni « Uso sin red eléctrica « Altas prestaciones con alimentaciones poco
poco stabili «+ MPGE: dispositivo di controllo della forma d'onda, filtro estables « MPGE: dispositivo de control de la forma de onda, filtro contra
contro i picchi di ingresso, stabilizzazione delle oscillazioni. picos de entrada, estabilizacion de las oscilaciones.

DE|

GroRere Bewegungsfreiheit als mit einem konventionellen fahrbaren
Schweil3aggregat ¢ Betrieb auch ohne Netzversorgung méglich ¢ Hohe
Leistungen bei wenig stabilen Versorgungsverhdltnissen « MPGE:
Steuerungsvorrichtung der Wellenform, Filter gegen Peak-Eingang,
Stabilisierung der Schwingungen.

RU

Lnpokas cBob6oga ABWXKEHUS MO CPaBHEHWHD C TPafULMOHHBLIMM
: MoToannapaTtamu * Micnonb3oBaHue B MecTax, re HefloCTyMHO CeTeBOe
Working Place 9NIeKTPUYECTBO * BbiCOKMe aKCMIyaTalMoHHbIe XapaKTepUCTUKU npu
HecTabunbHoM nuTaHuu ¢ MPGE: ycTpoiCTBO, KOHTpOnAupyouiee
CKayku HanpshxeHus, unbTp OT CKAuKoB Ha BXoAe, cTabunusauus
KonebaHui.

Motogenerator
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FORCE 168 MPGE - TECNICA 188 MPGE

@ MMA Inverterschweissgeréte, fiir das ElektrodenschweiBen

@ Postes de soudage inverter & électrode, MMA (et TIG en
courant continu (DC) avec amorcage a contact mod. 188).
Utilisation facile avec les électrodes: rutiles, basiques, inox,
fonte. Caractéristiques: trés haute stabilité du courant de
soudage aux variations de tension d'alimentation « protections
multiples MPGE+ « dispositifs arc force, hot start, anti-stick
* protections thermostatique, survoltage, sous-voltage,
surcourant.

@ Inverter, MMA electrode welding machines (and TIG in direct
current (DC), with scratch striking mod.188). Flexibility of
use with following electrodes: rutile, basic, stainless steel,
cast iron. Features: high welding current stability in spite of
mains voltage fluctuations « multiple MPGE protections* « arc
force, hot start, anti—stick devices « thermostatic, overvoltage,
undervoltage, overcurrent protections.

@ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA (e TIG in corrente
continua (DC) con innesco a striscio mod. 188). Flessibilita di
impiego con elettrodi rutili, basici, inox, ghisa. Caratteristiche;
elevata stabilita della corrente di saldatura alle variazioni
della tensione di alimentazione * protezioni multiple MPGE*
« dispositivi arc force, hot start, anti-stick * protezioni
termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente.

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA (y TIG en corriente
continua (DC) con encendido a raspadura mod. 188).
Flexibilidad de uso con los electrodos: rutilos, béasicos,
inoxidables, de fundicion. Caracteristicas: alta estabilidad
de la corriente de soldadura en presencia de variaciones de
a tension de alimentacion « protecciones mltiples MPGE*
+ dispositivos arc force, hot start, anti-stick « proteccidnes
termostatica, sobretension, baja-tension, sobre-corriente.

OPTIONAL

=] i

(und WIG mit Gleichstrom (DC) mit Streifenziindung
mod.188). Einsatz verschiedenster Elektrodentypen:
rutiler, basischer Elektroden, Edelstahl-, GuBeisen.
Eigenschaften: hohe Schweitromstabilitét bei Anderung der
Versorgungsspannung ¢ multiplen, MPGESchutzfunktionen*
+ Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick Vorrichtungen *
Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberspannung,
Unterspannung, Uberlastung.

@ Csapounble annapatol unseptep MMA ans cBapku

anekTpopoM, (M TIG, paboTalowemM Ha NOCTOSHHOM
Toke (DC) ¢ Bo36yXaeHueM fyru kacanuem Mog. 188).
TMBKOCTb NPUMEHEHNS ¢ PA3NUYHBIMI THNAMY NEKTPOLOB:
PyTUNOBbIE, WENOYHbIE, HEPXABEHWAS CTaNb, YYTyH
NeKTPOROB. XapaKTEPUCTHKM: BbICOKAs YCTORYMBOCTD
TOKA CBApKN MPH U3MEHEHUSIX HANPAXEHUA NUTAHNS *
MHOXeCTBeHHble 3awuTbl MPGE+ « ycTpoiicTea arc force
(cuna gyru), hot start (nyck u3 ropayero cocToanus),
antistick (3awuTa ot npuaMnanus) + TepMocTaTHyECKas
3allWTa, 3aL4UTA OT CBEPXHANPAKEHNS, 3ALUUTA OT HUZKOTO
HanpsAXeHWs, 3alliuTa 0T CBEPXTOKA.

inverter

' NMULTI
PROTECTIONS

ror GENERATOR

RECOMMENDED FOR MOTOGENERATORS
RACCOMANDATE PER MOTOGENERATORI
RECOMMENDED FOR MOTOGENERATORS
RECOMENDADAS PARA MOTOGENERADORES
FUR STROMAGGREGATE EMPFOHLEN
PEKOMEHAYIOTCA /18 MOTOrEHEPATOPOB

COMPLETE WITH MASK & ACCESSORIES

N GENERATOR ONLY

MMA WELDING KIT| MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES |BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | GLOVES
TiG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
01,6mm 15pcs — —
802616 - E_ 0 2mm
g2mm _ 15pcs = 25k MONTANA
802617 P = = c) 803737 @ 804336
025mm 15pcs ~ | 025mm 0 2,5mm 0 2,5mm
802618 o E . 1o 2249 TIG WELDING KIT
STREAM FLAME 032mm  opes | L. @802623 | NN mbueat & 807739
@ 804235 802619 = - o
S8 032mm =7, 032mm 0 3,2mm ! TECNICA 188 MPGE
16mm23+2m AX 25 |  MORE MASKS 0 4mm 8pcs ) =| 8pcs 4 k% cod. 816012
186 1@ 801096 Pag. 230 @ 802620 = E802624 | | ™| ©802622 @802749 | 1881801097 :
TECHNICAL DATA N
MIN TELWIN MAX] 60% f
i BEXAASEODE0E
EN 60974-1 EN 60974-1 5
V(50-60Hz A A A v A A KW KW KW A % mm cm kit (gen)
38 x
Force 168 MPGE + AcC.  gi551y 230 4o 459 60%@ 0@ o) 5 40 . 5 46 g 06 16-4 P2 42x 55
in plastic carry case 1ph 150A 7% 2
Tecnica 188 MPGE +Acc. 230 8% @ 140@ Bx
! ) 816212 10- 150 9% 75 28 17 42 26 6 16 8 07 16-4 P23 42
in plastic carry case 1ph 150A  25% T @
(*) Pag. 40
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XT RANGE: The “eXTreme” side of welding INFORMATION

METAL HANDLE

Maniglia in metallo * Poignée en métal @ MORE INFO
Asa de metal « Metallgriff
MeTannuyeckas pykosTka

YA RANGE

ANTI-SHOCK BUMPERS

Paraurti antishock « Protections antichoc Tm‘\;ﬁ)'; 0
Parachoques antigolpes * Anti-Schock-Schutz
YnaposaluTHble 6amnepb!

SIMPLE ADJUSTMENT

Regolazione semplice ¢ Réglage simple
Regulacion sencilla ¢ Einfache Einstellung
YnpoLeHHas perynupoBka

0 50 mm CONNECTOR

Connettore @ 50 mm ¢ Connecteur @ 50 mm
Connector @ 50 mm ¢ Verbinder @50 mm
+ Pasbem @ 50 mm

% e e - "
N (9 ..r 7 * - .' =4 L" e ! - 1
P » ') - 4
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- q i .
.l i= b e ¥ ¢ ¥ o i
F i i T L ey r . A w . f
b - : , £ = F 1
e g - u i 2 g ¥ e . -"f
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- Y . . ¥
- r Sl { . GA¥ i ’ \ s A

Born to express power: XT is the new line with "eXTreme" features. A range of welding machines for the most demanding professionals, used to working
in the hardest situations and in the toughest environments. It is the perfect solution for those pretending the most in terms of performance, always and
anywhere. Strong, robust, versatile are the key words for use without compromise, able to surprise both from a technical and functional point of view.

Nata per esprimere potenza: XT & la nuova linea dalle caratteristiche “eXTreme". Una gamma di saldatrici per i professionisti pit esigenti, abituati ad operare
nelle situazioni piu impegnative e negli ambienti piu duri. E la soluzione perfetta per chi vuole il massimo in termini di performance, sempre e comunque.
Forza, robustezza, versatilita sono le parole d’ordine per un utilizzo senza compromessi, capace di sorprendere sia dal punto di vista tecnico che funzionale.

Née pour exprimer la puissance : XT est la nouvelle ligne a caractéristiques « eXTreme ». Une gamme de postes de soudage pour les professionnels les plus
exigeants, habitués a travailler dans les situations les plus difficiles et les environnements les plus hostiles. Une solution parfaite pour si I'on recherche le
summum en termes de performances, toujours et avant tout. Force, robustesse, polyvalence sont les mots d’ordre pour une utilisation sans compromis,
capable de surprendre tant sur le plan technique que fonctionnel.

Nacida para expresar potencia: XT es la nueva linea con unas caracteristicas "eXTreme". Una gama de soldadoras para los profesionales mas exigentes,
acostumbrados a operar en las situaciones mas dificiles y en los ambientes mas hostiles. Es la solucion perfecta para quien desea el maximo en términos
de rendimiento, siempre y en cualquier lugar. Fuerza, robustez, versatilidad: estas son las palabras clave para una utilizacion sin medias tintas, capaz de
sorprender tanto desde el punto de vista técnico como funcional.

Entstanden, um Leistung auszudriicken: Bei XT handelt es sich um die neue Linie mit den Eigenschaften ,eXTreme". Eine Reihe an Schwei8maschinen fiir
die anspruchsvollsten Profis, die daran gewdhnt sind, in den kniffeligsten Situationen und den hartesten Umgebungen zu arbeiten. Die perfekte Losung
fiir denjenigen, der das Maximum bei der Performance sucht. Immer und Gberall. Stark, robust und vielseitig ist die Devise fiir eine Anwendung ohne
Kompromisse, mit der Méglichkeit sowohl vom technischen als auch vom funktionellen Standpunkt zu tiberraschen.

PoxpeH, yTobbl u3nyyatb Mowwp: XT - 3T0 HoBas cepusi ¢ «3XTpeManbHbIMU» XapakTepucTukamu. Cepusi CBapOYHbIX annapaToB ANs CaMbliX
TpeboBaTenbHbIX NPocheccMoHanoB, NPUBbIKLWIKX PaboTaTb B CaMblIX CNOXHbIX U HEONAronpusTHbIX YCNOBUSAX. 3TO UAEANbHOE PeLleHne ANis Tex, KoMy
Heo6X0fMMa HeU3MEHHO MaKCUMasbHasi MPOM3BOAMTENLHOCTD B Nt0BbIX ycnoBusX. Cuna, NPOYHOCTb, YHUBEPCANIBHOCTD - 3TW K/HOUYEBbIE CIOBA NyyLue
BCEro ONMcbIBatT 6ECKOMNPOMUCCHDBIE 3KCMIyaTaLMOHHbIE KAauyecTBa, CNocobHble YAMBUTL Kak TEXHUYECKM, TaK U B NaHe NpeanaraeMbIx (YHKLMIA.




TECHNICAL

INFORMATION

B POWER / HEAVY DUTY:

EN

Powerful and performing, their duty-cycle was designed for heavy use.

MMA WELDING

IT

POTENZA: potenti e performanti, hanno un duty-cycle studiato per
un uso intensivo.

FR

PUISSANCE: puissants et performants, leur duty cycle est étudié
pour un usage intensif.

ES

POTENCIA: potentes y con gran rendimiento, tienen un duty-cycle
estudiado para un uso intensivo.

DE

LEISTUNGSSTARK: leistungsfahig und performant mit einem Arbeitszyklus
fur den intensiven Gebrauch.

RU

MOLLIHOCTb: AnnapaTbl cepun XT OTAMYAKOTCS MOLLHOCTHHO U
MPON3BOANTENBHOCTbH): UX PaBOUMiA LMKN NpefycMOTpPeH Ans
NHTEHCUBHOTO MCMONb30BAHMA.

B STRENGTH:

EN| Designed to resist impact during the most challenging works or Es| ROBUSTEZ: disefiadas para resistir a los golpes durante los trabajos mas
the hardest transport. desafiantes o los transportes mas dificiles.

IT | ROBUSTEZZA: progettate per resistere agli urti durante i lavori pit DE| ROBUST. So entwickelt, dass Stdflen wéhrend den herausforderndsten
sfidanti o i trasporti pit impegnativi. Arbeiten oder den anspruchsvollsten Transporten standgehalten wird.

FR| ROBUSTESSE: congus pour résister aux chocs au cours des RU| MPOYHOCTDb: OHu pa3paboTaHbl, 4T0BbI NPOTUBOCTOSTL YAapaM BO BpeMst

travaux les plus défiants ou les transports les plus difficiles. CcaMbIX CNIOXHbIX paboT unm cambIx TpeboBaTENbHbIX NEPEBO3OK.

B VERSATILITY

EN| Designed for welding all types of rutile, basic, stainless steel, ru| YHUBEPCAJIbHOCTb: XT no3BonsieT ocywecTBasiTb CBapKy, UCMONb3ys Bce
cast iron (cellulosic and aluminium mod. 238) electrodes. Guaranteed TUNbI PYTUOBBIX, LUENOYHBIX ANIEKTPOLOB, TAKXKE ANEKTPOLOB U3 HEpXKaBetoLL el
performance even with engine driven generators. CTanM W uyryHa, (Mog. 238 LE/HONO3HbIE U ANtOMUHUEBbIE 3NEKTPOAbI).

VERSATILITA: nate per la saldatura di tutti i tipi di elettrodi rutili, basici, 0" o POUSBORUTENIBHOCTL RXE MIPH AUTAHIN OT MOTOP-TEHEPATOPOB.

inox, ghisa (cellulosici e in alluminio mod. 238). Performance garantite
anche con alimentazione da motogeneratore.

IT

m
E

POLYVALENCE: congus pour le soudage de tous les types d’électrodes
rutiles, basiques, inox, fonte (cellulosiques et aluminium mod. 238).
Des performances garanties méme avec une alimentation par
motogénérateur.

ES

VERSATILIDAD: nacidas para la soldadura de todos los tipos de
electrodos rutilos, basicos, inoxidables, fundicion (celulésicos y
de aluminio mod. 238). Rendimientos garantizados también con
alimentacion por motogenerador.

VIELSEITIG: Entwickelt fiir die Schweilung aller Elektrodentypen
wie Rutil, basisch, rostfreier Stahl und Gusseisen (Zellulose und
Aluminium Mod. 238). Garantierte Performance auch bei Versorgung
mit Motorgenerator.

B TRANSPORTABILITY

DE

Thanks to the solid metal handle and the reduced weight, they can be es| FACILIDAD DE TRANSPORTE: gracias a la s6lida asa de metal y al peso reducido,
transported anywhere. pueden transportarse a cualquier lugar.

TRASPORTABILITA: grazie alla solida maniglia in metallo e al peso oe| TRANSPORTIERBAR: Mit dem soliden Metallgriff und dem verringerten Gewicht
ridotto, possono essere trasportate ovunque. kann ein Transport iiberallhin erfolgen.

FACILITE DE TRANSPORT: grace & la solide poignée en métal et a un Ru| MPOCTOTA TPAHCIMOPTUPOBKM: Bnarofjaps TBep/10it MeTanmuecko pyyxe u
poids réduit, ils peuvent étre transportés en tout lieu. HeBOmbLLIOMY BECY, X MOXHO HOCUTb C co00M Kyaa yrofHo.

B quaLiTY

EN| Designed thanks to the know-how of those who have been creating Es

IT

FR

CALIDAD: disenadas gracias al know-how de quien realiza productos para los

products for professionals for over 55 years, with the certainty of the profesionales desde hace més de 55 afios, con la garantia del Made in Italy: “Made
“Made in Italy, Made in Telwin”. in Italy, Made in Telwin”.

IT| QUALITA: progettate grazie al know-how di chi realizza prodotti PE| QUALITAT: Die Entwicklung erfolgte mit dem fiir die Verwirklichung von Produkten
per i professionisti da oltre 55 anni, con la garanzia del fiir Profis {iber 55-jahrigen Know-how und dem Made in Italy als Garant: “Made in
“Made in Italy, Made in Telwin”. Italy, Made in Telwin”.

FR| QUALITE: congus grace au savoir-faire de fabricants de produits pour Ru| KAYECTBO: own paspaGoTambl 6naropapss know-how Tex, kto npoussomut
les professionnels avec plus de 55 ans d’expérience, avec la garantie npoaykumuto ans npodeccuoHanos Gonee 55 neT, ¢ rapaHTuelt «CgenaHo B
d’une fabrication italienne: “Made in Italy, Made in Telwin”. Wranum, Cgenato B Telwin»
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TECHNOLOGY 186 XT MPGE - 236 XT

@ Inverter, MMA electrode welding machines and TIG in direct

current (DC), with scratch striking. Flexibility of use with
a wide range of electrodes: rutile, basic, stainless steel,
cast iron and cellulosic (mod. 238). Recommended for
motogenerators*, they guarantee high performance in case of
unstable power supply by means of multiple MPGE protections
(mod. 186, 238): waveform control device, input peaks filter,
stabilization of fluctuations. Features: high welding current
stability in spite of mains voltage fluctuations « arc force,
hot start, anti-stick devices ¢ regulation of arc force and
hot start according to the type of electrode in use (mod.
238) « thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent
protections.

@ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG in corrente
continua (DC) con innesco a striscio. Flessibilita di impiego
con elettrodi rutili, basici, inox, ghisa e cellulosici (mod.
238). Raccomandate per motogeneratori*, garantiscono
alte prestazioni con alimentazioni poco stabili grazie alle
protezioni multiple MPGE (mod. 186, 238): dispositivo di
controllo della forma d’onda, filtro contro i picchi in ingresso,
stahilizzazione delle oscillazioni. Caratteristiche: robuste e
resistenti agli urti « elevata stabilita della corrente di saldatura
alle variazioni della tensione di alimentazione « dispositivi arc
force, hot start, anti—stick « regolazione arc force e hot start
in funzione del tipo di elettrodo in uso (mod. 238) « protezioni

termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente.

=] i

@ Postes de soudage inverter & électrode, MMA, et TIG

OPTIONAL

TOUGH & PERFORMING

en courant continu (DC) avec amorgage a contact.
Utilisation facile avec les electrodes les plus différentes:
rutiles, basiques, inox, fonte et cellulosiques (mod. 238).
Recommandeés pour motogénérateurs*, ils garantissent de
hautes prestations avec des alimentations peu stables grace
aux protections multiples MPGE (mod. 186, 238): dispositif
de contrdle de la forme d'onde, filtre contre les pics en entrée,
stabilisation des oscillations. Caractéristiques: trés haute
stabilité du courant de soudage aux variations de tension
d'alimentation + dispositifs arc force, hot start, anti-stick *
régulation d'arc force et hot start en fonction de I'électrode
utilisée (mod. 238) * protections thermostatique, survoltage,

sous-voltage, surcourant.

inverter

' NMULTI
PROTECTIONS
ror GENERATOR

MPGE mod. 186 XT

N GENERATOR ONLY
MMA WELDING KIT | MMA - MIG/MAG HEAVY DUTY | RUTILE ELECTRODES GLOVES TIG WELDING KIT
TIGMASK | WATERPROOF CASE | IN BOX - STEEL
0 2mm
2540
B 802737 _
0 2,5mm L ] a
2’5853739
e MONTANA PLUS : Q
JAGUAR 0 3,2mm @ 804337
Auomatic & o749
TECHNOLOGY 186 XT MPGE cod. 816150
25 mm23+2m AX50 MORE MASKS MORE MORE GLOVES ‘
@801081 Pag. 230 @803400 Pag, 227 Pag. 238 @ 802491 TECHNOLOGY 236 XT cod. 816151
TECHNICAL DATA |
Afiv JA. A dp. Jp P n g o do- NPl DN &
DC. DC DC [RUG)
EN 60974-1 EN 60974-1 5
V (50-60Hz) A A A ) A A kW kw kw % mm cm kit (gen)
Technology 186 XT MPGE 230 160 @ 875x 409
. - 1 27 16-4 )
+ace, in alu carry case g16250 7o) 5-160 200 120 60 32 8 5 , 7 0 07 16 IP23 0 6h)
37,5x
Technology 236 XT gi62s1 230 5.0 200@ 44 g 38 22 6 33 10 8 07 16-4 P23 50x 08
+acc. in alu carry case 1ph 35% 20 (13

*) Pag. 40
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TECHNOLOGY 238 XT CE/MPGE

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA y TIG en corriente
continua (DC) con encendido a raspadura. Flexibilidad
de uso con los electrodos mas variados: rutilos, bésicos,
inoxidables, de fundicion y celulésicos (mod. 238).
Recomendadas para motogeneradores*, garantizan altas
prestaciones con alimentaciones poco estables, gracias a
|as protecciones mdltiples MPGE (mod. 186, 238): dispositivo
de control de la forma de onda, filtro contra los picos en
entrada, estabilizacion de las oscilaciones. Caracteristicas:
alta estabilidad de la corriente de soldadura en presencia
de variaciones de la tension de alimentacion * dispositivos
arc force, hot start, anti-stick * regulacion de arc force y hot
start en funcion del tipo de electrodo en uso (mod. 238) ¢
protecciones termostatica, sobretensidn, bajatension, sobre-
corriente.

@ MMA Inverterschweissgeréte, filr das ElektrodenschweiBen

(und WIG mit Gleichstrom (DC) mit Streifenziindung.
Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer
Elektroden, Edelstahl-, GuBeisen und Zelluloseelektroden
(mod. 238). Sie sind fir Stromaggregate* empfohlen
und garantieren dank der multiplen Schutzfunktionen
MPGE (mod. 186, 238) bei instabiler Stromversorgung
hohe Leistungen: Vorrichtung zur Wellenformkontrolle,
Eingangsspitzenfilter, Stabilisierung von Schwankungen.
Eigenschaften: hohe SchweiRtromstabilitat bei Anderung
der Versorgungsspannung + Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick
Vorrichtungen + Anpassung Arc-Force und Hot-Start an den
jeweiligen Electrodentyp (mod. 238) * Schutzvorrichtungen
Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung.

=] i

@ C sapounble a nnapatbl U HeepTep M MA 1 na ¢ Bapku

3 NeKTpogoM, (M TIG, paboTatoweM Ha NOCTOAHHOM
Toke (DC) ¢ Bo3ByxgeHuem Ayru kacanueM. [mbkocTb
MPUMEHEHUS C Pa3NUYHBIMU TUNAMU ANEKTPOJOB: P
YTUNOBbIE, LU| eNOYHbIE, H epXaBerolLAn ¢ Tanb, Y YIYH U
3NEKTPOZOB C LENNON03HbIM (Mog. 238). PekomengyroTcA
ANS MOTOTEHepaTopoB*, FapaHTUPYKT NpeKpacHble
3KCMAyaTaLMOHHbIE XapaKTePUCTUKM NPU HEYCTORYUBOM
nuTaHnu, Gnarogaps MHOXecTBeHHbIM 3awutam MPGE
(mod. 186, 238): ycTpoitcTBO ynpasnenus hopmoit
BONHbI, (OUALTP A5 3aLUMTbI OT NUKOB BXOJHOTO TOKa,
cTabunusauus koneBanuit. XapakTepucTUKM: BbICOKas
YCTOHYMBOCTD TOKA CBAPKM MPU U3MEHEHNUSIX HaNpsIKeHMs
nuTaHus * yctpoicTea arc force (cuna gyrw), hot start
(nyck u3 ropavero coctoAnus), anti-stick (3awmta ot
npununanus) « perynuposatue arc force (cuna gyrw) u hot
start (nyck U3 ropsivero cocTosHuS) B 3aBICUMOCTH OT TUNa
Menonb3yemoro anekTpoga (Mog. 238) + TepMocTaTUyecKas
3aLLUTa, 3alUTa OT CBEPXHANPAXEHHS, 3aLUUTa OT HU3KOrO
HaNpSXeHNs, 3alliuTa oT CBEPXTOKA.

inverter

' MULTI
PROTECTIONS

ror GENERATOR
MPGE

ELLULO/IC

@MMMMMMMMMMN)

illi;

Aluminium

i |. md Bl :;-L!u!ﬂ].

50 mm?

@ MORE INFO

TOUGH & PERFORMING

OPTIONAL
MMA WELDING KIT HEAVY DUTY RUTILE ELECTRODES
WATERPROOF CASE IN BOX - STEEL
0 2mm

25 mm?3+2m AX50 2,5 ki

@ 801081 @ 802737

MMA - MIG/MAG
TIG MASK ﬂ 2;3mm

] 803739
0 3,2mm
8%2749

JAGUAR

Automatic
804082

TECHNICAL DATA

@ 803400

BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES| METAL CHIPPING GLOVES
INBOX - STEEL |  STAINLESS STEEL HAMMER = I
B MONTANA PLUS
- @ 804337
~ | g25mm TIG WELDING KIT
lOgcs
- @b E .
i
o 032mm <D TECHNOLOGY 238 XT CE/MPGE
= a0 [@802543 802491 cod. 816152

MIN MAX o D
oc
\/1PH %%%.nﬁ LXWXH

V (50-60Hz) cm  kit(gen)
37,5x

Technology 238 XT CE/MPGE gieose 230 200‘,@ 140 8 39 26 63 41 10 8 07 16-4 23 50x 06

+acc. in alu carry case 1ph 35% 9 (12

(*) Pag. 40
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100/240V

ADVANCGE 227 XT MV/PFC VRD

@ MMA and TIG (LIFT striking) inverter welding machine in
direct current (DC). Usable electrodes: rutile, basic, stainless
steel, cast iron. Features: MV/PFC device * VRD device + LCD
display * arc force, hot start (adjustable), anti-stick devices
+ thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent,
motogenerators (+/-15%) protections.

@ Saldatrice inverter MMA e TIG (innesco LIFT) in corrente
continua (DC). Elettrodi utilizzabili:rutili, basici, inox, ghisa.
Caratteristiche: dispositivo MV/PFC « dispositivo VRD ¢
display LCD +dispositivi arc force, hot start (regolabili), anti-
stick « protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, motogeneratore (+/-15%).

MMATIG

@ Poste de soudage inverter & électrode, MMA/TIG (amorcage

LIFT) en courant continu (DC). Types d'électrodes prévus:
rutiles, basiques, inox, fonte. Caractéristiques: dispositif MV/
PFC « dispositif VRD ¢ écran LCD ¢ dispositifs arc force, hot
start (réglables), anti-stick * protections thermostatique,
survoltage, sous-voltage, surcourant, motogenerateur1+/-
15%).

@ Soldadora inverter a electrodo MMA e TIG (encendido LIFT)

en corriente continua (DC). Electrodos utilizables: rutilos,
bésicos, inoxidables, de fundicion. Caracteristicas: dispositivo
MV/PFC « dispositivo VRD ¢ display LCD  dispositivos arc
force, hot start (ajustables) e anti-stick + protecciones
termostética, sobre-tension,baja-tension, sobre-corriente,
motogenerador (+/- 15%).

EINE A

@ MORE INFO

OPTIONAL
MMA WELDING KIT | MMA - MIG/MAG | RUTILE ELECTRODES
TIG MASK IN BOX - STEEL
JAGUAR 0 2mm
Automatic 2,5 ki
@ 804082 @ 807737
HEAVY DUTY
WATERPROOF CASE g' Zomm
[c] 803739
25 mm?3+2m AX50 1 E’me
@ 801081 @ 803400 802749

TECHNICAL DATA

MIN MAX| 60% .
Fe2e FREEEEESEDE LR R
1PH 40°C 40°C 0 DC MAX 60%
. = i o n MIN/MAX LxWxH
EN 60974-1 EN 60974-1
A A A v A A kW kW kw A % mm cm

BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | METAL CHIPPING
IN BOX - STEEL STAINLESS STEEL HAMMER
%,Emm = 1laOZ,Smm
\ Cs
8038 | | @803 E
e
0 3,2mm =5 03.2mm
k% =58 8pes
802947 i 802624 802543

=] i

@ MMA/WIG (LIFT Ziindung) Inverterschweissgerét fiir das

Elektrodenschweifen mit Gleichstrom (DC). Einsatz
verschiedenster Elektrodentypen: rutilen, basischen
Elektroden, Edelstahlelektroden, GuReisenelektroden.
Eigenschaften: MV/PFC Vorrichtung ¢ VRD Vorrichtung
+ LCD Tafel « Arc-Force, Hot-Start (einstellbare), Anti-
stick Vorrichtungen « Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat
(/- 15%).

@ Caapounbiit annapat ¢ uHBepTEPOM C 3 NexTpoaamu MMA

e

MONTANA PLUS
@ 804337

TIG WELDING KIT

@ 802491

MMA/TIG(c Bo3ByxgenueM LIFT) Ha nocTosHHoM Toke (DC).
TBKOCTb NPUMEHEHMS C Pa3NMYHbIMU TUNAMK 3NeKTPOLOB:
PYTUNOBbIE, LWENOYHbIE, U3 HEPXABEIOWIEH CTaNM, YYryHa.
XapakTepuctuku: yctpoicteo MV/PFC + ycTponcTBo
VRD + gucnneit LCD + yctpoiicTaa arc force, hot start
(perynupyemble), anti-stick * TepMocTaTUyecKan 3awuTa,
3allMTa 0T NepeHanpaXeHus, HU3KOTO HanpsXeHus,
neperpy3ki o Toky, MoTorexepatop (+/-15%).

inverter
y)
MV/{ PFC
MULTI  OWERTACTOR
VOLTAGE// correCTION
14

{\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

TIG

LCD
DISPLAY

50 mm?

i ‘ GENERATOR ONLY

GLOVES

@

ADVANCE 227 XT MV/PFC VRD
cod. 816049

N

V (50-60Hz) kit (gen)
200-240 o .
Advance 227 516249 1ph 10-200 200@30% 125 6 27 16,5 5,2 3,2 8 16 o 0o I v 1:;?1)()( 16
XT MV/PFC VRD 100120 o (7.4)
1ph 10-120 150 @ 30%* 95 B8 24 3,1 2,3 5 20 2

(*) =120A@30% = %: 15A
46



Advanced performance for evolved results

B A FURTHER STEP TOWARDS PROGRESS
MULTIVOLTAGE

EN| Flexible use with any voltage variable within a
broad range (i.e. 100/120V, 180V, 200V, 220/240V)
including undervoltages and overvoltages.

IT

Flessibilita di utilizzo con qualsiasi tensione variabile
entro un largo range (i.e. 100/120V, 180V, 200V,
220/240V) incluse sottotensioni e sovratensioni.

FR

Flexibilité d'utilisation avec toute tension variable
dans une gamme étendue (i.e. 100/120V, 180V,
200V, 220/240V) y compris les sous-tensions et les
surtensions.

MV/PFC: POWER FACTOR CORRECTION
Maximum performance guaranteed also with a
domestic socket (230V 16A).

Il massimo delle performance garantite anche
dalla presa di casa (230V 16A).

Le maximum des performances garanties aussi
depuis la prise domestique (230V 16A).

El maximo rendimiento garantizado incluso
con la toma de casa (230V 16A).

IT

FR

ES

DE

zu Hause der Haushaltsteckdose (230V, 16A).

MakcumanbHasi NPOM3BOAUTENBHOCTL TaKXKe Npy
MUTaHUKM OT LOMaLLHel po3eTku (230 B, 16 A).

RU

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

Improved safety in welding operations in humid
environments (mines, shipyards, etc.).

Migliora la sicurezza nelle operazioni di saldatura in
ambienti umidi (miniere, cantieri navali, ecc.).

Améliorer la sécurité lors des opérations soudage
en milieux humides (mines, chantiers navals, etc.).

IT

m
o

LONG CABLES

They allow unlimited work far from the power
source.

Consentono di lavorare anche lontano dalla
fonte di alimentazione senza limitazioni.

lls permettent de travailler méme loin de la
source d’alimentation sans limitations.

IT

FR

TIG-LIFT

EN| High quality also in TIG welding.

im | Qualita di saldatura anche in TIG.
FR| Qualité de soudage aussi en TIG.
es| Calidad de soldadura incluso en TIG.

DE

Qualitativ hochwertige Schweilung auch
beim WIG-Schweilen.

ru| KayecTBeHHasi cBapka Takxe B pexume TIG.

Es| Flexibilidad de utilizacion con cualquier tension variable

RU

Maximal garantierte Performance auch mit der Steckdose

DE

RU

ES

DE

RU

TECHNICAL
INFORMATION

180V

oo Wl 2

en un amplio intervalo (i.e. 100/120V, 180V, 200V,
220/240V) incluyendo subtensiones y sobretensiones.

15V %, 230V
Flexible Anwendung bei jeder Spannung, die innerhalb g’ %
eines weitreichenden Bereichs liegt (i.e. 100/120V, s =
180V, 200V, 220/240V) einschlieRlich Unterspannungen V

und Uberspannungen.

100V 240V
MULTIVOLTAGE

06ecneunsaeT TMbKocTb Ncnonb3oBaHus,

nopfepxuBas noboe nepeMeHHoe HanpskeHue B
LIMPOKOM [ManasoHe (a umeHHo, 100/120 B, 180 B,
200 B, 220/240 B), Bkntoyas nepeHanpskeHue M
He[l0CTaTOYHOE HanpsKeHMe.

POWER FACTOR
CORRECTION

Mejora la seguridad en las operaciones de soldadura
en ambientes hiimedos (minas, astilleros navales, etc.).

Die Sicherheit wéhrend der SchweilRarbeiten in
feuchten  Umgebungen  (Minen,  Schiffswerften,
etc.) wird verbessert.

MoBbIwaeT 6e30MacHOCTbL BO BpeMs CBapOUHbIX paboT
BO BNaXHbIX Cpefax (LaxTbl, Bepm u 1.4.).

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

Permiten trabajar incluso lejos de la fuente
de alimentacion sin limitaciones.

Sie hieten die Mdglichkeit auch weit weg von
der Versorgungsquelle ohne Begrenzungen zu
schweilen.

Up to
290 m

MosBonatoT paGoTaTb BAanM OT MCTOYHMKA
nuTaHus 6e3 orpaHNyeHuil.

TIG
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VRD & TIG LIFT NEORMATION

B VRD: IMPROVES SAFETY DURING WELDING OPERATIONS

EN| VRD: Improves safety during welding operations
The Voltage Reduction Device (VRD) is a device used to decrease output
voltage to a safe level when the welding machine is on but not in welding

conditions. This grants the operator’s safety: he can come into contact with VOLTAGE REDUCTION DEVICE
the electrode without risks, until welding operations are resumed. (mines
or shipyards, etc.).

IT

VRD: Migliora la sicurezza nelle operazioni di saldatura

Il VRD & un dispositivo che riduce la tensione in uscita ad un livello di
sicurezza quando la saldatrice e accesa ma non in condizioni di saldatura
garantendo I'incolumita dell'operatore che pud venire a contatto con
I'elettrodo senza rischi finché non riprende la saldatura (miniere, cantieri
navali, ecc.).

FR

VRD: Améliore la sécurité dans les opérations de soudage

Le VRD (Voltage Reduction Device) est un dispositif qui réduit la tension en
sortie a un niveau de sécurité quand le poste de soudage est allumé mais
n'est pas en conditions de soudage. Il garantit la sécurité de I'opérateur
qui peut entrer en contact avec I'électrode sans risques jusqu'a ce qu'on
ne reprenne les opérations de soudage. (mines ou chantiers navals, etc.).

ES

VRD: Mejora la seguridad en las operaciones de soldadura

El VRD (Voltage Reduction Device) es un dispositivo que reduce la tension
eléctrica en salidaa un nivel de seguridad, cuando la soldadora se encuentra
encendida, pero no en condiciones de soldadura. Este dispositivo garantiza
la incolumidad del operador, que puede entrar en contacto con el electrodo
sin riesgos hasta que reanude las operaciones de soldadura (minas o
astilleros, etc.).

DE

VRD: Mehr Sicherheit bei SchweiBarbeiten

Die Einrichtung VRD (Voltage Reduction Device) dient dazu, die
Ausgangsspannung auf ein sicheres Niveau abzusenken, wenn die
Schweilmaschine zwar eingeschaltet, aber nicht schweilbereit ist. Die
Sicherheit des Bedieners wird so sichergestellt, der mit der Elektrode
gefahrlos in Berihrung kommen kann, solange die Schweilarbeiten nicht
wieder aufgenommen sind (Bergwerken, Schiffswerften, usw.).

RU

VRD: MoebiwwaeT 6e30nacHOCTb onepauuii CBapKu

VRD (Voltage Reduction Device - YCTPOiCTBO AN CHUXEHUS HAMPSKEHNS)
- 3T0 YCTPOICTBO, CHUXaHOLLEe BbIXOJHOE HampsxeHue fo Ge3onacHoro
YPOBHSI, KOrfia CBapoYHblii annapat BK/KYEH, HO CBapKa He NpoBOAMTCS.
970 ycTpoiicTBO oBecneuuBaeT Ge30macHoCTb OnepaTopa, KOTOpbIit
MoXeT 6e3 BCAKOro pucka JOTparuBaThes 0 ANEKTPOAA, Noka He byayT
BO300HOBNEHbI ONepaLv CBapKM (B LLaxTax uim cyfoBbIx Bepdsax, u.T.0.).

B VIMA & TIG LIFT

EN| Use with MMA and TIG DC-Lift Es| Usoen MMAYy TIG DC-LIFT
+ Arc force and hot start adjustment: best arc * Regulacion arc force y hot start: optimizacion del
strike and welding seam cebado del arco y del cordén de soldadura
+ User-friendly: easy reading of parameters thanks * User-friendly: lectura fécil de los parametros
to the digital panel gracias al cuadro digital
« Inverter quality « Calidad inverter
im | Utilizzo in MMA e TIG DC-Lift pe| Einsatz in MMA und WIG DC-Lift
* Regolazione arc force e hot start: migliore * Einstellung Arc-Force und Hot-Start: Optimierung
innesco dell’arco e del cordone di saldatura der Lichtbogenziindung und der Schweif3naht
+ User-friendly: facile lettura dei parametri grazie « Benutzerfreundlich: die Parameter lassen sich auf
al pannello digitale dem Digitaldisplay leicht ablesen
* Qualita’ inverter * Inverterqualitat
FR| Utilisation en MMA et TIG DC-Lift Rru| Wcnonb3oBanue ans capku MMA 1 TIG DC-lift
* Réglage arc force et hot start: excellent * PerynupoBatve arc force (cunbi gyrv ) v Hot start
amorcage de 'arc et du cordon de soudage (nycka 13 ropsyero cocTosHus) ONTUMMU3aLUS
+ User-friendly : lecture facile des paramétres B0O30Y)XieHNs1 [1yrvi M CBApPOYHOrO LB
gréace au panneau digital * [pocToTa 3KCMNyaTaLm: IErKoro YTeHns
* Qualité inverter napaMeTpoB B CBSA3M C LMchpOBOIA NaHeNbHo

* KauecTBO MHBEpTEpa
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TIGLIFT

TECNICA 190 TiG DC-LIFT VRD

@ TIG (LIFT striking) and MMA inverter welding machine in

direct current (DC). Use with a wide rangeof materials such
as steel, stainless steel, titanium, copper, nickel and their
alloys. Features:VRD device * display to check welding current
+ MMA regulations: arc force and hot start « MMA electrodes:
rutile, basic, stainless steel and cast iron ¢ thermostatic,
overcurrent, overvoltage, undervoltage, motogenerator* (+
15%) protections.

@ Saldatrice inverter TIG (innesco LIFT) ed MMA in corrente

continua (DC). Impiego con diversi tipi di materiali
quali acciaio, acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro
leghe. Caratteristiche: dispositivo VRD ¢ display per la
visualizzazione della corrente di saldatura ¢ regolazioni MMA:
arc force e hot start « elettrodi in MMA: rutili, basici, inox,
ghisa « protezioni termostatica, Sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, motogeneratore* (+ 15%).

/M N < >

@ Poste de soudage inverter TIG (amorage LIFT) et MMA en

courant continu (DC). Utilisation pour différents types de
matériaux tels que acier, acier inox, titane, cuivre, nickel et
leurs alliages. Caractéristiques: dispositif VRD ¢ affichage
numérique courant de soudage ¢ régulations en MMA: arc
force et hot start « électrodes en MMA: rutiles, basiques, inox,
fonte « protections thermostatique, surcourant, surtension,
sous-tension, motogenerateurt (+ 15%).

@ Soldadora inverter TIG (encendido LIFT) y MMA en corriente

continua (DC). Uso con los materiales més variados como
acero, acero inoxidable, titanio, cobre, niquel y sus aleaciones.
Caracteristicas: dispositivo VRD ¢ visualisacion de la corriente
de soldadura « regulaciones en MMA: arc force y hot starte
electrodos en MMA: rutilos, béasicos, inoxidables, de fundicién
+ proteccidnes termostatica, sobre corriente, sobre tension,
baja tension, motogenerador* (+ 15%).

=] i

@ Inverterschweissgerat zum SchweiBen mit Gleichstrom

(DC) nach dem WIG (LIFT Ziindung) -und MMA Verfahren.
Arbeitet mit den verschiedensten Werkstoffen wie Stahl,
Edelstahl, Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen.
Eigenschaften: VRD Vorrichtung ¢ Anzeige von Schweissstrom
+ MMA Einstellungen: Arc Force und Hot Start « Zum MMA:
rutiler, basischer, Edelstahl- und GuBeisenelektroden
Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberstrom, Uberspannung,
Unterspannung, Stromaggregat* (+ 15%).

@ Ceapounbiit annapar ¢ uxsepTepom gng ceapku TIG Sc

B030yxaexuem LIFT) u MMA npu nocTosHHoM Toke (DC).
[WBKOCTb NPUMEHEHNS ¢ Pa3HbIMU TUNAMi MaTepuanos,
TaKUMM KaK: CTanb, HepXaBeroLas cTanb, TUTaH, Mefb,
HUKeNb W MX CnAaBbl. XapaKTepuCTUKY: YCTPOACTBO
VRD * gucnneit gna otobpaxeHus cBapoyHOro Toka
* perynupoanme MMA: arc force (cuna gyru) u hot start
(ropsiumit 3anyck) * aneKTPOAbI UcMoNb3yeMble npu MMA:
PYTUNOBbIE, LENOYHbIE, HEPXABEIOWANA CTaNb U YyTYH *
TepMocTaTHyeckas 3aluTa, 3aluTa oT nepeHanpaxeHus,
HU3KOTO HanPSXeHs, Neperpy3ky No TOKY, MOTOreHepaTop*
( 15%).

inverter

/I\NIRD

OPTIONAL N TIG/MMA ACCESSORIES
MMA WELDING KIT| MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES |RUTILE ELECTRODES | TIG WELDING KIT
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
r 0 1,6mm 15pcs — —
@ 802616 = i 0 2mm
@2mm _ 15pcs T 2,5k e 9N
@ 802617 i 5 @ 802737 Dm
025mm  15pcs -~ | g25mm ? 0 2,5mm 0 2,5mm ——
JAGUAR @3802618 ﬁ 10pcs pop 10pcs 2,5k
Automatic - Variable 032mm  10pcs . © 02623 | 8 < 02621 B802739
804082 [ 802619 = g32mm =T 032mm 0 3,2mm TECNICA 190 TIG/MMA DC LIFT VRD
16 mm?3+2m AX25 | MORE MASKS 0 4mm 8pcs =55 8pes | = 8pes 4k cod. 816220
@ 801096 Pag. 230 @ 802620 == @802624 == @802622 ] 8%2749 @ 801097 .
TECHNICAL DATA N

MMA WELDING

TELWIN "
MIN MAX 60%
CODE MAX USE " A
. Vi > W00 o

EN6O74-1  EN 60974-1
V(50-60H) A A A

Bc PN K
AGD% %%%%nm E
v A A kw kw kW A % mm cm kg

30x
110 78 29 17 44 26 6 16 86 07 16-4 P23 13x 43
23

88% @ 160 @

230
TECNICA 190 TIG DC-LIFT VRD 816ote 23} o & I

10-170

(*) Pag. 40



SUPERIOR 250

@ MMA and TIG inverter, electrode welding machines in direct
current (DC) with scratch striking (mod. 250), and LIFT
striking (mod.320). Use with a wide range of electrodes:
rutile, basic, stainless steel, cast iron (cellulosic mod. 320).
Features: compact and light « high welding current stability
in spite of mains voltage fluctuations « immediate control of
the welding droplets transfer « arc force, hot start devices
(adjustable mod. 320) * anti-stick device * VRD device (mod.
320) « thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent,
motorgenerator* (+ 15%) protections.

MMATIG
SCRATCH

!l Bl B
Y B8 W

@ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG in corrente continua

(DC) con innesco a striscio (mod. 250) e LIFT (mod. 320).
Flessibilita di impiego con i piUl svariati tipi di elettrodi: rutili,
basici, inox, ghisa (cellulosici mod. 320). Caratteristiche:
peso e dimensioni ridotti  stabilita della corrente di saldatura
alle variazioni della tensione di alimentazione * controllo
istantaneo del trasferimento delle gocce di saldatura
« dispositivi arc force, hot start (regolabili mod. 320)
dispositivo antistick « dispositivo VRD (mod. 320) « protezioni
termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente,
motogeneratore* (+ 15%).

=] i

@ Postes de soudage inverter a électrode, MMA et TIG, en
courant continu (DC) avec amorgage a contact (mod. 250)
et LIFT (mod.320). Utilisation facile avec les électrodes les
plus différentes: rutiles, basiques, inox, fonte (électrodes
cellulosiques mod. 320). Caractéristiques: compact et léger
+ trés haute stabilité du courant de soudage aux variations
de tension d'alimentation « controle immediat du transfert
des gouttes de soudage ¢ dispositifs arc force, hot start
réglables mod. 320) * dispositif anti-stick * dispositif VRD
mod.320) + protections thermostatique, survoltage, sous-
voltage, surcourant, motogenerateur* (+ 15%).

EXT)p

inverter

200A @35%

OPTIONAL
MMA WELDING KIT | GAS REGULATOR MMA - MIG/MAG TIG TORCH GLOVES
TIG MASK
o~ [ “
'y i
JAGUAR CYBORG MONTANA PLUS
Automatic - Variable @ 804337
1@ 804081
25mm?4+3m AX50 MORE MASKS 4m ST26V MORE GLOVES
@ 801081 @ 722119 Pag. 230 @ 742058 Pag. 238
TECHNICAL DATA |
MIN MAX| 60% ‘ h—
8 G Gy G D D
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A A kw kw kw % mm cm kg
43 x
Superior 250 816039 00 q0.p50 220@ 435 g5 12 68 82 4 12 8 08 16-5 IP23 17x 84
3ph 259% i
() Pag. 40
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SUPERIOR 320 CE VRD

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA y TIG, en corriente

continua (DC) con encendido a raspadura (mod. 250)
y LIFT (mod. 320). Uso con los electrodos mas variados:
rutilos, basicos, inoxidables, de fundicion (electrodos
celuldsicos mod. 320). Caracteristicas: compacta y ligera
+ alta estabilidad de la corriente de soldadura en presencia
de variaciones de la tension de alimentacion « control
instantaneo de la transferencia de las gotas de soldadura
+ dispositivos arc force, hot start (ajustables mod.320) ¢
dispositivo anti-stick * dispositivo VRD (mod. 320) *
protecciones termostatica, sobre-tension, bajatensidn, sobre-

@ MMA und WIG Inver terschweissgerdte fir das

ElektrodenschweiBen mit Gleichstrom (DC) und
Streifen- (mod. 250) und LIFT-Ziindung (mod.320).
Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler,
basischer Elektroden, Edelstahl-, GuBeisenelektroden
(Zelluloseelektroden mod.320). Eigenschaften: kompakt
und leicht « hohe SchweiRtromstabilitdt bei Anderung
der Versorfgungsspannung + sofortige Kontrolle der
SchweiBtropfeniibertragung * Arc-Force, Hot-Start (einstellbar
bei mod.320) + Anti-stick Vorrichtung * VRD Vorrichtung
(mod. 320) « Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung,

corriente, motogenerador* (+ 15%). Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat* (+ 15%).

|

MMATIG
DC-LIFT

230/400V!

il

REMOTE
CONTROL

N
/M

OPTIONAL

=] i

@ Capoyble annapaTbl C MHBEPTEPOM C ANEKTPOAAMH

MMA u TIG, Ha nocTosHHOM Toke (DC), ¢ BO30YXeHHeM
Byru kacanuem (Mog. 250) u LIFT (mog. 320). TubkocTb
MPUMEHEHUS C PasAUYHBIMU THNAMM 3NEKTPOLOB:
PYTUNOBbIE, WENOYHbIE, HepXaBewwWas cTan,
YYryH (LennNo3HbIMU anekTpogamu Mog. 320).
XapakTepucTUKM: KOMNAKTHBIA U NErkuit * BbicoKas
YCTOMYMBOCTD TOKA CBAPKM NPU U3MEHEHUSIX HANPSIKEHUS
MUTAHUS * MTHOBEHHbIA KOHTPONb 33 NEPEHOCOM Kanenb
cBapku * yctpoiicTBa arc force (cuna gyrw), hot start (nyck
U3 TOPAYEro COCTOSHMS) (OHM perynupytotcs B Mog. 320) «
ycTpoiicTBo antistick (3awuuTa oT npununanms) « yeTpoicTBo
VRD (mog. 320) * TepmocTaTHyeCKas 3alluTa, 3aluTa
0T CBEPXHANPSKEHMA, 3aUNTA OT HU3KOTO HANPAXeEHNS,
3aLLMTa OT CBEPXTOKA, MOTOreHepaTop* (+ 15%).

inverter

/\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

TIG

Guworic

@MMMMMMMMM)))

Aluminium

MMA WELDING KIT GAS REGULATOR MMA - MIG/MAG TIG TORCH GLOVES
TIG MASK

4 @ 802336

VANTAGE RED XL

MONTANA PLUS

REMOTE CONTROLS

f,«ié 3 Ll-. “ Em

Automatic - Variable
@ 802936 [ 804337 ‘ Pedal
25mm?4+3m AX50 MORE MASKS 4m ST26V MORE GLOVES
@ 3801081 722119 Pag. 230 742058 Pag. 238 802017

TECHNICAL DATA

N

MIN MAX 60% !
A A JP. dp. Jr:dn g o g2 ) Pl
DC DC DC LxWxH
EN60974-1 EN60974-1
V(50-60H7) A A A v A A KW KW KW % mm cm kg
10-270 270 @35% 205 63 14,4 10 9 6,5 13
, 230/400_(400V) 47x
Superior 320 CE VRD 816036 3ph 90 09 16-6 P23 19x 10,2
10-250 220@42% 185 60 19 15 7 6 10 35
(230V)
(*) Pag. 40
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SUPERIOR 400 CE VRD

@ MMATIG-LIFT in direct current (DC), multiprocess, inverter
welding machines with microprocessor control, designed for
welding cellulosic electrodes and coated electrodes such
as aluminium, rutile, basic, stainless steel, cast iron with
diameter up to 6 mm (mod.400) and up to 8 mm (mod.630).
Fit with the “gouging” function, they make possible also
MIG-MAG/FLUX welding with optional feeder for industrial
applications on steels and steel-by products. Features:
highly compact ¢+ high welding current stability in spite
of mains voltage fluctuations « immediate control of the
welding droplets transfer « regulation of arc force and hot
start according to the type of electrode in use * anti-stick
device * VRD device * storage of the last 10 alarms ¢ remote
control connector « thermostatic, overvoltage, undervoltage,
overcurrent, motorgenerator* (£ 15%) protections.

MMATIG
DC-LIFT

230/400V

SR8

83
55
33

N
/M

MIG OPTIONAL

@ Saldatrici inverter multiprocesso ad elettrodo MMA, TIG-LIFT

in corrente continua (DC), con controllo a microprocessore,
progettate per la saldatura di elettrodi cellulosici ed elettrodi
rivestiti di tipo alluminio, rutile, basico, inox, ghisa fino
ad un diametro di 6 mm (mod.400) e di 8 mm (mod.630).
Prevedono la funzionalita “scriccatura” e rendono possibile
la saldatura MIG-MAG/FLUX con trainafilo optional per
applicazioni industriali su acciai e derivati. Caratteristiche:
massima compattezza « elevata stabilita della corrente di
saldatura alle variazioni della tensione di alimentazione ¢
controllo istantaneo del trasferimento delle gocce di saldatura
+ regolazione arc force e hot start in funzione del tipo di
elettrodo in uso * dispositivo anti-stick + dispositivo VRD
+ memorizzazione ultimi 10 allarmi ¢ predisposizione per
comando a distanza * protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente, motogeneratore* (+ 15%).

m

@ Postes de soudage multiprocess inverter, MMA et TIG-LIFT

en courant continu (DC), avec contréle par microprocesseur,
congus pour soudage avec électrodes cellulosiques et
électrodes enrobées du type aluminium, rutile, basiques,
inox, fonte jusqu'a undiamétre de 6 mm (mod.400) et de 8 mm
(mod.630).IIs sont prévus avec la fonctionnalité “decricage” et
permettentde souder MIG-MAG/FLUX avec dévidoir en option
pour des applications industrielles sur aciers et dérivés.
Caractéristiques: trés compacts ¢ trés haute stabilité du
courant de soudage aux variations de tension d'alimentation
+ controle immédiat du transfert des gouttes de soudage ¢
régulation d'arc force et hot start en fonction de I'électrode
utilisée + dispositif anti-stick * dispositif VRD + mémorisation
des 10 dernieres alarmese prévus pour contréle a distance
* protections thermostatique, survoltage, sous-voltage,
surcourant, motogenerateur* (+ 15%).

EET)p

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

('NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

'::|§

G
FT
Guosc

@MMMMMMMMMMN))

Aluminium

@f-\‘gB‘ON
Cur\

TX 70 WIRE FEEDER
TECHNICAL DATA L
MIN 60% 4
AV JA. JAdP. Jp JPadn § o J2: N 1Pl
DC DC DC LxWxH
V (50-60Hz) A o 6027“ f 6?\97“ v A A kw kw kw % mm cm kg
10-350 330 @35% 230 62 20 8,5 14 8 20 53
. 400V X
Superior 400 CEVRD 816034 23%#’0 oov) 8 09 16-6 IP23 24x 25
10-300 250@35% 170 63 24 14 8 5 12 45
(230V)
10- 600 500@40% 400 73 35 20 23 13 32 67
. 400V X
Superior 630 CEVRD 816032 23%#’0 oov) 8 09 16-8 P23 31x 43
10-450 400@35% 300 65 44 25 16 10 22 56
(230V)
() Pag. 40
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SUPERIOR 630 CE VRD

@ Soldadoras inverter multiproceso, MMA y TIG-LIFT en
corriente continua (DC) con control a microprocesador,
disefiadas para la soldadura con electrodos celuldsicos y
electrodos revestidos del tipo aluminio, rutilo, bésico,
inoxidable, de fundicion de hasta un diametro 6 mm (mod.
400) y 8 mm (mod. 630). Se suministran con la funcionalidad

“escarpado” y con el alimentador de hilo o
soldar también en MIG/MAG, FLUX para

cional se puede
as aplicaciones

industriales en aceros y derivados. Caracteristicas: muy
compactas  alta estabilidad de la corriente de soldadura
en presencia de variacionesde la tension de alimentacidn
+ control instantaneo de la transferencia de las gotas de
soldadura ¢ regulacion de arc force y hot start en funcion
del tipo de electrodo en uso * dispositivo de anti-stick «
dispositivo VRD ¢ memorizacion de las (ltimas 10 alarmas
+ predisposicion para el control a distancia ¢ protecciones
termostatica, sobretensidn, baja-tension, sobre-corriente,

motogenerador* (+ 15%).

|

MMATIG

B
5

230/400V

=" ¥

REMOTE
CONTROL

EIN
m

MIG OPTIONAL

@ Mehrprozesshetrieb, Inverter-SchweiBgerate fiir das MMA,

WIG-LIFT mit Gleichstrom (DC) schweilen mit Mikroprozessor
Steuerung. Geeignet zum Elektrodenschweiflen
mit Zelluloseund umhiliten Elektroden wie rutilen,
GuReisenelektroden,basischen Elektroden, Aluminium
und Edelstahlelektroden bis zu einem Durchmesser
von 6 mm (mod. 400) und 8 mm (mod. 630). Sie sind
mit der “Fugelhoben” Funktionalitat vorgesehen und mit
dem optionalen Drahtvorschub ist auch MIG/MAG, FLUX
Schweifen maglich fiir industrielle Anwendungen
auf Stahl und dessen Erzeugnissen. Eigenschaften:
hochkompakte « hohe SchweiRtromstabilitét bei Anderung
der Versor?ungsspannung + sofortige Kontrolle der
Schweiltropfeniibertragung * Anpassung Arc-Force und Hot-

Start auf den jeweiligen Elektrodentyp + Anti-stick Vorrichtung
+ VRD Vorrichtung « Speicherung der letzen 10 Alarme ¢
Fernkontrollanschluss « Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat*
( 15%).

m

@ CBapoyHble annapaTbl MHOTONPOLECCHOMC UHBEPTEPOM

¢ anektpogamu MMA u TIG, Ha noctosiHHOM Toke (DC), ¢
yNpaBneHnemM MUKpONPOLIECCOPaMH, CNPOEKTUPOBAHHbI
ANA CBApKM LENNoNO03HbIMU 3NeKTpOAaMU W
3NeKTPOZAMY C MOKPbITHEM TUNA: ANKOMUHUI, PYTUNOBbIE,
WenoyHble 3NEKTPOAI, HEpPXaBEKOWAn CTab, YyryH
B0 fuamerpa 6 mm (Mog. 400) u 8 mm (Mog. 630). OHu
o6ecneynBarT YHKLMOHANbHOCTL HAAyBATENbCTBO" 1
C JOMOMHUTENbHBIM NPOBONOKONOZAKLUMYCTPOACTBOM
TaKkXe MOXHO cBapuBaTb B MIG/MAG, ®JIOC gnsa
MPOMBILLNEHHOTO NPUMEHEHNS B CTANN U NPOU3BOAHbIX
MaTepuanoB. XapakTepuCTUKU: OYeHb KOMNAKTHbI
* BbICOKAAYCTOWYMBOCTb TOKA CBAPKM MPH U3MEHEHUAX
HanpAXeHUs NMUTAHUS * MTHOBEHHbI KOHTPOMbL 3a
NepeHocoM Kanenb CBapKW * PEryaupoBaHue cuibl gyru
(arc force) u nycka u3 ropsuero coctosius (hot start) B
3aBUCUMOCTH OT TUNA MCMONb3YEMOro 3NeKTPOAa
* ycTpoiicTBo anti-stick (3awmta o1 npuaunanus)
* yetpoitcTBo VRD * 3anomuHanue nocnegHbix 10
CUTHONOB * BOIMOXHOCTb UCTAHLMOHHOTO YNIPaBNEHHs *
TEpMOCTaTUYecKas 3alluTa, 3aluTa OT CBEPXHANPAKEHUS,
3alliTa 0T HU3KOTO HANPAXKEHWS, 3aluTa OT CBEPXTOKA,
MoToreHeparop (t 15%).

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

/\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

TIG

Aluminium

G’ﬂ‘r\’B‘ON
Cur\

TX 70 WIRE FEEDER
OPTIONAL N
MMA WELDING KIT GOUGING KIT MIG-MAG TORCHES |  WIRE FEEDER CONNECTING ALUMINIUM KIT TIG TORCH TROLLEY TROLLEY
MT36 TX70 CABLES CONTINENTAL NATIONAL
. . | 3mm400m 742186 o
o | Amm400m 742187 g
= 5mm 400 @ 742188 - ’
MT40 - o 4m ST26V
@ 802666 4m m 630 @ 742820 @802273 @ 742058
5mm 630 @ 742822
CARBON 8806112 FLUX KIT REMOTE CONTROLS
ELECTRODES | GAS REGULATOR & 2ot
50mm24+3m AX50 R, (S 4ROLLS 4 )
0 8mm 5pcs =0 L m . | ) @802336
@400 @ 801093 o i_ T 06:2mm @ 802348 L g
70mme4+3m AXT0 2 10mim Secs oW Max15kg | 10m 1 400 @ 802466 Pedal
@ 630 @ 801106 @722119 &) 300mm @ 802349 m 630 @ 802276 @802017 | 630 @ 803064 803076
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MOTOINVERTER: READY TO WORK NEORMATION

B VIOTOINVERTER: THE NEW GENERATION OF ENGINE-DRIVEN WELDERS

EN| The engine-driven welders in the MOTOINVERTER range are indispensable in areas without a mains power supply.
Unlike traditional engine-driven welding machines, these machines have inverter technology to guarantee better performances (up to 30%). In particular, work
on site is simplified by the presence of integrated devices such as arc force, hot start and anti-stick. These features, along with considerably reduced weight, are
a must in an engine-driven welding machine for professional use. As a power supply for electric tools such as sanders, drills etc., it becomes a complete, fully
independent work station.

IT

Le motosaldatrici della gamma MOTOINVERTER si rivelano indispensabili in zone sprovviste del collegamento alla rete elettrica. A differenza delle motosaldatrici
tradizionali, la tecnologia ad inverter garantisce migliori prestazioni (fino al 30%) e, in particolare, semplifica gli interventi in opera grazie ai dispositivi integrati
arc force, hot start, anti-stick e ad un peso notevolmente ridotto, caratteristiche ormai irrinunciabili in una motosaldatrice destinata ad un utilizzo professionale.
Fonte di energia per elettroutensili come smerigliatrici, trapani, etc. diventa una stazione di lavoro completa e del tutto autonoma.

FR

Les postes de soudage motorisés de la gamme MOTOINVERTER sont un instrument indispensable dans les régions ne disposant pas de connexion au réseau
d’alimentation électrique. A la différence des postes de soudage motorisés classique, la technologie a inverseur garantit des résultats supérieurs (jusqu’au
30%) et permet en particulier de simplifier les interventions grace aux dispositifs intégrés arc force, hot start, anti-stick et a un poids considérablement réduit,
caractéristique désormais indispensable d’un poste de soudage motorisé professionnel. Source d'alimentation pour les outils électriques comme ponceuses,
perceuses, etc., le produit devient une station de travail compléte et entierement autonome.

ES

Las motosoldadoras de la gama MOTOINVERTER son indispensables en zonas sin conexion a la red eléctrica. A diferencia de las motosoldadoras tradicionales,
la tecnologia de inverter garantiza mejores prestaciones (hasta el 30%) y, en especial, simplifica las intervenciones en obra gracias a los dispositivos integrados
arc force, hot start, anti-stick y a un peso notablemente reducido, caracteristicas ya irrenunciables en una motosoldadora destinada a una utilizacién profesional.
Fuente de energia para utensilios eléctricos como pulidoras, taladros, etc. se convierte en una estacion de trabajo completa y totalmente auténoma.

DE

Die Schweillaggregate aus der Baureihe der MOTOINVERTER erweisen sich dort als unverzichtbar, wo kein Anschluss an die Stromversorgung besteht. Im
Unterschied zu den herkdmmlichen fahrbaren SchweiRaggregaten bietet die Invertertechnik die Gewahr tiberlegener Eigenschaften (bis 30%), inshesondere aber
vereinfacht die Arbeiten vor Ort dank der integrierten Vorrichtungen Arc Force, Hot Start, Anti-Stick und eines erheblich geringeren Gewichtes. Alle diese Merkmale
sind heute fiir den gewerblichen Einsatz des fahrbaren Schweilaggregates unverzichtbar. Da die Anlage Energiequelle fiir Elektrowerkzeuge wie beispielsweise
Schleif- und Bohrmaschinen ist, wird die Maschine zur vollwertigen, vollig eigenstandigen Arbeitsstation.

RU

CBapoyHble annapatbl ¢ MoTopoM raMMmbl MOTOMHBEPTOP sBnsitoTcst HeOOXOAUMbIMK B MeCTaX, rfie HefLOCTYMHO NOJCOeMHEHNE K SNIEKTPUYECKOI CETH.
B oTMuMM OT TpaguLMOHaNbHbIX MOJENeN, MHBEPTEPHAsA TEXHOMOMNS rapaHTUPYeT Nyulune SKCMyaTaLMoHHbIe XapakTepucTuku (o 30%) v B 0COGEHHOCTH
ynpowaet paboty, 6narofaps MHTerpanbHbIM YCTponcTBaM hopcupoBaHHas fyra, ropsiuni cTapT, hyHKLMS aHTU3aNMNAHNS U 3HAYUTENBHO YMEHbLIEHHOMY
BECY — XxapaKTepucT1kam 6e3 KoTopbIX yXe HEBO3MOXHO cebe NpeCcTaBUTL CBAPOUHbI annapaT ¢ MOTOPOM /1Sl MPOMbILUTIEHHONO UCMONb30BaHMSA. MCTOYHNK
NUTaHNs AN SNeKTPONpUBOPOB, KaK LWINBOBaNbHbIE CTAHKM, ANEKTPOAPENM U T.N. CTAHOBUTLCA KOMMNEKCHOI paboyeli CTaHLyMel NONHOCTbH) aBTOHOMHOIA.

B FEATURES

EN| Improved performance compared to traditional engine-driven welding
machines ¢ Inverter technology for high quality welding ¢ Easy to
transport  Can also use cellulose electrodes « Power supply for sanders,
drills, lamps etc.

IT

Prestazioni migliorative rispetto alle tradizionali motosaldatrici
¢ Qualita delle saldature grazie alla tecnologia inverter ¢ Facilita di
trasporto « Uso anche di elettrodi cellulosici ¢ Fonte di alimentazione per
smerigliatrici, trapani, lampade, etc.

FR

Résultats améliorés par rapport aux postes de soudage motorisés
classiques « Qualité du soudage garantie grace a la technologie a
inverseur ¢ Facilité de transport e Utilisation possible d'électrodes
cellulosiques  Source d'alimentation pour ponceuses, perceuses,
lampes, etc.

ES

Prestaciones mejoradas respecto a las tradicionales motosoldadoras
+ Calidad de las soldaduras gracias a la tecnologia inverter ¢ Facilidad
de transporte » Uso también con electrodos celuldsicos « Fuente de
alimentacion para pulidoras, taladros, lamparas, etc.

DE

BessereLeistungsmerkmalealsherkémmlichefahrbareSchweiRaggregate
* Hohe Schweiqualitdt dank Invertertechnik ¢ Transportfreundlichkeit
* Einsetzbarkeit auch von Zelluloseelektroden ¢ Stromquelle, etwa fiir
Schleifer, Bohrer oder Lampen.

RU

YyulleHHble N0 CPaBHEHUIO C TpPaAMLMOHANbHbIMKM annapaTamu
3KCMyaTaLMOHHble XapaKTepucTUKM « KauyecTBo cBapku, bnarogaps
TEXHONOTUM MHBEpTEp * MpOCTOTa TPAHCMOPTUPOBKM * BO3MOXHOCTb
TaKXe WCMOMb30BaHNA U LENMIONO3HbIX 9NeKTPOJoB * MCTOYHUK
NUTaHUS ANS WINGOBAbHbIX CTAHKOB, Apened, namn 1 T.n.
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MOTOINVERTER 204 CE HONDA

@ Inverter technology, engine-driven welding machine with high

freguency permanent magnets alternator for electrode MMA
and TIG-DC welding with scratch striking. 4-stroke petrol
engine (HONDA motor with recoil starter). Flexibility of use
with a wide range of electrodes: rutile, basic, cellulosic,
stainless steel, cast iron, etc. It can also be used as direct
current (DC) generator for powering electrical tools

@ Motosaldatrice a tecnologia inverter, con alternatore ad
alta frequenza a magneti permanenti per la saldatura ad
elettrodo MMA e TIG-DC con innesco a striscio. Alimentazione
a benzina 4 tempi (motore HONDA con avviamento
a strappo). Flessibilita di impiego con i pi svariati tipi di
elettrodi: rutili, basici, cellulosici, inox, ghisa, ecc. Puo
essere utilizzato inoltre come generatori in corrente continua
(DC) per alimentare elettroutensili.

@ Groupe électrogéne et soudage mobile & technologie inverter

avec alternateur haute fréquence a aimants permanents pour
le soudage a électrode MMA et TIG-DC avec amorcage par
a raynure. Moteur a essence 4 temps &moteur HONDA avec
démarrage par lancer a rappel). Grande flexibilité d'utilisation
avec un ample gamme de types d'électrodes : rutiles,
basiques, cellulosiques, inox, fonte, etc. Peut également
gtre utilisé comme générateur de courant continu (DC) pour
I'alimentation d'outils électriques.

@ Motosoldadora con tecnologia inverter con alternador de alta

frecuencia con imanes permanentes para la soldadura con
electrodo MMA y TIG-DC con cebado a raspadura. Modelo con
motor de gasolina de 4 tiempos (motor HONDA con arranque
por tiron). Flexibilidad de uso con los electrodos mas variados:
rutilos, basicos, celuldsicos, inoxidable, de fundicién,

=] i

@ Inverter, SchweiBaggregat mit Permanentmagneten

Hochfrequenz-Wechselstromgenerator fiir
das Elektrodenschweifien nach dem MMA und WIGDC
Verfarhen mit Streifenziindung. Modelle mit Viertakt-
Benzinmotor (HONDA Motor, mit Handstarter).Flexibler
Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer,
Zelluloseelektroden, Edelstahl-, GuReisenelektroden
usw. Benutzbar aulerdem als Gleichstromgeneratoren (DC
Generator), zur Speisung von Elektrowerkzeuge.

@ anBO,ﬂHble CBapoyYHble annapaTbl C UHBEPTOPOM,

BbICOKOYACTOTHbIM FEHepaTopOM NepeMeHHOro ToKa
C NOCTOAHHBIMU MarHuTaMu LN CBapKu anekTpogamu
MMA u TIG-DC, ¢ Bo3ByxzeHuem Lyru kacanuem. Mogen ¢
4-TaKTOBbIM O€H3UHOBbIM JBHratesnem (gauratenb HONDA,
C MYCKOBbIM). BO3MOXHOCTb MCMIONb30BAHMS C PasNMYHbIMU

MMA WELDING

etc. Puede utilizarse ademds, como generador de corriente
continua (DC) para alimentar utensilios eléctricos.

TUNAMMU 3N1EKTPOJOB: PYTHNOBBIMH, W EN0YHBIMH,
LieAniono3HbIMK, 3 HepaBekoweii CTanH, yyryHa u 1.4. O
TaKXe MOXET UCMONb30BATbCA B KAYECTBE reHepaTopa
nocTosHHoro Toka (DC) LA NUTaHUS 3NeKTPUYECKUX

MHCTPYMEHTOB.
inverter
DC i]
é*uCT:e:OV PETROL
ENGINE

+30%
m PERFORMANCES

GuwLoric

@MMMMMMMMMM)))

OPTIONAL ",
MMA WELDING KIT |  MMA - MIG/MAG AC POWER RUTILE ELECTRODES WHEELS KIT TIG WELDING KIT
TIG MASK SUPPLY KIT IN BOX - STEEL
£ , E
L 02mm 2,5kg
802737 Lyl Q@
-ll-* gy, [
02,5mm 2,5 kg
STREAM 802739
16 mm?3+2m AX25 FLAME 0 3,2mm 4 kg
@ 801096 [804235 802584 @ 802749 802490 @ 801097 cod. 802490
WELDING CHARACTERISTICS N
= =
Motoinverter 204 CE HONDA 815793 5-190 = 115 112V DC 18 P23 840X4T0X480 58

DC GENERATORS & ENGINE CHARACTERISTICS

B B & 0 & &
v kw kW/Hp cm? pm I g/kWh dB
- 230 HONDA
Motoinverter 204 CE HONDA 1ph X 270 6,6/9 270 3400 MANUAL 6 313 97 LWA
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NORDIKA 1800 - NORDICA 4.181 TURBO euin

@ MMA stick electrode welding machine in alternating @ Poste de soudage  électrode, MMA, en courant alternatif @3 MMA ElektrodenschweiBgerat, zum WechselstromschweiRen

current (AC). Stepless regulation of welding current. With (AC). Réglage continu du courant de soudage. Protection (AC). Stufenlose Regelung des Schweilstroms.
thermostatic protection. Use with electrodes: rutile. Complete thermostatique. Electrodes utilisables: rutiles. Fourni avec Thermostatschutz. Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden.
with MMA welding accessories. accessoires de soudage MMA. Komplett mit MMA Schweilzubehdr.

@ Saldatrice ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). @ Soldadora a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). @ Csapounblit annapat ¢ anektposom MMA ¢ nepemenHbim
Regolazione continua della corrente di saldatura. Protezione Regulacion continua de la corriente de soldadura. Proteccion TOKOM (AC). HenpepbIBHOE perynupoBaHue Toka CBapKHu.
termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili. Completa degli termostatica. Electrodos utilizables: rutilos. Equipada con TepMocTaTuyeckas 3awmta. lcnonbayembie aneKTpogbl:
accessori di saldatura MMA. accesorios para soldadura MMA. pyTUAOBbIE. YKOMNAEKTOBAH NPUHALNEXHOCTAMM CBAPKM

MMA.

STANDARD NI  OPTIONAL

MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES
STEEL IN BOX - STEEL

TIGM X-S
6 01,6mm  15pcs
802616 5 gomm
@ 4
C Yy

2,5k
] %'(1)12%1 7 e 803737
025mm 15pcs
LION @ 802618
032mm 10pcs
@ 804151 @ 802619
=

0 2,5mm
2,5 kg
@ 802739
MORE MASKS @ 4mm 8pcs
Pag. 230 @ 802620

i

i

032mm
] 8%2749

TECHNICAL DATA \
MIN -
ZEEEGQGEE0 B O
V (50-60Hz) A v kw A mm cm kg
Nordika 1800 814189 12?)?1 40- 140 48 25 16 16-32 P21 345x21,5x275 139
Nordica 4.181 TURBO 814104 12?)?] 50 - 160 49 25 16 2-4 P21 37x25x 31 157
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NORDIKA 3200 - 3250 - NORDICA 4.280 TURBO = =T

@ MMA stick electrode welding machines in alternating
current (AC). Stepless regulation of welding current. With
thermostatic protection. Usable electrodes: rutile. Complete
with MMA welding accessories.

@ MMA ElektrodenschweiBgerate zum WechselstromschweiBen
(AC). Stufenlose Regelung des Schweilstroms.
Thermostatschutz. Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden.
Komplett mit MMA Schweilzubehdr.

@ Postes de soudage & électrode, MMA, en courant alternatif
(AC). Réglage continu du courant de soudage. Protection
thermostatique. Electrodes utilisables: rutiles. Fournis avec
accessoires de soudage MMA.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC).
Regolazione continua della corrente di saldatura. Protezione
termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili. Complete degli
accessori di saldatura MMA.

@ Soldadoras a electrodo, MMA en corriente alterna (AC).
Regulacion continua de la corriente de soldadura. Proteccion
termostatica. Electrodos utilizables; rutilos. Equipadas con
accesorios para soldadura MMA.

@ Caapounble annaparbl ¢ anektpofioM MMA ¢ nepemeHHbIM
TOKOM (AC). HenpepbIBHOE perynupoBaHue Toka cBapKHu.
TepMocTaTiyeckas 3aluTa. McnonbayeMble INEKTPObI:
pyTHNOBbIE. YKOMNNIEKTOBAHbI NPUHALNEXHOCTSMYU CBAPKM
MMA.

MMA WELDING

<
<
>

EIN BEIE] E

STANDARD N OPTIONAL
MMA - MIG/MAG | RUTILE ELECTRODES | MAGNETIC HOLDER GLOVES
‘ TIG MASK IN'BOX - STEEL
0 2mm
2,5 kg
0 2,5mm
) 25k 23 kg @ 802583 MONTANA
TRIBE9-13 803730 | 34kgm 804130 @ 804336
@ 804233
ﬂ 3 2mm NORDIKA 3200
MORE MASKS MORE MORE GLOVES cod. 814180
Pag. 230 ] 8%2749 Pag. 243 Pag. 238 '
TECHNICAL DATA
P = 1P
V (50-60Hz) V (50-60Hz) v KW A mm cm kg
- 230 400
Nordika 3200 814180 1ph 2ph 55 - 190 50 35 - 2-4 1P21 70 x 32,5 x 44 21
. 230 400
Nordika 3250 812012 1ph 2ph 70 - 250 55 45 - 2-5 1P21 70 x 32,5 x 44 22
. 230 400
Nordica 4.280 TURBO 814176 Tph 2ph 70 - 220 55 36 25/16 2-5 P21 57,5x 32,5 36 19,2
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ARTIKA 270 - EURARC 410

@ MMA stick electrode welding machines in alternating

current (AC). Stepless regulation of welding current. Usable

electrodes: rutile.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC).

Regolazione continua della corrente di saldatura. Elettrodi

utilizzabili: rutili.

<
<
>

N\ I N
EIN BiIfIE

OPTIONAL

MMA WELDING KIT

MMA - MIG/MAG
TIG MASK

RUTILE ELECTRODES
IN BOX - STEEL

MAGNETIC HOLDER

GLOVES

e

@ Postes de soudage a électrode MMA en courant alternatif
(AC). Réglage continu du courant de soudage. Electrodes
utilisables: rutiles.

@ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC).
Regulacion continua de la corriente de soldadura. Electrodos
utilizables: rutilos.

Elektroden: Rutilelektroden.

=R

@ MMA ElektrodenschweiBgerate zum WechselstromschweiBen
(AC). Stufenlose Regelung des SchweiRstroms. Verwendbare

TOKa CBapKH. MCI’IOﬂb3y6MbIe ANEKTPOAbL PYTUNOBbIE.

@ C Bapounble a nnaparbl ¢ 3 nextpogom M MA p aGatatouum
C 11 ePeMeRHbIM T 0koM ( AC). HenpepbIBHOE perynupoBaie

0 2mm
2,5 kg
E 802737
0 2,5mm
, STREAM FLAME 25K 23 kg @ 802583 MONTANA PLUS
1g]m2"'70 3[;28'31%55 804235 ] 34 kg @ 804130 @ 804337
3,2
25mm? 4+3m AX 50 MORE MASKS ag MORE MORE GLOVES
i 410 @ 801081 Pag. 230 & 802749 Pag. 243 Pag. 238
TECHNICAL DATA N
= s E ED D E
EEZEEERD BR B E
V (50-60Hz)  V (50-60Hz) A & 60?\”‘ B m%74-1 v kw kw mm cm kg
. 230 400 9
Artika 270 812011 T ph  T0-250 200@10% 70 55 8,5 2,6 0,55 2-5 P21 75 x 36 x 49 25
230 400 0
Eurarc 410 817016 | oh 2ph 70-330 300 @ 10% 140 51 12 42 0,75 2-6 IP22  83x455x58 45
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EURARC 322 - EURARC 422 - EURARC 522

@ MMA stick electrode welding machins in alternating current
(AC). Stepless regulation of welding current. Each model has
double secondary voltage for use with rutile and AC basic
electrodes.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC).
Regolazione continua della corrente di saldatura. Tutti i
modelli hanno doppia tensione secondaria e possono saldare
elettrodi rutili e AC basici.

f\g N NS
mP=T]T N3

@ Postes de soudage a électrode MMA en courant alternatif (AC).
Réglage continu du courant desoudage. Tous les modéles
sont a double tension secondaire pour le soudage des
électrodes rutiles et AC basiques.

@ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC).
Regulacion continua de la corriente de soldadura. Todos los
modelos tienen doble tension secundaria y pueden soldar
electrodos rutilos y AC basicos.

I T

@ MMA ElektrodenschweiBgerate zum WechselstromschweiBen
(AC). Stufenlose Regelung desSchweiRstroms. Alle Modelle
haben doppelte Sekundérspannung und kénnen mit rutilen
und AC basischen Elektroden arbeiten.

@ Caapounble annaparbl ¢ anektpofioM MMA ¢ nepemeHHbIM
TOKOM (AC). HenpepbIBHOE perynupoBaHue Toka cBapKHu.
Bce Mojenu UMeKT ABOIHOE BTOPUYHOR HAnpsxXeHue
W MOTYT BECTH CBApKY AC WenoyHbIMU U PyTUNOBbIMU
NeKTPOLaMM.

MMA WELDING

OPTIONAL
DUAL
MMA WELDING KIT MMA-MIG/MAG | RUTILEELECTRODES | BASIC ELECTRODES | MAGNETIC HOLDER GLOVES
TIG MASK IN BOX - STEEL IN BOX - STEEL
0 2mm “
2,5 kg
@ 802737
25mm? 3+2m AX 25 JAGUAR @ 2,5mm 0 2,5mm
03228801102 | p\tomatic - Variable e Whhas gz ll:g " ggi?gg Moggmgus
26 4+3m AX 50 @ 804082
[M] [c]
2 2
50mm? 4+3m AX 50 MORE MASKS 9 3,2mm 9 3,2mm MORE MORE GLOVES EURARC 522
w522 @ 801003 Pag. 230 o 802749 & 802047 Pag. 243 Pag. 238 cod. 817018
TECHNICAL DATA N
MIN MAX| MAX| 60% ac
A-lAclv P dP. 3 o §2. 8 1P
EN 60974-1 EN 60974-1
V(E0-60H) A A A A v KW KW mm om kg
E 230 400 ,
urarc 322 giois 220 )% as-20 20015% - 125 52-76 9 35 04 16-5 IP22  69x39x48 37
Eurarc 422 817017 12%?] ;(1)1?1 70-350 215@35% 320@15% 170 52-73 13 45 04 2-6 IP22  83x455x58 6
Eurarc 522 817018 12?)?] 3‘,’,?, 40-400 350@35% 400@25% 265 52-71 15 11 07 16-6 IP22  95x49x68 8
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TECHNICAL

LINEAR i: strong, performing & technological oo

EN| LINEAR i is the robust and easy-to-use range of inverter MMA electrode Es| LINEARi es la gama de soldadoras inverter por electrodo MMA, robusta y
welding machines. sencilla de usar.

Im| LINEAR i & la gamma di saldatrici inverter ad elettrodo robusta e pe| Bei der LINEAR-i-Reihe handelt es sich um MMA-Elektrodenschweimaschinen
semplice da usare. mit Invertertechnik, robust und einfach in der Anwendung.

FR| LINEARI est la gamme de postes de soudage inverter a électrode MMA RU|  LINEAR i — 3T0 NiMHeliKa MHBEPTOPHbIX CBAPOYHbIX annapaToB A
robuste et simple a utiliser. anexkTpofHoit MMA, HaieXHbIX M NPOCTbIX B UCMONb30BaHMM.

B INVERTER TECHNOLOGY

EN| HIGHER QUALITY IN PROCESSING. Inverter technology ensures greater
control of the welding arc. LINEAR i maintains a high stability of the welding
current despite mains voltage variations and, above all, despite undervoltage
(-25% and +15% on the rated voltage), due to the wide tolerance provided by
the machine’s supply circuit.

PIU QUALITA NELLE LAVORAZIONI. La tecnologia inverter assicura
un maggior controllo dell'arco di saldatura. LINEAR i mantiene un’elevata
stabilita della corrente di saldatura alle variazioni della tensione di
alimentazione ed in particolar modo alle sottotensioni (-25% e +15%
sulla tensione nominale), vista I'ampia tolleranza fornita dal circuito di
alimentazione della macchina.

MEILLEURE QUALITE DES TRAVAUX. Inverter technology ensures greater
control of the welding arc. LINEAR i maintient une haute stabilité du courant
de soudage aux variations de tension d'alimentation , notamment aux sous-
tensions (-25 % et +15 % sur la tension nominale), en raison de la grande
tolérance fournie par le circuit d'alimentation de la machine.

MAS CALIDAD EN LAS ELABORACIONES. LINEAR i mantiene una elevada
estabilidad de la corriente de soldadura a las variaciones de la tension de
alimentacion y de especial manera a las bajadas de tension (-25% y +15%
sobre la tension nominal), vista la amplia tolerancia ofrecida por el circuito
de alimentacion de la maquina.

MEHR QUALITAT BEI DEN BEARBEITUNGEN. LINEAR i behélt eine hohe
Stabilitat des Schweilistroms bei Schwankungen der Versorgungsspannung
bei und das speziell bei Unterspannung (-25% und +15% bei Nennspannung),
wenn die weitlaufige Toleranz durch den Versorgungskreislauf der Maschine B R
berticksichtigt wird. ' AU YA . W

RU| BOJIEE BbICOKOE KAYECTBO OBPABOTKMW. LINEAR i obecneunBaet = n - = ,
BbICOKYt0 CTaOM/IbHOCTb CBAapOYHOr0 TOKa B cnyyae KoneGaHuii - 0 “ndervnltage
HaNPAXEHNA UCTOYHMKA MUTAHUA U, B YaCTHOCTH, B C/lyyae OTK/OHEHMA

HanpsixeHus (-25% Wi +15% OTHOCUTENbHO HOMUHAIIBHOTO HNPSKeHs) High welding current stability to variations in the supply voltage
Gnaroiapsi LWWMPOKOMY iuana3oHy [0nycKa Lieny NUTaHus annapara.

IT

FR
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TECHNICAL

INFORMATION

B DESIGNED TO ENDURE

EN| DIRT AND DUST-PROOF: Particularly resistant to dirt and dust thanks to the
special design of the ventilation system: by going through a dedicated tunnel, it
protects the electronic components and ensures them a longer life.

A PROVA DI SPORCO E POLVERE: Particolarmente resistente a sporco e polveri
grazie alla particolare costruzione del sistema di ventilazione che, seguendo un
tunnel dedicato, consente di preservare le componenti elettroniche garantendone
una maggiore durata nel tempo.

A UEPREUVE DE LA SALETE ET DE LA POUSSIERE: Particuligrement résistante
a la saleté et aux poussiéres par I'exécution particuliere du systéme de ventilation
qui, en suivant un tunnel dédié, permet de préserver les composants électroniques
en garantissant une plus longue durée de vie.

A PRUEBA DE SUCIEDAD Y POLVO: Especialmente resistente a la suciedad y al
polvo gracias a la construccion especifica del sistema del sistema de ventilacion
que, al sequir un tdnel especifico, permite preservar los componentes electrénicos
garantizando una mayor duracion en el tiempo.

SCHMUTZ- UND STAUBFEST: Gegenlber Schmutz und Staub durch den
speziellen Aufhau des Liftungssystems besonders widerstandsféahig, da einem
dafur ausgelegten Tunnel gefolgt wird, der die Elektrokomponenten schiitzt und
flir eine langere Haltbarkeit im Laufe der Zeit sorgt.

CTOMKUIA K TPA3MN U NbIJIK: Ocobas cToIKOCTb K rps3m M binv Grarogapsa
0c000/i KOHCTPYKLMM BEHTUNALMOHHON CcUCTEMbl, KOTOpasi, MOCPefCTBOM
CMeLuManbHOro TYHHeNs, MO3BONSET 3aLUTUTb 3NEKTPOHHbIE KOMMOHEHTbI,
YBeNNYMBas CPOK UX CIYXObl.

MMA WELDING

IT
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B REDUCED CONSUMPTION

60
@ | INEAR 430 HD EN

WELDS MORE, CONSUMES LESS! Inverter technology reduces consumption by
40% compared to models with electromechanical technology.

SALDA DI PIU, CONSUMA DI MENO! La tecnologia inverter permette di abbattere
i consumi del 40% rispetto ai modelli con tecnologia elettromeccanica.

SOUDEZ PLUS, MAIS CONSOMMEZ MOINS! La technologie inverter permet
de réduire les consommations de 40 % par rapport aux modeles a technologie
nuns“mptinn électromécanique.

SUELDA MAS, CONSUME MENOS! La tecnologia inverter permite reducir los

ES
-4“ n/n consumos un 40% respecto a los modelos con tecnologia electromecanica.

@ | INEAR 450 i

@
3

IT

IS
5

FR

)
S

11 [A] INPUT CURRENT 400V 3Ph 50hz
w
8

.
o

pe| MEHR SCHWEISSUNGEN BEI WENIGER VERBRAUCH! Die Invertertechnologie
" o0 120 10 10 1m0 200 20 20 20 20 0 0 W0 w0 s 400 ermdglicht den Verbrauch gegentiber elektromechanischen Modellen um 40% zu
12 [A] OUTPUT CURRENT Verringern_
_ ) ) Ru| CBAPWBAM BOJIbLIE, MOTPEB/AA MEHbLLE! WupepTopHas TexHonorus
N Linear 430HD. B Linear 450i i N03BONAET CHU3UTL NOTpeGneHne Ha 40% MO CPAaBHEHUIO C MOMENSMM C
3MeKTPOMEXaHNYECKOI TEXHOMOTeil.

B LESS WEIGHT, BETTER TRANSPORTABILITY

EN| Ergonomic handles, a compact shape and a 70% less weight compared to
traditional technology models, make it easy to transport LINEAR i to the
intervention field.

IT

La presenza di maniglie ergonomiche, la forma compatta e una riduzione del peso
del 70% rispetto ai modelli con tecnologia tradizionale, consentono di trasportare
LINEAR i facilmente nei luoghi d’intervento.

FR

Les poignées ergonomiques, la forme compacte et un poids réduit de 70 %
par rapport aux modeles a technologie traditionnelle permette de transporter
aisément LINEAR i sur les lieux d'intervention.

ES

La presencia de asas ergonémicas, la forma compacta y una reduccion del peso
del 70% respecto a los modelos con tecnologia tradicional permiten transportar
LINEAR i facilmente a los lugares de intervencion.

DE

Die ergonomischen Griffe, die kompakte Form und die Verringerung des Gewichts
um 70% im Vergleich zu Modellen mit herkdmmlicher Technik ermdglichen den
einfachen Transport von LINEAR i an die Einsatzorte.

RU

Hanuume aproHOMMYHbIX pyyeK, KoMNakTHasi hopMa 1 CHUXeHue Beca Ha 70%
N0 CPaBHEHUKO C MOAENAMM, MCMONb3YHOWNUMU TPaJULIMOHHbIE TEXHOMOTMM,
no3BONAT 3anpocTo TpaHcnopTuposath LINEAR i B MecTo npoBefieHus paboT.

61



LINEAR 350i

@ Inverter MMA electrode welding machines in direct current

(DC). Use with a wide range of electrodes: rutile, basic,
stainless steel, cast iron. High welding current stability to
variations in the supply voltage, both to undervoltage (-25%)
and overvoltage (+15%). Particularly resistant to dirt and dust
thanks to the ventilation system (dedicated tunnel) which
Freserves the electronic components, guaranteeing them a
onger life. Features: robust, impact resistant and dustproof «
low weight and size « high energy saving * display to show pre-
set welding current « synergic adjustment of Arc Force and
Hot Start according to tKe type of electrode in use * anti-stick
device * Thermostat, undervoltage (-25%), overvoltage (+15%),
overcurrent, motor-generator protections. The XD (eXtra Duty)
model provides a high Duty Cycle that supports continuous
working cycles with a wide variety of electrodes.

<
<
>

DC

230/400V

ElN i

@ MORE INFO

TECHNICAL D

MIN MAX] 60%

™ bc

cooc il v S WA A By JA A 3. P AP i
EN 60974-1 EN 60974-1

A A A v A A kw kw kw % mm

@ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA in corrente continua

(DC). Flessibilita d'impiego con i piu svariati tipi di elettrodi:
rutili, basici, inox, ghisa. Elevata stabilita della corrente di
saldatura alle variazioni della tensione di alimentazione,
sia alle sottotensioni (-25%) che alle sovratensioni
(+15%). Resistenti a sporco e polveri grazie al sistema di
ventilazione (tunnel dedicato) che preserva le componenti
elettroniche garantendone una maggiore durata nel tempo.
Caratteristiche: robuste, resistenti agli urti e alla polvere; peso
¢ dimensioni ridotti + elevato risparmio energetico * display
per la visualizzazione della corrente di saldatura impostata *
regolazione sinergica di Arc Force e Hot Start in funzione del
tipo di elettrodo in uso * dispositivo anti-stick * protezioni
termostatica, sottotensione (-25%), sovratensione (+15%),
sovracorrente, motogeneratore. || modello XD (eXtra
Duty) assicura un elevato Duty Cycle che supporta cicli di
lavoro continui con un'ampia varieta di elettrodi.

=R

@ Postes de soudage inverter & électrode MMA en courant

continu (DC). Utilisation facile avec les électrodes les plus
différentes : rutiles, basiques, inox, fonte. Grande stabilité
du courant de soudage aux variations de la tension
d'alimentation, tant a la sous-tension (-25%) qu'a la
surtension (+15%). Particulierement résistantes a la saleté
et a la poussiere grace au systéme de ventilation (tunnel
dédié) qui, permet de préserver les composants électroniques
assurant une plus longue durée de vie. Caractéristiques :
Robuste, résistantes aux chocs et a la poussiére * Poids et
taille réduits « Grande économie d'énergie ¢ Affichage pour
visualiser le courant de soudage réglé « Régulation synergique
de Arc Force et Hot Start en fonction du type d'électrode
utilisé + Dispositif Anti-Stick * Protections: thermostatique,
sous-tension (-25%), surtension (+15%), surcourant, moteur-
générateur. Le modele XD (eXtra Duty) assure un cycle de
travail (Duty Cycle) élevé qui permet des cycles de travail
continus avec une grande variété d'électrodes.

’

inverter

WHEELS KIT

’..

cod. 804316

TROLLEY - CONTINENTAL

-y
I

cod. 803064

& ER L

V (50-60Hz) on .
230/ 400 2(365‘,7)0 270 @40% 220 76 18 14,3 9 7.1 13 54,6
Linear 350i 816181 3ph 90 0,74 16-6 P23 274x 19,2
Z&ég\?)o 220@40 % 185 73 25 20 7,2 5,8 1 50
2307400 2&63‘?)0 400@40% 300 77 30 20 162 108 23 546
Linear 450i 816182 “, ph 90 0,77 1,6-6 P23 274x 21
z(gég\?)o 300@40% 240 82 35 25 11 7,9 16 50
230/ 400 2&63‘%0 400 @ 60% 400 67 29 29 166 166 25 54,6
Linear 500i XD 816185 “°, oh 2032 90 082 1,6-6 P23 274x 23
(g:;OV)D 300 @60 % 300 93 85 35 11,8 11,8 17 50
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230/400V

LINEAR 450i - LINEAR 500i XD

@ Soldadoras inverter a electrodo MMA en corriente continua (DC).

Flexibilidad de uso con los més variados tipos de electrodos:
rutilos, basicos, inoxidables, de fundicion. Gran estabilidad
de la corriente de soldadura ante las variaciones de la tension
de alimentacidn, tanto a la subtensién (-25%) como a la
sobretension (+15%). Especialmente resistentes a la suciedad
y al polvo gracias al sistema de ventilacion (tunel dedicado) que
permite preservar los componentes electronicos garantizando
una mayor vida (til. Caracteristicas: Robusta, resistentes a los
impactos y al polvo « Peso y tamafio reducidos * Gran ahorro
de energia * Pantalla para mostrar la corriente de soldadura
ajustada * Regulacion sinérgica de Arc Force y Hot Start en
funcion del tipo de electrodo utilizado * Dispositivo Anti-Stick «
Protecciones termostatica, baja-tension (-25%), sobre-tension
(+15%), sobre-corriente, motogenerador. El modelo XD (eXtra
Duty) proporciona un alto ciclo de trabajo (Duty Cycle) que
soporta ciclos de trabajo continuos con una amplia variedad
de electrodos.

DC

inverter

E5A 6 @}

mit Gleichstrom (DC). Flexibler Einsatz mit verschiedenen
Elektrodentypen: Rutil, basisch, Edelstahl, Gusseisen.
Hohe Stabilitat des SchweiRstroms bei Schwankungen der
Versorgungsspannung, sowohl bei Unterspannung (-25%) als
auch bei Uberspannung (+15%). Besonders widerstandsfahig
gegen Schmutz und Staub dank des Beliiftungssystems
(speziellen Tunnel), das die elektronischen Komponenten
schont und so eine ldngere Lebensdauer gewahrleistet.
Eigenschaften: robust, schlagfest und staubdicht « geringes
Gewicht und geringe GroRe « hohe Energieeinsparung ¢ Display
zur Anzeige des eingestellten SchweiRstroms ¢« synergische
Einstellung von Arc Force und Hot Start entsprechend
dem verwendeten Elektrodentyp * Anti-Stick-Vorrichtung *
Schutzeinrichtungen Thermostat, Unterspannung (-25%),
Uberslpannung (+15%), Uberlastung, Stromaggregat. Das
Modell XD (eXtra Duty) hietet eine hohe Einschaltdauer (Duty
Cycle), die kontinuierliche Arbeitszyklen mit einer Vielzahl von
Elektroden ermdglicht.

I T

@ InverterschweiBgerate fir das MMA ElektrodenschweiBen @ VuBepTopHble CBapoYHble annapaTbl A9 CBAPKY ANEKTPOSOB

MMA Ha nocTosiHHOM TOKe &)C). TnbKoe npuMeHeHue ¢
PasNUYHbIMU TUNAMY 3NEKTPOAOB: PYTUNOBbIE, LUENOYHbIE,
HepXaBetwwas CTanb, YyryH. Bbicokyw cTabunbHoCTb
CBAPOYHOro TOKA K KonebaHusM HanpsXeHus nuTaHus,
KaK K MOHUKeHHOMY (-25%) Tak U K MepeHanpaxeHuto
(+15%). UHBepTOpHbIE CBApOYHbIE annapaTbl 0COBEHHO
yCTONYMBbLI K TpA3KM U nbiau Gnarojaps cucreme
BEHTUNALMM (CMIELMANbHBI TYHHENb), YTO COXpAHSET
3N1eKTPOHHbIE KOMMOHEHTbI U obecneyuBaet Gonee
BIMTeNbHbII CPOK cyXObl. XapakTepucTuku: Mpoybli,
YCTOYMBBIN K YAapaM 1 MbIAu * CHIKEHHbII BEC U pa3Mep
* BbICOKas 3KOHOMMS HEpruM * Jucnneil Ans otoBpaxexus
NpeABapUTENbHO YCTAHOBNEHHOT0 CBAPOYHOrO TOKa
* CuHepruyeckoe perynuposaxue Arc Force u Hot Start B
3aBUCHMOCTH OT TUNA MCMONb3YEMOr0 3NeKTPOAa * Anti-
Stick ycTpoiicTBo * TepMocTaTnyeckas 3awuTa, 3awuTa
OT HU3KOTO Hanpsixenus (-25%), nepeHanpsixenns (+15%),
neperpy3ky no Toky, MoToreHepatop. Mogens XD (eXtra Duty)
oBecneunBaet BbIcoKuit pabounii yukn (Duty Cycle), koTopblit
NOALEPKUBALT HenpepbIBHble paboyme LUKNbI C WMPOKUM
CNeKTPOM 31eKTPO0B.

MMA WELDING

OPTIONAL N
MMA WELDING KIT GOUGING KIT CARBON ELECTRODES | MMA - MIG/MAG WHEELS KIT TROLLEY MAGNETIC HOLDER GLOVES
TIG MASK CONTINENTAL

25mm? 4+3m AX 50 \_,, H

m 350i @ 801081 = Oémm _Spos 23 kg @ 802583 MONTANA PLUS
50mm?4+3m AX50 &  sootos JAGUAR R 34 kg 804130 804337

m 450i @ 801093 0 1omm Socs Automatic
70mm24+3m AX70 @ 450i, 500i m 450, 500i Variable MORE MORE GLOVES

m 500i @ 801106 @ 802666 @ 802305 © 804082 804318 803064 Pag, 243 Pag. 238
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LINEAR 280 - LINEAR 340

@ MMA, rectified, stick electrode welding machines in direct
current (DC). Stepless regulation of welding current. Flexibility
of use with a wide range of electrodes: rutile, basic, stainless
steel, cast iron and aluminium.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente continua (DC).
Regolazione continua della corrente di saldatura. Flessibilita
di Impiego con i pitl svariati tipi di elettrodi: rutili, basici, inox,
ghisa, alluminio.

MMA

|w)
(@]

Y

RECTIFIED

2
-

230/400V

EIN i

@ Postes de soudage a électrode, MMA en courant continu

(DC). Réglage continu du courant de soudage. Utilisation
universelle pour différents types d'électrodes: rutiles,
basiques, inox, fonte, aluminium.

@ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente continua (DC).
Regulacion continua de la carriente de soldadura. Flexihilidad

de uso con los electrodos mas variados: rutilos, basicos,
inoxidables, de fundicién, aluminio.

=R

@ MMA ElektrodenschweiBgeréte zum Gleichstrom Schweilen

(DC). Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Flexibler
Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler,
basischer Elektroden, Edelstahl- und GuBeisenelektroden,
Aluminium.

@ Caapounble annaparbl ¢ anekTpoAoM MMA ¢ NOCTORHHbIM
TOKOM (DC). HenpepbiBHoe perynupoBanme ToKa CBapKH.
TWBKOCTb NPUMEHEHMA C PA3NNYHBIMM TUNAMU 3NEKTPOAOB:
PYTUNOBbIE, LENOYHbIE, HEPXABEHKLWas CTaNb, YyryH,
aNOMUHMA.

Aluminium

LINEAR 280
cod. 818002
OPTIONAL
MMA WELDING KIT GOUGING KIT MMA-MIG/MAG | RUTILEELECTRODES | BASIC ELECTRODES | MAGNETIC HOLDER GLOVES
TIG MASK IN BOX - STEEL N BOX - STEEL
02mm *
2510
@ 802737
02,5mm @ 2,5mm 23 kg @ 802583 MONTANA PLUS
STREAM FLAME 25ig 25ig 34 kg @ 804130 [@ 804337
JB? 443m AX 50 o 801235 © 802730 & 803748
280 @ 801081 0 3,2mm 0 3,2mm
35mme 4+3m AX 50 MORE MASKS i 14 MORE MORE GLOVES
m 340 @ 801095 m 340 @ 802666 Pag. 230 802749 [ 802947 Pag. 243 Pag. 238
TECHNICAL DATA \
TEEFEYIECCEECE
DC DC LXWxH
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A Vv kw kw mm cm kg
Linear 280 818002 23 {]ﬁoo 50-260 190@35% 230@25% 140 62 8 5 06 16-5 IP22 B89x46x59 65
Linear 340 819020 2% {):00 60-320 260@35% 320@25% 180 65 115 7 06 2-6 P22 89x46x59 80
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LINEAR 430 HD

@ MMA, rectified, stick electrode welding machine in direct
current (DC). Stepless regulation of welding current. Flexibility
of use with a wide range of electrodes: rutile, basic, stainless
steel, cast iron and aluminium.

@ Saldatrice ad elettrodo MMA in corrente continua (DC).
Regolazione continua della corrente di saldatura. Flessibilita
di Impiego con i piul svariati tipi di elettrodi: rutili, basici, inox,
ghisa, alluminio.

@ Poste de soudage a électrode, MMA en courant continu
(DC). Réglage continu du courant de soudage. Utilisation
universelle pour différents types d'électrodes: rutiles,
basiques, inox, fonte, aluminium.

@ Soldadora a electrodo, MMA en corriente continua (DC).
Regulacion continua de la carriente de soldadura. Flexibilidad
de uso con los electrodos mas variados; rutilos, basicos,
inoxidables, de fundicidn, aluminio.

I T

@ MMA ElektrodenschweiBgerat zum Gleichstrom Schweilen
(DC). Stufenlose Regelung desSchweiRstroms. Flexibler
Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer
Elektroden, Edelstahl, GuReisenelektroden, Aluminium.

@ Capounbiit annapar ¢ anextpogom MMA ¢ noCTOAHHbIM
TOKOM (DC). HenpepbiBHOe perynupoBaHue Toka CBapKHu.
[BKOCTb NPUMEHEHKS C Pa3NMYHbIMU TUNAMK 3NEeKTPOLO0B:
PYTUNIOBbIE, LENOYHbIE, HEPXABEKOWAS CTaNb, YyryH,
aNOMUHU.

MMA A R
DC luminium
V] i =
RECTIFIED
OPTIONAL N
MMA WELDING KIT GOUGING KIT MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | MAGNETIC HOLDER GLOVES
TIG MASK IN BOX - STEEL IN'BOX - STEEL
0 2mm
25 kg
@ 802737
g,g E g gg ’Emm 23 kg @ 802583 MONTANA PLUS
JAGUAR 309739 802748 34 kg @ 804130 804337
Automatic
! 3,2 3.2
50mM? 4+3m AX50 Variable § o2mm 9 3,2mm MORE MORE GLOVES
@ 801093 802666 [ 804082 & 802749 & 802947 Pag. 243 Pag. 238
TECHNICAL DATA N
MIN MAX| 60% A—d
D 2EESENOBRE0RE B E
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v kw Kw mm cm kg
. 230/ 400 0
Linear 430 HD 819090 3ph 80-360 325@35% 240 62 14 8,4 0,6 2-6 IP22  95x49x68 101
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LINEAR 530 HD - LINEAR 630 HD

@ MMA, rectified, stick electrode welding machines in direct
current (DC). Stepless regulation of welding current. Flexibility
of use with a wide range of electrodes: rutile, basic, stainless
steel, cast iron and aluminium.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente continua (DC).
Regolazione continua della corrente di saldatura. Flessibilita
di Impiego con i pitl svariati tipi di elettrodi rutili, basici, inox,
ghisa, alluminio.

MMA

|w)
(@]

Y

RECTIFIED

2
-

230/400V

EIN &

@ Postes de soudage a électrode, MMA en courant continu
(DC). Réglage continu du courant de soudage. Utilisation
universelle pour différents types d'électrodes: rutiles,
basiques, inox, fonte, aluminium.

@ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente continua (DC).
Regulacion continua de la carriente de soldadura. Flexibilidad
de uso con los electrodos mas variados: rutilos, basicos,
inoxidables, de fundicidn, aluminio.

=R

@ MMA ElektrodenschweiBgeréte zum Gleichstrom Schweilen
(DC). Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Flexibler
Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer
Elektroden, Edelstahl, GuReisenelektroden, Aluminium.

@ Caapounble annaparbi ¢ anexTpoAoM MMA ¢ NOCTOSHHbIM
TOKOM (DC). HenpepbiBHOe perynupoBaHue Toka CBapKH.
TBKOCTb NPUMEHEHKS C Pa3NMYHbIMU TUNAMK 3NeKTPOLOB:
PYTUNOBbIE, LENOYHbIE, HEPXABEKOWAS CTaNb, YyryH,
aNOMUHM.

.
LINEAR530HD  Aluminium
cod. 819055
OPTIONAL
MMA WELDING KIT GOUGING KIT CARBON ELECTRODES |  MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | MAGNETIC HOLDER GLOVES
TIG MASK INBOX - STEEL IN BOX - STEEL
0 2mm
2519
G 802737
02,5mm 0 2,5mm
08mm 5pcs JAGUAR 254 2,5k 23 kg @ 802583 MONTANA PLUS
@ 802803 Automatic 802739 © 802748 34 kg @ 804130 804337
0 10mm_5pcs 1 804082 0 3,2mm 0 3,2mm
70mm?24+3m AX70 m 630 HD MORE MASKS kg g MORE MORE GLOVES
@ 801106 802666 @ 802305 Pag. 230 802749 @ 802947 Pag. 243 Pag. 238

TECHNICAL DATA

N

CODE| MAX
. DC
A

MAX| 60%
40°C 40°C
DC DC

EN60974-1 EN60974-1
A A

v kw kw mm

V (50-60H2) om e
Linear 530 HD s19055 2% :):oo 60-450 410@45% 350 70 20 16 07 2-8  IP22  100x54x76 170
Linear 630 HD 819082 232 {)ﬁoo 60-550 500@35% 370 69 2% 17 07 2-8  IP2  100x54x76 180
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MIG-MAG Welding

B MIG-MAG PROCESS

IT

FR

ES

1.Nozzle 2.Contact tip 3.Wire-electrode 4.Welding arc 5.Gaseous protection
6.Melting pool

1.Ugello 2.Punta guidafilo 3.Filo-elettrodo 4.Arco di saldatura 5.Protezione
gassosa 6.Bagno di fusione

1.Bec 2.Tube contact 3.Fil-électrode 4.Arc de soudage 5.Protection gazeuse
6.Bain de fusion

1.Inyector 2.Tubito de contacto 3.Hilo-electrodo 4.Arco de soldadura 5.Proteccion
gassosa 6.Bafio de fusion

pe| 1.Diise 2.Kontaktrohrchen 3.Draht-elektrode 4.Schweissbogen 5.Gasschutz
6.Schmelzbad
ru| 1.Conno 2.HakoHeunuk Hanpaenstoweit 3.NMpoBonoka-anektpog 4.CBapoyHas

ayra 5.fa3oBas sawuta 6.Pacnnas

DOl A WN =

GAS WELDING B N0 GAS/FLUX WELDING
® PLUS ® PLUS
EN| Easy to learn technics ¢ high productivity * no slags ¢ low presence of EN| Ready to be used « high practical (no gas bottle) « ideal for outdoor use

fumes ir| Subito pronta all'uso * elevata praticita (no bombola) * uso ideale
IT| Tecnica semplice da imparare ¢ elevata produttivita * assenza di scorie all’aperto

* bassa presenza di fumi rr| Utilisation immédiate + aspect pratique extréme (pas de bouteille)
Fr| Technique d'assimilation simple « haute productivité « absence de scories + utilisation idéale a I'air libre

* basse présence de fumées es| En seguida preparada para el uso ¢ elevada practicidad (sin bombona)
es| Técnica sencilla de aprender + elevada productividad ¢ ausencia de uso ideal al aire libre

escorias « baja presencia de humos pe| Sofort einsatzbereit « praktische Handhabung (keine Flasche) + ideal fiir
pe| Einfach zu erlernende Technik ¢ hohe Produktivitdt ¢ keine Schlacke den Einsatz im Freien

* geringe Rauchentwicklung

RU| HeMefneHHO roTOBO K MCMOJIb30BAHMIO * BbICOKAs NMPAKTUYHOCTb (HET

RU

”pOCTaFI ona o6yqum1 TEXHMKa * BbICOKAA NPOU3BOAUTENbHOCTb
* OTCYTCTB We LLIaKa * HU3KOe KOJIMYeCTBO AbIMOB

6ann0Ha) * WaeanbHOEe NCnoJib30BaHKE Ha OTKPbITOM BO3Jyxe

® MINUS ® MINUS
EN| Presence of gas bottle « limited outdoor use EN| Slags to be removed ¢ cost of the flux wire
IT| Presenza bombola gas ¢ limitato uso all’aperto Im | Scorie da rimuovere * costo filo animato
FrR| Bouteilles de gaz  utilisation limitée a I'air libre FR| Scories a éliminer « colt fil fourré
Es| Presencia de bombona de gas ¢ uso limitado al aire libre es| Escorias a eliminar ¢ coste del hilo macizo
pE| Einsatz einer Gasflasche « beschrankte Verwendung im Freien oe| Entfernen der Schlacke notwendig « Kosten fiir Fiilldraht
RU| Hannume ra308oro 6ansioHa * orpaHu4eHme Ucnosb30BaHm1e RU| Heo6x0ZMMO yfaneHue Wnakos * CTOMMOCTb MOPOLIKOBOM
Ha OTKpbITOM BO3JyXe NPOBONOKMN
B TYPICAL WELDING GAS
MOST USED
: ArCO, ArCO, | ArCO, | ArCO, | ArO,
Materials Mode C0: (80/20) Ar (82/18) i (92/8) | (98/2) i (98/2)
EN|Steel FR| Acier DE|Stahl Short/Spray Arc No s\p/rayAm ‘/ ‘/
IT | Acciaio Es |Acero RU|CTanb Pulse Arc \/ \/ \/
EN| Stainless steel ~ FR| Acier inox pE| Edelstahl Short/Spray Arc \/ \/ \/
IT |Acciaioinox  Es|Acero inoxidable RU| HepXaBeroLLas cTanb Pulse Arc \/ \/ \/
EN|Aluminium FR | Aluminium DE| Aluminium Short/Spray Arc \/
™ | Alluminio Es| Aluminio RU | ATIOMUHHiA Pulse Arc
EN|Brass/Bronze  FR|Laiton/Bronze DE| Messing/Bronze Short/Sprav Arc
IT | Ottone/bronzo  Es | laton/bronce RU|JlaTyHb/ BpoH3a /Spray \/
EN|Brazing FR|Brasage DE| Mig-loten Short/Spray Arc
IT | Brasatura es | Cobresoldadura RU| Maiiku Pulse Arc \/
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BIMAX 162 TURBO - TELMIG 180/2 TURBO

@ FLUX (no gas) (mod.162 Turbo) and MIG-MAG welding
machines: designed for continuous and spot welding with
electronic regulation of spot welding time. Complete with
welding accessories.

m

@ FLUX (ohne Gas) (mod.162 Turbo) und MIG-MAG
SchweiRgerdte: geeignet fiir den Endlos und
PunktschweiRbetrieb mit elektronischer Regelung der
PunktschweiRdauer. Komplett mit SchweiBzubehor.

@ Postes de soudage  fil FLUX (no gaz) (mod.162 Turbo) et
MIG-MAG: egalement prévus pour soudage en continu et par
points avec régulation électronique du temps de pointage.
Fournis avec accessoires de soudage.

@ Saldatrici a filo FLUX (no gas) (mod.162 Turbo) e MIG-MAG:
predisposte per la saldatura in continuo e per punti, con
regolazione elettronica del tempo di puntatura. Complete
degli accessori di saldatura.

@ Soldadoras de hilo FLUX (no gas) (mod.162 Turbo) y MIG-
MAG: preparadas para la soldadura en continuo y por
puntos, con regulacion electronica del tiempo de punteado.
Equipadas con accesorios de soldadura.

@ Csapounbie annaparsl ¢ nposonoku FLUX (6e3 rasa)
(mog. 162 Turbog n MIG-MAG: oHu nogxogat gna
HenpepbIBHOI CBAPKN 1 TOYEYHOM CBAPKM C ANEKTPOHHBIM
perynupoBaHueM BPeMeHU TOYEYHOM CBApKM. BKNKueHbl
MPUHAZNEXHOCTH ANF CBAPKM.

=
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=
@

FLUX

H == E
H 36 B
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<
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m
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BN
m

STANDARD N OPTIONAL N
MIG READY BOX C STEEL KIT STEEL KIT ALUMINIUM KIT | STAINLESS STEEL MIG-MAG
fgn]ﬁ {g]‘gg - GAS - - GAS - KIT CONSUMABLES
Throwaway Bottle | Refillable Bottle
m 180 TW180 £
T —— 2,5m @ 742405 R

= @ @t | ¥ .J

m162 [ ) il -r 0 ‘
e oo T | R A
0,6+0,9mm (Flux-Fe; g C wis
g | G U180 @ 804149
0,60.8mm Y MORE INFO
m180'm 722019 @180 @ 722341 Pag. 241 m162@802147 | m162m 802148 @ 802036 @ 802037 Pag. 250
TECHNICAL DATA N
MIN MAX| 60%
Azfv. Jp. dP. 4 =1 ¢ § 25 fesrfessfenfend IP)
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v kw kw A mm mm mm mm cm kg
Bimax 162 Turbo 821012 12?)?1 30-145 115@15% 55 31 37 14 6 09 4 0% og 08 OF ey eaxssxar 25
Telmi 230 . 0,6 0,8
elmig 180/2 Turbo 821055 Tpn 30-170 140@20% 8 31 52 23 16 09 6 g 08 ] - P21 80x45x57 37
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TELMIG 200/2 - 281/2 TURBO - 250/2 TURBO & T

®

MIG-MAG welding machines. Designed for continuous and
SFOt weldin? with electronic regulation of spot welding time.
Flexibility of use with a wide range of materials such as steel,
stainless steel, high strength steels and aluminium. Complete
with MIG-MAG welding accessories.

@ Saldatrici a filo MIG-MAG. Predisposte per la saldatura in

N ==

mod

32
3
8

MAX
O 15Kg

300mm

BN
m

. 200/2, 281/2

P

230/400V

continuo e per punti, con regolazione elettronica del
tempo di puntatura. Flessibilita di impiego con diversi
tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, acciai ad alta
resistenza e alluminio. Complete degli accessori di saldatura
MIGMAG.

g

@ Postes de soudage a fil MIG-MAG. Egalement prévus pour

soudage en continu et par points avec régulation électronique
du temps de pointage. Utirisation universelle pour différents
types de matériaux tels que acier, acier inox, aciers a haute
résistance et aluminium. Fournis avec accessoires de
soudage MIG-MAG.

@ Soldadoras de hilo MIG-MAG. Preparadas para la soldadura en

continuo y por puntos, con regulacidn electrénica del tiempo
de punteado. Flexibilidad de uso con diferentes materiales
como acero, acero inoxidable, aceros de alta resistencia y
aluminio. Equipadas con accesorios de soldadura MIG-
MAG.

STANDARD Y OPTIONAL
,,«\ CONSUMABLES BOX
3m MT15 ﬂ;
m 200/2, 250/2 _ .& ==
@ 742180 = e
3m MT25 @ 72231 MT15
m 281/2@ 742183 @ 20072, 250/2

@ 804137
o e
m281/2 @ 804152
@200/2 1,8m AX25 0,6-08mm MORE INFO
m281/2 2mAX25 722019 Pag. 241

MMA - MIG/MAG | ALUMINIUM KIT | MIG-MAG TORCHES
TIG MASK =
noé
TS '\
802115
STAINLF(?_F STEEL | 4m MTi5
JAGUAR m 200/2, 250/2
Automatic - Variable Q & @ 742181
@ 804082 -,
MORE MASKS ——— 4m MT25
Pag. 230 @ 802037 m281/2 @ 742184

@ MIG-MAG Schutzgasschweissgerate. Geeignet fiir den Endlos

und PunktschweiBbetrieb mit elektronischer Regelung der
PunktschweiBdauer. Flexibles Arbeiten mit verschiedenen
Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, hochfeste Stahle und
Aluminium. Komplett mit Schweilzubehor fiir das MIG-MAG
Schweilen.

@ Capoynble annaparbl ¢ npoBonoKku Ang ceapku MIG-MAG.
OHM NOAXOZAT ANA HENpepbIBHOA CBAPKM U TOYEYHOM
CBApKM, C 3NeKTPOHHbIM PErynupoBaHueM BpeMeHu
TOYEYHOM CBAPKM. [MOKOCTb MPUMEHEHUS C Pa3NNYHbIMM
TUNaMu MaTepuanoB, Takux, Kak CTajb, Hepxaselowas
CTanb, BbICOKONPOYHASA CTaNb, aNmOMUHUI. BKnioyenbl
npuHagnexHoctu ana ceapku MIG-MAG.

NAIL SPOT
WELDING KIT

7

A
@ 200/2, 250/2
@ 802034

PLATE TEMPERING
KIT

A0

@ 802035

TELMIG 281/2 TURBO
cod. 820099

TECHNICAL DATA "
MIN MAX| 60%
Acfv Jp. dp g =4 o drsfesrfessfef 1P
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v kw kw A mm mm mm cm kg
, 230 . 06 08
Telmig 200/2 Turbo 821056 4 ph 35-220 180@15% 100 33 7 3 20 09 6 1 08 ] P22 80x45x655 45
Telmig 281/2 Turbo 820099 12?]?] 40-270 235@20% 150 3 95 5 - 09 8 5 08 0B iy gyy45x655 85
Telmig 250/2 Turbo 821061 233 ;ﬁoo 3-260 200020% 115 33 7 3 - 09 6 6 08 08 ey gyy45x655 50
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MASTERMIG 270/2 - MASTERMIG 300 euin

@ MIG-MAG/FLUX gas shielded (mod.300-400-500) /BRAZING @ Saldatrici a filo MIG-MAG/ FLUX con gas (mod.300-400- @ Postes de soudage a fil MIG-MAG/FLUX avec gaz (mod.300-

weldin? machines with 4 rolls wire feeder (mod.300-400- 500) / BRAZING con trainafilo a 4 rulli (mod.300 -400 -500). 400-500) /BRASAGE avec dévidoir de fil a 4 rouleaux
500). Flexibility of use with a wide range of materials such as Impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio (mod.300-400-500). Utilisation universelle pour différents
steel, stainless steel, high strength steels and aluminium. inox, acciai ad alta resistenza e alluminio. Per mezzo di types de matériaux tels que acier, acier inox, aciers a haute
Thanks to the extensions (optional) it is possible to increase prolunghe (optional) & possibile aumentare il raggio di azione résistance et aluminium. Les rallonges (en option) permettent
the working range between wire feeder and power source up portando la distanza tra trainafilo e generatore fino a 10 metri. d'accroitre le rayon d'action en portant a 10 métres. Fournis
to 10 meters. Complete with MIG-MAG welding accessories. Completi degli accessori di saldatura MIG-MAG. Mastermig avec accessoires de soudage MIG-MAG. Mastermig 500
Mastermig 500 AQUA is complete also with water cooling 500 AQUA ¢ fornita anche di gruppo di raffreddamento ad AQUA est fourni aussi avec unité de refroidissement par
unit. acqua. eau.

EEp

230/400V

==

MAX
O 15Kg

WIRE FEEDER

mod. Mastermig 300

STANDARD N OPTIONAL

oK, (5 CONSUMABLES BOX | MMA - MIG/MAG | ALUMINIUM KIT MIG-MAG TORCHES CONNECTING COIL COVER KIT PLATE GLOVES

'\ 'S TIG MASK o CABLES TEMPERING
m IS N . et
@ 742183 722119 ﬂ' A
= | 06:08 o m 27012 & 802766 '\ & 802595
6:0,8mm @ 300 @ 802273 %
@ 270 742575 g '
3m AXG0 FLUX KIT COIL ADAPTOR W

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 250
¥

g 7
o B 4m MT25
d @ 742576 (2x) JACHRCERG | Wl 742184 x
= 1=1.2mm Variable T @ 300 @ 804336
EXTENSION | @300 MORE INFO @ 804081 5m MT25 4m @802266 MORE GLOVES
1,5m @ 742366 (2x) Pag. 241 @ 300 @ 802466 @ 742185 10m @ 802267 802486 m 270/2 @ 802035 Pag. 238
TECHNICAL DATA N
A Acfv Jp.. P4 ¢ xs]esrfessfen foreef iP)
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v Kw KW mm mm mm mm mm cm kg
87 x
Mastermig 270/2 821065 2% {Jﬁoo 28-270 240@30% 160 373 9 55 09 10 5 08 08 08 s 453x 66
' 80
Mastermig 300 827003 2307400 40 300 s00@25% 200 415 (115 6 09 2 08 06 (08 1 08 ., [EEBN o
9 3ph o : : : 12 12 12 12 12 s

7




MASTERMIG 400 - MASTERMIG 500

@ Soldadoras de hilo MIG-MAG/FLUX con gas (mod.300-400-

@ MIG-MAG/FLUX mit Gas (Mod.300-400-500) /LOTEN

500) /COBRESOLDADURA con alimentador de hilo de 4
rollos (mod.300-400-500). Flexibilidad de uso con diferentes
materiales como acero, acero inoxidable, aceros de alta
resistencia y aluminio. Por medio de prolongaciones
(opcionales) es posible aumentar la distancia entre el
alimentador de hilo y el generador hasta un maximo de 10
metres. Equipadas con accesorios de soldadura MIG-MAG.
Mastermig 500 AQUA es equipado también con unidad de
enfriamento por agua.

MAX
O 15Kg

300mm

Wi

IRE FEEDER

ROLLS

OPTIONAL
EXTENSIONS

(] 4m -10m

Schutzgasschweissgeréte mit 4-rolligem Drahtvorschub
(mod.300-400-500). Flexibles Arbeiten mit verschiedenen
Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, hochfeste Stahle und
Aluminium. Durch Verldngerungskabel (Optional) kann der
Aktionsradius zwischen Drahtvorschub und Stromgenerator
bis auf 10 Meter. Komplett mit Schweilzubehdr filr das MIG-
MAG SchweiBen. Mastermig 500 AQUA ist komplett auch
mit Wasserkiihlungseinheit.

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 250

m

@ Csapoyble annapatbl ¢ npoonoku MIG-MAG/®JIOC ¢

rasoM (moa. 300-400-500)/ ANA NAUKH ¢ 4-ponukobim
noAayu npoBonoky ycTpoitcTeom (Mog. 300-400-500).
[OKOCTb NPUMEHEHUS C PA3NUYHBIMU TUNAMU MaTEpHanoB,
TaKWMY KaK: CTanb, HepaBelolL,as cTanb, BbICOKONPOYHas
CTanb W anlOMUHMI. Vcnonb3ys yANUHUTENM (onLus)
BO3MOXHO YBENMYUTb Pagnyc LeiicTBUA, NONyYan TakuM
00pasoM JucTaHumio fo 10 MeTpoB. YKOMRNEKTOBaHbI
npuxaanexxocTamu ana ceapku MIGMAG. Mastermig 500
AQUA cHabeH TaK)e y310M BOHOr0 OXNaXAeHHS.

MASTERMIG 500 AQUA
(COIL COVER OPTIONAL)

STANDARD NIl OPTIONAL N
MMA - MIG/MAG | ALUMINIUM KIT | MIG-MAG TORCHES CONNECTING COIL COVER . COOLANT
ao TIG MASK CABLES - FOR
3m MT36 - B : COOLING
400, 500 b = SYSTEMS
@ 742186 722346 .
3m MT500A o w36 am @802266 @500 AQUA
500 AQUA 802273 | 400, 500 10m @ 802267 802595 @ 802976
722625 FLUXKIT | B 742187 WATER GOOLING | OIL ADAPTOR GLOVES
N ” 5m MT36
& a0 | o JAGUARCYBORG | @~ | m400, 500 m 742188 SRAS0 X ®
Automatic  « | AQUAMT500 RA, @ 804336
2 EXTENSION| 1:1.2mm Variable 4mm 500 @ 742821 500 moregLoves | MASTERMIG 500 AQUA
CETTENN| 6745368 2x) @ 804081 802466 | 5mm500m 722683 @ 802043 802486 Pag. 238 cod. 822008
TEGHNICAL DATA |
MIN MAX 60% i
Acfv. Jp.. 1P 0 f s esrfessfea ferfeerf iP
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v kw kw mm mm mm mm mm cm kg
94,5 x
: 230/ 400 06 08 08 1 08 ;
Mastermig 400 820004 “'g" 50-400 400@25% 240 455 20 10 09 18 G5 {5 qp o g2 P2 S5x 104
. 94,5 x
Mastermig 500 827007 56,5x 120
230/ 400 06 08 08 1 08 83
. Spn . 50-500 500@25% 280 55 25 10 09 24 O OF Q0 0 D9 e gl
Mastermig 500 AQUA 822008 s%g x 136
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MASTERMIG i, the master of processes

B MULTIPROCESS

en| Mastermig i is the range of easy to use MIG-MAG/MMA/TIG DC-Lift
multiprocess inverter welding machines. Flexible for work on various
materials (steel, stainless steel, high strength steel, aluminium,
etc.) and for a wide range of applications (metal structural works,
maintenance, installation, etc.). Quality and reliability guaranteed by
the inverter technology.

Es| Mastermig i es la gama de soldadoras inverter multiproceso MIG-MAG/
MMA/ TIG DC-Lift facil de usar. Flexible para elaboraciones en diversos
materiales (acero, acero inoxidable, aceros de alta resistencia, aluminio,
etc.) y para varias aplicaciones (carpinteria metalica, mantenimiento,
instalacion, etc.). Calidad y fiabilidad garantizadas por la tecnologia
inverter.

im| Mastermig i € la gamma di saldatrici inverter multiprocesso MIG- oE| Mastermig i, die Reihe an einfach anzuwendenden Mehrprozess-
MAG/MMA/ TIG DC-Lift facile da usare. Flessibile per lavorazioni SchweiBmaschinen mit Invertertechnik MIG-MAG/MMA/WIG DC-Lift.
su diversi materiali (acciaio, acciaio inox, acciai ad alta resistenza, Flexibel bei Arbeiten auf unterschiedlichen Werkstoffen (Stahl, rostfreiem
alluminio, etc..) e per svariate applicazioni (carpenteria metallica, Stahl, hochfeste Stdhle, Aluminium etc.) und bei verschiedenen
manutenzione, installazione, carrozzeria, etc..). Qualita e affidabilita Anwendungen (bspw. Metallbau, Wartung und Montage). Die
garantite dalla tecnologia inverter. Invertertechnologie garantiert Qualitat und Zuverlassigkeit.

FrR| Mastermigiestla gamme de postes de soudage inverter multiprocédé RU| Mastermig i - 3TO J/MHelika MNpOCTbIX B  MCMONb30BaHMU
MIG-MAG/MMA/TIG DC-Lift d'utilisation simple. Flexible pour les MHOro(yHKLMOHANbHbIX UHBEPTOPHbIX CBAPOYHbIX annapaToB MIG-MAG
travaux sur différents matériaux (acier, acier inoxydable, aciers a /MMA/TIG DC-Lift. MogxopaT Ans 06paboTKM pasNnMyHbIX MaTepuanos
haute résistance, aluminium, etc.) et pour diverses applications (cTanb, HepxaBeroLLas CTanb, BbICOKONPOYHAA CTasb, aNFOMUHUIA U T.4.)
(charpente métallique, entretien, installation, etc.). Qualité et fiabilité W ANS Pa3nuyHbIX 06nacTell npuMeHeHns (MeTannuyeckue KOHCTPYKLMM,
garanties par la technologie inverter. TeXHUyeckoe 00CnyXMUBaHMe, MOHTaX U Ap.). KauecTBO U HafleXHOCTb

rapaHTUPYHTCS MHBEPTOPHOI TEXHOMOTHEI.
MIG-MAG

[? Mig-Mag welding with 2-times operating mode

2T  Saldatura Mig-Mag con modalita di funzionamento 2 tempi + Soudage Mig-Mag avec
mode de fonctionnement 2 temps ¢+ Soldadura Mig-Mag con modalidad de funcionamiento
de 2 tiempos + MIG-MAG-Schweilen im 2-Takt-Betriebsmodus * Csapka MIG-MAG,
UCNONb3ys 2-3TanHblil peXuM paboTbl.

Lf Mig-Mag welding with 4-times operating mode.
= This mode is useful for long welding operations.

Saldatura Mig-Mag con modalita di funzionamento 4 tempi. Questa modalita & utile per
saldature di lunga durata » Soudage Mig-Mag avec mode de fonctionnement 4 temps.
Cette modalité est utile pour des soudages de longue durée + Soldadura Mig-Mag con
modalidad de funcionamiento de 4 tiempos. Esta modalidad es Gtil para soldaduras de
larga duracion * MIG-MAG-Schweilen im 4-Takt-Betriebsmodus. Dieser Modus ist fiir
langer andauernde SchweiBungen niitzlich. + CBapka MIG-MAG, ucnonb3ys 4-aTanHbii
pPeXum paboTbl. ITOT pexuM NpeiHa3HaYeH AN AAUTENbHbIX CBapOK.

MMA

TIG DC-Lift

| 78

MIG-MAG
INDUCTANCE Electronic reactance adjustment: a higher value
determines a hotter welding bath.

Regolazione della reattanza elettronica: un valore pit alto determina un bagno di saldatura piu
caldo + Réglage de la réactance électronique : une valeur plus élevée donne un bain de soudure
plus chaud. * Regulacion de la reactancia electrnica: un valor més alto determina un bafio de
soldadura mas caliente. « Einstellung der elektronischen Reaktanz: ein hoherer Wert bestimmt ein
heiBeres SchweiBbad. * PerynupoBka aneKTpOHHOT0 CONpOTUBIEHNS: Gonee BbICOKOE 3HaYeHUe
03HayaeT Gonee BbICOKY0 TEMNEPATYpy CBaPOYHON BaHHbI.

MMA

DYNAMIC ARC improves welding fluidity, prevents the electrode from
sticking to the workpiece and makes it possible to use different types
of electrodes.

-
-
.
-
-
-

Migliora la fluidita della saldatura, evita I'incollamento dell'elettrodo al pezzo e permette I'uso
di diversi tipi di elettrodi + améliore la fluidité du soudage, évite que I'électrode reste collée a
la piéce et permet l'utilisation de divers types d'électrodes * mejora la fluidez de la soldadura,
evita el encolado del electrodo a la pieza y permite el uso de varios tipos de electrodos e fiir
fliissigeres Schweifen. Das Anhaften der Elektrode am Werkstiick wird vermieden und der
Einsatz verschiedener Elektrodentypen ist mdglich * noBbiwaeT nnaBHoCTb CBapkM, N03BoNsET
usbexarb NpuANNaHUs 3NeKTPOAA K AeTanu W No3BoNsSeT UCMONb30BaTb Pa3NuyHble TUMbI
3NeKTPOJ0B.




m

@ Postes de soudage inverter multiprocessus MIG-MAG/

MASTERMIG 275i

@ MIG-MAG/BRAZING/MMA and TIG DC-Lift multiprocess @ Saldatrici inverter multiprocesso MIG-MAG/BRAZING/

inverter welding machines, with 4 rolls wire feeder (mod.305i
-405i). Features: display for dynamic visualisation of set
values * MIG-MAG welding in 2/4 times with reactance
adjustment + TIG DC-Lift - MMA with synergic adjustment
of Arc Force and Hot Start « thermostatic, overvoltage
(+15%), undervoltage (-25%), overcurrent, motor-generator
protections. Complete with MIG-MAG torch, electrode
holder, cable and earth clamp.

MMA e TIG DC-Lift, con trainafilo a 4 rulli (mod.305i -405i).
Caratteristiche: display per la visualizzazione dinamica
dei valori impostati * saldatura MIG- MAG in 2/4 tempi
con regolazione della reattanza * TIG DC-Lift + MMA con
regolazione sinergica di Arc Force e Hot Start * protezioni
termostatica, sovratensione (+15%), sottotensione (-25%),
sovracorrente, motogeneratore. Complete di torcia MIG-MAG,
pinza portaelettrodo, cavo e pinza di massa.

BRASAGE/MMA et TIG DC-Lift, avec dévidoir de fil a 4
rouleaux (mod.305i -405i). Caractéristiques : écran pour la
visualisation dynamique des valeurs programmées + soudage
MIG-MAG en 2/4 temps avec réglage de la réactance * TIG
DC-Lift * MMA avec réglage synergique de Arc-Force et Hot
Start + protections thermostatiques, survoltage (+15%), sous-
voltage (-25%), surcourant et moteur-générateur. Fournis avec
torche MIG-MAG, pince porte-électrodes, cable et pince

de masse.

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

TIG

STANDARD Nl oPTIONAL N
CONSUMABLES BOX | GASREGULATOR | MMA-MIG/MAG | MIG-MAG TORCH COIL ADAPTOR MIG-MAG
R TIG MASKS CONSUMABLES
Oy, ® 2e
' -~ e =
mam | owm N 188
“ “ @ 804152 722119 802486 L % Ei
QUICK GAS ALUMINIUM KIT TIG TORCH
.b @ SMIECTOR Q JAGUAR CYBORG
s @ 804081
8= NT25 j
o5mme4m AX50 o MORE MASKS 4m @ 742184 4m_ ST26V
804123 3m AX50 804208 802766 Pag. 230 5m @ 742185 742058 Pag. 250
TECHNICAL DATA L
MIN MAX| 60% h—
Acfv JA AP TP 1 § 0 @ fesTfessfen fereea] IP)
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A A kw kw % mm mm mm mm mm mm cm kg
87 x
. . 400 250 @ 16 06 08 08 08 08
Mastermig 275i 816196 5 20-250 “30,° 180 77 164 107 84 55 89 o7 g 35 Y Poq2 1 P2 453x 445
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MASTERMIG 305i - MASTERMIG 405i

@ Soldadoras inverter multiproceso MIG-MAG/BRAZING/
MMA y TIG DC-Lift, con alimentador de hilo de 4 rollos
(mod.305i -405i). Caracteristicas: display para visualizacion
dindmica de los valores ajustados + soldadura MIG-MAG en
2/4 tiempos con ajuste de reactancia * TIG DC-Lift « MMA
con ajuste sinérgico de Arc force y Hot Start + protecciones
termostética, sobretension (+15%), subtension (-25%),
sobrecorriente, motogenerador. Equipadas con antorcha MIG-
MAG, pinza portaelectrodos, cable y pinza de masa.

.ZZ

MMATIG
DC-LIFT

230/400V

i

MAX
O 15Kg

300mm

BN
m

WIRE FEEDER

@ Mehrprozess-Schweilmaschine mit Invertertechnik fiir das

MIG-MAG/BRAZING/MMA und WIG DC-Lift schweiBen, mit
4-rolligem Drahtvorschub (mod.305i -405i). Eigenschaften:
Display zur dynamischen Visualisierung der eingestellten
Werte +  MIG-MAG-SchweiBen in 2/4 Takten mit

Reaktanzeinstellung « WIG DC-Lift - MMA mit synergetischer
Einstellung von Arc Force und Hot Start + Thermostat,
Uberspannung (+15%), Unterspannung (-25%), Uberstrom,
Motor-Generator-Schutz. Komplett mit MIG-MAG Brenner,
Elektrodenhalter, Massekabel und Klemme.

m

@ /IHBEpTOPHbIE MHOrONPOLECCHbIE CBAPOYHbIE annapatbl

Ans cBapku MIG-MAG/BRAZING/MMA u TIG DC-Lift,
¢ 4-pOnMKOBbIM NMOAAYM NPOBONOKM YCTPOACTBOM (MOS.
305i -405i). XapaKTepucTUKM: AUCINell ANA AUHAMUYECKON
BU3yanu3alLuu ycTaHoBNeHHbIX 3HaveHuit + MIG-MAG
CBapKY B 2/4 TaKTa C perynupoBKoi peakTusHocTH * TIG
DC-Lift * MMA ¢ cuHepreTHyeckoit perynupoBKoil Cubl yru
U TOpAYero cTapTa * TepMOCTaTUYeCKas 3aluTa, 3aLmuTa
0T nepeHanpaxXeHus (+15%), NOHUKEHHOTO HANPAXERUS
(-25%), neperpy3kyu no ToKy, 3alLuTa JBUraTens-reHeparopa.
Mpunaraiotca ropenka MIG-MAG, 3axum gna gepwarens
3NIeKTPOZ0B, Kabenb i 3aXUM MacChbl.

NEW

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

TIG

MASTERMIG 305i
cod. 816200

STANDARD i OPTIONAL
Plg CONSUMABLESBOX | GASREGULATOR | MMA-MIG/MAG | ALUMINIUMKIT | MIG-MAG TORCH COIL ADAPTOR MIG-MAG
‘ L ) TIG MASKS CONSUMABLES
0,6+0,8mm
3m MT25 ; . —
. @ 305i 4 . = . *
o3simzazigs | DL e = /\\
@) - = 9
3m MT36 MT25 L e MT25 B A A
m405im742186 | 1+12mm @ 305i . . , 802486 | | El
T | m30sid40s mog2 | e @ 305i @ 802766 e84 I ¥ W
C [ic
,b @ 742366 (2%) Quick aas. P~ 5m @ 742185 TIG TORCH
smmamAG0 | —? JAGUAR CYBORG C) 136
@ 3051 @ 804123 @i “ = 804081 *% - 4051
35mm? 4m AX50 m 405i MORE MASKS o o Amm@ 742187 am ST28V
I 405i @ 804124 3m AX50 [ 804208 [ 722346 Pag. 230 m405i @ 802273 | 5mm742188 @ 742058 Pag. 250
TECHNICAL DATA L
MIN MAX]| 60%
cooclf . Az MARACIV. JAL AP P 1§ 0 2 [estfess|ea]erdeer] 1P
EN 609741 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A A kw kW % mm mm mm mm mm mm cm kg
20-270 270 @
220 20 15 10 75 87x
. . 230/400 (400V)  40% ; 16 06 08 08 08 08
Mastermig 3051 816200 “°; Ph 20250 2200 poc 63 - I .. 86 073 12 12 12 12 12 IP22 458'8 x 45
(230V) 40 % ’ ’
I 230/ 2(2604\9;] Y 30 7T 31 21 16 108 16 06 08 08 1 08 87
Mastermig 405 816197 400 89 074 % ¢ {6 16 12 {2 P22 453x 45
2(25033;’ W2 w0 82 38 2 M 79 ’ d ’ 2 ' 80




SUPERMIG i, the multiprocess superhero

B MULTIPROCESS: MIG-MAG/ FLUX/ MMA/ TIG/ GOUGING

When you ask for a Supermig, you'll get a 5 process inverter welding
machine to do whatever you want.

Es| Una Supermig es una soldadora inverter de 5 procesos para hacer todo
lo que quieres.

IT

Una Supermig € una saldatrice inverter a 5 processi per fare tutto DE
quello che vuoi.

Bei der Supermig handelt es sich um eine SchweiBmaschine mit
Invertertechnik mit 5 Verfahren, sodass Sie all das machen konnen, was

Sie méchten.

rr| Un Supermig est un poste de soudage inverter a 5 procédés pour

réaliser tout type de travail. RU

MHBEPTOPHbI CBapOYHbliA annapat Supermig noanepxusaer 5
CBApOYHbIX MPOLLECCOB, KOTOpble MO3BOAAT ChpaBUTbCs C Jitoboit
3aayveil.

B VERSATILITY

en| ADAPTS TO ALL YOUR NEEDS. Choose the solution most suitable for your
work from the various configurations.

SI ADATTA ALLE TUE ESIGENZE. Scegli tra le varie configurazioni, quella che
meglio si adatta al tuo lavoro.

ADAPTE A VOS EXIGENCES. Choisissez parmi les différentes configurations la
plus adaptée a votre travail.

SE ADAPTA A TUS NECESIDADES. Elige entre las varias configuraciones la que
mejor se adapta a tu trabajo.

PASST SICH IHREN ANFORDERUNGEN AN. Verschiedene Konfigurationen
stehen lhnen zur Auswahl. Wahlen Sie die, die am besten zu lhrer Arbeit passt.

IT

FR

ES

DE
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RU

MOACTPAMBAETCA NOJ BALLW HYX[bI. Boibepute 0aHY U3 MHOTUX
KOHcUrypaLmii, KoTopas Nyuylle BCEro NOAX0AUT A1l Ballei paboTbl.

STRENGTH

EN| DESIGNED TO LAST. The compact and solid structure was designed for
use in various work environments: from production to metal structural
works, from building sites to mechanical workshops.

PROGETTATA PER DURARE. La struttura compatta e solida é stata
ideata per essere usata in vari ambienti di lavoro: dall'industria di
produzione alla carpenteria per la lavorazione di metalli, dal cantiere
all'officina meccanica.

IT

FR

CONCU POUR DURER. La structure compacte et solide est concue
pour une utilisation en divers environnements de travail : de I'industrie
de production a la charpente pour le travail de métaux, du chantier a
I'atelier de mécanique.

RESISTANCE

eN| DUST-PROOF AND UNSTABLE NETWORK-PROOF: Resistant to dirt and
dust thanks to the particular construction of the ventilation system
which following a dedicated tunnel allows preservation of the electronic
components, guaranteeing longer duration over time. They also ensure
better performance even with undervoltages (up to -25%).

A PROVA DI POLVERE E RETI INSTABILI: Resistenti a sporco e polveri
grazie alla particolare costruzione del sistema di ventilazione che
seguendo un tunnel dedicato consente di preservare le componenti
elettroniche garantendone una maggiore durata nel tempo. Assicurano
inoltre le migliori performance anche in presenza di sottotensioni (fino
a -25%).

A L'EPREUVE DE LA POUSSIERE ET DES RESEAUX INSTABLES:
Résistants a la saleté et aux poussiéres grace a I'exécution particuliére
du systéme de ventilation qui, en suivant un tunnel dédié, permet de
préserver les composants électroniques en garantissant une plus
longue durée de vie. lls assurent de plus les meilleures performances,
méme en présence de sous-tension (jusqu'a -25 %).

IT
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]

ES

DISENADA PARA DURAR. La estructura compacta y sélida se ha ideado para
el uso en varios ambientes de trabajo: desde la industria de produccion a
la carpinteria para la elaboracién de metales, de la obra al taller mecanico.

ENTWICKELT, UM ZU HALTEN. Die kompakte und solide Struktur wurde
entwickelt, um bei verschiedenen Arbeitsbedingungen eingesetzt zu werden:
angefangen bei der produzierenden Industrie bis hin zum Metallbau, {iber
den Einsatz auf der Baustelle bis hin zur Mechanikerwerkstatt.

JOJNITOBEYHAA KOHCTPYKLMA. KomnakTHas u npouHas KOHCTPYKUuS
6buna pa3paboTaHa sl UCMI0Nb30BaHMUSA B Pa3NNyHbIX paboumx cpefax: ot
obpabaTbiBatoLLeli NPOMbILIEHHOCTN [0 METanINYecKuX KOHCTPYKLWIA,
OT CTPOUTENbHBIX NIOWALO0K [0 MEXaHUYECKNX MacTepCKuX.

DE

RU

ES

A PRUEBA DE POLVO Y REDES INESTABLES: Resistentes a la suciedad y al
polvo gracias a la construccion especifica del sistema de ventilacion que, al
sequir un tunel especifico, permite preservar los componentes electronicos
garantizando una mayor duracion en el tiempo. Ademas, aseguran los
mejores rendimientos incluso en presencia de bajadas de tensién (hasta el
-25%).

SICHER BEI PULVER UND INSTABILEN STROMNETZEN: Widerstandsfahig
gegeniiber Schmutz und Staub durch den speziellen Aufbau des
Liiftungssystems, da einem dafiir ausgelegten Tunnel gefolgt wird, der die
Elektrokomponenten schiitzt und fur eine I&ngere Haltbarkeit im Laufe der
Zeit sorgt. Zudem werden die besten Leistungen auch bei Unterspannungen
(bis zu -25%) sichergestellt.

MbINE3ALWMLLEHHOCTD U 3ALLUMTA OT HECTABMJIbHbIX CETEN:
CToliKocTb K Trpsiau M nbum  Onarofaps 0coB0i  KOHCTPYKLMK
BEHTUNALMOHHOW CUCTEMbI, KOTOpasi, MOCPEACTBOM  CreLuanbHoro
TYHHeNsl, NO3BONSAET 3alUUTUTb SNIEKTPOHHbIE KOMMOHEHTbI, YBEeNNYNBast
CPOK MX cnyx6bl. Kpome TOro, 3T Mofienn 06ecreunBatoT Haumyyllyto
NPOU3BOAUTENLHOCTD AaXe NPU MOHWKXEHHOM HanpsXeHun (8o -25%).

DE

RU



B SET THE PROCESS, SELECT THE FUNCTION AND ADJUST THE PARAMETER

Process selection

Selezione del processo
Sélection du procédé
Seleccion del proceso
Verfahrensauswahl
Bbi6op npouecca
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S5UI7ERRGIC

MMA (PULSE) ®~l

e g

GOUGING e

Function choice

Scelta della funzione
Choix de la fonction

3

-

8
Uk
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MADE

MIG-MAG/ FLUX - @‘

MIG-MAG mode with synergic (material thickness selection) or manual
operation. Operating mode with wire feeder unit TS500 or in CV mode.

IN ITALY

Modalita MIG-MAG con funzionamento sinergico (selezione dello
spessore del materiale) o manuale. Modalita di funzionamento con
unita trainafilo TS500 o in modalita CV.

Mode MIG-MAG avec fonctionnement synergique (sélection de
I'épaisseur du matériau) ou manuel. Mode de fonctionnement avec
unité d'entrainement du fil TS500 ou mode CV.

Modalidad MIG-MAG con funcionamiento sinérgico (seleccion del
espesor del material) o manual. Modalidad de funcionamiento con
unidad arrastra hilo TS500 o en modalidad CV.

Synergistischer (Auswahl der Materialdicke) oder manueller MIG-
MAG Betriebsmodus. Betriebsmodus mit Drahtvorschubsystemeinheit
TS500 oder im Modus CV.

Pexxum MIG-MAG ¢ cuHepreTudeckoi (BbIGOp TOMLUMHBI MaTepuana)
UM PYYHON PerynupoBKOil. Pexxum paboTbl ¢ YCTPOICTBOM MOAaum
nposonoku TS500 unu B pexcume CV.

GOUGING

GOUGING with carbon electrodes to eliminate excess material, for
revised welding, for material cutting or workpiece preparation.

SCRICCATURA con elettrodi di carbone per eliminare materiale in
eccesso, per revisione di saldatura, per il taglio di materiali o nella
preparazione dei pezzi.

DECRIQUAGE avec électrodes en carbones pour éliminer le matériau
en exces, pour reprise de soudage, pour la découpe de matériaux ou la
préparation des piéeces.

TORCHADO GOUGING con electrodos de carbén para eliminar material
sobrante, para revision de soldadura, para el corte de materiales o en la
preparacion de las piezas.

FUGENHOBELN mit Kohleelektroden zum Entfernen von iiberschiissigem
Material, zum Uberarbeiten der SchweiBung, zum Schneiden von
Material oder fiir die Vorbereitung der Werkstiicke.

3AYUCTKA yronbHbIMKM 3neKTpofamu [Ans yAaneHusi MU3NULLKOB
maTepuana, 1A NPOBEPKU CBapKMW, AN pe3ku MaTepuanoB Win s
NOAroTOBKM AeTanemn.

Eleccion de la funcién
Funktionswahl
Bbi6op thyHKL MK

Parameters adjustment

Regolazione parametri
Définition des parametres
Regulacion de los pardmetros
Parametereinstellung
HacTpoiika napameTpos

B VMA - PULSED MMA:
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Direct current and pulsed welding. Pulsed mode ensures excellent results
with basic electrodes and in position welding. Less spray and reworking,
higher quality welding seam.

Saldatura a corrente continua e pulsata. La modalita pulsata assicura
eccellenti risultati con elettrodi basici e nella saldatura posizionale. Minori
spruzzi e rilavorazioni, maggiore qualita del cordone di saldatura.

Soudage a courant continu et pulsé. Le mode pulsé garantit d'excellents
résultats avec des électrodes de base et en soudage positionnel. Moins de
projections et de reprises, meilleure qualité du cordon de soudure.

Soldadura de corriente continua y pulsada. La modalidad pulsada
asegura excelentes resultados con electrodos basicos y en la soldadura
posicional. Menos salpicaduras y reelaboraciones, mayor calidad del
cordon de soldadura.

Gleichstromschwei3en und pulsierte SchweiBung. Der pulsierte Modus
stellt ausgezeichnete Ergebnisse mit basischen Elektroden und beim
PositionsschweiBen sicher. Weniger Spritzer und Nachbearbeitungen,
hohere Qualitat der SchweiBnaht.

CBapka MNOCTOSIHHbIM W MMMYNbCHbIM TOKOM. VIMMYbCHBIA peXum
obecneynBaeT OTIMYHble pe3ynbTaTbl MPU  CBApKe  LIEIOYHbIMMU
aNeKTPOZLaMM W NMpU NO3ULMOHHOI cBapKe. MeHblue GpbI3r U cUTYaLuil,
Koraa TpebyeTcs noBTopHas 06paboTku, Gonee BbICOKOE KayecTBO
CBApPHOrO LLBA.

TIG

TIG DC-Lift welding: The precise strike in contact with the workpiece
guarantees quality welding in steel, stainless steel, copper, etc.

Saldatura in TIG-lift DC: Linnesco preciso a contatto con il pezzo
garantisce una saldatura di qualita in acciaio, inox, rame, etc..

Soudage TIG DC-Lift : L'amorgage précis au contact de la piéce garantit un
soudage de qualité sur I'acier, I'inox, le cuivre, etc.

Soldadura en TIG DC-Lift: El cebado preciso por contacto con la pieza
garantiza una soldadura de calidad en acero, inoxidable, cobre, etc.

WIG DC-Lift Schweil3en: Die prazise Streifenziindung am Werksttick stellt
eine Qualitatsschweilung u. a. bei Stahl, rostfreiem Stahl und Kupfer
sicher.

Ceapka TIG DC-Lift: TouHoe BO3OYXfeHMe AYrM KacaHueMm [AeTanm
obecreunBaeT KayeCTBEHHYH) CBapKy CTanyW, HepXaBeroleh cTanu,

Meau u ap.
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SUPERMIG 350i

m

@ MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA and TIG DC-Lift multiprocess @ Saldatrici inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX /BRAZING/ ~ @) Postes de soudage inverter multiprocessus MIG-MAG/FLUX/

inverter welding machines, with 4-rolls wire feeder. Features:
MIG-MAG: manual and synergic operating modes ¢ pre-set
synergy curves (40 mod.4501; 35 mod. 350i) + 2/4 times
operation, spot + adjustments: wire up slope, electronic
reactance, wire burn back time, post gas * adjustments from
the wire feeder unit: manual wire feed, weld seam adjustment,
wire feed speed (MAN mode) and welding power (SYN mode)
+ possibility of connecting semi-automatic wire feeder units
(CV) « MMA: DC and pulsed current operation (MMA PULSE)
* hot start, arc force adjustment * anti-stick protection * VRD
* TIG: LIFT-DC striking * GOUGING with carbon electrodes.
Protections: thermostat, overvoltage (+15%), undervoltage
(-25%), overcurrent, motor-generator. Complete with MIG-MAG
torch, wire feeder unit with connecting cables, cable and
earth clamp.

==
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MMATIG
DC-LIFT

230/400V

i

MAX
© 15Kg

300mm

BN
m

WIRE FEEDER

o0
ROLLS

MMA/ TIG DC-Lift con trainafilo a 4 rulli. Caratteristiche:
MIG-MAG: modalita di funzionamento manuale e sinergico *
curve sinergiche predisposte (40 mod.450i; 35 mod. 350i) «
funzionamento 2/4 tempi, spot * regolazioni: rampa di salita
del filo, reattanza elettronica, tempo di bruciatura finale del
filo (burn back), post gas * regolazioni dall'unita trainafilo:
avanzamento manuale del filo, regolazione del cordone di
saldatura, velocita di alimentazione del filo (modalita MAN)
e della potenza di saldatura (modalita SYN) + possibilita di
collegamento di unita trainafilo di tipo semiautomatico (CV) *
MMA: funzionamento a corrente continua e pulsata (MMA
PULSE) * regolazione hot start, arc force * protezione antistick ¢
VRD * TIG: innesco LIFT-DC + SCRICCATURA con elettrodi
in carbone. Protezioni termostatica, sovratensione (+15%),
sottotensione (-25%), sovracorrente, motogeneratore. Complete
di torcia MIG-MAG, unita trainafilo con cavi di collegamento,
cavo e pinza di massa.

SUPERMIG 350i PACK+TROLLEY

BRASAGE/MMA et TIG DC-Lift, avec dévidoir a 4 rouleaux.
Caractéristiques: MIG-MAG: modes de fonctionnement manuel
et synergique * courbes de synergie préétablies (40 mod.450i
; 35 mod. 350i) * opération 2/4 temps, spot * réglages:
croissance de la vitesse du fil, réactance électronique, temps de
brlure finale du fil, post gaz * re’gla?es a partir du dévidoir du
fil: alimentation manuelle du fil, réglage du cordon de soudure,
vitesse d'alimentation du fil (mode MAN) et de puissance de
soudage (mode SYN) + possibilité de connecter le dévidoir du
fil en mode semi-automatique (CV) « MMA : fonctionnement en
courant continu et pulsé (MMA PULSE) + démarrage a chaud,
réglage de la force de I'arc * protection anti-stick « VRD * TIG
amorcage LIFT-DC + DECRICAGE avec électrodes en carbone.
Protections : thermostatique, surtension (+15%), sous-tension
(-25%), surcourant, motogénérateur. Fournis avec torche MIG-
MAG, dévidoir du fil avec cables de connexion, cable de
masse et pince.

EXT)
inverter
MULTIPROCESS

MIG - MMA - TIG

ONE
TOQCH

.. o
cod. 816904

TECHNICAL DATA |
MIN MAX| 60% h—
EN60974-1  EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A A kw kw % mm mm mm mm mm mm cm kg
Supermig 350i 20-270 270@ 65x
816904 220 63 2 15 10 75 27x 37
Pack 230/400 (400V)  40% 70 % M % ¢ 7 8 o073 16 06 08 08 08 08 . 86
Supermig 350i 3ph  20-250 2200 ' 6 12 12 12 112 12 100 x
816903 o 185 63 26 20 7,5 5,8 50 65
Pack + Trolley (230V)  40% 0
Supermig 450i 20-400 400 @ 65x
816906 30 77 31 21 16 108 27x 39
Pack 230/400 (400V) 40% = 0 S T 89 o7 16 06 08 08 09 08 L. 8
Supermig 450i 20-320 300@ ’ B ¢ RN 16 EEEN 12 100
816905 '@ 40 82 38 27 M 79 50x 69
Pack + Trolley @30v)  40% 50
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@ /IHBEPTOPHbIE MHOTOMPOLECCHbIE CBAPOYHbIE annapatbl

SUPERMIG 450i

@ Soldadoras inverter multiproceso MIG-MAG/FLUX/ @ Mehrprozess MIG-MAG/FLUX/LOTEN/MMA und WIG DC-Lift

BRAZING/MMA y TIG DC-Lift con arrastra hilo de 4 rodillos.
Caracteristicas: MIG-MAG: funcionamiento en manual y
sinérgico * curvas sinérgicas preparadas (40 mod.450i ; 35
mod. 350i) + funcionamiento 2/4 tiempos, spot * regulaciones:
rampa de subida de hilo, reactancia electronica, tiempo de
quemado final del hilo (burn-back), post gas * ajuste de la
unidad de alimentacion de alambre: alimentacién manual del
hilo, ajuste del corddn de soldadura, velocidad de alimentacion
del hilo (modo MAN) y potencia de soldadura (modo
SYN) * posibilidad de conectar un alimentador de alambre
semiautomatico (CV) * MMA: funcionamiento en corriente
continua y pulsada (MMA PULSE) + requlacion hot start,
arc force * proteccion anti-stick * VRD * TIG: cebado LIFT-
DC + ESCARPADO con electrodos de carbono. Protecciones:
termostatica, sobretension (+15%), subtension (-25%),
sobrecorriente, motogenerador. Equipadas con antorcha MIG-
MAG, unidad de alimentacion de alambre con cables de
conexion, cable y pinza de masa.

Schweiltgerate mit Invertertechnik und 4 Rollen Drahtvorschub.
Eigenschaften: MIG-MAG: Hand- und Synergiebetrieb
vorgegebene Synergiekurven (40 Mod.450i; 35 Mod. 350i)
+ 2/4-Takt-Betrieb, Spot « Einstellungen: Anfangsrampe des
Drahtes, elektronische Reaktanz, Dauer des Nachbrennen
des Drahtes (Burn-back), Post-gas * Einstellungen an
der Drahtvorschubeinheit: manueller Drahtvorschub,
SchweiBnahteinstellung, Drahtvorschubgeschwindi(]]keit (MAN-
Modus) und SchweiBleistung (SYN-Modus) « Mglichkeit des
Anschlusses einer halbautomatischen Drahtvorschubeinheit
(CV) * MMA: Gleichstrom- und Impulsstrombetrieb (MMA
PULSE) * Hot Start-, Arc Force- Einstellung * Anti-Stick-
Schutz « VRD + WIG: LIFT-DC-Ziindung * FUGENHOBELN
mit Kohleelektroden. Schutzeinrichtungen: Thermostat,
Uberspannung (+15%), Unterspannung (-25%), Uberstrom,
Motor-Generator. Komplett mit MIG-MAG-Brenner,
Drahtvorschubeinheit mit Anschlusskabeln, Massekabel und
Klemme.

A cBapku MIG-MAG/ ¢/IIOC/BRAZING/MMA/ TIG DC-Lift
¢ 4-pONMKOBbLIM MEXaHW3MOM NOJayu NPOBONOKH.
OcobeHHocTH: MIG-MAG: pyyHOil U CHHepreTHYecKMii
peXuMbl paboTbl * NpeABapUTENbHO YCTAHOBNEHHbIE
CiHepreTuyeckue kpusble (40 mop.450i;35 mop.350i)
pabota B pexume 2/4, Spot * perynupoBKK: KpUBas Hayana
[BUXEHNS NPOBONOKH, 37EKTPOHHOE CONPOTUBAEHUE, BpeMS
OTXXMra MPOBONOKY B KOHLe cBapku (burn baclg, nojjaya rasa
nocne cBapku (post gas) * perynupoBKM ¢ 6n0Ka nogaym
NPOBONOKK: PyyHas Nofaya NpoOBONOKM, PerynupoBKa
CBApHOTO WBA, CKOPOCTb NOAAYN NPOBONOKM (PEXMM
MAN) # MowHocTb cBapku (pexum SYN) « BO3MOXHOCTb
NOLKNKYEHUS NONYaBTOMATUYECKUX YCTPOACTB
nogayu npoonoku (CV) « MMA: pa6oTa Ha NOCTOAHHOM
i umnynscHom Toke (MMA PULSE) * ropsuuit cTapr,
perynupoBKa cubl Ayri * 3aluTa ot npununanus * VRD « TIG:
3axuranue LIFT-DC + 3AYUCTKY ¢ yronbHbIMM aneKTpogamu.
3aWuTbl: TePMOCTAT, NepeHanpsaxeHue (+15%), NoHIKeHHoe

Hanpsixenue (-25%), neperpyaka no TOKY, MOTOp-TeHepaTop.
B Komnnekte ¢ ropenkoit MIG-MAG, 6nokom nogaun
NPOBONOKH C COGAHHUTENbHBIMU Kabenamu, Kabenem
323eMNEHNS U 32KUMOM.
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MMATIG
DC-LIFT
nverter

=

2307400V MULTIPROCESS

MIG - MMA - TIG
Q MAX
S ONE

qucu
TIG

G’A’gB‘ON
Cut\
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% ‘ cod. 816906
ROLLS . GENERATOR ONLY
SUPERMIG 450i PACK+TROLLEY

STANDARD NIl  OPTIONAL ,
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742836 (2%) 4m @ 806170 & 804208 |— 2304397 0 802666__| (S 25mmz4m AX50
. T Rk , COILADAPTOR | = w 350i @ 804123 |
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o X, - . 4m@ 742184 mm24m
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3m AX50 803001 8020% | m804308 | 5mm 742188 m802486 | 10mm802349 | ST26V m742058 | 804318 803001
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TECHNOMIG DUAL SYNERGIC NEORMATION

One Touch Regulation!

Set the material thickness and start welding!

Imposta lo spessore del materiale ed inizia a saldare!
Programmez I'épaisseur du matériel et commencez a souder!
iConfigura el espesor del material y empieza a soldar! e
Einfach die Materialstarke einstellen und mit dem Schwei3en beginnen! @ JORE INFo
YcTaHOBM TONILMHY MaTepuasna 1 NpucTynu K ceapke!

inverter ONE ONE _,__..,/'W
ToucH | TouCH | <>

“‘ [¥aE) SYNERGY

EN| 1. It's like welding an endless electrode.
2. Quality welds on steel, stainless steel, aluminium.
3. Excellent in body shops on galvanized panels.
4. Pre-set synergy curves for various gases and
materials.
5. Easy to use, compact and light.
6. Welding seam that can be shaped as required.

1. E come saldare con un elettrodo senza fine.

2. Saldature di qualita su acciaio, inox, alluminio.

3. Ottime in carrozzeria su lamiere galvanizzate.

4. Curve sinergiche predisposte per vari gas e materiali.
5. Semplici ed immediate da usare, compatte e leggere.
6. Un cordone di saldatura modellabile a piacere.

IT

1. C'est comme souder une électrode sans fin.

2. Soudages de qualité sur acier, inox, aluminium.

3. Excellents en carrosserie sur des toles galvanisées.

4. Courbes synergiques prédisposées pour différents
gaz et différents matériaux.

5. Simples a utiliser, compacts et légers.

6. Cordon de soudage moulable a volonté.

FR

1. Es como soldar un electrodo sin fin.

: el = 2. Soldaduras de calidad en acero, acero inoxidable,

3 BRAZING 6 FINE SET aluminio.

3. Optimas en carrocerfa en chapas cincadas.

4. Curvas sinérgicas preparadas para varios gases y
materiales.

5. Simples de usar, compactas y ligeras.

6. Cordon de soldadura moldeable a placer.

ES

DE

1. Es ist wie das Schweil3en einer Endlos-Elektrode.

2. QualitatsschweiBungen auf Stahl, rostfreiem Stahl,
Aluminium.

3. Ausgezeichnete Ergebnisse im Karosseriebereich auf
verzinkten Blechen.

4. Vorgegebene Synergiekurven fiir verschiedene Gase
und Werkstoffe.

5. Bedienungsfreundlich, kompakt und gewichtsarm.

6. Schweiflnaht nach Belieben verformbar.

RU| 1. 3T0 HanoMMHaeT cBapKy 6ecKOHeYHbIM

NEKTPOSOM.

2. KayecTBeHHas cBapka CTa/u, HepaBetoLLeil CTanu,
antoOMUHNS.

3. MpeBoCX0AHbIe pesynbTaThl NpKU NPOBEAEHNM
Ky30BHbIX PaboT ¢ OLMHKOBAHHbIMU IUCTaMM.

4. npefiBapuTesIbHO 3afjaHHbIX CUHEPreTUYECKMUX
KPMBbIX 1191 PasfIMyHbIX ra30B U MaTepuanos.

5. MpocTbl B UCMO/b30BaHNK, KOMMAKTHbIE 1 IeTKKe.

6. PerynupoBka cBapHOro LuBa no atlemy
(hopMOBOYHOIA.




TECHNOMIG 180 DUAL SYNERGIC

@ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING/
MMA and TIG DC-Lift inverter wire welding machines.
Their flexibility of use and the different materials they
can weld ésteel, stainless steel, aluminium) or braze weld
(galvanized sheet) allow for a wide range of applications, from
maintenance to installation and interventions in body shops.
The SYNERGIC adjustment of the welding parameters thanks
to the "ONE TOUCH" technology, makes the products very
easy to use. Just set the material thickness and start welding.
The operator can also intervene manually along the arc length.
Lightweight and very compact, it can be moved around easily
in all intervention areas, both indoors and outdoors. Features:
27 syner([]y curves available (mod. 210) + visualization on
LCD display of voltage, current, welding speed (mod. 210)
* requlation of: wire speed up slope, electronic reactance,
burnback time, é)ost gas (mod. 210) * choice of 2/4 times, spot
operation (mod. 210) + polarity change for GAS MIG-MAG/
BRAZING welding * thermostatic, overvoltage, undervoltage,
overcurrent, motorgenerator (+ 15%) protections.

@ Saldatrici inverter a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA e

TIG DC-Lift controllate a microprocessore. La flessibilita
di utilizzo e i diversi materiali saldati (acciaio, acciaio
inox, alluminio) o saldobrasati (lamiere galvanizzate)
permettono una larga varieta di campi di applicazione, dalla
manutenzione, alla installazione, agli interventi in carrozzeria.
La regolazione SINERGICA dei parametri di saldatura, grazie
alla tecnologia ONE TOUCH, rende questi prodotti facili da
usare. E" sufficiente regolare lo spessore del materiale per
iniziare a saldare. E' inoltre possibile intervenire manualmente
sulla lunghezza dell'arco. Basso peso e massima compattezza
assicurano inoltre una facile trasportabilita in tutti i ﬁjoghi di
intervento, sia in interno che esterno. Caratteristiche: 27 curve
sinergiche predisposte (mod. 210) * visualizzazione su displa
LCD di tensione, corrente, velocita di saldatura (mod. 210;
+ regolazioni:rampa di salita del filo, reattanza elettronica,
tempo di bruciatura finale del filo (burn back), post gas (mod.
210;)'selezi0ne funzionamento 2/4 tempi, spot (mod. 210)

+ cambio polarita per saldatura GAS MIG-MAG/BRAZING
* protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, motogeneratorex (t 15%).

m

@ Postes de soudage inverter & fil MIG-MAG/ FLUX/BRAZING/

MMA et TIG DC-Lift contrdlés par microprocesseur. La
grande flexibilité d'utilisation et les différents matériaux
soudés (acier, acier ino, aluminium) ou soudo-hrasés (toles
galvanisées), permettent une large variété de domaines
d'application allant de I'entretien a I'installation, a les
interventions en carrosserie. Le réglage rapide SYNERGIQUE
des parameétres de soudage grace a la technologie "ONE
TOUCH", rend les produits trés simples a utiliser. Il suffit en
effet de programmer I'épaisseur du matériel et de commencer
a souder. Il est en outre possible d'intervenir manuellement
sur la longueur de I'arc. Poids réduit et trés grande compacité
assurent en outre une facilité de transport dans tous les
lieux d'intervention, qu'ils soient a l'intérieur ou a I'extérieur.
Caractéristiques: 27 courhes synergiques prédisposées
(mod. 210) * affichage sur écran ACL de tension, courant,
vitesse de soudage %mod. 210) * réglages: croissance de
|a vitesse du fil, réactance électronique, temps de bralure
finale du fil (burn-back), post gaz (mod. 210) + sélection
fonctionnement 2/4 temps, spot ?mod. 210) * changement de
polarité pour soudage GAZ MIG-MAG/BRAZING * protections
thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant,
motogenerateur+ (+15%).

MMATIG
DC-LIFT m
MIG-MAG -
FLUX mnverter
- MULTIPROCESS
230V MIG - MMA - TIG
Q5%
200mm

BN
m

(e &
FLUX Mig-mA®.

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 250

STANDARD Wl  OPTIONAL N
BOXES GAS REGULATOR M%- Isln‘{g{(ngAG STEELKIT ALUMINIUMKIT | MIG-MAG TORCH |~ ELECTRODE TROLLEY JROLLEY
3m MT15 w‘ S Throwaway Bottle O ‘/\
@ 742180 e # 2 1
- a LN "r . 4 MT15
0,6+0,9mm el 1) - m
0+, @ 722119 e @ 742181
e (Flux-Fe) MIG READY BOX C - 802147 @ 802115 804121
@ 722529 @ 804149 QUICK GAS _ STAINLESS | NAIL WELDING TIG TORCH
—_— CONNECTOR | STREAM FLAME | Refillable Bottle STEEL KIT KIT
€D GASTUBE  CONSUMABLES BOX @t P -/‘
804137 "“ @ 804235 b ) 'y P
G 15mAX2S MORE INFO MORE MASKS = - o STV
' Pag. 241 @ 804208 Pag. 230 802148 @ 802037 @ 802034 @ 722563 @ 803059 @ 803084

TECHNICAL DATA N
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AV JA. AP gP.d = 1 § 0 jestfassfenerdee] 1P
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V(50-60H) A

. 46 x
Technomig 180 Dual gi5075 230 5 479 140@ g0 o 24 12 35 15 16 8 07 6 o8 %8 98 o5 a3 2ax 110
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TECHNOMIG 210 DUAL SYNERGIC

@ Soldadoras inverter de hilo MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA

y TIG DC-Lift controladas con microprocesador. La gran
flexibilidad de uso y los diferentes materiales soldados (acero,
acero inoxidable, aluminio), y soldados con bronce y plata
(chapas galvanizadas) permiten una gran variedad de campos
de aplicacion, desde el mantenimiento a la instalacion, hasta
las intervensiong en los talleres de carroceria. La répida
regulacion SINERGICA de los parametros de soldadura
gracias a la tecnologia "ONE TOUCH", vuelve el producto
muy simple de usar. De hecho, es suficiente conﬁgurar el
espesor del material y empezar a soldar. Ademés es posible
intervenir manualmente en la longitud del arco. Un bajo peso
y la méxima compactibilidad ademés aseguran una facil
transportabilidad a todos los lugares de intervencidn, tanto
bajo techo como al aire libre. Caracteristicas: 27 curvas
sinérgicas preparadas (mod. 210) + visualizacidn en display
LCD de tension, corriente, velocidad de soldadura (mod. 210) *
regulaciones: rampa de subida de hilo, reactancia electronica,
tiempo de quemado final del hilo (burnback), post gas (mod.
210) + seleccidn f ncionamiento 2 /4 tiempos, spot (mod.
210) + cambio de polaridad para soldadura GAS MIG-MAG/
BRAZING - proteccidnes termostatica, sobretension, baja-
tensidn, sobre-corriente, motogeneradors ( 15%).

MAX
O 5Kg
200mm

@ Mikroprozessorgesteuerte DrahtschweiBgeréte MIG-MAG/

FLUX/BRAZING/MMA und TIG DC-Lift mit Invertertechnik. Die
sehr flexiblen Einsatzmdglichkeiten und diverse verarbeitbare
SchweiBwerkstoffe (Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium)
oder SchweiBlgtwerkstoffe (galvanisierte Bleche), erlauben
eine groRe Bandbreite von Anwendungsfeldern, die von der
Wartung (iber die Installation bis hin zu Karosseriearbeiten
reichen. Durch die ziigige Einstellung der SYNERGISTISCHEN
SchweiBparameter, dank der Technologie "ONE TOUCH",
ist das Produkt &uferst bedienungsfreundlich. Einfach
die Materialstarke vorgeben und los geht es mit dem
Schweien. AuBerdem kann die Lichtbogenlange manuell
verstellt werden. Ein geringes Gewicht und &uRerst geringe
Abmessun?en stellen zudem sicher, dass sich das Gerat
leicht an alle Arbeitsstétten im Innen- und AuBenbereich
transportieren I&sst. Eigenschaften: 27 vorgegebene
Synergiekurven (mod. 21(1? * Anzeige auf dem LCD-Display
von Spannung, Strom und Schweilgeschwindigkeit (mod.
210) * Einstellungen: Anstiegskennlinie fiir die Draht-
Geschwindigkeit, elektronische Reaktanz, Nachbrenndauer
des Drahtes (burn-back), Nachgasdauer (mod. 210)
Auswahl 2/4 Taktbetrieb, Spot (mod. 210) + Polungs-
Umschaltung beim SchweiBen GAS MIG-MAG/BRAZING
+ Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung,
Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat+ (+ 15%).

m

@ NpoBonouHbIi MHBEPTOPHBIA CBAPOYHIA annapatbl

MIGMAG/®/IOC/BRAZING/MMA w TIG DC-Lift ¢
MUKPONPOLLECCOPHbIM ynpaBnexueM. bonbwas rubkocTb
NPy UCNONb30BAHUA U CNOCOBHOCTD MPOBOAUTH
CBapOYHble paboTbl Ha MaTepuanax pasnuyHbIX TUNOB
(cTanb, HepxaBetowWas CTanb, aNKMUHMI), UM CBAPOYHO-
nasbHble paboTbl (Ha ranbBaHU3UPOBAHHBIX UCTAX),
M03BONAKT LAA WHPOKOTO CNEKTPa NpUMeHeHUi oT
0BcnyXvBaHUA 10 MOHTAXHbIX Y Ky30BHbIX paboT. bbicTpas
CUHEPTETUYECKAS perynupoBka napameTpoB cBapKH,
fnarogaps Texsonoruu "ONE TOUCH', genaet usgenue
Ype3BbIYaitHo MPOCTbIM B MUCMONb30BaHUK. Ha caMom
Jene, JOCTaTOYHO YKa3aTb TONLMHY MaTepUana i MOXHO
MpUCTynaTh K cBapke. Kpome Toro, ANUHY Jyrvt MOXHO
perynupoBathb BpyyHyr. HeBonblwoil Bec M KOMNaKTHas
KOHCTPYKLMS 06ecneynBatoT npocToTy TPaHCMOPTUPOBKM
BHE 3aBUCUMOCTM OT MecTa NpoBefieHus paboT, Kak
BHYTPM, TaKkyu BHe momelennit. Xapaktepuctuku: 27
3apaHee 3a[laHHbIX CHHEPreTHYecKux Kpubix (Mog. 210)
+ OToGpaxeHue Ha XUZKOKPUCTaNAMYECKOM fucniee
HanpsiXeHus, Toka, CKOpocTu cBapku (mog. 210) *
perynupoBaHie: paMbl NoLbema NPOBONIOKM, ANEKTPOHHOE
PEaKTUBHOE COMPOTUBAEHUE, BPEMS KOHEYHOTO OTXMIa
nposonoku (burn back), Bpems rasa nocne ceapku (Mog.
210) + BbiBop paboTbl 2/4 T aKTa, T 04eYHan C Bapka ( Mog.
210) * n epekntoyeHme nonspHocTH Anst capky GAS MIG-
MAG/BRAZING * TepmocTaTiyeckas 3awura, 3auura ot
nepeHanpAXeHus, HU3KOro HaNPAXeHUs, Neperpysku no
TOKY, MOTOTEHepaTopt (£15%).

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

ONE
ToucH

Lo SYNERGY

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 250
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M\\ am MT15 - | ToRcH HOLDER ARCTIC
@ 742180 w- i & : .' :
== ¥ q 4T b
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o | gy W@ | Ok [_
@ 1,8mAX25 MORE INFO o | 2 w0l [oosmmogkg| STV
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ATC: Advanced Thermal Control

eN| The Made in Telwin ATC technology is
designed for use in specific sectors such
as, for example, car bodywork where the
materials (with thin materials measuring
from 0.5-0.8 mm) are extremely sensitive
to deformation caused by the temperatures
reached during welding operations. The
ATC technology makes it easy to achieve
excellent standards of welding on thin
materials thanks to state-of-the-art control
of the arc.

IT

La tecnologia ATC, Made in Telwin, trova
specifica applicazione in quei settori, vedi
ad esempio la carrozzeria, dove i materiali
(con spessori contenutitra0,5-0,8mm) sono
estremamente sensibili alle deformazioni
causate dalle temperature raggiunte durante
la saldatura. La tecnologia ATC consente
di ottenere con grande facilita eccellenti
saldature su spessori sottili grazie ad un
controllo avanzato dell'arco.

FR

La technologie ATC, Made in Telwin, trouve
uneapplicationspécifique dans ces secteurs,
voir par exemple la carrosserie, ou les
matériaux (ayant des épaisseurs contenus
entre 0,5-0,8 mm) sont extrémement
sensibles aux déformations causées par les
températures atteintes durant le soudage.
La technologie ATC permet d'obtenir avec
grande facilité d'excellents soudages sur de
fines épaisseurs grace a un contrdle avancé
de larc.

B ADVANTAGES

EN| e« Easy welding of thin materials

« Decreased deformation of material

« Extremely stable arc even whenworking
with low currents

* Rapid and accurate tack welding

« Easier coupling of spaced sheets

+ Excellent results on steel, aluminium
and during brazing operations

IT

* Saldature su spessori sottili
con grande facilita

» Minore deformazione del materiale

+ Arco estremamente stabile
anche alle basse correnti

« Saldatura a punti rapida e precisa

« Unione facilitata di lamiere
distanziate tra loro

« Ottimi risultati su acciaio, alluminio
e con saldobrasatura

FR

* Soudages sur de fines épaisseurs
avec grande facilité
+ Plus faible déformation du matériel
+ Arc extrémement stable méme
avec des courants faibles
+ Soudage par points rapide et précis
+ Union facilitée de toles distancées
entre elles
» Excellents résultats sur acier, aluminium
et avec brasage

B IG-MAG PROCESS ON THIN MATERIALS

ES

DE

RU

ES

RU

| La tecnologia ATC, Made in Telwin, encuentra
su aplicacion especifica en aquellos sectores,
véase por ejemplo la carroceria, donde los
materiales (con espesores incluidos entre 0,5-
0,8 mm) son extremadamente sensibles a las
deformaciones que causan las temperaturas
que se alcanzan durante la soldadura. La
tecnologia ATC permite obtener con gran
facilidad soldaduras excelentes en espesores
sutiles, gracias a un control avanzado del arco.

Advanced

TC

hermal Conltrol

| Die ATC-Technologie von Telwin findet -

etwa in Karosseriebetrieben - speziell dort | WITHOUT TELWIN
Anwendung, wo die Werkstoffe (mit relativ “ATG” “ATG”
geringen Starken von 0,5 bis 0,8 mm) duBerst | TECHNOLOGY TECHNOLOGY

empfindlich auf die Verformungen reagieren,
die auf hohe Temperaturen beim Schweil3en
zuriickgehen. Mit der ATC-Technologie lassen
sich auf dinnwandigen Werkstoffen dank
einer hochentwickelten Lichtbogensteuerung
miihelos ausgezeichnete SchweilRresultate
erzielen.

FRONT

BACK

| PaspaboTaHHasi komnaHuen Telwin TexHonorus

ATC B nepByto ouepefib npefHasHauyeHa Ans
Takux obnacTeil MpUMEHeHWs, Hanpumep,
KY30BHbIX paboT, B KOTOpbIX MaTepuanbl
(TonwuHoii ot 0,5 go 0,8 MM) upe3BbINaiiHO
YYBCTBUTENbHbIK JechopMaLyaM, BbI3BaHHbIM
TeMnepaTypol, KoTopas [OCTUraeTcs BO
Bpemsi cBapku. PaspaboTaHHas KoMnaHueit
Telwin TexHonorus ATC no3BonsieT € NErkocTbH
MoNyYnTb OT/IMYHbIE pe3ynbTaTbl NPU CBapKe
MaTepuanos HebOMbLLON TONLWMHbI Grarofaps
YCOBEPLLEHCTBOBAHHOMY KOHTPOJIHO AyTU.

CusSi, - MIG Brazing with gap

* Soldaduras en espesores sutiles
con gran facilidad
* Menor deformacion del material
* Arco extremadamente estable
incluso con corrientes bajas
» Soldadura por puntos rapida y precisa
» Union facilitada de chapas distanciadas entre ellas
* Resultados 6ptimos con acero, aluminio
y con cobresoldadura

* Sehr leichtes SchweifRen auf
dinnwandigen Werkstoffen

* Geringere Materialverformung

* AuRRerst stabiler Lichtbogen auch
bei geringen Stromwerten

* Ziigiges, prazises Punktschweillen

« Voneinander entfernte Bleche lassen
sich leichter zusammenftigen

* Ausgezeichnete Ergebnisse auf Stahl,
Aluminium und beim SchweifIdten

* MpocToTa cBapKn MaTepuanos
HeOOMbLUON TONLUHBI

* MeHbluas gecopmauys Matepuana

* OyeHb cTabunbHas fyra faxe nNpu HU3KOM ToKe

* bbicTpast U TOYHasi TOYEYHas CBapKa

* YNpoLUEeHHOe COeAMHEHUE NIUCTOB,
PacnonoXeHHbIX Ha pacCTOSHUN Apyr OT fpyra

* OTMYHble pe3ynbTaTbl paboTbl Ha CTanu,
aNoOMUHUK W NpY Naiike

Supermig i

Technomig 215 Dual Synergic
Technomig 225 Dual Synergic
Technomig 223 Treo Synergic
Technomig 260 Dual Synergic
Technomig Wave

Electromig Wave

Electromig Synergic
Inverpulse Wave
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TECHNOMIG 215 DUAL SYNERGIC

@ Saldatrici inverter a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA e TIG DC-Lift controllate a

@ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA and TIG DC-Lift inverter wire welding
machines. Their flexibility of use and the different materials they can weld (steel, stainless
steel, aluminium) or braze weld (galvanized sheet) allow for a wide range of applications, from
maintenance to Installation and interventions in bodﬁ shops. The SYNERGIC adjustment of the
welding parameters thanks to the "ONE TOUCH" technology, makes the products very easy to
use. Just set the material thickness and start welding: the intelligent and automatic control of
the arc, moment by moment, maintains high welding performance in all working conditions, with
different materials and/or gases. The operator can also intervene manually along the arc length:
this adjustment means the weld seam can be modified according to the welder's style. The ONE
TOUCH LCD graphic display allows for a better reading of all welding parameters. Lightweight
and very compact, it can be moved around easily in all intervention areas, both indoors and
outdoors. Features: 27 (29 mod. 260) synergy curves available + visualization on LCD display
of voltage, current, welding speed * requlation of: wire speed up slope, electronic reactance,
burnback time, post gas * choice of 2/4 times, spot operation * polarity change for GAS MIG-MAG/
BRAZING welding * thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, motorgenerators (+ 15%)
protections.
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STANDARD N

OPTIONAL

m

microprocessore. La flessibilita di utilizzo e i diversi materiali saldati (acciaio, acciaio inox,
alluminio) o saldobrasati (lamiere galvanizzate) permettono una larga varieta di campi di
applicazione, dalla manutenzione, alla installazione, agli interventi in carrozzeria. La regolazione
SINERGICA dei parametri di saldatura, grazie alla tecnologia ONE TOUCH, rende questi prodotti
facili da usare. E’ sufficiente regolare lo spessore del materiale per iniziare a saldare. Il controllo
intelligente ed automatico dell'arco, istante per istante, manterra performance in saldatura
elevate in tutte le condizioni di lavoro, con materiali e/o gas diversi. E' inoltre possibile intervenire
manualmente sulla lunghezza dell'arco: tale regolazione permettera di modificare la forma del
cordone di saldatura in base allo stile del saldatore. Il display grafico ONE TOUCH LCD consente
una migliore lettura di tutti i parametri di saldatura. Basso peso e massima compattezza
assicurano inoltre una facile trasportabilita in tutti i luoghi di intervento, sia in interno che esterno.
Caratteristiche: 27 (29 mod. 260;’curve sinergiche predisposte * visualizzazione su display LCD di
tensione, corrente, velocita di saldatura « regolazioni: rampa di salita del filo, reattanza elettronica,
tempo di bruciatura finale del filo (burn bac?(), post gas * selezione funzionamento 2/4 tempi, spot
* cambio polarita per saldatura GAS MIG-MAG/BRAZING * protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente, motogeneratorex (+ 15%).
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TECHNOMIG 225 DUAL SYNERGIC

@ Postes de soudage inverter & fil MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA et TIG DC-Lift contrdlés par

microprocesseur. La grande flexibilité d'utilisation et les différents matériaux soudés (acier,
acierinox, aluminium) ou soudo-brasés (toles galvanisées), permettent une large varieté de
domaines d' application allant de I'entretien a I'installation, a les interventions en carrosserie. Le
regla?e rapide SYNERGIQUE des paramétres de soudage grace a la technologie "ONE TOUCH",
rend les produits trés simples & utiliser. Il suffit en effet de programmer I'épaisseur du matériel
et de commencer a souder: le contrdle intelligent et automatique de I'arc, instant apres instant,
permet de conserver des performances élevées en soudage dans toutes les conditions de travail,
avec des matériaux et/ou des gaz divers. Il est en outre possible d'intervenir manuellement sur
la longueur de I'arc: ce réglage permet de modifier la forme du cordon de soudage en fonction
du st?lle du soudeur. Lafficheur graphique ONE TOUCH LCD permet une meilleure lecture de
tous les paramétres de soudage. Poids réduit et trés grande compacité assurent en outre une
facilité de transport dans tous les lieux d'intervention, qu'ils soient a I'intérieur ou a l'extérieur.
Caractéristiques: 27 (29 mod. 260) courbes synergiques prédisposées * affichage sur écran ACL
de tension, courant, vitesse de soudage * réglages: croissance de la vitesse du fil, réactance
électronique, temps de brdlure finale du fil (burn-back), post gaz + sélection fonctionnement
2/4 temps, spot * changement de polarité pour soudage GAZ MIG-MAG/BRAZING * protections

thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant, motogenerateur+ (+15%).
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@ Soldadoras inverter de hilo MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA y TIG DC-Lift controladas con

microprocesador. La gran flexibilidad de uso y los diferentes materiales soldados (acero,
acero inoxidable, aluminio), y soldados con bronce y plata (chapas galvanizadas) permiten
una gran variedad de campos de aplicacién, desde el mantenimiento a?a instalacion, hasta las
intervensione en los talleres de carroceria. La rapida regulacion SINERGICA de los parametros
de soldadura gracias a la tecnologia "ONE TOUCH", vuelve el producto muy simple de usar. De
hecho, es suficiente configurar el espesor del material y empezar a soldar: el control inteligente
y automatico del arco, instante por instante, mantendra prestaciones de soldadura elevadas
en todas las condiciones de trabajo, con materiales ylo gases diferentes. Ademas es posible
intervenir manualmente en la longitud del arco: esta regulacion permitira modificar la forma
del cordon de soldadura en funcion del estilo del soldador. El display grafico ONE TOUCH LCD
permite una lectura mejor de todos los parametros de soldadura. Un bajo peso y la maxima
compactibilidad ademés asequran una facil transportabilidad a todos los lugares de intervencién,
tanto bajo techo como al aire libre. Caracteristicas: 27 ﬁ29 mod. 260) curvas sinérgicas preparadas
+ visualizacion en display LCD de tension, corriente, velocidad de soldadura « regulaciones; rampa
de subida de hilo, reactancia electronica, tiempo de quemado final del hilo l‘zburn-back), post

gas * seleccion funcionamiento 2/4 tiempos, spot + cambio de polaridad para soldadura GAS
MIG-MAG/BRAZING p)rotecm()nes termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente,
5%).
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TECHNOMIG 260 DUAL SYNERGIC

@ Mikroprozessorgesteuerte DrahtschweiBgerate MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA und TIG

DC-Lift mit Invertertechnik. Die sehr flexiblen Einsatzmdglichkeiten und diverse verarbeitbare
Schweiwerkstoffe (Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium) oder SchweiBldtwerkstoffe (galvanisierte
Bleche), erlauben eine groBe Bandbreite von Anwendungsfeldern, die von der Wartung iiber
die Installation bis hin zu Karosseriearbeiten reichen. Durch die zligige Einstellung der
SYNERGISTISCHEN Schweilparameter, dank der Technologie "ONE TOUCH", ist das Produkt
duRerst bedienungsfreundlich. Einfach die Materialstérke vorgeben und los geht es mit dem
SchweiBen: Die intelligente und automatische Steuerung des Lichtbogens halt zu jeder Zeit
die aus%ezeichneten SchweiBleistungen unter samtlichen Betriebsbedingungen mit diversen
Werkstoffen und Gasen aufrecht. AuBerdem kann die Lichthogenlange manuell verstellt werden,
um die Form der Schweifinaht an den Arbeitsstil des SchweiBenden anzupassen. Auf dem
Grafikdisplay ONE TOUCH LCD lassen sich samtliche Schweilparameter deutlicher ablesen. Ein
geringes Gewicht und duBerst geringe Abmessungen stellen zudem sicher, dass sich das Gerat
leicht an alle Arbeitsstatten im Innen- und AuBenbereich transportieren ldsst. Eigenschaften: 27
(29 mod. 260) vorgegebene Synergiekurven * Anzeige auf dem LCD-Display von Spannung, Strom
und SchweiBgeschwindigkeit + Einstellungen: Anstiegskennlinie fiir die Drahtgeschwiendigkeit,
elektronische Reaktanz, Nachbrenndauer des Drahtes (burn-back), Nachgasdauer « Auswahl
2/4 Taktbetrieb, Spot * Polungs-Umschaltung beim SchweiBen GAS MIG-MAG/BRAZING *
(Schutz)einrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung,Stromaggregat+
115%).
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@ NpoBsonoyHblit UHBEPTOPHbIA cBAPOYHbIA annapaTbl MIG-MAG/®MIHOC/BRAZING/MMA u TIG

DC-Lift ¢ MUKponpoLLeCCOpHbIM ynpaBeHuneM. bonbiuas ruBKoCTb NPU UCMONb30BAHMM U
¢noco6HOCTb NPOBOLUTL CBAPOYHbIe PaboTbI Ha MaTepUanax pasnuyHbIX TUNOB (CTanb,
HEPXABEIOWas CTaNb, aNIOMHHWI), WM CBAPOYHO-NasNbHbIe PaBOTbI (Ha ranbBaHIUPOBAHHbIX
JIMCTAX), NO3BONSAKT LN WMPOKOr0 CMIEKTPa NPUMEHEHMA OT 06CNYXMBaHHUS 10 MOHTAXHbIX
W KY30BHbIX aoT. BbICTpas CHHEpTeTHYECKas PerynupoBKa napameTpos ceapkw, Gnaropaps
TexHonoruu "ONE TOUCH", penaet u3genve upe3BblyaitHo NpoCTbIM B UCNONb30BAHMM. Ha
camoM fene, 0CTaTOYHO YKa3aTb TOALMHY MaTepiana u MOXHO NPUCTYNaTb K CBapKe:
UHTENNEKTYyanbHbIi U aBTOMATHYECKMiA KOHTPONb Ayry B NoB0it MOMEHT obecneynsaet
BbICOKY0 9 eKTUBHOCTb CBAPKYU BO BCeX pabouux ycnoBUAX Mpu UCMONb30BAHMM
Pa3NYHbIX MaTepuanos u/unu rasos. KpoMe Toro, AUHY AYri MOXHO PerynupoBaTh BPyYHY!HO:
3Ta perynupoBKa no3BoNseT U3MeHATb (HOPMY CBAPHOTO LWBA B 3aBUCUMOCTH OT CTUNS
paboTbi ceapwimka. lpaduueckmit gucnneidt ONE TOUCH LCD ynpowaeT cuuTbiBaHue BCex
napameTpoB cBapki. HebonbLuoii BeC  KOMNAKTHas KOHCTPYKLMA 06ecneynBatoT npocToty
TPAHCMOPTUPOBKY BHE 3aBUCUMOCTM OT MecTa NpoBefeHust paboT, Kak BHyTPH, TaK U BHe
nomeLueHuit. XapaktepucTukit: 27 (29 Moa. 260) 3apaHee 3afiaHHbIX CUHEPreTUYECKHX KPUBbIX
+ OTo6paxeHue Ha XUIKOKPUCTANMNYECKOM JUCTNIee HANPSIKEHMs, TOKA, CKOPOCTH CBapKM *
perynupoBaxue: pamnbl N0 bema NPOBOMOKH, INEKTPOHHOE PeakTUBHOE CONPOTHBIIEHHE, Bpe
Msi KOHeuHoro oTxura npoonoku (burn back), Bpems rasa nocne cBapkv * Bbifop paboTb! 2/4
TaKTa, TOYeYHas cBapka * nepekstoyeHue nonsapHocTH Ans ceapkin GAS MIG-MAG/BRAZING *
TEpMOCTaTUYeCcKas 3alliuTa, 3aLuTa OT NepeHanpsXeHIs, HUSKOT0 HaNPAXEHUs, Neperpysku
10 TOKY, MOTOreHepatop* (£15%).
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@ Mehrprozess-SchweiRmaschine mit Invertertechnik mit

TECHNOMIG 240 WAVE

@ MIG-MAG/FLUX gas shielded/BRAZING/MMA and TIG @ Poste de soudage inverter multiprocessus MIG-MAG/

DC-Lift multiprocess inverter welding machine controlled
by a microprocessor. The WAVE 0S system makes welding
operations: customisable; traceable and analysable, by saving
data via USB; simplified. Features: 55 customisable programs
+ continuous and pulsed functioning ¢ user-friendly interface
with TFT colour screen + WAVE 0S operating system with
pulsed welding programs for specific materials (AB Pulse
for aluminium and galvanised sheet metal) and low thermal
transfer for thin materials (ATC). Complete with torch, cable
and earth clamp.

@ Saldatrice inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX con gas/
BRAZING/MMA/ TIG DC-LIFT controllata a microprocessore.
Il sistema WAVE 0S rende le operazioni di saldatura
personalizzabili; tracciabili e analizzabili attraverso il
salvataggio dei dati via USB; semplificate. Caratteristiche:
55 programmi personalizzabili « funzionamento continuo e in
pulsato « interfaccia user-friendly con schermo TFT a colori
+ sistema operativo Wave OS con programmi di saldatura
in pulsato per materiali specifici (AB Pulse per alluminio e
lamiere galvanizzate) e a basso apporto termico per spessori
sottili (ATC). Completa di torcia, cavo e pinza di massa.

FLUX avec gaz/BRASAGE/MMA et TIG DC-Lift contrdlé par
microprocesseur. Le systéme WAVE 0S r end | es o pérations
d e s oudage: personnalisables; tragables et analysables,
grace a l'enregistrement des données sur USB; simplifiées.
Caractéristiques: 55 programmes personnalisables
fonctionnement continu et en pulsé * interface conviviale avec
écran TFT en couleurs * systeme opérationnel Wave 0S avec
programmes de soudage en pulsé pour matériaux spécifiques
(AB Pulse pour aluminium et tdles galvanisées) et a faible
apport thermique pour des épaisseurs fines (ATC). Fourni avec
torche, cable et pince de masse.

@ Soldadora inverter multiproceso MIG-MAG/FLUX con gas/

BRAZING/ MMA y TIG DC-Lift controlada por microprocesador.
El sistema WAVE 0S hace que las operaciones de soldadura: se
puedan personalizar; se puedan trazar y analizar, guardando
los datos por USB; se simplifiquen. Caracteristicas: 55
programas personalizables « funcionamiento continuo y en
pulsado * interfaz facil de usar con pantalla TFT de colores *
sistema operativo Wave 0S con programas de soldadura en
pulsado para materiales especificos (AB Pulse para aluminio
y chapas galvanizadas) y de baja aportacion térmica para
espesores finos (ATC). Incluye antorcha, cable y pinza de
masa.

MIG-MAG/FLUX mit Gas/BRAZING/MMA und WIG DC-Lift
mit Mikroprozessorsteuerung. Schweilverfahren mit dem
System WAVE 0S: individuell einstellbar; riickverfolghar
und analysierbar mittels Datenabspeicherung iiber USB;
vereinfacht. Eigenschaften: 55 individuell erstellbare
Programme ¢ Kontinuierlicher und pulsierter Betrieb
Benutzerfreundlicher TFT-Bildschirm mit Farbdisplay
Betriebssystem Wave 0S mit Schweifprogrammen im
pulsierten Betrieb fiir spezielle Werkstofte (AB Pulse
fiir Aluminium und galvanisierte Bleche) und mit geringer
Warmezufuhr bei diinnen Dicken (ATC). Brenner, Massekabel
und Masseklemme sind enthalten.

@ YnuBepcanbHblit IHBEPTOPHbII CBAPOYHbIA annapar 4

csapku MIG-MAG/JTIOC ¢ rasom/BRAZING/MMA u TIG
DC-Lift ¢ MukponpoweccopHbiM ynpasnexuem. Cuctema
WAVE 0S nossonset: HacTpauBaTb MPOLECC CBapKH;
OTCNIEXVMBATb 1 aHANN3UPOBATh CBAPKY, COXPaHSA JaHHbIe
yepe3 USB-nopt; ynpocTuTb cBapKy. XapakTepucTuku: 55
HacTpauBaeMbIX Nporpamm * paboTa B HenpepbIBHOM M
UMNYNIbCHOM peXuMe * YL00HbIA MHTEpEEiiC ¢ LBETHBIM
TFT-3kpaHom * onepayuoHHas cuctema Wave 0S ¢
nporpaMMamit UMnyNIbCHON CBAPKM Pa3NUYHbIX MaTepuanos
(AB Pulse ansi antOMUHUA ¥ OLMHKOBAHHBIX UCTOB) U C
HU3KUM TENNONPUTOKOM [iNS TOHKMX MaTepuanos (ATC).
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TECHNOMIG 223 TREO SYNERGIC euin

~ @ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX gas shielded/BRAZING/MMA/
mnverter TIG DC-Lift inverter multiprocess welding machine. It is particularly

suitable for use in body shops and allows the immediate use of three
MULTIPROCESS different torch types: two traditional mig torches and one spool gun. This
MIG - MMA - TIG feature enables the user to work directly on different materials without
any need to change either the torch or the wire spool. The traditional mig
torches are suitable for welding steel, HSS high strength steels, stainless

MMATIG
DC-LIFT

steel and mig-brazing of galvanized sheets, while the spool gun torch is

:D— NE for aluminium welding even when working far away from the generator.
230V TOUCH The quick SYNERGIC regulation of the welding parameters, thanks to

the ONE TOUCH LCD SYNERGY technology, makes this product easy

[¥§) SYNERGY to use. The Made in Telwin ATC technology makes it easy to achieve

@ excellent standards of welding on thin materials thanks to state-of-the-art
300mm control of the arc. The operator can also intervene manually along the arc

length: this adjustment means the weld seam can be modified according

Synergy to the welder's style. The ONE TOUCH LCD graphic display allows for

C € %/ a better reading of all welding parameters. Main features: 17 synergy
curves available  visualization on LCD display of welding parameters «

regulation of: wire speed up slope, electronic reactance, burn-back time,

dvance post gas * choice of 2/4 times, spot operation * thermostatic, overvoltage,
undervoltage, overcurrent, motor?enerator ( 5%) protections. Complete

with 2 MIG-MAG torches, work cable and clamp.
in=/ Confiy @ Saldatrice inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX con gas/BRAZING/MMA/

TIG DC-Lift controllata a microprocessore. E particolarmente indicata in
carrozzeria e permette ['utilizzo immediato di tre diverse torce, due mig
Tl G tradizionali ed una spool gun. Questa caratteristica consente l'intervento
diretto su diversi materiali senza effettuare cambi di torce e hobine filo.
LIFT Le torce miF tradizionali sono dedicate alla saldatura dell'acciaio, degli
acciai ad alta resistenza HSS, dell'acciaio inox e la saldobrasatura di
lamiere zincate, mentre la torcia spool gun é indicata per I'alluminio, anche
a lunga distanza dal generatore. La rapida regolazione SINERGICA dei
parametri di saldatura, grazie alla tecnologia ONE TOUCH LCD SYNERGY,
rende il prodotto molto semplice da usare. La tecnologia ATC, Made in
Telwin, consente di ottenere con grande facilita eccellenti saldature su
spessori sottili grazie ad un controllo avanzato dell'arco. E' inoltre possibile
intervenire manualmente sulla lunghezza dell'arco: tale regolazione
permettera di modificare la forma del cordone di saldatura in base allo stile
del saldatore. Il display grafico ONE TOUCH LCD consente una migliore
lettura di tutti i parametri di saldatura. Caratteristiche: 17 curve sinergiche
predisposte * visualizzazione su display LCD di tensione, corrente, velocita
di saldatura * regolazioni: rampa di salita del filo, reattanza elettronica,
tempo di bruciatura finale del filo (burn back), post gas * selezione
funzionamento 2/4 tempi, spot * protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente, motogeneratore (+ 15%). Completa di due
torce MIG-MAG, cavo e pinza di massa.

@ Poste de soudage inverter, multiprocess MIG-MAG/FLUX avec
gaz/BRAZING/MMA/TIG DC-Lift contrdlé par microprocesseur.
Particulierement prévu pour les applications de carrosserie, permet
['utilisation immédiate des trois diF érentes torches, dois mig torches
traditionnelles et une spool gun. Cette caractéristique permet une
intervention directe sur différents matériaux sans besoin de remplacer
torche et bobine de fil. Les torches mig traditionnelles sont prévus pour le
soudage de I'acier, des aciers a haute résistance HLE, ainsi que pour |'acier
inox et le soudo-brasage des tdles galvanisées, la torche spool gun est
congue pour |'aluminium aussi a une distance importante du générateur.
Le réglage rapide SYNERGIQUE des paramétres de soudage, grace a la
technologie ONE TOUCH LCD SYNERGY, rend le produit trés simple a
utiliser. La technologie ATC, Made in Telwin, permet d'obtenir avec grande
facilité d'excellents soudages sur de fines épaisseurs grace a un controle
avancé de l'arc. Il est en outre possible d'intervenir manuellement sur
la longueur de I'arc: ce réglage permet de modifier la forme du cordon
de soudage en fonction du style du soudeur. L'afficheur graphique
ONE TOUCH LCD permet une meilleure lecture de tous les paramétres
de soudage. Caractéristiques: 17 courbes synergiques predisposées
+ affichage sur écran ACL de paramétres de soudage  régulations:
croissance de la vitesse du fil, réactance électronique, temps de brilure
finale du fil (burn -back), post gaz « sélection fonctionnement 2/4 temps,
spot * protections thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant,

{ X ] motogenerateur (+ 15%). Fourni avec 2 torches MIG-MAG, cable et pince

o0 de masse.
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TECHNOMIG 223 TREO SYNERGIC + M6 reuin

@ Soldadora inverter, muItiFroceso MIG-MAG/FLUX con gas/
BRAZING/ MMA/TIG DC-Lift controlada con microprocesador.
Esta especialmente indicada en carroceria y permite la utilizacion
inmediata de tres sopletes diferentes, dos tradicionales y uno spool
gun. Esta caracteristica permite la intervencion directa en diferentes
materiales sin efectuar cambios de sopletes de bobinas de hilo.
Los sopletes mig tradicionales estan dedicados a la soldadura del
acero, de los aceros de alta resistencia HSS, del acero inoxidable y
la cobresoldadura de chapas cincadas mientras que el soplete spool
gun es para el aluminio incluso a larga distancia del generador.
La répida regulacion SINERGICA de los pardmetros de soldadura
gracias a la tecnologia ONE TOUCH LCD SYNERGY, vuelve el producto
muy simple de usar. La tecnologia ATC, Made in Telwin, permite
obtener con gran facilidad soldaduras excelentes en espesores
sutiles, gracias a un control avanzado del arco. Ademas es posible
intervenir manualmente en la longitud del arco: esta regulacion
permitira modificar la forma del cordon de soldadura en funcion del
estilo del soldador. El display grafico ONE TOUCH LCD permite una
lectura mejor de todos los parametros de soldadura. Caracteristicas:
17 curvas sinérgicas preparadas * visualizacion en display LCD
de los parametros de soldadura « regulaciones; rampa de subida
de hilo, reactancia electronica, tiempo de quemado final del hilo
(burn-back), post gas * seleccion funcionamiento 2/4 tiempos, spot
* protecciones termostatica, sobre-tensidn, baja-tension, sobre-
corriente, motogenerador (+ 15%). Equipada con 2 sopletes MIG-MAG,
cable y pinza de masa.

@ Mikroprozessorgesteuertes, MIG-MAG/FLUX mit Gas/LOTEN/
MMA/WIG DC-Lift multiprozess SchweiBgerét, mit Invertertechnik.
Besonders fiir Anwendungen im Karosseriebau geei?net und
jederzeit sofort mit drei Brennern einsatzhereit, namlich zwei
traditionellen MIGBrennern und einer Spoolgun. Dadurch kdnnen
ohne Wechsel des Brenners und der Drahtspule verschiedene
Werkstoffe bearbeitet werden. Die traditionelle MIG-Brenner dienen
zum Schweilen von Stahl, hochfesten HSS-Stahlen, Edelstahl
und SchweiBloten verzinkter Bleche, wahrend der Spoolgun-
Brenner zum AluminiumschweiBen auch in gréRerer Entfernung
zum Generator ausgelegt ist. Durch die ziigige, SYNERGISTISCHE
Einstellung der SchweiBparameter, dank der Technologie ONE TOUCH
LCD SYNERGY, ist das Produkt auferst bedienun%sfreundlich. Mit
der ATC-Technologie von Telwin lassen sich auf diinnwandigen
Werkstoffen dank einer hochentwickelten Lichtbogensteuerung
miihelos ausgezeichnete Schweilresultate erzielen. AuBerdem
kann die Lichtbogenldnge manuell verstellt werden, um die
Form der Schweinaht an den Arbeitsstil des SchweiBenden
anzupassen. Auf dem Grafikdisplay ONE TOUCH LCD lassen sich
samtliche SchweiRparameter deutlicher ablesen. Eigenschaften:
17 vor%egebene Synergiekurven + Anzeige auf dem LCD-Display
von SchweiBparametern « Einstellungen: Anstiegskennlinie fir die
Drahtgeschwiendigkeit, elektronische Reaktanz, Nachbrenndauer des
Drahtes (burn-back), Nachgasdauer + Auswahl 2/4 Taktbetrieb, Spot
+ Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung,
Uberlastung, Stromag%regat (t 15%). Komplett mit 2 MIG-
MAGBrenner, Massekabel und Masseklemme.

@ Caapounblit annapaT ¢ ussepTepoM, Ans ceapku MIG-MAG/®MHOC
¢ rasom/AN18 MNAUKU/MMA/TIG-DC LIFT MHoronpoueccHoM
¢ ynpaBneHnem MukponpoyeccopoM. 0co6eHHo MOZXOLMT B
CeKTOpe aBTOPEMOHTHbIX MacTepCKUX M NO3BONAET HeMefneHHoe
UCNoNb30BaHUE TPeX Pa3NMYHbIX FOPENoK: ABYX TPALULMOHHbIX
ropenku mig u ofuH ropenka Spool Gun. 3Ta xapakTepucTuka
N03BONAET CBAPKY PA3NUYHbIX MATEPUANOB HE MEHSAS FOPeNkH i
606uHbI npoBonoky. TpaguLMoKHble Mul ropenku ucnonb3ytotca
A9 CBAPKM CTasM, HepXaBeloLLeil CTanu, BbICOKONPOYHOM CTanm
HSS, cBapoyHoit naitku, ropenka Spool Gun npegHasHayeHa
A5 CBapKM anloMUHUS, BOIMOXHA Takxe pabota Ha Bobluom
paccTosiHuu oT rexepatopa. boictpas CUHEPTETUYECKAA
perynupoBKka napaMeTpoB cBapku, 6narogaps TexHonorun ONE
TOUCH LCD SYNERGY, fienaet uagenve ype3BbIlvaitHo npocTbIM B
ucnonb3oBaHuu. PaspaBoTanHas komnanmeii Telwin TexHonorus
ATC nossonser ¢ NerkocTbio MOAYYUTb OTAUYHbIE PE3YbTaThl
npu cBapke MaTepuanoB He6oNbWON TonwWMHbI Bnarogaps
yCOBEPLIEHCTBOBAHHOMY KOHTPO Ayri. KpoMe Toro, My
YT MOXHO PerynupoBaTh BpyYHYHO: 3Ta peryaupoBKa no3sonset
U3MeHATb hOPMY CBAPHOTO LUBA B 3aBUCUMOCTH OT CTHA paboTbl
cBapmka. [paguueckuit guennei ONE TOUCH LCD ynpowaer
CYUTbIBAHHME BCEX NapaMeTpoB cBapKku. XapakTepuctuku: 17
3apaHee 3afaHHbIX CUHepreTHyeckux Kpusbix + 0ToBpaxenue
Ha XUAKOKPUCTANNUYECKOM JUCnfee BCEX NapaMeTpoB CBapKi
* PerynupoBaHiue: pamnbl NOAbEMa NPOBONOKM, 3NEKTPOHHOE
peakTUBHOE CONPOTHBIIEHHE, BPEMS KOHEYHOrO OTXMra NpOBOAOKN
(burn back), Bpems rasa nocne ceapku * BbiGop pa6oTbl 2/4
TaKTa, TOYEYHas CBapKa * TepMocTaTUYecKas 3aluuTa, 3awuTa
0T NepeHanpAXeHNs, HU3KOro HanpsKeHus, Neperpysku no Toky,
MoToreHepatop (+15%). YkomnnektoaH 2 ropenka MIG-MAG,
kabenem 1 3aXiMOM Maccbl.
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i
MT15 - === '@
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TECHNOMIG 243 WAVE
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@ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX gas shielded/BRAZING/

MMA/TIG DC-Lift inverter multiprocess welding machine. It is
particularly suitable for use in body shops and allows the immediate
use of three different torches.This feature enables the user to work
directly on different materials without any need to change either the
torch or the wire spool (3 coilstorage: 1/ 5 kg max and 2/15kg max).
Each torch can bededicated to welding specific materials such
as steel, high resistance steel (HSS), stainless steel, aluminium
and brazing of galvanised sheet metal (AB Pulse). The WAVE 0S
system makes welding operations: customisable to suit customer-
specific requirements; traceable and analysable, by saving data
via USB; simplified, thanks to SYNERGIC adjustment of parameters
and the presence of specific programs for the materials to weld
(pulsed for aluminium, with low thermal transfer for thin surfaces).
Features: 55 customisable programs * continuous and pulsed
functioning « 3 torches always ready for use « user-friendly interface
with TFT colour screen + WAVE 0S operating system with pulsed
welding programs for specific materials (AB Pulse for aluminium
and galvanised sheet metal) and low thermal transfer for thin
materials (ATC). Complete with 2 MT15 torches, 1 MT25 torch, cable
and earth clamp.

@ Saldatrice inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX con gas/
BRAZING/MMA/TIG DC-LIFT controllata a microprocessore.
E' particolarmente indicata in carrozzeria e permette
I'utilizzoimmediato di tre diverse torce. Questa caratteristica
consente I'intervento diretto su diversi materiali senza effettuare
cambi torce e bobine filo (3 vani bobine: 1/ 5 kg max e 2/ 15kg
max). Ogni torcia puo essere dedicata alla saldatura di specifici
materiall quali acclaio, acciai ad alta resistenza HSS, acciaio inox,
alluminio e la saldobrasatura di lamiere zincate (AB Pulse). I|
sistema WAVE 0S rende le operazioni di saldatura: personalizzabili
in base all'esigenza dell'utilizzatore; tracciahili ed analizzabili,
attraverso il salvataggio dei dati via USB; semplificate, grazie alla
regolazione sinergica dei parametri e alla presenza di programmi
specifici per i materiali da saldare (pulsati per alluminio, a basso
apporto termico per superfici sottili. Caratteristiche: 55 programmi
personalizzabili « funzionamento continuo e in pulsato ¢ 3 torce
sempre pronte all'uso * interfaccia user-friendly con schermo TFT
a colori * sistema operativo Wave OS con programmi di saldatura
in Fulsato per materiali specifici (AB Pulse per alluminio e lamiere
galvanizzate) e a basso apporto termico per spessori sottili (ATC).
Completa di 2 torce MT15, 1 torcia MT25, cavo e pinza di massa.

@ Poste de soudage inverter, multiprocess MIG-MAG/FLUX avec
gaz/BRAZING/MMA/TIG DC-Lift controlé par microprocesseur.
Particulierement prévu pour les applications de carrosserie,
permet |'utilisation immédiate des trois différentes torches. Cette
caractéristique permet une intervention directe sur différents
matériaux sans besoin de remplacer torche et hobine de fil (3
lieux bobines: 1/5 kg max et 2/15kg max). Chaque torche peut étre
dédiée au soudage de matériaux spécifiques comme acier, acier a
haute résistance HSS, acier inox, aluminium et le soudo-brasage
de toles galvanisées (AB Pulse). Le systeme WAVE OS rend les
opérations de soudage: personnalisables en fonction des exigences
de I'utilisateur; tracables et analysables, grace a I'enregistrement
des données sur USB; simplifiées, grace au réglage synergique
des parametres et a la présence de programmes specifiques pour
les matériaux a souder (pulsés pour a?uminium, a faible apport
thermique pour surfaces Fines). Caractéristiques: 55 programmes
personnalisables * fonctionnement continu et en pulse « 3 torches
toujours prétes a l'usage * interface conviviale avec écran TFT
en couleurs + systeme opérationnel Wave 0S avec programmes
de soudage en pulsé pour matériaux spécifiques (AB Pulse pour
aluminium et toles galvanisées) et a faible apport thermique pour
des épaisseurs fines (ATC). Fourni avec 2 torches MT15, 1 torche

MT25, céble et pince de masse.

y
1P
mm mm mm mm mm cm kg

MIN MAX| 60%
coo= Vo AufA.dP.dP.d 1§ 0 125
EN60974-1  EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A A kw kw % mm
Technomig 243 230 180 @ 1,6
Wave 816066 | 20-220 ,n,° 100 9% 32 16 5 23 84 07 2

87 x
016 01'8 (1”2 ‘1’2 ois P23 53x 59
. ' 166,5
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TECHNOMIG 243 WAVE auin

@ Soldadora inverter, multiproceso MIG-MAG/FLUX con gas/ -
BRAZING/ MMA/TIG DC-LiFt controlada con microprocesador. WELDING ADVANGED VISUAL ENVIRONMENT

Esta especialmente indicada en carroceria y permite la utilizacion
inmediata de tres sopletes diferentes. Esta caracteristica permite la
intervencion directa en diferentes materiales sin efectuar cambios
de sopletes de bobinas de hilo (3 lugar bobinas: 1/5 kg max y 2/15kg
max). Cada antorcha puede dedicarse a la soldadura de materiales
especificos, como acero, acero de alta resistencia HSS, acero
inoxidable, aluminio y el cobresoldeo de chapas zincadas SAB Pulse).
El sistema WAVE 0S hace que las operaciones de soldadura: se
puedan personalizar segun las necesidades del utilizador; se puedan
trazar y analizar, guardando los datos por USB; se simplifiquen,
gracias a la regulacion sinérgica de los pardmetros y a la presencia
de programas especificos para los materiales que se deben soldar, de
haja aportacion térmica para las superficies finas. Caracteristicas: 55
programas personalizables ¢ funcionamiento continuo y en pulsado
+ 3 antorchas siempre preparadas para el uso * interfaz facil de
usar con pantalla TFT de colores * sistema operativo Wave 0S con
programas de soldadura en pulsado para materiales especificos (AB
Pulse para aluminio y chapas galvanizadas) y de baja aportacion
térmica para espesores finos FATC). Incluye 2 antorchas MT15, 1 -
antorcha MT25, cable y pinza de masa.

Easy: just choose thickness
and weld in Pulse!

AB PULSE & AB POP

EN| AB Pulse and AB PoP are the state-of-the-art technological solutions developed
by Telwin for applications on aluminium and galvanized metal sheets. The idea
of generating waveforms, optimised for the welding of materials which are
particularly sensitive to heat transfer, guarantees excellent results, from both a
structural and aesthetic viewpoint, comparable to those achieved by TIG welding.

I o o Puse

|SUL-SE {]:

(D) Mikroprozessor?esteuertes, MIG-MAG/FLUX mit Gas/LOTEN/
MMA/WIG DC-Lift mltiprozess Schweiligerat, mit Invertertechnik.
Besonders fiir Anwendungen im Karosseriebau geeignet und jederzeit
sofort mit drei Brennern einsatzbereit; dadurch kdnnen ohne Wechsel
des Brenners und der Drahtspule verschiedene Werkstoffe bearbeitet
werden, (3 Spulelager: 1/5 kg max und 2/15kg max). Jeder Brenner 7 |
kann auf die SchweiBung bestimmter Werkstoffe ausgerichtet werden,
wie Stahl, hochfester HSS-Stahl, rostfreier Stahl und Aluminium sowie
auf das SchweiBldten verzinkter Bleche ﬁAB PuIseJ. SchweiBverfahren
mit dem System WAVE 0S: individuell nach den Wiinschen des
Anwenders einstellbar; riickverfolghar und analysierbar mittels
Datenabspeicherung iiber USB; vereinfacht durch die synergistische  ¢g
Einstellung der Parameter und durch die speziellen Programme fiir
die zu schweiBenden Werkstoffe (pulsierter Betrieb fiir Aluminium,
geringe Warmezufuhr bei diinnen Oberflachen). Eigenschaften: 55
individuell erstellbare Programme + Kontinuierlicher und pulsierter
Betrieb « 3 Brenner immer einsatzbereit « Benutzerfreundlicher
TFT-Bildschirm mit Farbdisplay * Betriehssystem Wave 0S mit  es
Schweilprogrammen im pulsierten Betrieb fiir spezielle Werkstoffe
(AB Pulse fiir Aluminium und galvanisierte Bleche) und mit geringer
Warmezufuhr bei diinnen Dicken (ATC). Zwei MT15 Brenner, ein MT25
Brenner, Massekabel und Masseklemme sind enthalten. DE

AB Pulse e AB PoP sono soluzioni tecnologiche all'avanguardia sviluppate da
Telwin per le applicazioni su alluminio e lamiere galvanizzate. Lideazione di forme
d’'onda ottimizzate per la saldatura di materiali particolarmente sensibili all’apporto
termico, assicura eccellenti risultati sia dal punto di vista strutturale che estetico,
paragonabili a quelli della saldatura TIG.

AB Pulse et AB PoP sont des solutions technologiques a I'avant-garde développées
par Telwin pour les applications sur I'aluminium et les tles galvanisées. Lidéation
de formes d’onde optimisées pour le soudage de matériaux particulierement
sensibles & I'apport thermique assure d’excellents résultats aussi bien du point de vue structurel que du point de vue esthétique,
comparables aux résultats du soudage TIG.

CuSi,- Brazing  Aluminium

AB Pulse y AB PoP son soluciones tecnoldgicas de vanguardia desarrolladas por Telwin para las aplicaciones en aluminio y chapas
cincadas. El disefio de formas de onda optimizadas para la soldadura de materiales especialmente sensibles al aporte térmico
asegura excelentes resultados tanto desde el punto de vista estructural como estético, paragonables a los de la soldadura TIG.

AB Pulse und AB PoP sind wegweisende technische Ldsungen, die Telwin fir Anwendungen auf Aluminium und galvanisierten
Blechen entwickelt hat. Die Schaffung optimierter Wellenformen fiir das SchweiBen besonders empfindlich auf Wéarmeeintrag
reagierender Werkstoffe stellt hinsichtlich Festigkeit und Optik exzellente Resultate sicher, die sich mit denen des WIG SchweiBens
vergleichenlassen.

@ Caapounblit annapar ¢ uHBepTepoM, And ceapki MIG-MAG/4JIOC
¢ rasom/IN19 MAUKWU/MMA/TIG-DC LIFT mHoronpoueccHom
¢ ynpanexuem mukponpoueccopoM. OcobeHHo nogxomuT
B CEKTOPe aBTOPEMOHTHbIX MAcTEPCKUX U MO3BONAET gy
HeMefNeHHoe UCNONb30BaHUe TPeX Pa3NMyHbIX FoOpenoK. JTa
XapaKTepucTuka No3BonseT cBapky pa3nuyHbIX MaTepuanos
He MeHsist ropenky u 606ubl nposonoky, (3 Mecto 60BuHbI: 1/5
kg max u 2/15kg max). Kaxayto ropefiky MOXHO HCnoNb30BaTh

AB Pulse n AB PoP sBnaioTcs HOBATOPCKIMY TEXHUUECKIMY PeLLeHaMA, pa3paboTaHHbiMu Telwin fng 0BpaboTkin amomukig 1
OLIMHKOBaHHbIX MCTOB. Vcronb3oBaHe GOPMbI BOMHbI, ONTMI3MPOBAHHON ANs CBAPKW MaTEpUanoB, OTIMUAIOLLMXCS 0CO00N
UYBCTBUTENLHOCTBIO K TEMIONPUTOKY, 0BECTIeUMBAET MPEBOCXOHbIE PE3yMbTATbl Kak ¢ KOHCTPYKTUBHOM, TaK 1 CTETUYECKOM TOUKN
3PeHVA, CpaBHUMbIe o cBapkoit TIG.

dvance
LN CBApKM OnpefieneHHbIX MaTepuanos, HanpuMep, cTanu,
BbICOKOMPOYHOM CTann HSS, Hepxasetowwei cTam, ?momwum;, - ADVANCED THERMAL CONTROL
a TakXe NS cBapKonaikiu oLMHKOBaHHbIX nucToB (AB Pulse).
Cuctema WAVE 0S nossonser: HacTpanBaTh NpoLecc cBapku rmal Conlrol

cornacHo TpeboBaHusamM nonb3osatens; oTCAEXMBATH W
aHanu3npoBaTb CBapKy, COXpaHAs AaHHble yepes USB-nopr;
yNpocTUTb CBapKy Onarofapsi CMHEpreTHYeckoi perynupoBke
napameTpoB U UCMONb30BAHUIO CMeLManbHbIX NporpamMm Ans
Pa3NuyHbIX CBApUBAEMbIX MaTepUanoB (MMNYAbCHbIA PeXum
AN QNHOMUHUS, HU3KMIA TENNONPUTOK ANA TOHKUX MaTepUanos).
XapakTepuctuku: 55 HacTpausaeMmblx nporpamm * pa6ota B
HenpepbIBHOM 1 UMMYNLCHOM PEXUME * 3 Topenku, BCErfa roToBbIxX
K MCNONb30BaHMIO * YA0BHIi uHTepdeitc ¢ LBeTHbIM TFT-akpaHoM
* onepavuoHHas cucTeMa Wave 0S ¢ nporpaMmaMi UMNyNbCHOi
cBapKM pasnuuHbix Matepuanos (AB Pulse ans anmoMuHus u
OLMHKOBAHHbIX UCTOB) U C HU3KUM TENNOMPUTOKOM LIS TOHKMX
Mmatepuano (ATC). Mpunaratotca 2 ropenku MT15, 1 ropenka MT25,
kabenb M 3aXuM Maccbl.

) 1x5kg
CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 250

STANDARD Nl oPTIONAL ,
CONSUMABLES BOX |  GASREGULATOR | MMA-MIG/MAG |  ALUMINIUM KIT BOARD KIT ELECTRODE
R — PO O, TIG MASKS < PUSH PULL HOLDER
, 4 —
. W
MT15 MT15 MT25 ALU =28 R, & i
IN@742180RED  3mE742044BLUE  3mm 742708 GRAY = 11,20 982210 504123
omeenepx | MZSCONTROL | DOUBLE BOTTLE TIG TORCH
@ ® ® MT15 @ 804137 MIG TORCH KIT
MT25 @ 804152 802936 P -‘i L._ -
0,6+0,8mm 0,6+0,8mm  1+1,2mm (Al) /\ I STo6V
@742575(2) @742576(%) ®@722167(2) |  3mAXS0 MORE INFO MORE MASKS —
Pag. 241 @722119 (2x) Pag. 230 MT 25 @ 742777 @ 803067 @ 742058

91



ELECTROMIG 220 SYNERGIC

@ Microprocessor controlled, multiprocess MIG-MAG/FLUX

(gas shielded mod. 300)/BRAZING/MMA and TIG DC-Lift
inverter welding machines. Flexibility of use and different
materials welded (steel, stainless steel, aluminium) or
brazewelded (galvanized and zinc-plated sheets). Wide range
of application from maintenance to installation and bodywork
operations. The rarid SYNERGIC adjustment makes the
products exceptionally user-friendly. The Made in Telwin ATC
technology makes it easy to achieve excellent standards of
welding on thin materials thanks to state-of-the-art control of

the arc. Complete with torch, work clamp and cable.
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@ Saldatrici inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX (con

gas mod. 300)/BRAZING/MMA e TIG DC-Lift controllate a
microprocessore. Diversi materiali saldati (acciaio, acciaio
inox, alluminio) o saldobrasati (lamiere galvanizzate).
Larga varieta di campi di applicazione, dalla manutenzione,
alla installazione, agli interventi in carrozzeria. La rapida
regolazione SINERGICA rende i prodotti molto semplici da
usare. La tecnologia ATC, Made in Telwin, consente di ottenere
con grande facilita eccellenti saldature su spessori sottili
grazie ad un controllo avanzato dell'arco. Complete di torcia,
cavo e pinza di massa.

m

@ Postes de soudage inverter, multiprocess MIG-MAG/FLUX

(avec gaz mod. 300)/BRAZING/MMA/ et TIG DC-Lift controlés
par microprocesseur. Flexibilité d'utilisation et différents
matériaux soudés (acier, acier inox, aluminium) ou soudo-
brasés (toles galvanisées). Lar?e variété des applications
allant de I'entretien, a I'installation en passant par les
interventions en carrosserie. Le réglage rapide SYNERGIQUE
rend les produits trés simple a utiliser. La technologie
ATC, Made in Telwin, permet d'obtenir avec grande facilité
d'excellents soudages sur de fines épaisseurs grace a un
contrdle avancé de I'arc. Fournis avec torche de soudage,

cable et pince de masse.
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CONSUMABLES: MIG-MAG Pag.250

STANDARD Y OPTIONAL N
BOXES é“‘ GAS REGULATOR | ALUMINIUM KIT MIG-MAG BRAZING WIRE ELECTRODE TROLLEY |GLOVE
= W 3m WIS TORCHES HOLDER EUROPA
\ @ 742180 MIG READY BOX F s = . MONTANA
@ 804168 ﬂu @ 804336
CONSUMABLES BOX i MORE GLOVES
0 @ 804137 @ 722119 @ 802817 ,/\ Use steel gas 804123 803073 Pag. 238
0,6+0,8mm MMA - MIG/MAG QUICK GAS STAINLESS accessnrl%s TIG TORCH TROLLEY NAIL WELDING KIT
GAS TUBE @ 742575 TIG MASKS CONNECTOR STEEL KIT 0 0,8mm 0,8kg COSMOPOLITAN v
VANTAGE w Q 4 CuSi, @ 802495 L‘.__ //" h
- s
G . L maSe | 008mm 3kg ST26 5 s
@ 802936 804208 @ 802037 5mm@ 742182 CuSi,@ 802434 @ 742058 803079 @ 802034

TECHNICAL DATA V|
Aclv JA AP JP.g 1 § 9 2 fesesshenferdes] IPL L] &)
A B v A A kW kW % mm mm mm mm mm mm cm kg

EN 60974-1
V (50-60Hz) A
Electromig 400 200 @
. 816059 10 - 230
220 Synergic 3ph 20%

105

75 9

5 58

3 87 0,9

1,6 0,6
4 1

62 x
IP23 26x 23

0,8 0,8 0,8 0,8
1 49

1 1 1,2




ELECTROMIG 300 SYNERGIC

@ Soldadoras inverter, multiproceso MIG-MAG/FLUX (con
gas mod. 300)/BRAZING/MMA/ y TIG DC-Lift controladas
con microprocesador. Flexibilidad de uso con diferentes
materiales soldados (acero, acero inoxidable, aluminio) y
soldados con bronce y plata (chapas galvanizadas). Gran
variedad des aplicaciones, desde el mantenimiento a
la instalacidn, hasta las intervenciones en los talleres de
carrocerfa. La rapida regulacién SINERGICA vuelve los
productos muy simples de usar. La tecnologia ATC, Made
In Telwin, permite obtener con gran facilidad soldaduras
excelentes en espesores sutiles, gracias a un control
avanzado del arco. Equipadas con soplete, cable y pinza de
masa.

B

@ Mikroprozessorgesteuerte, MIG-MAG/FLUX (mit Gas mod.300)

/BRAZING/MMA/ u. WIG DC-Lift Multiprozess Schweiligerate,
mit Invertertechnik. Flexiblen Einsatzméglichkeiten und
diverse verarheitbare Schweifwerkstoffe ;Stahl, rostfreier
Stahl, Aluminium) oder SchweiBlotwerkstoffe (galvanisierte
Bleche). GroBe Bandbreite von Anwendungsfeldern, die von
der Wartung iber die Installation bis hin zu Karosseriearbeiten
reichen. Durch die ziigige, SYNERGISTISCHE Einstellung
sind die Produkte duferst bedienungsfreundlich.
Mit der ATCTechnologie von Telwin lassen sich auf
dinnwandigen Werkstoffen dank einer hochentwickelten
Lichtbogensteuerung mihelos ausgezeichnete
SchweiBresultate erzielen. Komplett mit Brenner, Massekabel
und Masseklemme.

m

@ Csapounble annapaTbl ¢ MHBEPTEPOM, ANA CBapKM

nposongkoi MIG-MAG/$/0C ()c rasom Mog. 300)/
ANA NAUKU/MMA/ n TIG-DC LIFT MHoronpoLeccHom ¢
ynpasnenneM MukponpoueccopoM. MbkocTb npu
UCnonb30BaHMM M CNOCOBHOCTb NPOBOAMTH CBAPOYHbIE
paboTbl Ha MaTepuanax pasnuuHbIX TUMOB (CTanb,
HEpXaBEtOLLas CTaslb, AMOMUHUI) UM CBAPOYHO-NAsNbHbIE
paboTbl (Ha ranbBaHu3MpoBaHHbIx nuctax). Wpokoro
CNEKTPa NPUMEHEHHUi 0T 06CNYKUBAHUS JO MOHTAXHbIX
U Ky30BHbIX pa6oT. bbictpas CUMHEPTETUYECKAA
perynupoBka fienaeT u3fenue YpesBblyaiftHo NPpoCTbIM
B UCnonb3oBaHuu. PaspaBoTanHas komnaxueit Telwin
TexHonorus ATC no3sonsieT ¢ NerkocTbio NONyYUTb
OT/IMYHbIe Pe3yNbTaThl NpU CBAPKE MATEPUaNoB HeBObLION
TONWMHbI Bnarogaps yCoBepLIEHCTBOBAHHOMY KOHTPONH
BYTH. YKOMNNEKTOBaHbI ropenkoi, kabenem u 3axumom
Macchbl.

MIG-MAG -
FLUX mnverter
MMATIG MULTIPROCESS
DC-LIFT MIG - MMA - TIG
ToucH
Lo SYNERGY
(@) MAX =
Nl 15Kg
300mm A
=) ynergy
m d n ¢
rmal Conlro
w
WIRE FEEDER
( X ]
o0
ROLLS
STANDARD v OPTIONAL V|
CONSUMABLES BOX | GAS REGULATOR MM_:_\K; nMnmnAG ALUMINIUM KIT | COIL ADAPTOR TIG TORCH GOII\I'ISISF\;IWAI}B(I;. s
9/\ am MT25 o
@ 742183 g ’::.f J P, x
g ] k | 1
0 T @ 722119 @ 802663 @ 802486 t i L % “
QUICK GAS MIG-MAG ELECTRODE [ v
GAS TUBE 0,6+0,8mm CONNECTOR TORCHES HOLDER
-] 742576 (2x) 125
3m AX50 1+1 f;me MORE INFO Automatic - Variable | 4m@ 742184 25mm?4m AX50 4m_ ST26V
742366 (2x) Pag. 241 804208 804081 5m @ 742185 @ 804123 742058 Pag. 250
TECHNICAL DATA
o v A AP gp. g g ¢ geifesifessfonendead Pl l
EM60974—1 EN60974—1
V (50-60Hz) A
Electromig 816065 200 29.300 Z9€ 05 6 15 10 9 65 9 o9 U6 06 08 08 08 08 g sgésxx a7
300 Synergic 3ph 30% g ’ 6 12 12 12 12 1.2 915

93



Immediate settings for more efficiency!

B FRONT PANEL

Manual wire feed
R ) =y = T/ Avanzamento manuale del filo + Avancement manuel du fil « Alimentacion manual de hilo

Manueller Drahtvorschub * PyyHas noaya npoBonoku

Manual activation of the gas valve

v A
} 6 . -, } B 5 Attivazione manuale dell'elettrovalvola gas * Activation manuelle de I'électrovanne du gaz  Activacion
mimin manual de la electrovalvula de gas + Manuelle Aktivierung des Gasmagnetventils * PyuHoe Bkntoyetne
Active E 3 ! g g g y

Synergy } rasoBoro knanaxa

Ce€ :;% » - Access to and storage of programs
‘l Accesso e salvataggio dei programmi * Acceés et sauvegarde des programmes * Acceso programas
_ personalizados * Auf Programme zugreifen und diese speichern « [locTyn 1 coxpaHenue nporpaMmm

Material thickness / advanced menus adjustment

Regolazione spessore materiale / menu avanzati * Réglage de I'épaisseur du matériel / menus
avancés * Ajuste de espesor de material / mends avanzados * Einstellung Materialdicken / erwei-
terte Meniis * PerynupoBka ToNWWMHbI MaTepuana / paciuMpeHHble MeHto

Shape of welding seam / process selection adjustment

Regolazione della forma del cordone di saldatura / selezione processo * Réglage de la forme du cordon de soudage / sélection du processus ¢ Ajuste de la forma del cordén
de soldadura / seleccién del proceso * Einstellung der SchweiBnahtform / Prozessauswahl « PerynupoBka chopmbI cBapHoro wsa / Bbi6op npovecca

SYNERGIC MODE - STANDARD VISUALISATION

2 modes: Welding voltage and current
modalita » modes * modalidades * Modi * pexuma

X manual 4

manuale * manuel * manual * manuell + pyuHoit

synergic
sinergica * synergique * sinérgica * synergistisch
* CUHepreTUYeckuit

Tensione e corrente di saldatura « Tension
et courant de soudage * Voltaje y corriente de
soldadura « Schweispannung und -strom e
CBapoyHoe HanpsixeHue i TOK

Easy adjustment of parameters
according to material to weld and

Torch knob control; 4 modes its thickness

Controllo del pulsante torcia « Contrdle du bouton
de la torche « Control del pulsador de la antorcha ¢
Betétigungsarten des Brennerknopfs * Ynpasnenue
KHOMKa ropesiku

Semplice regolazione dei parametri sulla base
dello spessore del materiale da saldare * Réglage
simple des paramétres en fonction de I'épaiss-
eur du matériel a souder * Sencillo ajuste de

parametros en funcion del espesor del material
¢2T? ¢ﬂ'-[? 4T t SPOT a soldar « Einfache Einstellung der Parameter
I LRI 1 JEBiLevelf®®®® basierend auf der Dicke des zu schweiRenden
Materials * MpocTas HacTpolika napameTpoB
B 3aBMCUMOCTH OT TOWMHbI CBapUBAEMOr0

T Activation of the ATC function with thicknesses less than 1,5mm (pag.79) Marepuana
Attivazione funzione ATC con spessori inferiori a 1,5 mm * Activation de la fonction ATC avec des épaisseurs inférieures a 1,5 mm ¢+ Activacion de la funcion ATC con
smal Con espesores inferiores a 1,5 mm * Aktivierung der ATC-Funktion bei Dicken von weniger als 1,5 mm « AkTuaums cyskiuv ATC npu TonwmHe meee 1,5 MM

SYNERGIC MODE - SETTING ADVANCED PARAMETERS

E|ectr0niC reactance adjustment * Burn'back adiustment

Regolazione reattanza elettronica * Réglage
réactance électronique * Correccion de reactancia
electronica ¢ Elektronische Reaktanzeinstellung
* PerynupoBka enekTpoHHOe peaKTUBHOTO

conpoTuBeHus Wire speed feed calibration
O}

Regolazione burn-back + Réglage du burn-back
+ Correccion burn-back * Burn-back Einstellung
* PerynupoBka foXHraHus

Duration of the initial current ; S = | MENU Calibrazione alimentazione della velocita del filo
— - — e S\ CALIBRATION + Calibrage alimentation vitesse du fil « Correccion
Durata della corrente iniziale * Durée du courant initial — U velocidad de alimentacion del hilo * Kalibrierung
* Duracion de la corriente inicial * Dauer des Starstrom I der Drahtzufuhrgeschwindigkeit «+ Kanubposka
* TIPOAONXKUTENBHOCTD HAYaNbHOrO TOKa W CKOPOCTY NMOAa4M NPOBOJIOKM
" - Post-0as
Initial current e

Post-gas * Post-gaz * Post-gas * Nach-Gas * MocT-ras
Corrente iniziale « Courant initial « Corriente
inicial + Starstrom * HayanbHblii TOK

Current down slope (SLOPE DOWN)

Rampa discesa della corrente di saldatura « Rampe descendant du courant de soudage ¢ Rampa de
bajada de la corriente de soldadura * Schweilstrom-Abstiegsrampe * KpuBas CHUXeHUs CBapOYHOro
TOKa
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ELECTROMIG 400 SYNERGIC

@ MIG-MAG/FLUX gas shielded/BRAZING/MMA and TIG DC-Lift multiprocess inverter welding

machines, microprocessor controlled, with 4-roller wire feeder. Flexible use with various welded
materials (steel, stainless steel, aIumlnlum) or brazed materials (?alvamsed sheet metal). Wide
variety of a J)phcatmn fields, from industry to maintenance, installation to bodywork activities.
Synergic adjustment makes the product simple to use. The Made in Telwin ATC technology
makes it easy to achieve excellent standards of welding on thin materials thanks to state-of-
the-art control of the arc. Features: * manual or synergic operating * 40 pre-set synergic curves
* possibility to create, save and recall customised welding programs * MIG-MAG adjustments:
wire up slope, electronic reactance, wire burn-back time, post gas * 2/4 time operation selection,
Bi-Level, spot, inch and mm material thicknesses » MMA adjustments: hot start, arc force, anti-
stick + VRD selection. Protections: thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, engine
driven generator (+/-15%); TIG Lift. Complete with torch, cable and earth cﬁamp The 450 and 550
models are available also in the water cooled version.

m

@ Saldatrici inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX con c[|as/ BRAZING/MMA e TIG DC-Lift controllate

a microprocessore, con trainafilo a 4 rulli. Flessibilita d'impiego con diversi materiali saldati
(acciaio, acciaio inox, alluminio) o saldobrasati (lamiere I?mmzzate) Larga varieta di campi
d'applicazione, dall' |ndustr|a alla manutenzione, dall’ |nsta?IaZ|one agli interventi in carrozzeria.
La regolazione sinergica rende il prodotto semplice da usare. La tecnologia ATC, Made in Telwin,
consente di ottenere con grande facilita eccellenti saldature su spessori sottili grazie ad un
controllo avanzato dell'arco. Caratteristiche: funzionamento in manuale e sinergico * 40 curve
sinergiche predisposte * possibilita di creare, salvare e richiamare programmi di saldatura
Eersonahzzatl regolazioni in MIG-MAG: rampa di salita del filo, reattanza elettronica, tempo di

ruciatura finale del filo (burn back), post gas * selezione funzionamento 2/4 tempi, Bi- LeveI spot,
spessori materiali inch e mm * regolazioni in MMA: hot start, arc force, anti-stick * selezione VRD
Protezioni: termostatica, sovratensmne sottotensione, sovracorrente, motogeneratore (+/-15%);
Tig Lift. Complete di torcia, cavo e pinza i massa. | modelli 450 ¢ 550 sono disponibili anche nella

versione raffreddate ad acqua. |
mnverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

ONE
TOUCH
SYNERGY

MIG-MAG
FLUX

MMATIG
- LI

230/400V

ki HE)

MAX
O 15Kg

300mm

=)
ynergy

TIG

(NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

BN
m

WIRE FEEDER

STANDARD OPTIONAL
@ GAS REGULATOR | MMA - MIG/MAG | ALUMINIUMKIT |  MIG-MAG ELECTRODE MIG-MAG
TIG MASK TORCHES HOLDER CONSUMABLES
P
0,6+0,8mm -
/\\ @ 742576 (2x) '—'? MT 36 'e
3m MT36 1+1,2mm _ im @ 742187 i | 1
@ 742136 @ 742366 (24) @ 722346 - 5m @ 742188 @ 804124 | “
QUICK GAS : ® | COLADAPTOR | TIGTORCH e
CONNECTOR | yaNTAGE REDXL | v o o O
a - 5 802936 _,L‘-—-
MORE MASKS ST26V
GAS TUBE 3m AX50 804208 Pag. 230 @ 802273 @ 802486 742058 Pag. 250
TECHNICAL DATA N
™ ‘ -
Jazlv Jasdadp.dp.d n § 0 32 fesrfess 1P|
ENSW74—1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A v A A kw [ % mm mm mm mm mm mm cm kg
20 - 400 400 @
, 270 73 25 15 165 9,5
Electromig 400 ... 230/400 (400V) 30% g9 09 M6 06 08 08 1 08 |, SoOX
Syneraic 3ph 9 8 16 16 16 12 12 X
ynerg 20-320 320@ ! ’ ’ ’ ' 91,5

@30V)  25% 200 106 33 17 12,6 6,5
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ELECTROMIG 450 SYNERGIC

@ Postes de soudage inverter multiprocessus MIG-MAG/FLUX avec gaz /BRASAGE/ MMA et TIG
DC-Lift controlés par microprocesseur, avec dévidoir a 4 rouleaux. Flexibilité d'emploi avec
différents matériaux soudés (acier, acier inox, aluminium) ou soudo-brasés (tdles galvanisées).
Ample variété de champs d'application, allant de I'industrie, a I'entretien, en passant par
I'installation et les interventions en carrosserie. Le réglage synergique rend le produit simple &
utiliser. La technologie ATC, Made in Telwin, permet d'obtenir avec grande faclité d'excellents
soudages sur de fines épaisseurs gréce a un contréle avancé de I'arc. Caractéristiques :
fonctionnement en manuel et synergique * 40 courbes synergiques prédisposées * possibilité
de créer, sauvegarder et rappeler des programmes de soudage personnalisés * réglages en
MIGMAG: rampe de montée du fil, réactance électronique, temps de brdlure finale du fil (burn-
hack), post-gaz * sélection du fonctionnement 2 / 4 temps, Bi-Level, spot, épaisseurs matériaux

en pouces et mm * réglages en MMA : hot start, arc force, anti-stick  sélection VRD. Protections

: thermostatique, surtension, sous-tension, surintensité, moto-générateur (+ / -15%); TIG Lift.
Fournis avec torche, cable et pince de masse. Les modeles 450 et 550 sont aussi disponibles dans
la version refroidie a eau.

FLUX

=
2
s
©

MMATIG

RiE
5

230/400V

EIN
m

GENERATOR + FEEDER ONLY

L~
Electromig 450 Synergic BASE
cod. 816192

NO CONNECTING CABLES
NO TORCH

m

@ Soldadoras inverter multiproceso MIG-MAG/FLUX con gas/BRAZING/MMA y TIG DC-Lift

controladas por microprocesador, con arrastra hilo de 4 rodillos. Flexibilidad de uso con diferentes
materiales soldados (acero, acero inoxidable, aluminio) o soldados por cobresoldeo (chapas

alvanizadas). Amplia variedad de campos de aplicacion, desde la industria al mantenimiento,
gesde la instalacion a las intervenciones en la carroceria. La regulacion sinérgica hace que el
producto sea sencillo de usar. La tecnologia ATC, Made in Telwin, permite obtener con gran
facilidad excelentes soldaduras en espesores finos gracias a un control avanzado del arco.
Caracteristicas: funcionamiento en manual y sinérgico * 40 curvas sinérgicas preparadas *
posibilidad de crear, guardar y recuperar programas de soldadura personalizados * regulaciones
en MIG-MAG: rampa de subida de hilo, reactancia electronica, tiempo de quemado final del hilo
(burn-back), post gas * seleccion de funcionamiento 2/4 tiempos, Bi-Level, spot, espesores de
materiales en plgds y mm * requlaciones en MMA: hot start, arc force, anti-_sticL)- seleccion VRD.

Protecciones: termostatica, subida y bajada de tension, subida de corriente, motogenerador
gf/-]s%g; TIG Lift. Equipadas con antorcha, cable y pinza de masa. Los modelos 450 y 550 estan
isponi

les también en la version enfriada por agua.

)

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

ONE
ToucH
SYNERGY

A
Synergy

(NS

TIG

{\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

TECHNICAL DATA N
MIN MAX] 60%
jP..{P.4 1 § 0 j2: Jesrfessfenfendeer] P |2 N &)
EN60974-1  EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A A kw kw % mm mm mm mm mm mm cm kg
Electromig 450 446499 20-400 400@ 05 73 95 15 165 94 73
Synergic 230/400 (400V)  30% 103 x
16 06 08 08 1 08
3ph 89 09 @ W e 5, 4, P28 5ix
Electromig 450 20-320 320@ ’ ’ 145
Synergic AQUA 816191 (230V) 25% 200 106 83 17 12,6 6,4
Electromig 550 446493 20-500 500@ 00 g5 35 23 23 15 86
Synergic (400v)  40% 103x
230/400 90 o9 L6 06 08 08 1 08 L. )
. g 8 24 24 16 24 12
Electromig 550 o .0, 20-400 400@ g5 g0 45 347 1y 1o
Synergic AQUA (230V)  40%
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ELECTROMIG 550 SYNERGIC

@ Mikroprozessorgesteuerte, MIG-MAG/FLUX mit Gas/LOTEN/MMA/WIG DC-Lift multiprozess
SchweiBgerdte mit Invertertechnik, mit Drahtvorschub mit 4 Rollen. Flexibler Einsatz
auf unterschiedlich geschweiBten Werkstoffen (Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium) oder
schweiltgeldteten Werkstoffen (galvanisierte Bleche). GroRe Vielzahl an Einsatzfeldern in der
Industrie, bei der Wartung und der Montage bis hin zu Karosseriearbeiten. Uber die synergistische
Einstellung lasst sich das Produkt miihelos bedienen. Mit der ATC-Technologie von Telwin lassen
sich auf diinnwandigen Werkstoffen dank einer hochentwickelten Lichtbogensteuerung mit
Leichtigkeit ausgezeichnete Schweilresultate erzielen. Eigenschaften: Hand- und Synergiebetrieh
* 40 vorgegebene Synergiekurven + SchweiBprogramme kdnnen individuell erstellt,
abgespeichert und aufgerufen werden + Einstellungen im MIG-MAG-Verfahren: Anfangsrampe der
Drahtgeschwindigkeit, elektronische Reaktanz, Dauer fiir das Nachbrennen des Drahtes {Burn-
hack), Gasnachstromung (Post-gas) * Auswahl 2/4-Takt-Betrieb, Bi-Level, Spot, Werkstoffdicke mit
inch und mm « Einstellungen im MMA-Verfahren: Hot Start, Arc Force, Anti-Stick + Auswahl VRD.
Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat
(+/- 15%); WIG Lift. Brenner, Massekabel sowie Masseklemme sind enthalten. Die Modelle 450 und
550 stehen auch in der wassergekiihlten Ausfiihrung zur Verfiigung.

E
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FLUX

MMATIG

3
5

i

230/400V

BN
m

GENERATOR + FEEDER ONLY

=
Electromig 550 Synergic BASE
cod. 816195
NO CONNECTING CABLES
NO TORCH

STANDARD N

/‘\\ Ve ALUMINIUM KIT | MIG-MAG TORCHES
&
@ 3mAQUA MT500 “
4m_MT40 m 450 AQUA, 550 AQUA i N
m 550 @ 742820 722625 m450 @ 802273
MT36 @ 450
- @ 450 AQUA, 550
0,8+1mm @ 802409 4m@ 742187
@ 722227 (2x) 5m @ 742188
@ 1,2:1,6mm 0 FLUX KIT
© 722241 (2x MT40 @ 550
3m m 450 AX50 7( ) m450 5m @ 742822
3m m550 AX70 GRA 5500 802466
| m450AQUA, 550 AQUA VANTAGE | m450AQUA, | AQUA_MT500
ﬁ GAS TUBE @ 804058 REDXL | 550,550 AQUA | 4m @ 742821
802936 | @802276 | 5mm@722683

m

@ VuBepTopHble cRapouHble annapatbl Ana caapku MIG-MAG/®MIIOC ¢ rasom/BRAZING/ MMA

# TIG DC-Lift ¢ MMKpONPOLECCOPHbIM YNPaBAEHHEM 1 MEXaHH3MOM NOJayM MPOBONOKM ¢ 4
ponukamu. TubkocTb ucnonb3oBaxus 6narogaps cnocoBHOCTM 0CYWECTBAATb CBAPOYHbIE
paboTbI Ha Pa3MuYHbIX MaTepuanax (CTanb, HepKaBekwLas CTanb, ankMUHI) WK CBAPOYHO-
nasAbHble paboTbl (Ha ranbBaHM3MPOBaHHbIX NUcTaX). LLIupokue BOIMOXHOCTH NPUMEHEHUS,
0T NPOMbIWAEHHOTO UCMIONb30BAHUA 10 TeX0OCYKUBAHNS, OT MOHTAXHbIX JJO KY30BHbIX
pabor. CunepreTuyeckas perynupoBka Jenaet ycTpoicTBo NPOCTbIM B UCMONb30BAHMM.
Paspa6oTaHHas komnanuei Telwin TexHonorus ATC No3BOAAET ¢ NEFKOCTbH MOAYYUTD
OT/MYHbIE Pe3ynbTaTbl NpU CBapke MaTepuanos Hebonblwoil TonwuKbl Gnarogaps
YCOBEPLUEHCTBOBAHHOMY KOHTPOMIO AYru. XapaKkTepucTuky: (hyHKLMOHMPOBAHHE B PYYHOM
Il CUHEpreTUYeckoM pexume * 40 npeABapUTENbHO 3aaHHbIX CHHEPTeTUYECKUX KPUBbIX *
BO3MOXHOCTb C03/4aBaTb, COXPAHATb U 3arpyXaTb HAUBUAYaNbHbIE NPOrPaMMbl CBAPKH
* perynupoBka B pexume MIG-MAG: kpusas Hayana JBUXEHUS NPOBONOKM, dNEKTPOHHOE
COMPOTUBNEHME, BPEMS OTXUTa MPOBONIOKM B KOHLe cBapky (burn back), nogava rasa nocne
cBapKy (post gas) * BbiGop 2/4-3TanHoro pexuma paborl, dyHkuuw Bi-Level, Spot, TonwmHbI
MaTepuana B JioiMax i U M M + perynupoka B pexume MMA: hot start, arc force, anti-
stick + BbiGop VRD. 3awuthl: TepMocTaTUYeCKan 3aLlUTa, 3allUTa OT CAULIKOM BbICOKOTO
WM HU3KOTO HAMpAXeHWs, Neperpysku no ToKy, MoTop-rexepatop (+/-15%) - TIG Lift.
YKOMNNEKTOBaHbI ropenkoi, kabenem u 3axumom maccol. Mopenv 450 1 550 Takxe HaxopATca
B BOZOOXNX4aeMoil BEPCHM JOCTYMHbI.

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

ONE
ToucH

Lo SYNERGY

Synergy
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rmal Conkrol

TIG

LIFT

{\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

BOARD KIT CONNECTING ELECTRODE WIRE FEEDER |  COOLANT FOR
PUSH PULL CABLES HOLDER WHEELS | COOLING SYSTEMS
R -
il CsS N
Am 2348 misomsotzs | WU | 50 550 a000
@ 982219 m 550 @ 804126 @ 804224 @ 802976
COILADAPTOR | oy B024b8 " /.__TIGTORCH | DOUBLEBOTTLE |GRA. Hiy
10m - KIT 5500 (;.'
x A 126V 0 742058 -“ 1 450, 550 @ 804058
@ 802399 REMOTE CONTROLS G.R.A. 5505
30m mAQUA 2 pot. EXTRA POWER
@ 802486 @ 802470 2802336 |  [@803067  |m450, 550 @ 804258
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WAVE 0S: setting the future of welding!
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Schweillenden zugeschnitten ist.

RU

A BRAND NEW WELDING CONCEPT

EN| [NTELLIGENCE: A high-tech system that redesigns the manual welding
process to improve quality, ensure repeatability and boost efficiency.
The user has complete control over the welding parameters and can
tweak them to suit all operational requirements.

Im | INTELLIGENZA: Un sistema high-tech che ripensa il processo di saldatura
manuale per migliorare la qualita, assicurare la ripetibilita, aumentare
I'efficienza. L'utente ha la completa gestione dei parametri di saldatura

adattandoli ad ogni situazione operativa.

FR| INTELLIGENCE: Un systéme high-tech qui repense le processus de

soudage manuel pour améliorer la qualité, assurer la répétabilité,
augmenter l'efficacité. L'utilisateur a la gestion compléte des paramétres
de soudage et les adapte a chaque situation opérationnelle.

KNOWLEDGE:
traces, stores and
analyses process data

Traccia, salva e analizza i dati delle
lavorazioni * Suivrer, sauvegarder
et analyser les données du
processus * Rastrea, guarda y
analiza los datos de procesamiento
+ Verfolgt, speichert und analysiert
Prozessdaten * OTcnexusaiTe,
COXpaHANTe W aHanuaupyiTe
NaHHble 06paboTku

Active
Synergy

Wave 0S ¢ stato creato per fare della saldatura un'esperienza unica, su misura delle esigenze dell'operatore.
Wave 0S a été créé pour faire du soudage une expérience unique, sur mesure des exigences de |'opérateur.
Wave OS se ha creado para hacer de la soldadura una experiencia tnica, a medida de las necesidades del operador.

Wave 0S wurde geschaffen, um aus dem Schweifien eine einzigartige Erfahrung zu machen, die genau auf die Anforderungen des

Wave 0S is designed to turn welding into a totally unique experience, customised to suit the individual needs of operators.

WATCH
THE VIDEO

Wave OS co3piaHa gnis Toro, 4To6bI NONHOCTHE) NMPUCMIOCOOUTDL CBAPKY HYXaM onepaTopa.

Es| INTELIGENCIA: Un sistema high-tech que reconsidera el proceso de soldadura

DE

RU

MIG/PULSE AlSi; @1.2 Ar 2T

7. 7mimin

manual para mejorar la calidad, asegurar la repetibilidad, aumentar la eficiencia.
El usuario gestiona completamente los parametros de soldadura adaptandose a
cualquier situacion operativa.

INTELLIGENZ: Ein Hightech-System mit neu konzipiertem manuellem
SchweiBvorgang, der die Qualitat verbessert, die Wiederholbarkeit gewahrleistet
und die Effizienz erhoht. Der Benutzer hat die volle Kontrolle iiber die
Schweillparameter, die sich an jede Arbeitssituation anpassen lassen.

WHTENNEKTYAJIbHbIE  TEXHOJIOTUW:  BbICOKOTEXHOMOTMYHAA CUCTEMA,
KOTOpasi MeHsieT MOAXOJ, K PYYHOIA CBapKe, ynyulias kayecTBo, obecneynBas
MoOBTOPSIEMOCTb M MOBbIWAsA  3heKTMBHOCTb. [lonb30BaTeNb  MOXET
cB000HO yNpaBNsTb BCEMW MapaMeTpamu CBapKw, npucrocabnusas ux K

INTERACTION: intuitive
interface with TFT graphic
168 24.0v color display

Interfaccia intuitiva con schermo
TFT grafico a colori * Interface
intuitive avec écran TFT graphique
a couleurs « Interfaz intuitiva
con pantalla TFT gréfica a color *
Intuitive Schnittstelle mit grafischer
TFT-Farbanzeige * UHTynTMBHO
NOHSATHBI MHTepeiic ¢ LUBETHbIM
rpacuyeckum TFT-akpaHom

EFFICIENCY: Customized configuration of the work environment and saving of customized programs

Configurazione su misura dell'ambiente di lavoro e salvataggio di programmi personalizzati *
Configuracion personalizada del entorno de trabajo y posibilitad de grabar proprios programas * Benutzerdefinierte

sauvegarde des programmes personnalisés *

Configuration personnalisée de I'environnement de travail et

Konfiguration der Arbeitsumgebung und Speicherung von benutzerdefinierten Programme * UHguBuayanbHas HacTpoilka paboyeii cpefibl U coxpaHeHue

WHAUBUAYaNbHbIX Nporpamm



I INTERACTION

A NEW WAY OF COMMUNICATING

EN| Making work user-friendly regardless of the application. Thanks to
Wave 0S, the communication between the operator and the tool used is
direct and immediate. Wave OS simplifies man-machine interaction and
guarantees complete customisation of the work environment.

IT

INTERAZIONE: Rendere il lavoro intuitivo a prescindere dall'applicazione.
Grazie a Wave OS la comunicazione tra I'operatore e lo strumento
utilizzato & diretta, immediata. Wave 0S semplifica I'interazione uomo-
macchina e garantisce una totale personalizzazione dell’ambiente di
lavoro.

INTERACTION: Rendre le travail intuitif quelle que soit I'application.
Grace a Wave 0S, la communication entre I'opérateur et I'instrument
utilisé est directe, immédiate. Wave 0S simplifie I'interaction homme-
machine et garantit une totale personnalisation du milieu de travail

FR

EXPERT MODE

| ]
EXPERT

pabouyto cpepy

Visualisation of selected welding
parameters

Visualizzazione dei parametri di saldatura
selezionati « Affichage des paramétres de
soudage sélectionnés + Visualizacion de los
parametros de soldadura seleccionados ©
Anzeige der ausgewahlten SchweiBparameter
+ OTo6paxeHne BbIBPaHHbIX MapamMeTpoB
CBapKu

WOATWE BEL ATD IT

CBapKy

MAIN WELDING PARAMETERS AVAILABLE

Duration of initial current

inicial » Dauer des Startstrom * [po40NXMTENbHOCTb HAYANBHOTO TOKA
Material thickness

Materialdicke * Tonwuxa matepuana

Exchange frequency between the two currents

zwischen den zwei Stromen * YacToTa 06MeHa MeXy AByMS TOKaMu

Main current arc correction

Spessore del materiale + Epaisseur du matériel « Espesor del material «

es| INTERACCION: Hace que el trabajo sea intuitivo, sea cual sea la aplicacion.
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Durata della corrente iniziale * Durée du courant initial * Duracion de la corriente

Frequenza di scambio tra le due correnti * Fréquence d'échange entre les deux
courants * Frecuencia de intercambio entre las dos corrientes * Wechselfrequenz

MIG/ABPOP Ss @1.0 Ar/CO, 98/02 2T

Gracias a Wave 0S la comunicacion entre el operador y el instrumento
utilizado es directa e inmediata. Wave 0S simplifica la interaccion hombre-
magquina y garantiza una total personalizacion del ambiente de trabajo

INTERAKTION: Intuitiv arbeiten - und das unabhangig von der Anwendung.
Wave OS ermdglicht die unmittelbare Kommunikation zwischen Bediener
und verwendetem Gerét. Wave OS vereinfacht das Wechselspiel zwischen
Mensch und Maschine und gestattet eine vollig individuelle Gestaltung der
Arbeitsumgebung.

B3AMMOJIEMCTBVE: [lenaet paboTy MHTYUTUBHOI BHE 3aBUCUMOCTM OT
obnactu npumeHenus. bnarogaps Wave 0S, cBA3b MexJy onepaTopoM u
1Ccnonb3yeMbIM NPUBOPOM SBASIETCS HEeNOCPeACTBEHHON U MOMEHTaNbHOM.
Wave OS ynpoLuaeT B3auMofeiiCTBMe YenoBeka 1 MallnHbl 1 obecrneynBaet
MnosHyHo NpucnocabnueaeMocTb paboyeli cpefpbl.

Allows to customize your work environment + Consente di personalizzare I'ambiente di lavoro * Permet de personnaliser I'environnement
de travail * Permite personalizar el entorno de trabajo * Ermdglicht das Anpassen der Arbeitsumgebung ¢ Mo3BonsieT HacTpouTh

Display of the program in use

Indicazione del programma in uso * Affichage du
programme en cours d'utilisation * Indicacion
del programa en uso * Anzeige des verwendeten
Programms + WHpMKauus ucnonb3yemoit
nporpamMmbl

Visualisation of main parameters
during welding

Visualizzazione dei parametri fondamentali
durante la saldatura « Affichage des principaux
paramétres pendant le soudage * Visualizacion de
paradmetros fundamentales durante la soldadura
+ Anzeige des verwendeten Programmes wahrend
des Schweissens * 0ToGpaxeHue OCHOBHbIX
napameTpoB BO BpeMs CBapKu

Selection/modification of all welding parameters

Selezione/ modifica di tutti i parametri di saldatura * Sélection / modification de tous les parametres de soudage * Seleccion / modifi-
cacion de todos los pardmetros de soldadura * Auswahl / Anderung aller Schweilparameter * Bbi6op / u3meHenve Bcex napameTpos

Main current
Corrente principale « Courant principal « Corriente principal « Hauptstrom
+ OCHOBHO TOK

Secundary current

+ BTopuuHbIii TOK

Duration of end current
Durata della corrente finale « Durée du courant final * Duracién de la corriente
final « Dauer des Endstroms * [pof0nmXuUTeNbHOCTb KOHEYHOTO TOKA

Secundary current arc correction

Corrente secondaria ¢ Courant secondaire ¢ Corriente secundaria » Sekundarstrom

@t
IS
lz
Ll_l2

LIJ1

Correzione d’arco corrente secondaria * Correction de I'arc du courant
secondaire * Correccion de arco de corriente secundaria * Sekundarstrom
Lichtbogenkorrektur « Koppekuus fyru BTOopu4HOro Toka

Correzione d’arco corrente principale « Correction de I'arc du courant principal
Correccién del arco de corriente principal + Hauptstrom Lichtbogenkorrektur *
Koppekuus fyri 0CHOBHOTO TOKa

More parameters to be set: Start and End current, Start and End Current arc correction, start and end slope up/down time, wire feed speed, Pre-gas, Post-gas, Spot welding time, burn-back, soft start,
electronic reactance adjustment.
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WAVE 0S: setting the future of welding!

EASY MODE
%»I«

EASY
nyTem Bbl60pa TONLWMHbI N CI)OprI CBapuBaemoro Lea

Program in use

Programma in uso ¢ Programme en cours d'utili-
sation ¢ Programa en uso ¢ Programm im Einsatz
+ [lporpamma ncnonb3yercs

Thickness of the material to be
welded

Spessore del materiale da saldare « Epaisseur du
matériel a souder * Espesor del material a soldar *
Dicke des zu schweifenden Materials * Tonwuna
CcBapuUBaeMoro Matepuana

Shape of the welding seam / Arc
voltage

Forma del cordone di saldatura / Tensione d'arco
+ Forme du cordon de soudure / Tension d'arc *
Forma del corddn de soldadura / Tensién del arco
+ Form der SchweiBnaht / Lichtbogenspannung *
dopma cBapHoro WwBa / Hanpsxenue gyru

¥mal Col

MIG/PULSE AlSi, @1.2 Ar 2T

CBapoyYHbIX Ayr

B EFFicIENCY

RESPONDING TO EVERY DAY CHALLENGES

EN| Wave OS is the perfect solution to respond to the every day demands for

IT |

FR|

100

competitivity and productivity. Nowadays, quality and repeatability are
fundamental and essential requisites. The response to such challenges
starts with Wave OS.

EFFICIENZA: Wave OS é la soluzione alle richieste di competitivita e
produttivita di ogni giorno. La qualita e la sua ripetitivita sono ormai
requisiti imprescindibili. La risposta a queste sfide inizia con Wave 0S.

EFFICACITE: Wave OS est la solution aux demandes de compétitivité
et de productivité de chaque jour. La qualité et sa répétabilité sont
désormais des conditions essentielles incontournables. La réponse a
ces défis commence avec Wave OS.

ADVANCED WELDING ARCS

AB PULSE: to weld Stainless Steel and Aluminium
(pag.91)

per la saldatura di Inox ed Alluminio * pour souder |'acier inoxydable et I'alumi-
nium « para soldar acero inoxidable y aluminio « zum Schweien von Edelstahl
und Aluminium ¢ g cBapK# HepXaBetoLeld CTanN U aNOMUHUS

= g B = o
PULSE
ABPOP: reduces piece deformation while welding Stainless
Steel and Aluminium (pag.91)

Automatic adjustment by selecting thickness and shape of the welding seam * Regolazione automatica selezionando lo spessore e la forma del
cordone da saldare * Réglage automatique en réglant I'épaisseur et la forme du cordon a souder * Ajuste automético seleccionando el grosor y
la forma del corddn a soldar * Automatische Anpassung durch Auswahl der Dicke und Form der Schweifnaht + ABToMaTHyeckas perynupoBka

Visualization of the main parameters
during welding process (wire speed,
current, voltage)

Visualizzazione dei parametri fondamentali durante il
processo di saldatura (velocita filo, corrente, tensione)
Affichage des parametres fondamentaux pendant le
processus de soudage (vitesse du fil, courant, tension) *
Visualizacion de los parametros fundamentales durante
el proceso de soldadura (velocidad del hilo, corriente,
tension) « Anzeige der Grundparameter wahrend des
Schweifivorgangs (Drahtgeschwindigkeit, Strom,
Spannung) + OToBpaXxeHne OCHOBHbIX NapaMeTpoB BO
BpeMs npoLecca cBapky (CKopocTb Mogayu NpoBosOKY,
TOK, HanpsixeHue)

340a

_‘_73\&\%

Activation of advanced welding arcs (pag.79)

Attivazione archi avanzati di saldatura * Activation d'arcs de soudage avancés * Activacion de arcos de
soldadura avanzados + Aktivierung fortgeschrittener SchweiBlichtbdgen « AkTuBaLus pacwmpeHHbix

es| EFICIENCIA: Wave OS es la solucion a las necesidades de competitividad
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y productividad del dia a dia. La calidad y la repetibilidad de la misma son
actualmente requisitos imprescindibles. La respuesta a estos desafios
comienza con Wave OS.

EFFIZIENZ: Wave OS ist die Losung fiir die Anforderungen, die Tag fiir Tag
an Wettbewerbsfahigkeit und Produktivitat gestellt werden. Die Gite und
ihre Wiederholbarkeit sind mittlerweile unabdingbare Voraussetzungen. Die
Antwort auf diese Herausforderungen beginnt mit Wave 0S.

IPOEKTUBHOCTD: Wave OS siBnsieTcs peleHneM, KOTOpoe 130 [HSA B ieHb
obecneynBaeT Bally KOHKYPEHTOCMOCOBHOCTb U MPOWU3BOAUTENBHOCT.
KayecTBO 1 NOBTOPSEMOCTb KAYECTBEHHOIO BbINOJHEHUS PaboT SABNSOTCS
BaXkHeillwmmu TpeboBaHusmu. Wave OS sBnsieTcs 0TBETOM Ha 3T BbI3OBbL.

ROOT-MIG
O |

Root Mig: to allow root-welding on Stainless Steel
(pag.108)

per le saldature di radice su acciaio * pour les soudures de fond sur I'acier
« para soldaduras de fondo en acero ¢ zum Grundsétzlichen Schweissen
von Edelstahl * no3Bonsiet KopHeBYyHo CBapKy Ha HepxaBetoLeli cTanm

DEEP-MIG
IRV

Deep Mig: to speed up processes on steel heavy
duty works (pag.109)

per velocizzare i processi produttivi di carpenteria pesante su acciaio ¢
pour accélérer les processus de production de gros ceuvre de charpente
en acier ¢« para acelerar los procesos en trabajos pesados de acero ¢
Beschleunigung der Produktionsprozesse bei schweren Stahlbauarbeiten
* NS YCKOPEeHNs NpoLeccoB NPOM3BOACTBA TAXKENbIX CTaNbHbIX
KOHCTPYKLI

facilita la saldatura su spessori sottili * facilite le soudage sur de fines épaisseurs * facilita la soldadura en espesores delgados * erleichtert das SchweiBen auf diinnen

Py’fga"pi":e riduce la deformazione dei pezzi durante la saldatura di Inox e Alluminio * réd-
(] uit la déformation des pieces lors du soudage de I'acier inoxydable et de I'alu-
minium * reduce la deformacion de las piezas durante la soldadura de acero
inoxidable y aluminio « reduziert die Verformung der Teile beim Schwei3en
von Edelstahl und Aluminium * cHuxaet gecopmaumto feTanei npu ceapke
HepXaBeroLLei CTanu U anloMUHUs
gvonc ATC: to facilitate welding on thin thicknesses (pag.83)
tma Coj Dicken * o6neryaer cBapKy TOHKUX IMCTOB
CUSTOMIZED PROGRAMS

Saving and recalling customized welding programs

Salvataggio e richiamo di programmi di saldatura personalizzati
+ Sauvegarde et rappel de programmes de soudage personnalisés
+ Guarda finio r y recuperar programas de soldadura personalizados
+ Speichern und Abrufen von kundenspezifischen SchweiBprogrammen
+ CoxpaHeHue W BbI30B MHAMBUAYANbHBIX CBAPOYHbIX NPOrpamMm

Em

Import and export via USB of customized welding programs

IMPORT Importazione ed esportazione via USB di programmi di saldatura personalizzati

« Importation et exportation via USB de programmes de soudage personnalisés
« + Importacion y exportacion via USB de programas de soldadura personalizados
ExpORT RN und Export iiber USB von benutzer definierten SchweiBprogramme * mnopT 1

9KCMOPT HACTPOEHHbIX CBapOYHbIX Nporpamm yepe3 USB



B KNOWLEDGE

KNOWLEDGE IS THE CORE PRINCIPLE OF IMPROVEMENT

EN| Wave OS is an exceptionally powerful knowledge tool designed to trace,

IT

FR|

en| Welding Data Management is the essential tool for the detailed welding data analysis. An intuitive programme
conceived to facilitate you in cost management, increase processing quality and support professional welders'

IT

ES
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analyse and control production processes far beyond the limits in place
up until now. It guarantees comprehensive monitoring of operating
parameters to the advantage of quality levels and the choices to be made.

CONOSCENZA: Wave OS & un potente strumento di conoscenza in
grado di tracciare, analizzare e quindi controllare i processi produttivi
oltrepassando i limiti finora posti. Garantisce il completo monitoraggio
dei parametri nelle lavorazioni a vantaggio della qualita e a supporto
delle scelte da affrontare.

CONNAISSANCE: Wave 0S est un instrument de connaissance puissant
en mesure de tracer, analyser et donc contréler les processus de
production en dépassant les limites posées jusqu'a présent. Il garantit la
surveillance compléte des paramétres dans les usinages au bénéfice de
la qualité et en support des choix a affronter.

WELDING DATA MANAGEMENT
THE COST AND PERFORMANCES CONTROL TOOL

tests, etc. To make the best choices.

Welding Data Management & lo strumento indispensabile per I'analisi approfondita dei dati di saldatura. Un
programma dall'utilizzo intuitivo ideato per facilitarti nella gestione dei costi, nel miglioramento della qualita delle
lavorazioni, nel supporto ai test per saldatori qualificati, etc. Per prendere le scelte migliori.

Welding Data Management est |'instrument indispensable pour I'analyse approfondie des données de soudage.
Un programme a ['utilisation intuitive congu pour vous aider dans la gestion des colts, dans I'amélioration de la
qualité des usinages, dans le support aux tests pour soudeurs qualifiés, etc. Pour prendre les choix les meilleurs.

Welding Data Management es el instrumento indispensable para un andlisis profundo de los datos de soldadura.

Es| CONOCIMIENTO: Wave OS es un potente instrumento de conocimiento capaz de

DE

trazar, analizar y por lo tanto controlar los procesos productivos sobrepasando
los limites hasta ahora establecidos. Garantiza el completo seguimiento de los
parametros en las elaboraciones, lo que redunda en una mejora de la calidad y en
la asistencia en las elecciones que se deben realizar.

WISSEN: Wave OS ist ein leistungsstarkes Wissensinstrument, das die
bisherigen Grenzen iiberschreitet, weil es in der Lage ist, die Fertigungsprozesse
aufzuzeichnen, zu analysieren und anschlieBend zu kontrollieren. Es ermdglicht
im Rahmen der Bearbeitungen die vollstandige Uberwachung der Parameter, was
sich positiv auf die Giite auswirkt und die Entscheidungsfindung unterstiitzt.

ru| 3HAHWA: Wave OS sBnsieTcsi MOLIHBIM MHCTPYMEHTOM MONYYeHUS 3HaHW,

MoCKONbKY MO3BONAET OTCMEXWBATb, AHANM3UPOBaTb M KOHTPOIMPOBATH
MPOM3BOCTBEHHbIA NPOLECC, NEpecTynas Yepes CyLECTBYHOWME 40 3TOr0
orpaHuyenusi. OH rapaHTMpyeT MOMHbIA KOHTPOMb paBounx MapameTpoe,
obecneunBas KayecTBo W PacLUMPAS BO3MOXHOCTY NPUMEHEHNS.

REC

Record, save and export process data for analysis
and cost reduction

Registra, salva ed esporta i dati di lavorazione per analisi e riduzione
dei costi * Enregistrez, sauvegardez et exportez les données du
processus pour analyse et réduction des colits * Registre, guarde
y exporte datos para analisis y reduccién de costos * Aufzeichnen,
Speichern und Exportieren von Bearbeitungsdaten zur Analyse
und Kostenreduzierung * 3anucb, coxpaHeHue 1 3KCMOPT AaHHbIX
06paGoTKu NS aHanu3a v COKpalLeHus 3aTpaT

Un programa con una utilizacion intuitiva ideado para facilitar la gestion de los costes, la mejora de la calidad de
las elaboraciones, la asistencia en las pruebas para soldadores cualificados, etc. Para tomar las mejores decisiones.

Welding Data Management - unverzichtbar fiir die eingehende Analyse der Schweildaten. Ein intuitives Anwendungsprogramm, das entwickelt wurde, um
lhnen u a. beim Kostenmanagement, bei der Verbesserung der Bearbeitungsqualitat und beim Support fiir Tests von qualifizierten SchweiBern Erleichterung zu

bringen. Fiir die beste Wahl.

Welding Data Management siBnsieTca HesaMeHUMbIM UHCTPYMEHTOM /1St YTyGNeHHOro aHanu3a AaHHbIX CBapKU. MHTYUTUBHO-NOHATHas B UCMONb30BaHMM
nporpamma, npefHasHayeHHas Ans oOGneryeHus ynpaeneHus W3JepXKaMu, YNyulleHus KauyecTBa paboTbl, OKasaHWA MOAJEPXKN MpW aTTecTauuu
KBanMhULMPOBaHHbIX CBAPLLMKOB U T.4. [N NPUHSATUS Gonee KaueCTBEHHbIX PELLEHHIA.
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B How IT WORKS

Welding data management

B A MIANAGER ALWAYS WITH YOU

WELDING PERFORMANCE ANALYSIS

en| Tracking and graphical display of the main parameters (voltage, current, wire speed, etc..) involved in the
process. Monitoring of various parameters to grant quality and compliance to production standards.

I | Tracciamento e visualizzazione grafica dei principali parametri implicati nel processo (tensione, corrente,
velocita filo, etc..). Monitoraggio del mantenimento dei parametri per assicurare qualita e conformita agli
standard produttivi.

E 5] DOWNLOAD

LEAFLET
Fr| Suivi et affichage graphique des principaux paramétres impliqués dans le processus (tension, courant, vitesse
production.

du fil, etc.). Surveillance du maintien des parameétres pour assurer qualité et conformité aux standards de

conformidad con los estandares de produccion.

es| Trazado y visualizacion grafica de los principales pardmetros implicados en el proceso (tension, corriente,
velocidad del hilo, etc.). Seguimiento del mantenimiento de los pardmetros para asegurar la calidad y la

oe| Ablaufverfolgung und grafische Anzeige der in den Prozess implizierten Hauptparameter (bspw. Spannung, Strom und Drahtgeschwindigkeit). Uberwachung der
Beibehaltung der Parameter, um die Qualitat und die Ubereinstimmung mit den Produktionsstandards sicherzustellen.
CONTROL OF PRODUCTIVITY AND EFFICIENCY

RU| PeFMCTpaLlVIFI n rpad)uquKoe 0T06pa)KeHMe OCHOBHbIX NMapamMeTPoB, XapakTepusyHL X NpoLecc CBapku (HaI'IpFI)KEHMe, TOK, CKOPOCTb NMPOBOJIOKK K T.,[l.).
KoHTponb cTabunbHOCTH napameTpoB Ana obecrieyeHns KayecTBa U COOTBETCTBUS NMPOU3BOLACTBEHHbIM CTaHapTaM.

accurato.

eN| Detailed consumption report of the selected jobs to create accurate production costs.
I | Report dettagliato dei consumi legati alle lavorazioni selezionate per generare un costo di produzione

précis.

Fr| Rapport détaillé des consommations liées aux usinages sélectionnés pour générer un coit de production

de produccion preciso.

P o i
genauen Produktionskosten.

es| Informe detallado de los consumos relacionados con las elaboraciones seleccionadas para generar un coste
DE| Detaillierter Report des an die ausgewahlten Bearbeitungen gebundenen Verbrauchs zur Erstellung der

RU| ﬂ,eTaﬂbelﬁ 0TYET 0 pacxofe MaTepuanos BO BpeMA 06p860TKM, Anga onpeaeneHua TOYHOI CTOUMOCTH npoussoacTea.

CONSUMPTIONS HIGHLIGHT IN FAVOUR OF PLANNING

en| Consumption analysis within a specific time span to support the planning of consumables supplies.
consumabile.

I | Analisi dei consumi in uno specifico periodo per favorire la programmazione degli approvvigionamenti di

Fr| Analyse des consommations dans une période spécifique pour favoriser la programmation des
approvisionnements de consommable.

de consumibles.

es| Andlisis de los consumos en un periodo especifico para favorecer la programacion de los abastecimientos

oe| Verbrauchsanalyse in einem spezifischen Zeitraum, um die Programmierung mit der Versorgung von
Verbrauchsmaterial zu unterstiitzen.

RrU| AHa/in3 pacxofa MaTepuanos 3a OHPEAEJ'IEHHbIVI nepuoa ana ynyyleHua nnaHupoBaHUa pacXogHbIX MaTepuaos.

LET’S GET IT STARTED

TRACK YOUR WORK

ANALYSE AND COMPARE



ELECTROMIG 230 WAVE euin

@ Microprocessor controlled, multiprocess MIG-MAG (continuous and pulse), FLUX gas shielded/ @ Saldatrici inverter, con funzionamento continuo e pulsato, multiprocesso MIG- MAG/FLUX con gas/

BRAZING/MMA/TIG DC-Lift inverter welding machines. The WAVE 0S system makes welding BRAZING/MMA/TIG DC-Lift controllate a microprocessore. Il sistema WAVE OS rende le operazioni
operations: customisable to suit customer-specific requirements; traceable and analysable, di saldatura: personalizzabili in base all'esigenza dell'utilizzatore; tracciabili ed analizzabili,
by saving data via USB; simplified, thanks to SYNERGIC adjustment of parameters.Maximum attraverso il salvatai;gio dei dati via USB; semplificate, grazie alla regolazione SINERGICA dei
operational flexibility for use in a wide variety of application sectors, from maintenance to parametri. Massima [a flessibilita di utilizzo per una larga varieta di campi di applicazione, dalla
installation and interventions at body shops. It is possible to operate on different welded manutenzione, alla installazione, agli interventi in carrozzeria. E' possibile operare su diversi
materials ﬁfteel, stainless steel, aluminium), brazed materials (galvanised and zinc-plated sheet materiali saldati (acciaio, acciaio inox, alluminio), saldobrasati (lamiere galvanizzate e zincate) con
metal? with specific welding processes having low thermal transfer, ROOT-MIG and ATC, and processi specifici di saldatura a basso apporto termico, ROOT-MIG e ATC, e specifici per alluminio
specific processes for aluminium and brazed materials AB PULSE and AB PoP. The intelligent e saldo-brasatura AB PULSE e AB PoP. Il controllo intelligente ed automatico dell'arco, istante per
and automatic control of the arc, instant by instant, will maintain high levels of welding in all istante, manterra performance in saldatura elevate in tutte le condizioni di lavoro, con materiali e/o

working conditions, with different materials and/or gases. Complete with VRD device. Supplied ?as diversi. Complete di dispositivo VRD. Molteplici i programmi di saldatura memorizzati, offre
with various stored welding programmes, offers the pOSSIbI|It?{ also to store, trace and export more a possibilita di salvare, tracciare ed esportare numerosi programmi personalizzati. Complete di
customised programmes. Complete with MIG-MAG torch, cable and earth clamp. torcia MIG-MAG, cavo e pinza di massa.
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CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 250

STANDARD

Ml oPTiONAL

b

- CONSUMABLES BOX| GAS REGULATOR | MMA - MIG/MAG | ALUMINIUM KIT MIG-MAG MT25CONTROL | SPOOLGUNM6 |  ELECTRODE
3m WT25 TIG MASK TORCHES MIG TORCH HOLDER

e @ 742183 p—
' o ’“
2
o ® = | o O, TN | wiswnem | e | STWmA

0,6+0,8mm -
GAS TUBE @ 742575 QUICK GAS COIL ADAPTOR PUSH PULL TIG TORCH
CONNECTOR VANTAGE RED XL - BOARD KIT
MT25 Automatic - Variable 4m MT25
@ 3m AX50 @ 804152 ‘ @ 802936 @ 742184
MORE INFO MORE MASKS 5m MT25 ST26V
Pag. 241 @ 804208 Pag. 230 @ 802817 @ 742185 @ 802486 @ 982219 4m @ 742058
TECHNICAL DATA \ ‘
Azl JAL AP {P 4 1 § 9 §2:fesessfen]enden] IP) L
DC DC DC LXWxH
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A A kw kw % mm mm mm mm mm mm cm kg
Electromig 400 200 @ 16 06 08 08 08 08 795x
230 Wave 816060 3ph 10 - 240 20% 105 95 9 55 5,5 3 86 0,8 4 1 1 1 12 1 1P23 377,g X 32
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ELECTROMIG 330 WAVE (AQUA) euin

@ Postes de soudage a inverter, avec fonctionnement continu et pulsé, multiprocessus MIG-MAG/ @ Soldadoras inverter, con funcionamiento continuo y a impulsos, multiproceso, MIG-MAG/FLUX

FLUX avec gaz/BRASAGE/MMA/TIG DC-Lift contrélés par microprocesseur. Le systéme WAVE
08 rend les opérations de soudage: personnalisables en fonction des exigences de l'utilisateur;
tra?ables et analysables, grace a I'enregistrement des données sur USB; simplifiées, grace au
réglage SYNERGIQUE des paramétres. Flexibilité d'utilisation maximale pour une large variété
de domaines d'application, de I'entretien, a I'installation, en passant par les interventions en
carrosserie. Il est possible d'opérer sur divers matériaux soudés (acier, acier inox, aluminium),
braso-soudés (toles galvanisees et zinguées) avec processus spécifiques de soudage a bas
apport thermique, ROOT-MIG et ATC, et spécifiques pour aluminium et braso-soudés AB PULSE
et AB PoP. Le contrdle intelligent et automatique de I'arc, a chaque instant, maintiendra des
performances en soudage élevées dans toutes les conditions de travail, avec des matériaux et
1 ou des gaz différents. Equipées avec dispositif VRD. Fournis avec de ‘nombreux programmes
de soudage mémorisés, il offre la possibilité d'enregistrer, tracer et exporter de nombreux
programmes personnallses Avec torche MIG-MAG, céble et pince de masse.

con gas/BRAZING/TIG DC-Lift controladas con microprocesador. El sistema WAVE OS hace que
las operaciones de soldadura: se puedan personalizar segiin las necesidades del utilizador; se
puedan trazar y analizar, guardando los datos por USB; se simplifiquen, gracias a la regulacmn
SINERGICA de los parametros. Maxima flexibilidad de utilizacion para asequrar una amplia
variedad de campos de aplicacion, desde el mantenimiento a la instalacidn o las intervenciones en
carroceria. Se puede operar en diferentes materiales soldados (acero, acero inoxidable, aluminio),
cobresoldados (chapas galvanizadas y cincadas), con procesos especificos de soldadura de bajo
aporte térmico, ROOT-MIG y ATC, y especificos para aluminio y cobresoldadura AB PULSE y AB
PoP. El control inteligente y automatico del arco, instante a instante, mantendra prestaciones
de soldadura elevadas en todas las condiciones de trabajo, con materiales ylo gases distintos.
Equipadas con dispositivo VRD. Son mdiltiples los programas de soldadura memorizadas, ofrece
la posibilidad de guardar, trazar y exportar numerosos programas personalizados. Incluyen la
antorcha MIG-MAG, cable y pinza de masa.
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CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 250

STANDARD Nl OPTIONAL N
Py, 3 CONSUMABLES BOX| ALUMINIUM KIT | MIG/MAG TORCH | MT25CONTROL | SPOOLGUNMG | ELECTRODE = COOLANT
S~ s =
m - COOLING
@ 330 AQUA @ 722625 - o 4m MT25
e @330 @ 802273 @ 742184 ,-"\ SYSTEMS
s @ m330AA | 5mMT25 25mm? 4m AX50 330 AQUA
1+1.2mm MT25 @ 804152 @ 802409 @ 742185 MT25m742777 | 802407 @ 804123 802976
GAS TUBE 742366 (2x) GAS REGULATOR QUICKGAS | 3mAQUAMT500 | COIL ADAPTOR PUSH PULL TIG TORCH 6.R.A. 3300
CONNECTOR | 722625 BOARD KIT .
GRA. 3300 @ 4m AQUA MT500 N
742821 E
330 AQUA ii‘ - -
@ 802042 3m AX50 5m AQUA MT500 ST26V
722346 @ 804208 @ 722683 802486 @ 982219 Am@742058 | m330m 802942
TECHNICAL DATA |
MIN MAX| 60%
Jac]v Jasqa.iP.ip.d n | 0 2 fesTfesslea]eondesr] IP]
EN 60974 1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A v A A kw kw % mm mm mm mm mm mm cm kg
gg’gw:‘rlzg 816061 5 10 9 65 w5, %
400 270 @ 16 06 08 08 08 08 O X
20-300 2799 205 63 9 09 P23 39x
. 3ph 30% 6 12 12 12 12 12
Electromig 330 g;505, 16 105 92 67 95
Wave AQUA ’ ’ ’
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ELECTROMIG 430 WAVE (AQUA) euin

@ SchweiBmaschinen mit Invertertechnik, kontinuierlicher und pulsierter Betrieb, diverse @ WuBepTopHble cBapoYHble annaparbl ¢ HENPEpPbIBHbIM U MMNYALCHBIM PEXUMOM

Verfahren MIG-MAG/FLUX mit Gas/BRAZING/MMA/WIG DC-Lift mit Mikroprozessorsteuerung.
SchweiBverfahren mit dem System WAVE 0S: individuell nach den Wiinschen des Anwenders
einstellbar; riickverfolgbar und analysierbar mittels Datenabspeicherung iber USB; vereinfacht,
dank der SYNERGISTISCHEN Einstellung der Parameter. Maximale Flexibilitét beim Gebrauch
fiir eine groBe Vielzahl an Anwendungsgebieten, sowohl bei der Wartung, der Installation als
auch bei Karosseriearbeiten. Es kann mit verschiedenen schweilibaren EzStahI, Stahl rostfrei,
Aluminium) und [8tharen (galvanisierte und verzinkte Bleche) Werkstoffen mit spezifischen
SchweiBverfahren bei geringer Warmezufuhr mit ROOT-MIG und ATC, sowie speziell fiir
Aluminium und zum SchweiBlten mit AB PULSE und AB PoP verfahren werden. Die intelligente
automatische Lichthogensteuerung halt unter sémtlichen Arbeitshedingungen, bei der Arbeit mit
diversen Werkstoffen und Gasen jederzeit hohe SchweiRleistungen aufrecht. Komplett mit VRD
Vorrichtung. Ausgestattet mit einer Vielzahl an gespeicherten Schweilprogrammen, besteht die
Maglichkeit mehrere persdnlich abgestimmte Programme zu speichern, nachzuverfolgen und zu
exportieren. Enthalten sind der MIG-MAG-Brenner, das Massekabel sowie die Masseklemme.

paboTbl, MHoropexumHble MIG-MAG/®/IOC ¢ rasom/BRAZING/MMA/TIG DC-Lift, ¢
MUKponpoLeccopHbiM ynpasnexuem. Cuctema WAVE OS nossonseT: HacTpauBaTh npowecc
CBAPKM COTNAcHO TPEOOBAHMAM MONb30BATENS; OTCNEXUBATD U aHaNU3NPOBaTh CBAPKY,
coxpaHsia AaHHble yepes USB-nopr; ynpowatb ceapky 6narogaps CUHEPTETUYECKON
perynupoBKe napameTpoB. MakcumanbHas ru6KoCTb UCNONb30BAHUA B Pa3HO06Pa3HbIX
obnacTsx npuMeHeHus, 0T 0B6CnyXMBaHUS 0 MOHTAXHbIX U KY30BHbIX paboT. Bo3MOXHOCTb
NPOBOAUTH CBapOYHble PaboThbl Ha MaTepPUanax pasnuyHbIX TUNOB (CTaNb, HepPXaBeKLas
CTanb, anlOMUHUI), UM CBAPOYHO-MAsNbHble PaboTbl (HA ranbBaHU3UPOBAHHBIX
OLMHKOBAHHbIX NIUCTAX), UCMIONb3YA 0COBble METOAbI CBAPKY ¢ HU3KUM TEMNONPUTOKOM,
ROOT-MIG  ATC  cneunanbHo npejjHasHaYeHHbIe ANA anloMUHMA U cBapKu-naikin AB PULSE
i AB PoP. UHTennexTyanbHblil 1 aBTOMATHYECKMIA KOHTPOMb YU HENpepbIBHO oBecreynBaeT
BbICOKYH 3((heKTUBHOCTb CBApKM B Nt0ObIX paboyux YCHOBUAX MPU MCMONb30BAHMM
Pa3NuyHbIX MaTepuanos u/unm ra3o. Mawwunbl ocHaleHbl VRD ycTpoicTBO. MHOTOYMCNEHHbIE
npOrpaMMbl CBapKM, COXpaHeHHble B NaMATH, NO3BOASIOT COXPAHATD, OTCAEXUBATH W

3KCMOPTMPOBATh MHAMBMAYaNbHbIE MporpaMMbl. OcHawatotcs ropenkoit MIG-MAG, kabenem
1 3aXUMOM Maccbl.

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

48 ctive ‘
STy

PULSE POF
roo-mic TIG
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o

g ‘ AQ UA WIRE FEEDER
Electromig 430 WAVE BASE *
cod. 816153
NO TORCH

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 250

STANDARD NB  OPTIONAL N

o e, 3m MT36 GAS REGULATOR |  MMA - MIG/MAG | MIG/MAG TORCH | SPOOL GUN M6 ELECTRODE = COOLANT
s ?42%5‘\7"‘“2;?30 = — TIG MASK | MT36 HOLDER FOR
m B8 4m @ 742187
430 AQUA @ 722625 ._‘h.iq VANTAGE | 5m 742168 ”“ C SYSTENS
OB Automatic -Variable | 47115 Y200 3BmmedmAXS0 | @430 AQUA
'1"'; 1 2mm @ 722346 @ 802936 5m @ 722683 @ 802407 @ 804124 @ 802976
GAS TUBE @742366 QUICK GAS ALUMINIUM KIT | COIL ADAPTOR PUSH PULL TIG TORCH G.R.A. 3300
CONNECTOR o BOARD KIT =
e | P w  cheom K o
@430 @ 802273 ’ 3
Taa0054? 3m AXS0 [ 430 AQUA 126V
804208 802409 @ 802486 @ 982219 4m @742058 | 430 @ 802942
TECHNICAL DATA \
MIN MAX| 60%
Az JAJAAP. 4P, 4 1 § 0 {2 fesfessfenJendeer] 1P
V (50-60Hz) A EMGDIS\7M ENSOR’H v A A kw kw % mm mm mm mm mm mm cm kg
Electromig 430 46553 20-400 400@ g0 73 55 45 165 95 49
Wave (400v)  30% 86.5x
230/400 16 06 08 08 1 08 ,
89 09 P23 39x
. 3ph 8 16 16 16 12 12
Electromig 430 816254 20-320 320@ L, oo 7 Il s 91,5
Wave AQUA (230V)  25% ’ ’
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INVERPULSE WAVE range

B POWER
HEAVY DUTY

en| Designed for application environments where power and productiveness are
fundamental, Inverpulse Wave combines heavy duty with extreme working
precision.

Im| |deata per ambiti applicativi dove la potenza e la produttivita sono
fondamentali, Inverpulse Wave coniuga un elevato heavy duty ad una estrema
precisione nelle lavorazioni.

FrR| Congu pour des domaines d'application ol puissance et productivité sont
fondamentales, Inverpulse Wave allie haute résistance et extréme précision
de travail.

B waAvE 0s
WELDING INTELLIGENCE

EN| The advanced intelligence of the Wave OS operating system assists the
user in his work and allows complete control and monitoring of the work
process and the related costs.

IT| Lintelligenza evoluta del sistema operativo Wave Os aiuta I'utente nel
suo lavoro e consente di avere il pieno controllo e monitoraggio del
processo di lavorazione e dei costi ad esso correlati.

fFr| L'intelligence avancée du systeme d'exploitation Wave 0S aide
I'utilisateur dans son travail et permet de maitriser totalement et de
surveiller le processus de travail et les codts associés.

Es| La inteligencia evolucionada del sistema operativo Wave OS ayuda al
usuario en su trabajo y permite tener el pleno control y seguimiento del
proceso de elaboracidn y de los costes relacionados con este.

I NNOVATION
STABLE AND CONTROLLED ARC

EN| Revision of the synergistic programs guarantees a welding experience
without precedent (workable welding bath, striking without spatters,
greater bath penetration, execution speed of the piece). Greater precision
for small touch-ups and more efficiency.

IT | Larevisione dei programmi sinergici garantisce una esperienza di saldatura
senza precedenti (bagno di sal-datura lavorabile, partenze prive di spruzzi,
maggiore penetrazione del bagno, velocita di esecuzione del pezzo). Piu
precisione per minori rilavorazioni e maggiore efficienza.

FR| La révision des programmes synergiques garantit une expérience de
soudage sans précédents (bain de soudage transformable, départs sans
projections, meilleure pénétration du bain, vitesse d'exécution de la
piece). Davantage de précision pour moins de reprisses et une plus grande
efficacité.

Es| La revision de los programas sinérgicos garantiza una experiencia de
soldadura sin precedentes (bafio de soldadura para elaborar, inicios sin
salpicaduras, mayor penetracién del bafio, velocidad de ejecucion de la
pieza). Mas precision para menores reelaboraciones y mayor eficiencia.

B RELIABILITY
DESIGNED TO LAST OVER TIME

EN| Inverpulse Wave was designed to guarantee maximum performance over
time thanks to the solutions designed for heavy use.

IT | Inverpulse Wave € stata ideata per garantire le massime performance nel
tempo grazie a soluzioni progettuali pensate per un utilizzo in condizioni
gravose.

FR| Inverpulse Wave a été congu pour garantir les meilleures performances
dans le temps grace a des solutions étudiées pour une utilisation en
conditions difficiles.
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es| Ideada para ambitos de aplicacion donde la potencia y la productividad son

DE

RU

DE

RU

RU

ES

RU

fundamentales, Inverpulse Wave une un elevado heavy duty con una extrema
precision en las elaboraciones

Fiir Anwendungsbereiche entwickelt, bei denen Leistung und Produktivitat
grundlegend sind. Inverpulse Wave vereint einen erhéhten Heavy-Duty-Einsatz
mit einer extremen Genauigkeit bei den Bearbeitungen auf sich.

Annapar Inverpulse Wave pa3pa6oTaH fisi o6nacTeii IpUMeHeHUs, B KOTOPbIX
MOLLHOCTb W MPOM3BOAMTENBHOCTD UTPAIOT PELLAHILLYHO POJIb, OH COYETAEeT B
cebe cnocobHocTb paboTaTb B TAXKENbIX YCNOBUSX W NpeAeNbHYH TOYHOCTb
06paboTkm.

Die weiter entwickelte Intelligenz des Betriebssystems Wave OS unterstitzt
den Nutzer bei seiner Arbeit und ermdglicht die vollstandige Kontrolle und
die Uberwachung des Arbeitsvorgangs sowie der damit verbundenen Kosten.

MepenoBble  MHTENNEKTyaslbHble  TEXHONOTMM,  WMCTIONb3yHoUMeCH B
onepavuyuoHHol cucteme Wave OS, momoraroT mosib3oBaTento B pabote u
no3BONISIET €My MONHOCTbH) KOHTPOMMPOBaTb paboumit mpouece, a Takxe
CBSA3aHHbIE C HUM Pacxofpbl.
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EXPERT MODE

Die Uberarbeitung der synergistischen Programme garantiert eine
Erfahrung beim SchweiBen die ihresglei-chen sucht (bearbeithares
Schweilbad, ein Beginn ohne Spritzer, groRerer Einbrand des Schweilbads,
Aus-fiihrungsgeschwindigkeit des Teils). Mehr Prazision fiir geringere
Neubearbeitung und groRere Effizienz.

YryuleHHble CUHEPreTMYeCKUe MPOrpaMMbl TapaHTUPYIOT HEBUfaHHOE
YR0OCTBO CBapKM (KOHTPONMpyeMas CBapoyHas BaHHa, OTCYTCTBYeE OpbIar
B Havane cBapku, Gonee ry6okuit NpoBap BaHHbI, CKOPOCTb U3TOTOBNEHUS!
fetanu). bonee BbicOKas TOYHOCTb MO3BOMSIET COKPATUTL BpEMS,
HeoBX0/UMoe Ha KOPPEKTUPOBKM, U NOBbILLAET 3)(hEKTUBHOCTD.

Inverpulse Wave ha sido ideada para garantizar los maximos rendimientos a lo
largo del tiempo gracias a soluciones de disefio pensadas para una utilizacion
en condiciones dificiles.

Inverpulse Wave wurde entwickelt, um maximale Leistung im Laufe der Zeit
durch die Konstruktionslosungen fiir eine Anwendung unter schwierigen
Bedingungen zu garantieren.

Mpu paspaboTke annapata Inverpulse Wave oco6oe BHMMaHme 6b1no yieneHo
00ECrneyeHnio  MaKCUManbHO  MPOU3BOAMTENILHOCTU  HA  MPOTSHKEHUN
JONTOr0 BpeMeHu aKcnnyaTauuu Gnarofapsi KOHCTPYKTOPCKUM PelLeHusiM,
PaccyYMTaHHbIM Ha UCMOJIb30BAHME B TAXESbIX YCIOBUAX.



PULSE & POP: Advanced welding arcs

B PuLSE & POP
QUALITY WELDING WITHOUT SPATTERS

EN| Easy welding with excellent results. B
PULSE and POP (PULSE ON PULSE) technologies were developed to meet the need to improve
produc-tiveness and quality of welding in traditional MIG spray arc and short arc processes.
PULSE guarantees high performance: high speed execution, excellent cleanliness and
penetration. POP guarantees a welding seam where deformation is reduced to a minimum with
a surprising aesthetic finish of the seam, comparable to TIG welding.

IT

Saldature facili con risultati eccellenti.

Le tecnologie PULSE e POP (PULSE ON PULSE) sono state sviluppate per rispondere alla
necessita di migliorare produttivita e qualita delle saldature rispetto ai processi MIG tradizionali
spray arc e short arc. PULSE garantisce elevate performances: alta velocita di esecuzione, ottima
pulizia e penetrazione. POP garantisce di ottenere un cordone di saldatura dove le deformazioni
sono ridotte al minimo e I'estetica del giunto & sorprendente, paragonabile ad una saldatura TIG.

FR

Soudages faciles avec des résultats excellents.
Les technologies PULSE et POP (PULSE ON PULSE) ont été développées pour répondre a OPERATIVE COSTS
I'exigence d'amélioration de la productivité et de la qualité des soudages par rapport aux
procédés MIG traditionnels spray arc et short arc. PULSE garantit de hautes performances:
rapidité d'exécution, parfaite propreté et pénétration. POP garantit I'obtention d'un cordon de
soudage ol les déformations sont réduites au mini-mum et I'esthétique du joint est surprenante,
comparable a un soudage TIG.

Soldaduras féciles con resultados excelentes.

Las tecnologias PULSE y POP (PULSE ON PULSE) han sido desarrolladas para responder a la
necesidad de mejorar la productividad y la calidad de las soldaduras respecto a los procesos MIG MIG MAG
tradicionales spray arc y short arc. PULSE garantiza elevados rendimientos: alta velocidad de TRADITIONAL
ejecucion, optima limpieza y penetracion. POP garantiza la obtencion de un corddn de soldadura
donde las deformaciones se reducen al minimo y la estética de la junta es sorprendente, similar
auna soldadura TIG.

ES

DE

Einfache SchweilRungen mit exzellenten Ergebnissen.

Die Technologien PULSE und POP (PULSE ON PULSE) wurden entwickelt, um den Anforderungen
fiir eine verbesserte Produktivitdt und Qualitat der SchweiBungen im Vergleich zu den
herkémmlichen MIG-Verfahren Spray Arc und Short Arc nachzukommen. PULSE garantiert
hohe Leistungen: hohe Ausfiihrungsgeschwin-digkeit, ausgezeichnete Reinigung und Einbrand.
POP garantiert eine SchweiBnaht, deren Verzug auf ein MindestmaR reduziert ist und der Naht 1 00 o
eine iiberraschend schone Optik vermittelt, die mit dem Aussehen ei-ner WIG-Schweiung + %
vergleichbar ist.

WELDING SPEED

RU

YnpoueHHas cBapKa ¢ NpeBOCXOAHBIMM pe3ynbTaTamu.

TexHonoruu PULSE u POP (PULSE ON PULSE) paspaboTaHbl [nsi yAOBNETBOPEHUS
noTpebHOCTeN B MOBbILIEHUN NPOU3BOAUTENLHOCTY M KAYeCTBa CBAPHOMO LUBA NO CPABHEHMIO
C TPafMLMOHHbIMK npoLieccami MIG, ucnionb3ys Spray Arc (co cTpyiHbIM nepeHocom) v Short
Arc (kopoTkas payra). TexHonorus PULSE oGecrieyuBaeT BbICOKYH MPOM3BOAMTENLHOCTD:
BbICOKYH) CKOPOCTb UCMONHEHMS, YNCTOTY 1 nposap. TexHonorus POP no3sonseT nonyyutb
CBapHOM LWOB C MUHMManbHbIMM [eopMaLyMsIMi W UCKIIOYMTENbHON 3CTETUYHOCTBIO,
CpaBHUMOI co cBapKoil TIG.

WELDING IN ALL POSITIONS

EN| Graphics optimised according to the metallurgical characteristics of the materials.

I | Grafici ottimizzati in funzione delle caratteristiche metallurgiche dei materiali.

FR| Graphiques optimisés en fonction des caractéristiques métallurgiques des matériaux.
Es| Graficos optimizados en funcidn de las caracteristicas metaldrgicas de los materiales.
DE| |n Anpassung an die metallurgischen Werkstoffeigenschaften optimierte Grafiken.

RU| Crpad)VIKVI ONTUMU3NPOBAHbI COrNMacHO METaTypruiyeCcKUM XapakTepucTukaMm MaTepunanos.

ALUMINIUM STEEL STAINLESS STEEL

TIME TIME TIME
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ROOT-MIG: Easy & Fast Gap Filling

B rooT MIG ROOT-MIG

EN| Total control, excellent filling

iT | Controllo totale, riempimento ottimale.

FRONT BACK

EASY GAP FILLING

The welding of pieces spaced at a distance has never been so quick and easy! For a long time, TIG
welding was the only method used, with considerable processing times, the need for expert operators
and for particular welding supports. ROOT-MIG now offers an alternative solution to the first pass in
TIG, improving performance quite considerably. Easy welding control, faster processing and high quality

combine to achieve a level of productivity that is double that of TIG, whilst drastically cutting operating
costs.

La saldatura di pezzi distanti fra loro non & mai stata cosi facile e veloce! L'operativita in TIG &
stata per molto tempo I'unico metodo utilizzato, con tempi di esecuzione non trascurabili, operatori
necessariamente esperti, utilizzo di particolari supporti per la saldatura. Oggi ROOT-MIG offre una
soluzione alternativa alla prima passata in TIG migliorandone notevolmente le performance. Sono
evidenti un facile controllo della saldatura, una maggiore velocita di esecuzione, unalta qualita che

si traducono in una produttivita doppia rispetto al TIG, a tutto vantaggio di un risparmio sui costi di
esercizio.

A T A TR

Fr| Controle total, remplissage optimal.

Le soudage de pieces distantes entre elles n'a jamais été aussi facile et aussi rapide! Le fonctionnement en TIG a longtemps été la seule méthode utilisée, avec
des temps d'exécution non négligeables, des opérateurs nécessairement experts, une utilisation de supports particuliers pour le soudage. Aujourd'hui ROOT-MIG
offre une solution alternative au premier passage en TIG et en améliore considérablement les performances. On remarque tout de suite un contréle facile du

soudage, une plus grande vitesse d'exécution, une haute qualité, qui se traduisent par une productivité doublée par rapport au TIG, au bénéfice d'un gain sur les
colts d'exercice.

es| Control total, llenado 6ptimo.

iLa soldadura de piezas distantes entre ellas nunca ha sido tan fcil y rapida! La operatividad en TIG durante mucho tiempo ha sido el tnico método utilizado,
con tiempos de ejecucion no descuidables, operadores necesariamente expertos, uso de soportes especiales para la soldadura. Actualmente ROOT-MIG, ofrece
una solucion alternativa a la primera mano en TIG, mejorando considerablemente sus prestaciones. Son evidentes un facil control de la soldadura, una mayor

velocidad de ejecucion, una alta calidad que se traducen en una productividad doble con respecto al TIG, para una ventaja completa de un ahorro sobre los costes
de ejercicio.

oE| Totale Kontrolle, optimale Verfiillung.

RU|
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Noch nie war das SchweiBen entfernt liegender Werkstiicke so einfach und schnell! Die Betriebsart WIG war lange Zeit die einzig verwendete Methode, was nicht
zu vernachlassigenden Ausfiihrungszeiten, hohe Anforderungen an die Erfahrung der Schweilenden und die Notwendigkeit besonderer Schweiunterlagen
mit sich brachte. Heute bietet ROOT-MIG eine erheblich leistungsverbesserte Alternative zur Ausfiihrung der ersten Lage im WIG-Verfahren. Augenfallig sind
eine leichte SchweiBkontrolle, eine hohere Ausfiihrungsgeschwindigkeit sowie eine hohe Giite, die sich in einer doppelt so hohen Produktivitat wie beim WIG-
SchweiBen niederschlagen und sich in Form von Betriehskostenersparnissen vorteilhaft auswirken.

MonHbIii KOHTPONb, ONTUMAaNbHOE 3anoJHeHue.

CBapKa yaasneHHbIX fipyr OT Apyra AeTanen ele HUKoraa He Obina Takoil npocToil v BbicTpoii! MeTop TIG gonroe Bpemst 6bu1 e AUHCTBEHHBIM UCMOMb3YEMbIM
METO/I0M, HECMOTPS Ha 3HAUNTENbHOE BPEMS UCTIONHEHWS, BbICOKME TpeBoBaHUs K KBanU(MKaLMM CBAPLLMKOB W UCMONb30BaHME CrieLuanbHbIX CBapOYHbIX
onop.CerogHst ROOT-MIG npepnaraet anbTepHaTUBHOE peLLeHre KopHeBOMY LLBY B pexuMe TIG, CyLiecTBEHHO ynyyLias npon3BoaUTeNbHOCTb. OYeBUAHBIMAU

npeuMyuiecTsaMmn ABNAKTCA NPOCTOTA yNpaBJiEHNA NPOLLECCOM CBApPKH, Oonee BbicoKas CKOPOCTb MCMOJIHEHUA U BbICOKOE KaYeCTBO, KOTOPbIE NO3BONIAKT
YABOUTb NPOM3BOAUTENIBHOCTb MO CPaBHEHUHO C TIG, a TaKkxe CHU3NTb 9KCrnJiyaTalUOHHbIE pacxoabl.

REGULATED POWER TO ACHIEVE A PERFECT SEAM

en| The characteristic waveform of the ROOT-MIG infers less transfer of power compared to the

traditional short arc, making it much easier to fill the gaps between pieces and creating a faultless
seam at the base of the coupling.

IT

La caratteristica forma d’onda del ROOT-MIG porta un minore trasferimento di energia rispetto al
short arc tradizionale consentendo grande facilita di riempimento delle fessure tra i pezzi, creando
un cordone alla base del giunto privo di difetti.

HEATING

Fr| La forme d'onde caractéristique du ROOT-MIG apporte un moindre transfert d'énergie par rapport
a l'arc court traditionnel, ce qui permet une grande facilité de remplissage des fissures entre les
morceaux et crée un cordon sans défaut a la base du joint.

Es| La caracteristica forma de onda de ROOT-MIG comporta una transferencia menor de energia con
respecto al short arc tradicional, permitiendo una gran facilidad de llenado de las ranuras entre las
piezas, creando un corddn en la base de la junta libre de defectos.

SHORT ARC

ROOT MIG DE| Wegen der charakteristischen Wellenform wird beim ROOT-MIG weniger Energie tibertragen als beim
traditionellen Kurzlichtbogen. Dadurch lassen sich die Spalten zwischen den Werkstiicken leicht zu
einer fehlerfreien Schweinaht an der Nahtwurzel verfiillen.

1 2 3 4 5 6 7 8 9THICKNESS

rU| XapakTepHas hopma BonHbI ROOT-MIG obecneynBaeT MeHbLIMIA NEPEHOC SHEPrUM MO CPABHEHNHD
¢ 06bIyHbIM Short Arc, ynpoLuas 3anoHeHue Weneit Mexay feTansmu u usberas fecektos npu
CO3[jaHNM LWBOB B 0CHOBAHMM COEAMHEHMSI.



DEEP-MIG: Deep & Fast Quality Welding

B DEEP MIG

EN| High penetration at great speed

IT

ES

DE

RU

IT

FR

ES

RU

DEEP-MIG

HIGH PENETRATION AT GREAT SPEED

DEEP-MIG provides all the solutions for the welding of thick pieces that the short-arc is unable to match:
minimum passes to achieve the desired result. A 30% faster operating speed, welding in all positions without
forsaking quality, and easier operations are just some of the evident advantages. DEEP-MIG has achieved
important results, higher productivity with a marked decrease in costs.

Alta penetrazione con grande velocita !
Le saldature su spessori importanti trovano in DEEP-MIG tutte le risposte che lo short-arc non poteva dare:
minime passate per ottenere il risultato voluto. E' evidente una velocita fino al 30% maggiore, la garanzia
di saldare in ogni posizione senza penalizzare la qualita, la maggiore facilita di esecuzione. DEEP-MIG ha
raggiunto risultati importanti, una produttivita pit elevata con una sensibile riduzione dei costi.

Haute pénétration et grande vitesse

Les soudages sur des épaisseurs importantes trouvent en DEEP-MIG toutes les réponses que I'arc court
ne pouvait apporter : des passages minimes pour obtenir le résultat voulu. On remarque une vitesse plus
grande de 30%, la garantie de souder dans n'importe quelle position sans pénaliser la qualité et une facilité
d'exécution accrue. DEEP-MIG a atteint des résultats importants, une productivité plus élevée avec une
réduction sensible des colts.

Alta penetracion con gran velocidad

Las soldaduras en espesores importantes encuentran en DEEP-MIG todas las respuestas que el short-arc no
podia dar: manos minimas para obtener el resultado deseado. Es evidente una velocidad mayor de hasta el
30%; la garantia de soldar en cada posicion sin penalizar la calidad, la mayor facilidad de ejecucion. DEEP-
MIG ha alcanzado los resultados importantes, una productividad mas elevada con una reduccion sensible
de los costes.

Hoher Einbrand bei hoher Geschwindigkeit

Sind Werkstiicke betrachtlicher Dicke zu schweillen, bietet das Verfahren DEEP-MIG alle Antworten, die der Kurzlichtbogen schuldig blieb: Nur wenige
SchweiBgange fiihren bereits zum gewiinschten Ergebnis. Ins Auge fallen eine bis zu 30% hohere Geschwindigkeit, das Schweilen in allen Lagen garantiert
ohne QualitatseinbuBen sowie die leichtere Ausfiihrung. Mit DEEP-MIG konnten hervorragende Resultate, eine hohere Produktivitat und eine erhebliche Senkung
der Kosten erreicht werden.

ny6oKuit npoBap 1 BbICOKas CKOPOCTb

Mpu cBapke feTanei co 3HaunTeNbHON TonWuMHoI MeTof, DEEP-MIG faeT Bce 0TBeTbI, KOTOpbIe He MOT MpefocTaBuTb Metog Short-Arc: MUHUManbHoe
KOMMYECTBO NMPOXOJ0B ANS [OCTUXEHUSI HEOOXOAMMOTO pes3ynbTaTta. YBennuenue ckopoctu o 30%, rapaHTMpPOBaHHO KauyecTBEHHasi cBapka B J1GOM
nonoxexuu, 6onee npoctoe ucronHexue. DEEP-MIG obecneynBaeT 3HauuTeNbHble pesysbTaThl, 6oee BbICOKYHO NPOU3BOAUTENBHOCTD U CYLIECTBEHHOE
CHIXKEHNe PacXOfi0B.

UP TO 30% FASTER WITH REDUCED CONSUMPTIONS

The high arc pressure generates up to 30% faster welding compared to the traditional short-arc with

reduced material, wire and gas consumptions. The constant monitoring of the arc excludes incomplete = § EXECUTION SPEED
penetrations and hurling of material whilst guaranteeing a consistent weld regardless of the position ofthe | £ 191

welder or the distance between the torch and the piece to be welded. The result is total control and easy | g 187

joint welding operations. 1T

L'elevata pressione dell'arco consente di saldare fino al 30% piu velocemente del short-arc tradizionale }2-- DEEP MIG

con un consumo di materiali, filo e gas, ridotto. Il continuo monitoraggio dell'arco esclude penetrazioni B:

incomplete e proiezioni di materiale garantendo una fusione costante indipendentemente dalle posizioni 14

assunte dal saldatore o dalla distanza tra la torcia e il pezzo da saldare. Il controllo é totale e facilita 10—+~

notevolmente I'esecuzione della saldatura dei giunti. 3 T

La pression élevée de I'arc permet de souder jusqu'a 30% plus vite qu'avec celle de I'arc court traditionnel Z--

avec une consommation de matériaux, fil et gaz, réduite. La surveillance continue de l'arc exclut 3T SHORT ARC
des pénétrations incomplétes et des projections de matériau, ce qui garantit une fusion constante 31

indépendamment des positions prises par le soudeur ou de la distance entre la torche et le morceau a 2

souder. Le contrdle est total et facilite considérablement I'exécution du soudage des joints. T e
La presion elevada del arco permite soldar hasta el 30% mas rapidamente que el short-arc tradicional, 3 9 thickness

con un consumo de materiales, hilo y gas reducido. EI monitoreo continuo del arco excluye penetraciones
incompletas y proyecciones de material, garantizando una fusién constante, independientemente de las posiciones asumidas por el soldador o por la distancia
entre la antorcha y la pieza que hay que soldar. El control es total y facilita considerablemente la ejecucion de la soldadura de las juntas.

Der hohe Druck des Lichtbogens gestattet bei geringerem Material-, Draht- und Gasverbrauch ein bis zu 30% schnelleres SchweiBen als mit dem traditionellen
Kurzlichtbogen. Die fortlaufende Kontrolle des Lichthogens schlieRt unvollstandigen Einbrand und das Abschleudern von Material aus. AuBerdem garantiert
sie unabhangig von der Lage des Schweilenden oder dem Abstand zwischen Brenner und Werkstoff eine gleichbleibende Schmelzwirkung. Die totale Kontrolle
erleichtert die Ausfiihrung von Schweinahten betréchtlich.

Bonee BbicOKOe faBneHue Ayrv MO3BONSET YBEMYNTb CKOPOCTb CBApKKM Ha 30% Mo CpaBHEHMO ¢ 00bINHbIM MeTofoM Short-Arc 1 yMeHbWMTL pacxof
MaTepuanoB, MPOBOJIOKY U ra3a. HenpepbIBHbIA KOHTPOb AYrv N03BONAET U3GeXaTb HEMOMHOTO NpoBapa U 6pbI3r MaTepuana, obecneynsas paBHOMEPHOE
MyiaBNeHne BHE 3aBUCMMOCTM OT MONOXEHW CBapLUMKa WM PaccTOSHWA MEXJY TOPenkoil M cBapuBaeMoil feTanbto. [MONHbIA KOHTPOMb MO3BONSET
CYLLECTBEHHO YNPOCTUTb UCTONHEHNE CBAPHbIX LBOB.
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INVERPULSE 60.30 WAVE (AQUA)

@ Microprocessor controlled, MIG-MAG/FLUX gas shielded/
BRAZING/MMA/TIG DC-Lift inverter multiprocess welding
machines with 4 rolls wire feeder. The WAVE 0S system
makes welding operations: customisable to suit customer-
specific requirements; traceable and analysable, by saving
data via USB; simplified, thanks to SYNERGIC adjustment
of parameters.It is possible to operate on different welded
materials (steel, stainless steel, aluminium), brazed materials
(galvanised and zinc-plated sheet metal) in pulse and double
pulse (PULSE and POP) and with advanced welding arcs
(ROOT-MIG, ATC, DEEP MIG). Complete with VRD device.
Supplied with various stored welding programs, it is also
possible to store, trace and export more customized
programs. Liquid cooled version also available.
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230/400V
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m

GENERATOR + FEEDER ONLY

L~

Inverpulse 60.30 WAVE
BASE  cod. 816177

NO CONNECTING CABLES
NO TORCH

WIRE FEEDER

[ X )
ROLLS

TECHNICAL DATA

@ Saldatrici inverter, con funzionamento continuo e pulsato,
multiprocesso MIG- MAG/FLUX con gas/BRAZING/ MMA/
TIG DC-Lift controllate a microprocessore, con trainafilo a
4 rulli. 1I sistema WAVE OS rende le operazioni di saldatura:
personalizzabili in base all'esigenza dell'utilizzatore;
tracciabili ed analizzabili, attraverso il salvataggio dei dati
via USB; semplificate, grazie alla regolazione SINERGICA dei
parametri. E" possibile operare su diversi materiali saldati
(acciaio, acciaio inox, alluminio), saldobrasati (lamiere
galvanizzate e zincate) in pulsato e doppio pulsato (PULSE e
POP) e con archi di saldatura avanzati (RO0T-MIG, ATC, DEEP
MIG). Complete di dispositivo VRD. Molteplici programmi di
saldatura memorizzati e possibilita di creazione, salvataggio
ed esportazione di numerosi programmi personalizzati.
Disponibili anche nella versione raffreddata a liquido.

m

@ Postes de soudage a inverter, avec fonctionnement continu
et pulsé, multiprocessus MIG-MAG/FLUX avec gaz/
BRASAGE/MMA/TIG DC-Lift contrdlés par microprocesseur,
avec dévidoir a 4 rouleaux. Le systéme WAVE 0S rend les
opérations de soudage: personnalisables en fonction des
exigences de |'utilisateur; tracables et analysables, grace
a 'enregistrement des données sur USB; simplifiées, grace
au réglage SYNERGIQUE des paramétres. Il est possible
d'opérer sur divers matériaux soudés (acier, acler inox,
aluminium), braso-soudés (tdles galvanisées et zinguées)
en pulsé et double pulsé (PULSE et POP) et avec arcs de
soudage avancés (ROOT-MIG, ATC, DEEP MIG). Equipées avec
dispositif VRD. Fournis avec de nombreux programmes de
soudage mémorisés, ils offrent la possibilité d'enregistrer,
tracer et exporter de nombreux programmes personnalisés.
Disponibles aussi en version a refroidissement par liquide.

[ £5 DERU 2

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

Pulse On Pulse
dvance
rmal Con

ROOT-MIG DEEP-MIG

HR.A ERYam

TIG
{NRD

y
MIN MAX
AV JAJAfP. P4 n § ¢ f2:Jasifessfanferdend IP
ENGDR74-1 v A A kW kw % mm mm mm mm mm mm cm kg

V (50-60Hz) A
Inverpulse 60.30 20-400 270 @
816175 73
Wave 230/400 (400V) 60%
Zph e
Inverpulse 60.30 20-320 200@
Wave AQUA 816176 @aoy) eo% 10

1,6

0,6
2

103 x »
0,8 0,8 1 0,8
; ’ ’ IP23 ~ 51x
2 1,6 2 1,2 145
87
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INVERPULSE 60.40 WAVE (AQUA) auin

@ Soldadoras inverter, con funcionamiento continuo y a impulsos, @ SchweiBmaschinen mit Invertertechnik, kontinuierlicher und @ WHBepTopHble CBapOYHbIE annapaTbl ¢ HENPepbIBHbIM

multiproceso, MIG-MAG/FLUX con gas/BRAZING/MMA/TIG
DC-Lift controladas con microprocesador, con alimentador de
hilo de 4 rollos. El sistema WAVE 0S hace que las operaciones
de soldadura: se puedan personalizar segun las necesidades
del utilizador, se puedan trazar y analizar, guardando los datos
por USB; se simplifiquen, gracias a la requlacion SINERGICA
de los parametros. Se puede operar en diferentes materiales
soldados (acero, acero inoxidable, aluminio), cobresoldados
(chapas galvanizadas y cincadas), también en pulsadoy
en doble pulsado (PULSE y POP) y con arcos de soldadura
avanzados (ROOT-MIG, ATC, DEEP MIG). Equipadas con
dispositivo VRD. Son mdltiples los programas de soldadura
memorizadas, ofrece la posibilidad de guardar, trazar y exportar
numerosos programas personalizados. Disponibles también en
version enfriada por liquido.
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GENERATOR + FEEDER ONLY

L~

Inverpulse 60.40 WAVE
BASE cod. 816180

NO CONNECTING CABLES
NO TORCH

WIRE FEEDER

[ X )
ROLLS

TECHNICAL DATA

pulsierter Betrieb, diverse Verfahren MIG-MAG/FLUX mit Gas/
BRAZING/MMA/WIG DC-Lift mit Mikroprozessorsteuerung,
mit 4rolligem Drahtvorschub. SchweiRverfahren mit
dem System WAVE 0S: individuell nach den Wiinschen des
Anwenders einstellbar; riickverfolgbar und analysierbar
mittels Datenabspeicherung iiber USB; vereinfacht, dank der
SYNERGISTISCHEN Einstellung der Parameter. Es kann mit
verschiedenen schweilbaren (Stahl, Stahl rostfrei, Aluminium)
und Idtharen (galvanisierte und verzinkte Bleche) Werkstoffen,
auch im Impuls- und doppelimpulsschweiBverfahren (PULSE
und POP), so auch mit erweiterten SchweiBlichthdgen
(ROOT-MIG, ATC, DEEP MIG) verfahren werden.
Komplett mit VRD Vorrichtung. Ausgestattet mit einer
Vielzahlangespeicherten SchweiBprogrammen, besteht die
Méglichkeit mehrere perstnlich abgestimmte Programme zu
speichern, nachzuverfol?en und zu exportieren. Auch in der
fliissigkeitsgekiihlten Ausfiihrung erhaltlich.

W UMNYNbCHBIM PEXUMOM PaboTbl, MHOTOPEXUMHbIE
MIG-MAG/®JIIOC ¢ rasom/BRAZING/MMA/TIG DC-Lift, ¢
MUKPONPOLECCOPHbIM yNpaBieHueM, co yCTPOiiCTBOM
npoTAruBaHus npoBonokn ¢ 4 ponukamu. Cuctema WAVE
0S nossonfer: HacTpauBaTh NPOLECC CBAPKM COrNacHo
TpeBoBaHMAM nonb3oBaTens; OTCAEXNBATL U aHANU3MPOBATh
CBapKY, COXpaHAA JaHHble Yepes USB-nopt; ynpowartb cBapky
6narogapa CUHEPTETUYECKOW perynupoBke napameTpos.
B03MOXHOCTb NPOBOAMTH CBAPOUHbIE PAbOTbI Ha MaTepUanax
Pa3NUYHbIX THNOB (CTaMb, HEPXABEHOLAS CTaNb, aNKOMUKMIA),
WNM CBApPOYHO-NasNbHble PaboTbl (Ha ranbBaHU3MPOBaHHBIX
Il OLMHKOBAHHBIX IUCTaX), B TOM uMCAE B UMMYNbCHOM U B
ABoitHoM umnynbce (PULSE u POP) pexwuMe u ¢ nepesoBbIMu
cBapoyHbIMK Jyramu (ROOT-MIG, ATC, DEEP MIG). MawwHbl
ocHauieHbl VRD ycTpodcTBO. MHOTOYMCIEHHbIE NPOTPaMMbl
CBapKM, COXPAHEHHbIE B NAMATH, MO3BOAAKT COXPAHATD,
OTCAEXMBATb M 3KCNOPTUPOBATH UHANBUAYANbHbI €
nporpamMbl. lpegnaraeTca Takxe MOAENN ¢ XUAKOCTHbIM
0XnaxjeHueM.

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

Pulse On Pulse
ROOT-MIG DEEP-MIG
HR.A ERYan

TIG
{NRD

N
Vo o BACT JA. A gP.dP. g 0 § ¢ 2:festfessfenferdesrf P]
mmﬁ ! v A A kW KW % mm mm mm mm mm mm cm kg

V (50-60Hz) A
Inverpulse 60.40 816178 20 - 500 4000@ -~ N .
Wave (400v) 60% 103 x
280/00 90 0.8 1,6 0,6 0,8 0,8 1 0,8 P23 51x
3ph : 8 24 24 16 24 12
Inverpulse 60.40 816179 20-400 330@ o, % " o 145 100
Wave AQUA (230V)  60%
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INVERPULSE WAVE ACCESSORIES

INVERPULSE WAVE

m

INVERPULSE WAVE AQUA INVERPULSE WAVE BASE

STANDARD
MT40 MIG TORCH 4M MT500 MIG TORCH 3M AQUA
Cod. 742820 Cod. 722625 6\ —
CONNECTING CABLE 70MMQ 1.5M CONNECTING CABLE 70MMQ 1.5M AQUA
Cod. 804292 Cod. 804293
—
G.R.A. 5500 WATER COOLING UNIT 230V
Cod. 804058
e 4
FEED ROLL 4R @ 0.8FE-1.0FE “P-K” FEED ROLL 4R 0 1.2FE-1.6FE “P-K” GAS TUBE
Cod. 722227 (2X) Cod. 722241 (2X) o
WORK CLAMP + CABLE WORK CLAMP + CABLE
@ 3m AX50 (mod. 60.30) @ 3m AX70 (mod. 60.40)
CONSUMABLES: MIG-MAG Pag.250
OPTIONAL
GAS REGULATOR | MMA - MIG/MAG | ALUMINIUM KIT MIG-MAG BOARD KIT CONNECTING ELECTRODE TIGTORCH | WIRE FEEDER COOLANT FOR
TiG MASK TORCHES PUSH PULL CABLES HOLDER f WHEELS COOLING SYSTEMS
o & ( ,) /\ - ¥ RSP - 51
. % 'o sToeV @ 742058 | RN ' ,
- S ey . [c]
- ~ = revore cowroLs | & & @ © T BRAS0
722346 802409 5m MT40 982219 35mm? 4m AX50 804224
@ 742822 am m60.30 @ 804124 Pt
QUICK GAS FLUX KIT COIL ADAPTOR 802348 2pot. | MULTIPURPOSE
CONNECTOR 802336 | BRACKETKITFOR |  m60,30, 60.40
W Am \RAOUA GENERATOR 804058
DOUBLE BOTTLE KIT G.R.A. 5505
w :T. x"’{" Ve x 3 802349 'o - e EXTRA POWER
o W 10m m AQUA =
VANTAGE i @AQUA MT500 802399 i‘ t
RED XL 4mm 742821 30mmAQUA 70mm?z4m AX70
@ 804208 802936 @ 802276 5m @ 722683 802486 @ 802470 @ 60.40 @ 804126 @ 803067 @ 804403 804258
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TIG Welding INFORMATION

B TIG PROCESS

IT|

FR|

ES|

DE|

RU|

1.Nozzle 2.Electrode holder clamp 3.Infusible-electrode 4.Welding arc
5.Gaseous protection 6.Melting pool

1.Ugello 2.Pinza portaelettrodo 3.Elettrodo infusibile 4.Arco di saldatura
5.Protezione gassosa 6.Bagno di fusione

1.Bec 2.Pince porte-électrode 3.Electrode infusible 4.Arc de
soudage 5.Protection gazeuse 6.Bain de fusion

1.Inyector 2. Soplete porta electrodo 3.Electrodo infusibile 4.Arco de soldadura
5.Proteccion gassosa 6.Bafio de fusion

SOl A WN =

1.Dlse 2.Elektrodenhalter 3.Abschmelzende Elektrode 4.Schweissbogen
5.Gasschutz 6.Schmelzbad

1.Conno 2.3axum anekTpofa 3.Hennaskuit anektpog 4.CBapouHas gyra
5.la3oBas 3awmTta 6.Pacnnas

B TiG FEATURES

® PLUS

en| High aesthetic welds « No sparkles « Welding on thin thicknesses ¢ High arc control

Im|  Elevata estetica della saldatura » Assenza di spruzzi * Saldatura su spessori sottili « Grande controllo dell'arco

rr|  Elevée esthétique de le soudage » Absence de projections « Soudage sur épaisseurs réduits « Grand je controle de I'arc
Es| Elevada estética de la soldadura * Eusencia de rociadas * Soldadura sobre espesores sutiles * Grande controlo arco

pE| Erhchen Asthetik des SchweiRen « Abwesenheit von Spritzern « SchweiRen auf diinne Dicken « GroRes Kontrolle des Bogens
RU|  YnyywieHHas acTeTUKa cBapky * OTcyTcTBue GpbIar * CBapka HEGOMbLUMX TOMLMH * YyULLeHHOe YripaByieHue fyroi
® MINUS

EN| High experience of the user « Low productivity » Need for a gas bottle

IT | Alta esperienza dell'operatore  Bassa produttivita ¢ Richiesta bombola di gas

FR| Haute expérience de I'opérateur ¢ Basse productivité « Demande bouteille de gaz

es| Alta experiencia del operador « Baja productividad « Solicitud bombona de gas

pe| Hohes Erfahrung des Fachmannes ¢ Niedriges Produktivitét « Bediirfnis nach einer Gasflasche

ru| Bonblwoii onbIT onepaTopa HU3kas Npou3BoanTENbHOCTL * Heo6X0AMMOCTb ra3oBbIX 6anioHoB

GAS BOTTLE

_.;ﬁe
| Argon

=T\ (Ar)
e 00 Argon-Helium (Ar-He)

GAS WATER COOLING GENERATOR EARTH CLAMP TORCH
SYSTEM

B PosT GAS

EN|
IT|
FR|
ES|
DE|

RU|

114

Controls the gas flow at the welding end and grants the material cooling in an area protected from oxidations

Controlla I'afflusso del gas dopo il termine della saldatura garantendo il raffreddamento del materiale in una zona protetta da ossidazioni

Controle I'afflux du gaz apres le terme de soudage en garantissant le refroidissement du matériau dans une zone protégée contre les oxydations

Controla el aflujo del gas después del término de la soldadura garantizando el enfriamiento del material en una zona protegida por oxidaciones

Es kontrolliert den ZufluR des Gases nach dem Ende des SchweiRen, da garantiert es die Abkiihlung des Materials in einer von Oxydationen geschiitzten Zone
KoHTponupyeT NpuTOK rasa nocne OKOHYaHWs CBapKH, rapaHTUpys OXJIaXAeHne MaTepuana B 30He, 3allULLIEHHO OT OKUCNEHNs



TIG Welding INFORMATION

B VATERIALS B BI-LEVEL FUNCTION
DC AC
) EN| |t selects from the torch pushbutton two
EN| Steel FR| Acier DE| Stahl w different current values though maintaining
'™ | Acciaio Es| Acero RU|Cranb the arc turned on. Efficacious on position
EN| Stainless Steel FR|Acier Inox DE| Edelstahl w weldings or on thin thicknesses.
IT|Acciaio Inox ~ Es|Acero Inoxidable RU|HepxaBetowas Ctanb | Seleziona dal pulsante torcia due diversi
EN| Cast Iron FR|Fonte DE| GuBeisen w valori di corrente mantenendo acceso l'arco.
IT |Ghisa Es| Fundicion RU| Yyryn Efficace su saldature in posizione o su
‘ - Spessori sottili.
EN| Copper FR|Cuivre DE|Kupfer L R . .
I \RanFr)]g Es|Cobre RU| Meib w Fr| Il sélectionne a partir du poussoir de la torche
: . : deux différentes valeurs du courant tout
ENH\I_lckeI FR\N!ckeI DE|Nickel w en maintenant larc allumé. Extrémement
IT [ Nichel Es | Niquel RU|Hukenb utile pour des soudages en position ou sur
épaisseurs réduits.
EN| Titanium FR|Titane DE | Titan
IT | Titanio es | Titanio RU| TuTaH W es| Selecciona desde el pulsador del soplete dos
- - - valores de corriente manteniendo encendido
EN| Aluminium R/ Aluminium DE| Aluminium vl el arco. Eficaz sobre soldaduras en posicion o
IT | Alluminio Es| Aluminio RU| AJTHOMUHMIA sobre espesores finos.
EN| Brass FR| Laiton DE| Messing w oe| Es wahlt von der Brennerknopf — zwei
I [Ottone ES|Laton RU| NaTyHb verschiedene Werte des Stroms, ohne daR
iy oE| der Lichtbogen dabei erlischt. Wirksam auf
f:'} I;ronze ol gronze " E’O“ZE vl SchweiRen in Position oder auf diinne Dicken.
ronzo ronce pOH3a
- o Ru| Mpy NOMOLLM KHOMKM FOpenku BbibuparoTcs
EN| Alloys \Alllaggs [ Legierungen w 0BE  pasNMuHbX  BENMUMHbI  TOKa
IT | Leghe Es| Aleaciones RU|CnnaBbl NOAAEpXKVMBas ayry ropawed. IdeKTHBHO
Grey - Tungsten 98% - Ce0, 2% HeNCTBYeT Ha CBapKe B OMpefeNeHHOM
Electrode colours 2 . ‘— MONOXEHNUM U Ha HEBONbLLMX TONLLMHAX.
Green - Pure Tungsten 98,8%

B TiG START

SCRATCH START

EN| The arc striking is reached thanks to the rubbing of the tungsten  Es| El cebado ocurre con el refregamiento del electrodo de tungsteno
electrode to the piece to be welded. Some tungsten inclusions are sobre el material da soldar. Estan presentes a principio corddn de las
present at the beginning of the seam. inclusiones de tungsteno.

i L'innesco avviene con lo sfregamento dell’elettrodo di tungsteno sul ~ oe| Die Ziindvorrichtung geschieht mit der Reibung von der
pezzo da saldare. Sono presenti ad inizio cordone delle inclusioni di Wolframelektrode auf das Werkstiick. Am Anfang der Naht sind
tungsteno. Wolframeinschliisse anwesend.

FR| L'amorcage s'effectue par frottement de I'électrode de tungsténe sur ~ RU| Bo3byxjeHue BbINONHAETCA NpWU  TPeHWM  BONbHPaMOBOrO
la piece a souder. lls sont présent au début cordon des inclusions de anekTpoja O cBapuBaeMmyl fAeTanb. B Hauvane cBapHoro lwuBa
tungstene. UMeLoTCS BK/HOUYEHHUS Bonbpama.

LIFT START

EN| Arc striking by contact. It does not pollute the welding pool and  Es| Cebado del arco con contacto. No contamina el bafio de soldadura y
causes less electro-irradiated disturbances. causa muchas menos molestias de irradiacion eléctrica.

IT| Innesco dell’arco a contatto. Non inquina il bagno di saldatura e  PE| Kontaktziindung des Bogens. Es verunreinigt das Schmelzbad nicht
causa meno disturbi elettro-irradiati. und verursacht weniger Stérungen durch elektrische Strahlungen.

FR| Amorcage de I'arc avec contact. Ne pollue pas le bain de soudage et~ RY| [lyra saxuraercs oT NpUKOCHOBEHMSA. He 3acopsieT pacrnas CBapKu
cause mois de pertubations électroirradiées. U MPUYMHSIET MeHbLUE NOMEX OT 3eKTPOU3NyUeHNs.

HF START

EN| Arc striking without contact. The electrode tip does not wear out. It ~ Es| Cebado del arco sin contacto. No se produce el desgaste de la punta

offers an easy start in all welding positions. del electrodo. Ofrece una partida facil en todas la posiciones de

) . ) soldadura.
IT| Innesco dell'arco senza contatto. Non si ha l'usura della punta

dell’elettrodo. Offre una partenza facile in tutte le posizioni di saldatura.  pe

Zundung des Bogens ohne Kontakt. Die Elektrodenspitze wird nicht

. nutzt. Erleich Zunden in sémtlichen Schweisslagen.
FR| Amorcage de I'arc sans contact. Il n’y pas d’'usure de la pointe de abgenutzt. Erleichtet das Ziinden in samtlichen Schweisslage

I'électrode. Il offre un départ facile dans toutes les positions de Ru| [lyra 3axuraetcs 6e3 nNpUKOCHOBEHMS.. HaKOHeYHMK anekTpoja
soudage. He nopBepraeTcs u3Hocy. ObecneuuBaeT Nerkuin nyck BO BCeX
MOMOXEHNSX CBapKM.
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AC BALANCE

EN| Greater balance values (fig. 1) give faster welding, greater penetration, a more concentrated arc, a more
restricted weld pool and limited heating of the electrode. Lower values (fig. 2) give a cleaner piece. Amplified Negative TIG Balance
I | Maggiori valori di balance (fig. 1) permettono una saldatura piti veloce, maggiore penetrazione, arco pit %E. >> %E,

concentrato, bagno di saldatura piu stretto e limitato riscaldamento dell'elettrodo. Minori valori (fig. 2)
permettono una maggiore pulizia del pezzo.

Welding Current

FR

De plus grandes valeurs de balance (fig. 1) offrent un soudage plus rapide, plus de pénétration, un arc
plus concentré, un bain de soudage plus étroit et un réchauffement limité de I'électrode. De plus petites

valeurs (fig.2) permettent un meilleur nettoyage du morceau. fig.1 MORE PENETRATION

es| Mayores valores de balance (fig.1) permiten una soldadura mas rapida, mayor penetracion, un arco mas
concentrado, un bafio de soldadura mas estrecho y un limitado calentamiento del electrodo. Menores
valores (fig. 2) permiten una mayor limpieza de la pieza.

Amplified Positive TIG Balance

pE| Bei groBeren Balance-Werten (fig.1) kann ziigiger geschweilt werden, der Einbrand ist tiefer, der 9%E. << 9%E,

Lichtbogen konzentrierter, das Schweibad ortlich enger begrenzt und die Elektrode kann nicht
iiberhitzen. Kleinere Werte gestatten eine (fig. 2) griindlichere Reinigung des Werkstiickes.

Welding Current

Ru| bonee Bbicokue BenmumHbl (fig. 1) GanaHca no3BonAKT Npou3BoAuTb Gonee GbICTPYH CBApKY, ¢
GONbLIMM POHUKHOBEHUEM, BONEEKOH LIEHTPUPOBAHHOM Ayroi, Gonee y3KMM pacniaBoM Npu cBapke
! OTpaHMYEeHHbIM HarpeBoM 3nekTpoAa. MeHblune 3HaveHust (fig. 2) obecneynBaroT MOBbIEHHYHO fig. 2 MORE CLEANING
YuCcTOTY. '

AC FREQUENCY

EN| The frequency regulation controls the arc amplitude: the higher the frequence is and the tighter the arc
cone becomes, the better is the arc control.

Im | La regolazione della frequenza controlla la larghezza dell'arco: piu alta & la frequenza e piti il cono ,
d'arco si restringe, migliore ¢ il controllo dellarco. Max Frequency
FR| La régulation de la fréquence controle la largeur de I'arc: plus la fréquence est haute, plus le cne de ] (200 Hz)
I'arc se rétrécit donnant ainsi un meilleur contréle de I'arc.
es| Laregulacion de la frecuencia controla el ancho del arco: cuando mayor es la frecuencia y el cono de
arco se encoge, mejor es el control del arco.
oE| Die Regelung der Frequenz steuert die Breite des Bogens: je hoher die Frequenz ist und je enger der
Bogenkegel wird, desto besser ist die Bogensteuerung. L
. Min Frequency
RU PerynMpOBaHMe YaCTOTbl MO3BONIAET KOHTPO/NMPOBAaTh aMnnuTyy AYyru: 4Yem Bbllle 4acToTa, TeM _
Bonee cyxaeTcs KOHyC ayru. (20 H)
TIG PULSE
en| TIG PULSE: particularly suitable for welding thin plates (< T mm), where ~ es| TIG PULSADO: especialmente indicada para soldar placas finas
minimum heating of the piece is necessary, and suitable for welding in all (< 1 mm), donde es necesario un calentamiento bajo de la pieza, y
positions. Increased pulsation frequency causes increased arc stability adecuada para soldar en todas las posiciones. Al aumentar la frecuencia
and hence higher welding precision. de pulsacién aumenta la estabilidad del arco y por lo tanto la precision
de la soldadura.
IT| TIG PULSATO: particolarmente indicata per saldare piastre sottili
(< T mm), dove & necessario un basso riscaldamento del pezzo, ed adatta ~ PE[ WIG PULSE: besonders geeignet zum SchweiBen diinner Platten
asaldare in tutte le posizioni. All'laumentare della frequenza di pulsazione (< 1 mm), deren Werkstoff nur wenig erhitzt werden darf, und gut geeignet
aumenta la stabilita dell’ arco quindi la precisione della saldatura. zum Schweilen auch in Zwangslage. Mit erhdhter Impulsfrequenz erhdht
i sich auch die Lichtbogenstabilitat und somit die Schwei3prézision.
FR| TIG PULSE: particuliérement indiqué pour souder des plaques fines
(< 1 mm), la ou il faut un faible réchauffement du morceau, et adapté ~ ru| TIG PULSE: ocobeHHO NoAXoauT A CBAapKM TOHKMX mauT (< 1 mm),
pour souder dans toutes les positions. Quand la fréquence de pulsation rae getanb [OMKHA Mano HarpeBaTbCsl, U MOLXOAMT NS CBapKM BO
augmente, la stabilité de I'arc augmente et donc la précision du soudage BCEX MONOXeHusX. [pn yBenuyeHUn YacToTbl MyNbcaLymu NOBbILAETCS
également. YCTOYMBOCTb YT, TO €CTb TOYHOCTb CBAPKY.



TECNICA 190 TIG DC-LIFT VRD

@ TIG (LIFT striking) and MMA inverter welding machine in

direct current (D(%. Use with a wide rangeof materials such
as steel, stainless steel, titanium, copper, nickel and their
alloys. Features:VRD device * display to check welding current
+ MMA regulations: arc force and hot start « MMA electrodes:
rutile, basic, stainless steel and cast iron ¢ thermostatic,
overcurrent, overvoltage, undervoltage, motogenerator* (+
15%) protections.

@ Saldatrice inverter TIG (innesco LIFT) ed MMA in corrente
continua (DC). Impiego con diversi tipi di materiali
quali acciaio, acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro
leghe. Caratteristiche: dispositivo VRD ¢ display per la
visualizzazione della corrente di saldatura ¢ regolazioni MMA:
arc force e hot start « elettrodi in MMA: rutili, basici, inox,
ghisa « protezioni termostatica, Sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, motogeneratorex (+ 15%).

@ Poste de soudage inverter TIG (amorcage LIFT) et MMA en

courant continu (DC). Utilisation pour différents types de
matériaux tels que acier, acier inox, titane, cuivre, nickel et
leurs alliages. Caractéristiques: dispositif VRD ¢ affichage
numérique courant de soudage ¢ régulations en MMA: arc
force et hot start « électrodes en MMA: rutiles, basiques, inox,
fonte « protections thermostatique, surcourant, surtension,
sous-tension, motogenerateurt (+ 15%).

@ Soldadora inverter TIG (encendido LIFT) y MMA en corriente

continua (DC). Uso con los materiales més variados como
acero, acero inoxidable, titanio, cobre, niquel y sus aleaciones.
Caracteristicas: dispositivo VRD ¢ visualisacion de la corriente
de soldadura « regulaciones en MMA: arc force y hot starte
electrodos en MMA: rutilos, béasicos, inoxidables, de fundicién
+ proteccidnes termostatica, sobre corriente, sobre tension,
baja tension, motogeneradors (£ 15%).

G IT

@ Inverterschweissgerat zum SchweiBen mit Gleichstrom

(DC) nach dem WIG (LIFT Ziindung) -und MMA Verfahren.
Arbeitet mit den verschiedensten Werkstoffen wie Stahl,
Edelstahl, Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen.
Eigenschaften: VRD Vorrichtung ¢ Anzeige von Schweissstrom
+ MMA Einstellungen: Arc Force und Hot Start « Zum MMA:
rutiler, basischer, Edelstahl- und GuReisenelektroden o
Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberstrom, Uberspannung,
Unterspannung, Stromaggregat+ (+ 15%).

@ Ceapounbiit annapar ¢ uxsepTepom gng ceapku TIG

C
B0306yxpaeHuem LIFT) u MMA npu nocTosHHOM ToKe (DCS.
TWBKOCTb NPUMEHEHNS ¢ Pa3HbIMU TUNAMU MaTepuanos,
TaKUMU KaK: CTanb, HepXaBerowas cTanb, TUTaH, Mefb,
HUKeNb U MX CnAaBbl. XapaKTepUCTUKY: YCTPOACTBO
VRD * gucnneit gns otobpaxeHus cBapoyHOro Toka
* perynupoanme MMA: arc force (cuna gyru) u hot start

(ropsiumit 3anyck) * aneKTPOAbI UcMonb3yeMble npu MMA:
PYTUNOBbIE, LENOYHbIE, HEPXABEIOWASA CTaNb U YYTYH *
TepMocTaTHyeckas 3aluTa, 3aluTa oT nepeHanpaxeHus,
Emsxogo HanpsiXeHws, Neperpy3Kku no TOKY, MOTOreHepaTop+
+15%).

inverter

/I\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

TIG

&

BE READY TO WELD!

CONSUMABLES: TIG Pag. 254

COMPLETE WITH TIG/MMA ‘ TIG

ACCESSORIES IN PLASTIC CARRY CASE

STANDARD Y OPTIONAL N GENERATOR ONLY
MMA - MIG/MAG | RUTILE ELECTRODES | GLOVES
f 7 TIG MASK IN BOX - STEEL
o 720585 722301 i Y
112 8 .
° o an 309737 . :
0 2,5mm
I 2,5k DAKOTA
113 i [ ohl=gy E AGUAR 3973 | @830
' Automatic 03,2mm cod. 816019
@ 432036 3m AX50 322800 804082 R PAG. 49
TECHNICAL DATA N

TELWIN
DE| X USE
%20"(:

V(50-60H7) A

X 609 ’ ‘L'
A-GAP.P.PE=IN {9 125 1P
A v A A KW KW KW A % mm

MA;
40°
D
EN 60974-1 EN 60974-1
A cm kit (gen)

Tecnica 190 TIG DC-LIFT VRD 230 Bx g

+ TIG/MMA accessories 816220 ;7 10-170 88%@150A160@20% 110 78 29 17 44 26 6 16 8 07 16-4 P23 42x .y
in plastic carry case 17 W
(*) Pag. 40
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ADVANCE 227 XT MV/PFC VRD

@ TIG (LIFT striking) and MMA inverter welding machine in

direct current (D(g. Use with a wide rangeof materials such
as steel, stainless steel, titanium, copper, nickel and their
alloys. Features:VRD device ¢ display to check welding current
+ MMA regulations: arc force and hot start « MMA electrodes:
rutile, basic, stainless steel and cast iron * thermostatic,
overcurrent, overvoltage, undervoltage, motogenerator+ (+ 15%)
protections.

@ Saldatrice inverter TIG (innesco LIFT) ed MMA in corrente

continua (DC). Impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio,
acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro leghe. Caratteristiche:
dispositivo VRD e display per la visualizzazione della corrente
di saldatura * regolazioni MMA: arc force e hot start « elettrodi
in MMA: rutili, basici, inox, ghisa ¢ protezioni termostatica,
?ovratsnsione, sottotensione, sovracorrente, motogeneratore*
+15%).

@ Poste de soudage inverter TIG (amorgage LIFT) et MMA en

courant continu (DC). Utilisation pour différents types de
matériaux tels que acier, acier inox, titane, cuivre, nickel et
leurs alliages. Caractéristiques: dispositif VRD  affichage
numérique courant de soudage * régulations en MMA: arc force
et hot start « lectrodes en MMA: rutiles, basiques, inox, fonte
+ protections thermostatique, surcourant, surtension, sous-
tension, motogenerateurs (£ 15%).

@ Soldadora inverter TIG (encendido LIFT) y MMA en corriente

continua (DC). Uso con los materiales més variados como
acero, acero inoxidable, titanio, cobre, niquel y sus aleaciones.
Caracteristicas: dispositivo VRD « visualisacion de la corriente
de soldadura « regulaciones en MMA: arc force y hot starts
electrodos en MMA: rutilos, bésicos, inoxidables, de fundicién «
protecciénes termostatica, sobre corriente, sobre tension, baja
tension, motogeneradorx ( 15%).

/=] (= Rreuin

@ Inverterschweissgerdt zum Schweilen mit Gleichstrom

(DC) nach dem WIG (LIFT Ziindung) -und MMA Verfahren.
Arbeitet mit den verschiedensten Werkstoffen wie Stahl,
Edelstahl, Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen.
Eigenschaften: VRD Vorrichtung ¢ Anzeige von Schweissstrom
+ MMA Einstellungen: Arc Force und Hot Start « Zum MMA;
rutiler, basischer, Edelstahl- und GuReisenelektroden ¢
Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberstrom, Uberspannung,
Unterspannung, Stromaggregat# ( 15%).

@ Caapoyrblii annapat ¢ uxseprepom gns csapku TIG

¢
B030yxaexnem LIFT) u MMA npu nocTosHHOM ToKe (DCS.
TMBKOCTb NPUMEHEHUS C Pa3HBIMUM TUNAMU MaTepUanos,
TaKMMY KaK: CTaNlb, HEPXaBeLas CTanb, TUTAH, Mefb,
HUKENb W MX CRNaBbl. XapakTepucTuku: ycTpoitcTao VRD ¢
Bucnneit 419 0ToBpaxeHus CBAPOYHOTO TOKA * PerynupoBaHme
MMA: arc force (cuna ayru) u hot start (ropauui 3anyck) *

3NeKTpofbl ucnonb3yemble npit MMA: pyTunoBbIe, WenoyHble,
HepKaBetoLan cTanb U YyryH * TepMOCTATHYECKaR 3aLUTa,
3aWMUTa OT NMepeHanpAXeHUs, HU3KOTO HanpsXeHus,
nIeperpy3ku no Toky, MotoreHeparop* (+ 15%).

TIGLIFT
MMA
DC

100/240V

EAL

inverter

y)
MYIPFC
VOLTAGE |/ COmRECTION

14

180V
160V aWIlNfzz,200V
11§\€§ m%sov

100V 240V

{\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

TIG

LIFT

COMPLETE WITH TIG ACCESSORIES
__stanoarn W

4m_ST26V
@ 742058

CONSUMABLES: TIG Pag. 254

1

OPTIONAL

GENERATOR ONLY

\

CONSUMABLES BOX | CLEANTECH200 | ELECTRODE HOLDER

=

RUTILE ELECTRODES
IN BOX - STEEL

GLOVES

@722119

0 2,5mm

1 e 2,5k DAKOTA
'13 m (" eai=s] & 30739 @ 804339 -
' 0 3,2mm cod. 816049
{43203 3m AX50 25 mm24m AX50 i MORE GLOVES PAG, 47
ST17-26 0 804138 850020 804123 & 802749 Pag. 238 :

TECHNICAL DATA \ ‘
AM\N’ MAX| 60% ‘ @Dc }. .
CODE \/IPH A 40°C 40°C \A) 0C AMAx Aso% n (P MIN/MAX St kg
DC DC DC
A Oy A A KW KW KW A % mm cm

EN 60974-1

V (50-60Hz) A kit (gen)
Advance 227 XT 2010;)?140 10-200 200@30% 125 27 165 52 32 8 16
MV/PFC VRD 852060 81 84 098 16-4 IP23 4o 0t oo, (‘7148)
+ Tig accessories 1010;)}120 10- 120 150 @ 30%* 95 33 24 31 23 5 20

() 5 = 1200@30% => [ = 154
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A rapid, accurate and easy tack weld!

INFORMATION

= THINSPOT

EN| ThinSpot is a state-of-the-art function that enables

IT

TIG tack welding of thin metal sheets in a easy,
rapid and accurate way. Particularly designed for
use on stainless steel, it can also be used on Steel
and Titanium. Cutting edge arc control and the
possibility to define the exceptionally reduced arc
starting times makes it possible to considerably
reduce the thermal load of each piece, reducing the
risk of perforation caused by excessive overheating.
The result is a welding spot whose quality is similar
to that of Laser welding in appearance and seal level.
Shorter spot welding times also guarantee increased
respect of the basic material (especially Stainless
Steel) reducing the possibility of corrosion whilst
allowing faster execution speeds; this all works to the
advantage of productivity which is higher compared
to the traditional TIG spot welding method.

ThinSpot € una funzione avanzata che permette
la puntatura in TIG di lamiere sottili in maniera
facile, precisa e rapida. Particolarmente pensata
per lavorazioni su acciaio Inox puo essere adottata
anche su Acciaio e Titanio. Un evoluto controllo
dell'arco e la possibilita di definire tempi di innesco
molto ridotti permettono di limitare notevolmente
I'apporto termico al pezzo riducendo il rischio di
forature a causa dell'eccessivo riscaldamento. Il
risultato & un punto di saldatura di qualita similare
alla saldatura al Laser per apparenza e tenuta.
| tempi ridotti di puntatura inoltre garantiscono
maggiore rispetto del materiale base (soprattutto
Acciaio Inox) riducendone le possibilita di corrosione
e consentono una maggiore velocita di esecuzione a
vantaggio di una produttivita piu elevata rispetto al
metodo di puntatura tradizionale in TIG.

—L

TRADITIONAL THINSPOT
TACK WELDING

THINSPOT

TRADITIONAL
TACK WELDING

TIME

EN| ThinSPOT and traditional TIG TACK welding times
IT | Tempi di puntatura ThinSpot e TIG tradizionale

FR| ThinSpot est une fonction avancée qui permet

ES

DE

le pointage en TIG de toles fines de fagon facile,
précise et rapide. Pensée spécialement pour des
usinages sur acier Inox, elle peut aussi étre adoptée
sur I'acier et le titane. Un contréle évolué de I'arc et
la possibilité de définir des temps d'amorcage trés
réduits permettent de limiter considérablement
I'apport thermique a la piéce, ce qui réduit le risque
de percages a cause d'un réchauffement excessif.
Le résultat est un point de soudage de qualité
similaire au soudage au Laser en apparence et en
tenue. Par ailleurs, les temps réduits de pointage
garantissent un plus grand respect du matériel
de base (surtout acier Inox) tout en réduisant les
possibilités de corrosion, et permettent une vitesse
d'exécution plus rapide au profit d'une productivité
plus élevée que celle obtenue par la méthode de
pointage traditionnelle en TIG.

ThinSpot es una funcion avanzada que permite la
soldadura por puntos en TIG de chapas sutiles de
forma facil, precisa y rapida. Pensada especialmente
para elaboraciones en acero inoxidable, puede
adoptarse también para Acero y Titanio. Un
control del arco evolucionado y la posibilidad de
definir tiempos de cebado muy reducidos permiten
limitar considerablemente el aporte térmico a la
pieza, reduciendo el riesgo de perforaciones a
causa del calentamiento excesivo. El resultado
es un punto de soldadura de calidad parecida a la
soldadura de Laser por apariencia y resistencia.
Los tiempos reducidos de la soldadura por puntos
ademas garantizan un mayor respeto del material
basico (sobre todo Acero Inoxidable), reduciendo
las posibilidades de corrosion, y permiten una
mayor velocidad de ejecucion, con ventaja de una
productividad més elevada con respecto al método
de soldadura por puntos tradicional tipo TIG.

ThinSpot ist eine hochentwickelte Funktion, die es
ermdglicht, dinnwandige Bleche leicht, prézise

FEATURES

EN| « Rapid and accurate spot welding of sheet

IT

metal

« High operating speed

« Ease of use, easy to automate

» Reduced or no deformation thanks to the
lower heat load

» Greater corrosion resistance for materials

* Possibility of joining thin sheet metal with
sheets of considerably different thicknesses

+ Puntatura di lamiere rapida e precisa

+ Alta velocita di esecuzione

« Facilita di utilizzo, facile da automatizzare

+ Deformazione ridotta o assente grazie al
minore apporto termico

+ Maggiore resistenza alla corrosione del
materiale

+ Possibilita di unire lamiere sottili con altre di
spessori notevolmente diversi

+ Pointage de toles rapide et précis

» Grande vitesse d'exécution

» Facilité d'utilisation, facile a automatiser

« Déformation réduite ou absente grace a
I'apport thermique moindre

* Plus de résistance du matériel a la corrosion

» Possibilité d’unir des tdles fines a d'autres
toles d’épaisseurs considérablement
différentes

RU| ThinSpot

ES

RU

und zlgig im WIG-Verfahren punktzuschweilen.
Sie ist eigentlich fir Bearbeitungen auf
Edelstahl ausgelegt, kann aber auch auf Stahl
und Titan angewendet werden. Eine moderne
Lichtbogenkontrolle und die Mdglichkeit zur
Vorgabe sehr kurzer Zindzeiten beschranken
den Warmeeintrag in das Werkstlick und senken
dadurch das Risiko, dass tberhitzungsbedingt im
Werkstoff Ldocher entstehen. Das Resultat ist ein
hochwertiger Schweilpunkt, der in Bezug auf Optik
und Festigkeit in etwa dem beim Laserschweiflen
entstehenden Schweilpunkt vergleichbar ist. Die
kurzen PunktschweiBRzeiten schonen auRerdem den
Grundwerkstoff (vor allem Edelstahl), weil sie die
Korrosionsanfalligkeit herabsetzen und eine hthere
Ausfihrungsgeschwindigkeit erméglichen, was sich
im Vergleich zur herkémmlichen Methode des WIG-
Punktschweilens in einer erhdhten Produktivitat
bemerkbar macht.

ABNSETCA  YNYYLIEHHON  hyHKLMeN,
KoTOpas  MO3BONAET  YNPOCTUTb,  MOBBICUTb
TOYHOCTb ¥ CKOPOCTb TOYEYHOI CBAPKN TOHKMX
nmcToB B pexume TIG. OHa 0cob0 npegHasHayeHa
ana paboTbl C JMCTaMM M3  HepXaBerowei
CTanu, HO ee MOXHO WCMONb30BaTb TaKxe A
CTanM M TUTaHa. YNyulleHHbIA KOHTPONMb Jyri
BO3MOXHOCTb 3ajjaBaTb OYeHb HU3KME 3HaueHUs
LTMTENbHOCTY B030YX/eHNs M03BONAOT
CYLLECTBEHHO YMEHBLUMTb TENAONPUTOK K AeTansim,
CHIKasA PUCK MpOXMraHus OTBEPCTUA U3-33
Ype3MepHOro Harpesa. PesynbTaToM fBseTcs
CBapHas TOYKa, KayecTBO KOTOPOM CPaBHUMO C
Na3epHoii CBapKO/ KaK C TOYKU 3pEHUsi BHELLHEro
BIfa, TaK 1 npoyHocTy. Kpome Toro, Gonee Huskas
LNUTENbHOCTD TOUYEYHO CBapku obecneunBaet
NYYWyto  COXpaHHOCTb  6a30BOr0  Matepuana
(Mpexne Bcero HepxaBetoLLel CTanu), CHUXas pUck
Koppo3um 1 obecneymBas 6osnee BbICOKYH CKOPOCTb
00paboTKu, 4TO MOBbILAET MPOU3BOAUTENLHOCTD
M0 CPaBHEHMIO C  TPAJMULMOHHbIM  METOfOM
TOYeYHoi cBapky TIG.

+ Soldadura por puntos de chapas répida y
precisa

« Alta velocidad de ejecucion

« Facilidad de uso, facil de automatizar

« Deformacion reducida o ausente, gracias al
aporte térmico menor

« Mayor resistencia a la corrosion del material

* Posibilidad de unir chapas sutiles con otras de
espesores considerablemente distintos

« Ziigiges und prazises Punktschweillen von
Blechen

* Hohe Ausflihrungsgeschwindigkeit

« Leicht zu bedienen, einfache Automatisierung

« Weniger oder gar kein Verzug dank eines
geringeren Warmeeintrags

« Der Werkstoff ist korrosionshestandiger

* ZusammenzuschweiBung von diinnwandige
Bleche mit anderen, deren Dicke erheblich
abweicht

* BbicTpas 1 ToyHasi ToYeyHasi cBapKa IMCTOB

* BbIcokas CKOpoCTb UCMONHEHNS

+ MpocToTa MCnoNb30BaHus, IPOCToTa
aBTOMaTH3aLum

* HesHaunTenbHble Aechopmaviym uim
ux oTCyTCTBYE Bnarofaps MeHbLueMy
TENnNonpUTOKy

* bonee BbicoKas CTOKOCTb MaTepuana K
Kopposuy

* BO3MOXHOCTb COeUHATD TOHKME INCTbI C
NMCTaMM, TOMLLMHA KOTOPbIX CYLECTBEHHO
oT/MyaeTcs
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TECHNOLOGY TIG 230 DC-HF/LIFT VRD

@ TIG (high frequency HF or LIFT striking), PULSE TIG and MMA inverter welding machines in direct

current - DC (mod.230) and alternating current - AC/DC (mod. 182/222). Use with a wide range
of materials such as steel, stainless steel, aluminium (mod. AC/DC), titanium, copper, nickel,
magnesium (mod. AC/DC) and their alloys. Features: pulse and EASY pulse operation * adjustable
pre-heating for simpler striking in AC (mod. AC/DC) * TIG regulations: hi-level, pre/post gas,
current, slope, balance and square wave frequency (mod. AC/DC) * THINSPOT function for quick
and precise tack welding + 2/4 times operation + MMA regulations: arc force and hot start + anti-
stick device ¢ VRD device * remote control connector ¢ protections. Complete with TIG welding

/=] (= Rreuin

@ Saldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF e LIFT) TIG PULSATO ed MMA in corrente

continua - DC (mod.230) e alternata - AC/DC (mod.182/222). Impiego con diversi tipi di materiali
quali acciaio, acciaio inox, alluminio (mod. AC/DC), titanio, rame, nichel, magnesio (mod. AC/DC)
e loro leghe, Caratteristiche: funzionamento in pulsato e pulsato EASY « pre-riscaldo regolabile
per innesco facilitato in AC (mod. AC/DC) * regolazioni TIG: bi-level, pre/post gas, correnti, rampe,
balance e frequenza onda quadra AC (mod. AC/DC) * utility THINSPOT per una rapida e precisa
saldatura a punti * funzionamento 2/4 tempi * regolazioni MMA: arc force e hot start + dispositivo
anti-stick « dispositivo VRD * predisposizione per comando a distanza * protezioni varie. Complete

accessories.
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GREEN LINE
PROFESSIONAL TIG TORCHES
(OPTIONAL)

Built-in
remote control

Leather cable
for high flexibility

HIGH FLEXIBILITY

di accessori per la saldatura TIG.
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VOLTAGE REDUCTION DEVICE

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 254

| staoaRD Wi oemovaL W] GENERATORONLY

CONSUMABLES BOX |  TIG WELDING KIT | TIG TORCHES WITH| CRYSTAL BOX ~. TROLLEY ELECTRODE
Lo 4m ST26 L b POTENTIOMETER | cLEAR CUP ] ARCTIC HOLDER
7 @ 742614 & E - 01,6m 804204 i @ 803059
> oD@ 616w ddzoe
a " c] 2
O S ! 25 mm24m AX50
:’.f ' ST26 1 804138 802788 | Greenline ST26 | MORE on pag. 138 AMERICA | ™ 5 804123
QUICK GAS TIGTORCH | gMOBTA2618  ["STAINLESS STEEL 0 803084 " REMOTE CONTROLS
@ 722119 3m AX50 CONNECTOR " TIG CLEANING KIT 2pot
r CEMOTE DEVIGE ﬂ COSMOPOLITAN | ™) @ 802336 | 1ECHNOLOGY TIG 230
l} m / ey @837y | vy
! <D pe—— . C-HF/LIFT VRD
8m ST26 GLEANTECH 200 ‘ Pedal | cod. 816040
@ 432036 802067 @ 804208 @ 742616 @ 802810 @ 850020 @ 802017
TECHNICAL DATA \
cooe Ml Ve A A I A BV, A DA n3 o 32 L
1PH - a0 40 0 DC MAX ) MIN/MAX S g
V(50-60H) A EneQ Enei v A A KW KW A % mm cm kit (gen)
Technology Tig 230 230 43X 148
852055 10-220 220@30% 125 95 36 26 6 41 20 8 07 16-4 IP23 17 '
DC-HF/LIFT VRD +Accessories 1ph ’ 34x ©7)
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TECHNOLOGY TIG 182 AG/DC-HF/LIFT VRD auin

ostes de soudage inverter TIG (amorcage haute fréquence HF et LIFT), et en
@ Postes d d? i TIG haute fré HF et LIFT), PULSE TIG et MMA

courant continu (DC) (mod.230) et alternatif (mod.182/222). Utilisation pour différents types de
matériaux tels que acier, acier inox, aluminium (mod. AC/DC), titane, cuivre, nickel, magnésium
(mod. AC/DC) et leurs alliages. Caractéristiques: fonctionnement en pulsé et pulsé EASY
préchauffé réglable pour amorgage facilité en CA (mod. AC/DC) + régulations en TIG: hi-level,
pre et post gaz, courants, croissance et décroissance, balance et fréquence de I'onde carrée
(mod Ac/DC) fonctionnalité THINSPOT, qui permet des soudages par points rapides et précis

+ fonctionnement 2/4 temps * régulations en MMA: arc force et hot start + dispositifs anti-stick
+ dispositif VRD  prévu pour contrdle a distance * protections. Fournis avec accessoires de

soudage TIG.

EE|
PROFESS(I;ONAI. TIG TORCHES
(OPTIONAL)

Built-in
remote control

Leather cable
for high flexibility

HIGH FLEXIBILITY

@ Soldadoras inverter TIG (con encendido alta frecuencia HF y LIFT), TIG PULSADO y MMA en

corriente continua (DC) (mod. 230) y alterna AC/DC (mod. 182/222). Uso con los materiales
mas variados como acero, acero inoxidable, aluminio (mod. AC/DC) o titanio, cobre, niquel,
magnesio (mod. AC/DC)y sus aleaciones. Caracteristicas: funcionamiento en pulsado y pulsado
EASY + precalentamiento ajustable para cebado facilitado en CA (mod. AC/DC) * regulaciones
TIG: bi-level, pre/post gas, corrientes, rampas, balance, frecuencia de la onda cuadrada AC (mod.
AC/DC) * THINSPOT funcidn para la soldadura por puntos rapido y preciso * funcionamiento
2/4 tiempos * regulaciones MMA: arc force y hot start + dispositivo anti-stick  dispositivo VRD
+ predisposicion para el control a distancia « protecciones. Equipadas con accesorios para

soldadura TIG.

)

inverter

oy Wy T
PULSE
TTeasylT

PULSE

THINSPOT

(NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 254

| staoaRD Wi oemowaL W] GENERATORONLY

/ CONSUMABLES BOX |  TIG WELDING KIT | TIG TORCHES WITH| CRYSTAL BOX . TROLLEY ELECTRODE
4m ST17 POTENTIOMETER | cLEAR CUP J ARCTIC HOLDER
/ @ 742856 E b 01,6 804204 i
- ; @ 803059
> o il"" 616w dhizoe
P . fiic] 2
@ <> STEON®E | mEMAR | Guenipeszs | MOREGnpag. 19 americh | % YO0
QUICK GAS TIGTORCH | gMOTA2618  ["STAINLESS STEEL 803084 "REMOTE CONTROLS
722119 3m AX50 CONNECTOR " TIG CLEANING KIT 2pot
r CEMOTE DEVICE ﬂ COSMOPOLITAN | ™) @ 802336 | 1ECHNOLOGY TIG 182
B F; L% @837y | )
! <D e 2 AC/DC-HF/LIFT VRD
8m ST26 CLEANTECH 200 ‘ Pedel | cod. 816024
@ 432036 802067 @ 804208 @ 742616 @ 802810 @ 850020 @ 802017
TECHNICAL DATA
v Jada-de dP =g d o de Pl
V (50-60Hz) kit (gen)
Technology Tig 182 230 43X 164
816824 5-180 180@20% 115 95 33 21 55 33 20 8 07 16-4 P23 17 :
AC/DC-HF/LIFT VRD +Accessories 1ph ° 3 (113
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TECHNOLOGY TiG 222 AC/DC-HF/LIFT VRD euin

@ Inverterschweissgerite zum SchweiBen mit Gleich- (DC) (mod.230) und Wechsel Strom (AC/
DC) (mod.182/222) nach dem WIG (Hochfrequenz HF und LIFT Ziindung), PULSE WIG -und MMA
Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, Aluminium (mod.
AC/DC), Titan, Kupfer, Nickel, Magnesium (mod. AC/DC) und ihren Legierungen. Eigenschaften:
Betrieb mit Impulsstrom und EASY Impulsstrom e einstellbares Vorheizen fir eine unterstitzte
AC-Ziindung (mod. AC/DC) * WIG Einstellungen: hi-level, Vor/ Nachgas, Strom, Anstieg/-abstieg,
Umschaltperiode (Balance), AC Quadratwellenfrequenz (mod. AC/DC) + Funktion THINSPOT, die
ziigige und prazise PunktschweiBungen ermdglicht « 2/4 Takt Betrieb + MMA Einstellungen: Arc
force und Hot start » Anti-stick Vorrichtung ¢ VRD Vorrichtung « Fernkontrollanschluss ¢

@ Capounble annaparbl ¢ uHBepTEPOM A1 cBapKK TIG (C BO3OYXJeHMEM BbICOKas YacToTa

HF u LIFT), TIG Mmnynbc MMMA, npu nocTosHom (DC) (Moa.230) u nepemeHoM Toke AC/
DC (Mog.182/222). TubKOCTb NPUMEHEHUS C Pa3HBIMI TUNAMI MATEPUANOB, TaKUMM KakK:
CTalb, HepXaBelolyan CTanb, anloMuHMii (Mo, AC/DC), THTaH, Mefib, HUKENb, Marmii (Mog,
AC/DC) u ux cnnaBbl. XapakTepucTuku: pabota ¢ umnynbcHoit u EASY umnynbcHoit cBapKoii
* erynupyeMblit NpegBapuTeNbHbIil Harpes 4N ynpowleHus Bo3byxgenus fyru B AC (Mog.
AC/DC) * perynupoBarme TIG: ABYXypoBHeEBOE PerynupoBanue, nofaya rasa nepeg-nocne
CBApKY, TOK, NNaBHbII NOLbEM U CNaf Toka, banawc, yactota BonbHbl AC (Mog.AC/DC) *

THINSPOT (byHKuvm AnA BbICTPOIA U TOUHOI TOUeuHOi cBaPKM * BbIGOP paboTbl 2/4 TaKTa *

Schutzvorrichtungen. Komplett mit SchweiRzubehor fir WIG Schweissen. pe_rinuposauue MMA: arc force (cuna gyrw) u ropsuero nycka ( hot start) + yctpoiicTso Anti-
stick + yctpoitcTBo VRD * juCcTaHLyMOHHO ynpaBAeHie * 3aluuTa. Annapatbl yKOMNNEKTOBaHbI
NpUHAZNeXHOCTUAMK Ans cBapku TIG.

inverter
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PULSE
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-l JIEASY[L
REMOTE

CONTROL

PULSE
THINSPOT

/I\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 254

STANDARD VBl OPTIONAL N

GENERATOR ONLY

OONSUMABLES B0K | TIGWELOMWGKIT| TIG TORCHESWITH | CRYSTAL DX oy ELECTROOE HOLDER| - ~ TRILLEY
[ 4m ST26 POTENTIOMETER )
- CLEAR CUP ARCTIC
/ @ 742614 5#& E - b 01,6 804204 O 1 @ 803059
o9
& 6o 25 mmz4m AX50
’%ﬁ @ ST26 @ 804138 [ 802788 Green line ST26 MORE on pag. 138 n.;m804r1n23 Al\ggg[l)%ﬁ
QUICK GAS TIGTORCH | gma 742618 STAINLESS STEEL | REMOTE CONTROLS ©
@ 722119 3m AX50 CONNECTOR + TI6 CLEANING KIT 20
| oSk COSMOPOLITAN
1:3 i C--) REMOTE DEVICE !’E ) @ 802336 ssorg | TECHNOLOGY TIG 222
f 7 AG/DC HF/LIFT VRD
8m ST26 @ —a | CLEANTECH 200 Pedal cod. 816033
[ 432036 @ 802067 @ 804208 o1 742616 802810 @ 850020 @ 802017 :
TECHNICAL DATA ‘
} FEEERAE00EES
V(50-60H7) A kit (gen)
Technology Tig 222 230 43X 464
852054 5-200 200@24% 115 95 33 21 55 33 20 81 07 16-4 P23 17 '
AC/DC-HF/LIFT VRD +Accessories 1ph ° 3 (113)

122



SUPERIOR TIG...for the best performances INFORMATION

= 10 Plus for Superior Tig!

W MODULARITY

FLEXIBILITY W

W PRECISION

Max Arc Stability

W  RESULT

Total Pool
Control

W  CLEAN

Max Weld
Cleanliness

W  JoB

No Set-up Time

THE RANGE

Superior Tig 322
Superior Tig 322 AQUA
Superior Tig 421
Superior Tig 421 AQUA
Superior Tig 422
Superior Tig 422 AQUA

Multi-Solutions

Welding All Materials

puse W

Welding in all
Positions

EASY PULSE W

Pulse for Everybody

THINSPOT W

Easy Tack Welding

CHEcK W

Smart Auto Control
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SUPERIOR TIG...for large productivity INFORMATION

B  VODULARITY

MULTI-SOLUTIONS

YT}

GENERATOR GENERATOR GENERATOR GENERATOR GENERATOR GENERATOR
TIGACCESSORIES | TIG AQUA ACCESSORIES TIG ACCESSORIES TIG AQUAACCESSORIES | TIG AQUA ACCESSORIES
GRA 4000 EUROPA TROLLEY GRA 4000 GRA 4000
EUROPA TROLLEY MONDIAL TROLLEY

B FLEXIBILITY

WELDING ALL MATERIALS

EN| TIG-AC welding on aluminium, brass, alloys, etc. TIG-DC welding on steel, stainless steel, copper, titanium, etc.
MMA welding with rutile, basic, stainless, cast iron electrodes.

IT

Saldatura in TIG-AC su alluminio, ottone, leghe, etc. Saldatura in TIG-DC su acciai, acciaio inox, rame, titanio,
etc. Saldatura in MMA di elettrodi rutili, basici, inox, ghisa.

FR

Soudage en TIG-AC sur aluminium, laiton, alliages, etc. Soudage en TIG-DC sur aciers, acier inox, cuivre,
titane, etc. Soudage en MMA d’électrodes rutiles, basiques, inox, fonte.

ES

Soldadura de TIG-AC en aluminio, latdn, aleaciones, etc.. Soldadura de TIG-DC en aceros, acero inoxidable,
cobre, titanio, etc.. Soldadura en MMA de electrodos rutilicos, basicos, inoxidables, de fundicion.

DE

WIG-AC-Schweien unter anderem auf Aluminium, Messing oder Legierungen. WIG-DC-SchweiRen
beispielsweise auf Stahl, Edelstahl, Kupfer oder Titan. MMA-Schweif3en von rutilumhiillten und basischen
Elektroden ebenso wie von Elektroden aus Edelstahl und Gusseisen.

RU

Ceapka TIG-AC antomunms, naTyHu, cnnasos v ap. CBapka TIG-DC cTanu, HepxaBetolLeil cTanu, Mey, TuTaHa
n ap. Ceapka MMA pyTunoBbIMY, LLENOYHBIMKA SNEKTPOLAMK, @ TaKxkKe 3NeKTPoAaMu U3 HepaBeroLLeil
CTaN 1 YyryHa.

B PRECISION

MAX ARC STABILITY

EN| Maximum arc control, made in Telwin technology, with easy HF (no contact) or LIFT (in areas that are
sensitive to electromagnetic fields or high frequencies) starting.

IT

Massimo controllo dell'arco, tecnologia made in Telwin, con partenze facili in HF (senza contatto) o LIFT
(in ambienti sensibili ai campi elettromagnetici o alle alte frequenze).

FR

Trés grand controle de I'arc, technologie made in Telwin, avec départs faciles en HF (sans contact) ou LIFT
(en milieux sensibles aux champs électromagnétiques ou aux fréquences élevées).

ES

Control maximo del arco, tecnologia made en Telwin, con comienzos faciles en HF (sin contacto) o LIFT
(en ambientes sensibles a los campos electromagnéticos o a las altas frecuencias).

DE

Maximale Lichtbogenkontrolle, Technik made in Telwin, mit Startunterstiitzung HF (kontaktlos) oder LIFT
(in Umgebungen, die empfindlich auf elektromagnetische Felder oder Hochfrequenzen reagieren).

RU

MakcumanbHas ynpaBnsieMocTb fyri, TeXHonorusi, paspabotaHHasi komnanueit Telwin, ¢ mpocTbimM
B0306yxaeHuem ayru HF (GeckoHTakTHOe) W LIFT (B MecTax, YyBCTBUTENbHBIX K 3NIEKTPOMArHUTHbIM Stainless Steel
NOASIM WM PYFUM UCTOYHIKAM BbICOKOYACTOTHOTO M3MyYeHNs). tainless Stee
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TECHNICAL

SUPERIOR TIG...for cost reduction

INFORMATION

B RESULT

TOTAL POOL CONTROL
EN| Each single welding phase can be widely personalised to guarantee easy ~ Es| Cada fase individual de la soldadura puede personalizarse ampliamente
weld execution and excellent aesthetics. garantizando facilidad de ejecucion y estética del cordon.
im | Ogni singola fase della saldatura pu essere ampiamente personalizzata ~ pe| Jede einzelne Schweil3phase ldsst sich zur Optimierung der Ausfiihrung
garantendo facilita di esecuzione ed estetica del cordone. und Nahtoptik weitgehend individualisieren.
FrR| Chacune des phases du soudage peut étre amplement personnalisée, ce ~ Ru| JltoBoit 3Tan cBapku 06nafaeT WUPOKMMU BO3MOXHOCTSIMU HACTPOMKH,
qui garantit facilité d’exécution et esthétique du cordon. rapaHTMpys NPOCTOTY MCMONHEHNS W ACTETUKY LUBA.
I SET I
_____ Is =startcurrent  Te =end slope
I Ts =initial slope le =end current
0 > j Uz 12 =maincurrent Jn. = frequency
i
- 4@ O~ Q ! =basecurent Sbr=balance
CLEAN
MAX WELD CLEANLINESS

EN| Parameter control (gas, electrode) at start/finish and wave shape
balancing guarantee weld cleanliness and shine.

es| Elcontrol de los pardmetros (gas, eléctrodo) al comienzo/final y el equilibrio

de la forma de onda garantizan limpieza y brillo a la soldadura.

ir| Il controllo dei parametri (gas, elettrodo) all'inizio/fine e il pe| Die Steuerung der Parameter (Gas, Elektrode) zu Anfang und am Ende
bilanciamento della forma d’onda garantiscono pulizia e brillantezza sowie die Glattung der Wellenform garantieren eine saubere und glanzende
alla saldatura. SchweilRung.

rr| Le contréle des paramétres (gaz, électrode) au début/fin et I'équilibre ru| KOHTpPONb napaMeTpoB (ras, aneKkTpod) B Hayane/KOHLUe CBapku M

ypaBHOBeLUMBaHUE (hOPMbI BOMHbI 00ECMEYMBAKOT YUCTOTY M Breck
CBapKM.

de la forme d’onde garantissent propreté et brillance de la soudure.

I SET

| P

I] = pre-gas
. = post gas
U

EYE = electrode
preheating

T3 = balance

ST
5y

PULSE
WELDING IN ALL POSITIONS

EN| The reduced heat input of pulsed welding guarantees minimum distortion and makes welding easier,
especially with vertical up/down and overhead welding.

IT | 1| ridotto apporto termico del pulsato garantisce deformazioni minime e facilita la saldatura soprattutto in
verticale ascendente/discendente e sopratesta.

FR| L'apport thermique réduit du pulsé garantit des déformations minimes et facilite le soudage, surtout en
verticale ascendante/descendante et au plafond.

Es| El aporte térmico reducido del pulsado garantiza deformaciones minimas y facilita la soldadura, sobre todo
en vertical ascendiente/descendiente y arriba de la cabeza.

DE| Der geringe Warmeeintrag im Impulsverfahren biirgt fiir minimalen Verzug und einfaches Schweilen, vor
allem beim Auf- und Abwartsschweif3en in Vertikallage und Uberkopf.

RU| YMeHbLEHHbI TENMONpuUTOK WUMMYNbCHOrO pexuma obecrieunBaeT MUHAMANbHYH Aedopmaumio

NpOCTOTY CBapKH, B 0COOEHHOCTY BEPTUKANbHbIX LUBOB, HAMPAB/EHHbIX KaK BEpX, TaK U BHU3, a TAKXKe NpH
npoBe/ieHnn paboT Haf roNoBoi.

125



...for the best welding quality INFORMATION

EASY PULSE
PULSE FOR EVERYBODY

EN| A made in Telwin utility for immediate pulsed welding that is suitable even for less expert users thanks to the
automatic parameter adjustment.

im | Utility made in Telwin che permette di saldare immediatamente in pulsato anche ad utilizzatori con minore
esperienza grazie ad una regolazione automatica dei parametri.

FR| Utility made in Telwin qui permet de souder immédiatement en pulsé méme avec des utilisateurs ayant une
expérience moindre, grace a un réglage automatique des paramétres.

Es| Utility made in Telwin que permite soldar inmediatamente en pulsado también a usuarios con menor
experiencia, gracias a una regulacion automatica de los parametros.

DE|  Utility made in Telwin“, mit dem auch weniger erfahrene SchweiRer dank der automatischen
Parametereinstellung ohne Vorbereitung im Impulsverfahren schweiflen kénnen.

RU|

Annapar, u3rotoBsneHHblit KoMnaHved Telwin, N03BOMSIET OCYLLECTBASTb CBAapKY B UMNY/IbCHOM PEXWMe, B
TOM Ynche NoNb30BaTeNsaM ¢ HeboNbLUMM OMbITOM, Bnarofaps aBTOMaTUYECKOI PerynnpoBKe NapameTpoB.

CONTROL PANEL

BB = machine setting
IT| impostazione macchina
V4 FR] programmation machine
Es| configuracion de maquina
DE| Maschineneinstellung
=1 RemoTE RU| HacTpoiika annapata

A~ % HzZ sec Aesec _
n EN| welding parameters

I | parametri di saldatura
FR| paramétres de soudage
Es| parametros de soldadura
DE|  SchweilRparameter

RU| napameTpbl CBapKi

ﬂ EN| customized jobs
IT | lavori personalizzati
m MVA BLEVEL “ FR| usinages personnalisés
Es| trabajos personalizados
DE| Individuelle Programme
RU| HacTpauBaeMble 3aJjaHus

ON PULSE
TGLFT@ —= H EAsy @ N

B CcHECK

SMART AUTO CONTROL

EN| Intelligent monitoring of the optimal operation conditions and protection of all the functions with alarms
and guards.

IT | Monitoraggio intelligente delle condizioni ottimali di funzionamento e salvaguardia di tutte le funzionalita
con allarmi e protezioni.

Fr| Surveillance intelligente des conditions optimales de fonctionnement et sauvegarde de toutes les
fonctionnalités avec alarmes et protections.

es| Monitoreo inteligente de las condiciones Optimas de funcionamiento y salvaguardia de todas las
funcionalidades con alarmas y protecciones.

oe| Intelligente Uberwachung der optimalen Betriebsbedingungen und Schutz samtlicher SchweiRfunktionen
durch Alarme und Sicherungen.

RU| WHTennekTyanbHoe OTCNEXNUBaHNE ONTUMaNbHbIX pPaboymX YCNOBUIA M 3alLuTa BCeX PYHKLIMA C MOMOLLbH

aBapVIVIHbIX CUrHaIoB 1 3alUTHbIX I'IpVICI'IOCOﬁJ'IeHVIVI.
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SUPERIOR TIG 251 DC-HF/LIFT VRD

@ Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT striking), PULSE TIG and MMA inverter
welding machines in direct current (DC) (mod. 251, 311) and altemating current (AC/DC) (mod.
252). Use with a wide range of materials such as steel, stainless steel, titanium, copper, nickel and
their alloys (mod. 251, 252, 311), aluminium, magnesium and their alloys (mod 252). Feautres:
pulse and EASY pulse operatlon adJustabIe pre-heatin dg for simpler striking in AC (mod. 252) *
TIG regulations: bi-level, start up/end current, spot welding time, pre/post gas, current up/down
slope, balance DC (mod 251, 311), balance AC DC (mod. 252), square wave frequency * MMA
regulations: arc force and hot start * anti-stick device * dispositivo VRD « remote control and G.R.A.
water cooling connector  thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, water cooling unit.
Complete with TIG welding accessories.

G IT

@ Saldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF o LIFT), TIG PULSATO ed MMA in corrente

continua (DC mod. 251, 311) e alternata (AC/DC mod. 252), controllate a microprocessore.
Impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro leghe (mod.
251, 252, 311), alluminio, magnesio e loro leghe (mod. 252). Caratteristiche: funzionamento
in pulsato e pulsato EASY * pre-_rigc.aldo.re(];olabile per innesco facilitato in AC (mod. 252) *
re?olazwm TIG: bi-level, corrente iniziale/finale, tempo di puntatura, post gas, pre gas, rampa di
salita e discesa della corrente, balance DC (mod. 251, 311), balance AC DC (mod. 252), frequenza
onda quadra ¢ regolazioni MMA: arc force ehot start + dispositivo anti-stick * dispositivo VRD
+ predisposizione per comando a distanza e gruppo di raffreddamento G.R.A. « protezioni
termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente, gruppo di raffreddamento. Complete

degli accessori per la saldatura TIG.

EEXT)
TG inverter
= Ll
PULSE

400V
-l | | EASY] |
REMOTE

PULSE
THINSPOT

/I\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

GREEN LINE
PROFESSIONAL TIG TORCHES
(OPTIONAL)

Built-in
remote control

Leather cable
for high flexibility

COMPLETE WITH ACCESSORIES

HIGH FLEXIBILITY
CONSUMABLES: TIG Pag. 254
STANDARD NI OPTIONAL N

CONSUMABLES BOX | TIG WELDING KIT | TIG TORCHES WITH | CRYSTAL BOX v ELECTRODE HOLDER|  _TROLLEY
- m $126 " b POTENTIOMETER | o\ pag cup ' aReTiC
i ﬁ 01,6 @ 804204 @ 803059
P
(i be 25 mm?4m AX50
a'— [ o] §T26 @ 804138 ©802788 | Greenline ST26 | MORE on pag. 138 804123 A"gg;')gﬁ
QUICK GAS TGTORCH | ama 742618 STAINLESS STEEL | REMOTE CONTROLS @
@ 722119 3m_AX50 CONNECTOR + TIG CLEANING KIT 2ot COSHOPO
- ' - MOPOLITAN
B c L-— REMOTE DEVICE !E abose maosg | SUPERIORTIG 251
j 4 . DC-HF/LIFT VRD
@ ——em | CLEANTECH 200
432036 @ 802067 8m ST26 Pedal cod. 816029
@ 804208 @ 742616 802810 @ 850020 @ 802017 :
TECHNICAL DATA
MIN MAX GD
ZEEEaADDEEESE0
605741
V (50-60Hz) om Kit(gen)
Superior Tig 251 400 43X 164

816116

. 10-250 230@20% 115 101 12 6 7,5 33 85 08 16-5 P23 17,5x
DC-HF/LIFT VRD +Accessories 3ph 24

11,3)
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SUPERIOR TIG 252 AG/DC-HF/LIFT VRD

@ Postes de soudage inverter TIG (amorgage haute fréquence HF et LIFT), PULSE TIG et MMA @ Soldadoras inverter TIG (encendido alta frecuencia HF( LIFT), TIG PULSADO y MMA en corriente

en courant continu (DC mod. 251, 311) et en courant continu et alternatif (AC/DC mod. 252),
controles par microprocesseur. Utilisation pour différents types de matériaux tels que acier,
acier inox, titane, cuivre, nickel et leurs alliages (mod. 251, 252, 311), aluminium, magnésium et
leurs alliages (mod. 252). Caractéristiques: fonctionnement en pulsé et EASY pulsé + préchauffé
réglable pour amorcage facilité en CA (mod. 252) « régulations en TIG: hi-level, courant initiale/
finale, temps de pointage, pre et post gaz, croissance et décroissance du courant, balance DC
(mod. 251, 311), balance AC DC (mod. 252), fréquence de l'onde carrée * regulations en MMA: arc
force et hot start « dispositif anti-stick « dispositif VRD ¢ prévu pour controle & distance et groupe
de refroidissement par I'eau « protections thermostatique, surtension, sous-tension, surcourant,

/=] (= Rreuin

continua (DC mod. 251, 311) y corriente continua y alterna (AC/DC mod. 252), controladas por
microprocesador. Uso con los materiales mas variados como acero, acero inoxidable, titanio,
cobre, niquel y sus aleaciones (mod. 251, 252, 311), aluminio, magnesio y sus aleaciones (mod.
252). Caracteristicas: funcionamiento en pulsado e pulsado EASY + precalentamiento ajustable
para cebado facilitado en CA (mod. 2525) * regulaciones TIG: bi-level, corriente inicial/final,
tiempo de soldadura por puntos, pre/post gas, rampa de subida y descenso corriente, balance
DC (mod. 251, 311), balance AC DC (mod. 252), frecuencia de la onda cuadrada * regulaciones
MMA: arc force y hot start « dispositivo anti-stick « dispositivo VRD ¢ predisposicion para el
control a distancia y grupo de refrigeracion par agua * protecciones termostatica, sobre-tension,

baja tension, sobre-corriente, grupo de refrigeracion par agua. Equipadas con acessorios para
soldadura TIG.

groupe de refroidissement par I'eau. Fournis avec accessoires de soudage TIG.

AC/DC

)
inverter
N I

PULSE
TEaAsy
PULSE

THINSPOT

/I\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

XL
5 B
S) SCo
< >T]

SUPERIOR TIG 252
AC/DC - HF/LIFT VRD AQUA

Aqua
*

GREEN LINE
PROFESSIONAL TIG TORCHES

(OPTIONAL)

Built-in
remote control

Leather cable
for high flexibility

COMPLETE WITH ACCESSORIES

HIGH FLEXIBILITY CONSUMABLES: TIG Pag. 254

STANDARD VBl OPTIONAL ll  GENERATOR ONLY

4m ST26 CONSUMABLES BOX TIG TORCH TIG TORCHWITH | WATER COOLING |ELECTRODE HOLDER| —_TROLLEY
742614 POTENTIOMETER | SYSTEM G.R.A. .
f— S | e
' »
%331"5 STIEA 804138 | 4m AQUA ST18A c
o 1 QUICK GAS B $T26 e 25 mm’ 4m AX50 AMERICA
# <> 1{3 I CONNECTOR | 742616 am & 742649 802790 u 804123 1803084
' ‘ CRYSTALBOX | Greenline ST18A | STAINLESS STEEL | REMOTE CONTROLS
@722119  3m A0  @432036 804208 9" |4 AQUA G 742617 | TIG CLEANING KIT
CLEAR CUP 8m AQUA @ 742620 2 801- COSMOPOLITAN
TG WELDING KiT | ©.1/6 8 804204 ! !,E ) 8023 mgoa079 | SUPERIOR TIG 252
CHAMPAGNE REMOTE DEVICE AG/DC HF/LIFT VRD
@802788 | 01,6m 804202 CLEANTECH 200 ‘ Pedal cod. 816030
m 252 AQUA @ 802790 @ 802067 AQUAE 802789 | MORE on pag. 138 @ 802810 @ 850020 @ 802017
TECHNICAL DATA \
MIN MAX 60% f
S U8 [ o ¥ 3 O B I B2
V(50-60H) A EnecTi EnecTi v A A KW KW % mm om  kit(gen)
Superior Tig 252 47X 196
. 816117 230 @ 20 % 19 ’
AC/DC-HF/LIFT VRD +Accessories 400 ’ 55" (14,5)
gpn 520 ———— 115 102 122 6 75 33 8 08 16-5 IP23 51’ .
Superior Tig 252 AC/DC-HF/LIFTVRD ... 230 @ 20 % Jox .25
AQUA +Accessories 535 (149

AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekihlte - C BogsiHbIM oxnaxgeHnem
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SUPERIOR TIG 311 DC-HF/LIFT VRD

@ Mikroprozessorgesteuerte Inverterschweissgeréte zum Schweien mit Gleichstrom (DC mod. 251,
311) und Gleich-und Wechselstrom (AC/DC mod. 252), nach dem WIG, PULSE WIG (Hochrequenz
HF und LIFT Ziindung) -und MMA Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten Werkstoffen wie
Stahl, Edelstahl, Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierunﬂen (mod. 251, 252, 311), Aluminium,
Magnesium und ihren Legierungen (mod. 252). Eigenschaften: Betrieb mit Impulsstrom und
EASY Impulsstrom + einstellbares Vorheizen fiir eine unterstiitzte AC-Ziindung (mod. 252)
* WIG Einstellungen: bi-level, Anfang/Endlauf Strom, Punktschweissdauer, Vor/Nachgas,
Kennlinie Stromanstieg/-abstieg, Umschaltperiode (Balance DC - mod. 251, 311; Balance AC
DC - mod. 252), Quadratwellenfrequenz + MMA Einstellungen: Arc Force und Hot Start + Anti-
stick Vorrichtung ¢ VRD Vorrichtung « Fernkontroll- und Wasserkiihlungseinheitsanschluss
¢ Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberstrom,
Wasserkihlungseinheit. Komplett mit Schweisszubehdr fir WIG Schweissen.

G IT

@ Caapouble annapatsl ¢ uHBepTepoM And ceapkw TIG, PULSE TIG (nogxuranue uckpoit HF u

npukacatmem LIFT) w MMA, npu noctosHHom Toke (DC mog. 251, 311) v nepemenHoM Toke (AC/
DC Mog. 252), ¢ MUKPONPOLIECCOPHbIM KOHTPONIEM. [MOKOCTb NPUMEHEHHS C Pa3HbIMU TUNAMM
MaTepuarnoB TakuMM Kak: CTaib, HepXaBelolas CTanb, TUTaH, Mefb, HUKENb, i UX CMNaBbl
(mog. 251, 252, 311), antomuuit, MarHwii v ux cnnasbl (Mog. 252). XapaktepucTuku: paboTa
¢ uMnynbcHoi M EASY uMnynbCHOR CBAPKOW * perynnpyemblit npefBapuTeNbHbIi Harpes
A9 ynpowenus Bo3byxaenus ayrv B AC (Mog. 252{ * perynuposanue TIG: ABYXypoBHeBOe
perynupoBaHue, HayanbHbliA/KOHEYHbIA TOK, BpeMA KOHTaKTHOM CBapkM, NofJava rasa
nepea- nocne CBapKM, NNaBHbIiA NOLbEM M cnag Toka, Gananc DC (mog. 251, 311), Ganakc
AC DC (Mog. 252), yacTota BobHbI * perynupoBaue MMA: arc force (cuna ayrw) u ropsyero
nycka (hot start) « yctpoiicTBo Anti-stick Faaumra 0T npuaMnanua) * yctpoictao VRD
[LVCTAHLMOHHOE yNpaBAeHne U BOLOOXNAXAANOLLAS CUCTEMA * TEPMOCTATUYECKAR 3alUMUTa,

3alMTa OT CNALIKOM CUNbHOTO TOKA, CBEPXHANPAXEHMS, CIULIKOM HU3KOTO HanpsXeHus,
BOA0OXNAX AAHOLLAA 3aLMTA. YKOMNNEKTOBAHbI NPUHAANEKHOCTAMU ANs cBapky TIG.

inverter

gy Wy
PULSE
ey
PULSE

THINSPOT

/I\NIRD

. :..,..- VOLTAGE REDUCTION DEVICE

230/400V

“ ;
=
i Cul

REMOTE
CONTROL

BN
m

GREEN LINE
PROFESSIONAL TIG TORCHES
(OPTIONAL)

Built-in
remote control

Leather cable
for high flexibility

COMPLETE WITH ACCESSORIES

HIGH FLEXIBILITY CONSUMABLES: TIG Pag. 254

|_stanoaRD Wl oemoNaL W GENERATORONLY

CONSUMABLESBOX| / TIGTORGH | TIGTORCHWITH | WATERGOOLING | ELECTRODE HOLDER | TROLLEY
L mmmany, %M ST26 Z..._ POTENTIOMETER RA. -
742614 #ﬂ.« - 4500 ARCTIC

, 5 D i

ST26 | .
4m AQUA ST18A
@ 804138 | 5742615

Green line ST26 2
i (3 QUICK GAS | 8m ST26 4m@ 742618 25 mm-4m AX50 AMERICA
a‘— Lo CONNECTOR | © 742616 8m @ 742619 802790 = 803084
"85 o000 | CRYSTALBOX o | Greenline STISA | STAINLESSSTEEL | REMOTE CONTROLS
@ 722119 3m AXSD | CLEARCUP gm ﬁgﬂﬁ g ;ﬁgg% TIG CLEANING KIT 2 pot COSMOPOLITAN
i TIG WELDING | 0 1,6 804204 ¥ = ) @8b2i SUPERIOR TIG 311
Al 1 KT g 803079 | DC-HF/LIFT VRD
® HAMPAGNE =
v CHAMPAG REMOTEDEVICE | (y pavren o0
432036 5802067 o® 01,6 @ 804202 ‘ Pedal cod. 816037
@802788 | MOREonpag.138 | 802810 [ 850020 @ 802017
TECHNICAL DATA N
cooc /... B A 2 I R '\ N nY o P i
3PH DC ASEC 48‘(’:0 0 DC MAX 60% MIN/MAX LxWxH g
V (50-60Hz) A A A v A A KW KW % mm cm kit (gen)
10 - 300
300@30% 205 64 144 102 92 63
SUPERIORTIG 311 g0, 230/400_ (400V) ' of 09  16.5 123  for 1B
DC-HF/LIFT VRD 300 0 m o ans  (132)
+Accessories 230V) 200@42% 185 61 19 15 7,2 6,2 ’
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SUPERIOR TIG 322 AG/DC-HF/LIFT euin

@ Micropracessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT striking), PULSE TIG and MMA inverter welding machines in direct current (DC) (mod. 421) and alternating current (AC/DC) (mod. 322, 422). Use
with a wide range of materials such as steel, stainless steel, titanium, copper, nickel and their alloys, aluminium, magnesium and their alloys (mod. 322, 422). Features: pulse and EASY pulse operation * 9
customized welding programmes * TIG regulations: "bi-level", start up/end current, spot welding time, pre/post gas, current up/down slope, balance, square wave frequency * adjustable pre-heating for simpler
striking in AC « MMA regulations: arc force and hot start according to the type of electrode in use anti-stick device * remote control and G.R.A. water cooling connector ¢ storage on on-board E2PROM of the
last 10 alarms « thermostatic, overvoltage, undervoltage, inside dirtiness, overcurrent, phase failure, water cooling unit protections. All models are complete with TIG welding accessories. The water cooled
models (AQUA) are complete with trolley, water cooling unit and TIG welding accessories.

T FR E5 OE RU 2

SUPERIOR TIG 322
AGIDG HF/LIFT COMPLETE WITH ACCESSORIES
cod. 816067
CONSUMABLES: TIG Pag. 254
STANDARD Wl OPTIONAL N
Lo CONSUMABLES BOX | TIG WELDINGKIT |  TIG TORCHES TIG TORCHWITH | WATER COOLING |ELECTRODE HOLDER g TROLLEY _ COOLANT
I POTENTIOMETER | SYSTEM G.RA. = FOR
4m ST26 @ 742614 516 . b 4m ST26 @ 742614 4000 MONDIAL : COOLING
4m AQUA ST18A = @s04138 1 4mAQUA ST18A 803072 SYSTEMS
742615 @ 802067 ,:}a @ 322 AQUA Green line ST26 ‘
. QUICK GAS 742615 4m@ 742618 25 mm24m AX50 m322 AQUA
G ’“a'g 1{3 T CONNECTOR 802788  |8m ST26m@ 742616 g'r" 1?1251 gmA 32213 802640 804123 EUROPA | @ 802076
: 804208 |  AQUATIG CRYSTAL BOX 4m AQUAT 742617 | STAINLESS STEEL | REMOTE CONTROLS 803073 GLOVES
3m AX50 @722119 @432036 wa | WELDINGKIT | o p ‘J- 8mAQUA® 742620 | TIG CLEANING KIT 2 oot @«
MIG/MAG | ., I- 01,6 @ 804204 !& )@ 502336 |  COSMOPOLITAN A
TGMASK | REMOTE DEVICE : il
m 322 AQUA £ | CHAMPAGNE S | (o EANTECH 200
@ 322 AQUA 803072 VANTAGE RED XL =y 01,6 @ 804202 ‘ Pedal DAKOTA
@ 802640 @ 802936 @ 802789 MORE on pag. 138 802810 @ 850020 @ 802017 @ 804339
TECHNICAL DATA N
cooef \/. = MACRAZHY, HA.AA p.ANA o Yo L
3PH 'Tl' a0 a0 0 bC MAX 60% 60% MIN/MAX e g
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A Vv A A kw kw % mm cm kg
SUPERIOR TIG 322 33x
AC/DC-HF/LIFT +Accessories 0 oo .
SUPERIORTIG 322 3ph 57270 Yy, 215 64 15 1 10 7 85 092 16-5 IP23 e
AC/DC-HF/LIFT AQUA 816131 50 x 68
+Accessories & trolley 19,5

(*) 3ph 208V-230V ATT150 (pag. 247)
AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekihlte - C BogsiHbIM oxnaxgeHnem
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SUPERIOR TIG 322 AG/DC-HF/LIFT AQUA auin

@ Saldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF o LIFT), TIG PULSATO ed MMA in corrente continua (DC) (mod. 421} e alternata (AC/DC) (mod. 322, 422), controllate a microprocessore. Impiego con
diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro leghe, alluminio, magnesio e loro leghe (mod. 322, 422). Caratteristiche: funzionamento in pulsato e pulsato EASY * 9 programmi
di saldatura personalizzabili  regolazioni TIG: "bi-level", corrente iniziale/finale, tempo di puntatura, post gas, pre gas, rampa di salita e discesa della corrente, balance, frequenza onda quadra + pre-
riscaldo regolabile per innesco facilitato in AC « regolazioni MMA: arc force e hot start in funzione del tipo di elettrodo in uso * dispositivo anti-stick « predisposizione per comando a distanza e gruppo
di raffreddamento G.R.A. « memorizzazione su E2PROM interna ultimi 10 allarmi « protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, sporcizia interna, sovracorrente, mancanza fase, gruppo di

raffreddamento. Tutti i modelli sono completi degli accessori di saldatura TIG. | modelli raffreddati ad acqua (AQUA) sono forniti di carrello, gruppo di raffreddamento ad acqua ed accessori per la saldatura
TIG.

<=n

inverter

gy Wy
PULSE
TEAsyL
PULSE

THINSPOT

{\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

GENERATOR + G.R.A 4000 + ACC.

@ |

COD: 816067 + 802640 + 802789

GENERATOR & ACC.
+ TROLLEY Europa

GREEN LINE
PROFESSIONAL TIG TORCHES
(OPTIONAL)

Built-in
remote control

Leather cable
for high flexibility

I

COD: 816130 + 803073

HIGH FLEXIBILITY

GENERATOR + G.R.A. +
TROLLEY Europa + ACC.

- |

COD: 816067 + 802789 +

AQUA STANDARD VERSION 802640 + 803073




SUPERIOR TIG 421 DC-HF/LIFT

@ Postes de soudage inverter TIG (amorcage haute fréquence HF et LIFT), PULSE TIG et MMA en courant continu (DC) (mod. 421) et en courant continu et alternatif (AC/DC) (mod. 322, 422), contrdles par
microprocesseur. Utilisation pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox, titane, cuivre, nickel et leurs alliages, aluminium, magnésium et leurs alliages (mod. 322, 422). Caractéristiques:
fonctionnement en pulsé et EASY pulsé + 9 programmes personnalises de soudage * régulations en TIG: bi-level, courant initiale/finale, temps de pointage, pre et post gaz, croissance et décroissance du
courant, balance, frequence de I'onde carrée * préchauffé réglable pour amorage facilite en CA « regulations en MMA: arc force et hot start en fonction de I'électrode utilisé « dispositif antistick « prévu pour
controle a distance et groupe de refroidissement par I'eau » mémorisation des 10 dernieres alarmes sur E2PROM interne « protections thermostatique, surtension, sous-tension, saleté a I'intérieur, surcourant,
absence de phase, groupe de refroidissement par I'eau. Tous les modeles sont fournis avec accessoires de soudage TIG. Les modeles refroidis a eau (AQUA) sont fournis avec chariot, unité de refroidissement

par eau et accessoires de soudage TIG.
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GENERATOR ONLY

SUPERIOR TIG 421
DC-HF/LIFT
cod. 816068

/=] (= Rreuin

EXI)

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 254

STANDARD VBl OPTIONAL N
CONSUMABLES BOX| TIG WELDINGKIT |  TIG TORCHES TG TORCHWITH | WATERCOOLING |ELECTRODE HOLDER [§ TROLLEY _ COOLANT
4 POTENTIOMETER RA. B " For
4m ST26 @ 742614 @ .ﬁ o b 4m ST26@ 742614 4000 Mggg(;% : COOLING
4m AQUA ST18A = ma0tia _ 4m AQUA ST18A SYSTEMS
742615 @ 802067 l:}a @ 322 AQUA Green line ST26
. QUICK GAS 742615 4m @ 742618 25 mm?4m AX50 @421 AQUA
o ’“3'5 1{3 T “’0””5"“’“ 802788 |8m ST26m 742616 gm 1_4251 gmA @ 421 @ 802640 804123 EUROPA | @ 802976
reen line
' @804208 |  AQUATIG CRYSTALBOX , | 4mAQUA@742617 | STAINLESS STEEL | REMOTE CONTROLS 803073 GLOVES
In A @729 BARN gy | WELDNGKT | o> em AQUAE 742620 | TIG CLEANING KIT 2ot @
MIGMAG | o\ fmgy | 01680204 | pevore Devic !& ) @802336 | COSMOPOLITAN &
TIG MASK 1 HAMPAGNE ' 803079 -‘
m 421 AQUA £ | CHAVPAG S | () EANTECH 200
@421 AQUA 803072 VANTAGE RED XL o 01,6 804202 Pedal DAKOTA
= 802640 802936 @ 802789 MORE on pag. 138 @ 802810 @ 850020 @ 802017 @ 804339
TECHNICAL DATA N
cooc /.. A A EA- NV, . BA. JA N ) L
3PH — N ag“cc AS'CC 0 DC MAX: 60% MIN/MAX e g
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A A kw kw % mm cm kg
SUPERIOR TIG 421 33X
, 16132 24 1
DC-HF/LIFT +Accessories ~ °10'3 a0 N
s % 2 4 21 1 14 , 1,6- P2
SUPERIORTIG 421 gph 5-3%0 350@35% 250 6 3 8 8 09 16-6 S
DC-HF/LIFT AQUA 816133 50x 67
+Accessories & trolley 19,5

(*) 3ph 208V-230V ATT150 (pag. 247)

AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekihlte - C BogsiHbIM oxnaxgeHnem
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SUPERIOR TIG 421 DC-HF/LIFT AQUA auin

@ Soldadoras inverter TIG (encendido alta frecuencia HF y LIFT), TIG PULSADO y MMA en corriente continua (DC) (mod. 421) y corriente continua y alterna (AC/DC) (mod. 322, 422), controladas por
microprocesador. Uso con los materiales més variados como acero, acero inoxidable, titanio, cobre, niquel y sus aleaciones, aluminio, magnesio y sus aleaciones (mod. 322, 422). Caracteristicas:
funcionamiento en pulsado y pulsado EASY + 9 programas de soldadura personalizados * regulaciones TIG: bi-level, corriente inicial/final, tiempo de soldadura por puntos, pre/post gas, rampa de subida
y descenso carriente, balance, frecuencia de la onda cuadrada * precalentamiento ajustable para cebado facilitado en CA « regulaciones MMA: arc force y hot start en funcidn del tipo de electrodo en uso
dispositivo anti-stick « predisposicion para el control a distancia y grupo de refrigeracion par agua » memorizacion en E2PROM interior de las (ltimas 10 alarmas « protecciones termostatica, sobre-tension,
baja tension, suciedad en su interior, sobre-corriente, falta de fase, grupo de refrigeracion par agua. Todos los modelos son equipados con accesorios de soldadura TIG. Los modelos enfriados por agua
(AQUA) son equipados con carrito, unidad de enfriamento por agua y accesorios de soldadura TIG.
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VOLTAGE REDUCTION DEVICE

GENERATOR + G.R.A 4000
+

e |

COD: 816068 + 802640 + 802789

GENERATOR & ACC.
+ TROLLEY Europa

GREEN LINE
PROFESSIONAL TIG TORCHES
(OPTIONAL)

Built-in
remote control

Leather cable
for high flexibility

e (i STSTEN
——
e ——

LA 00

HIGH FLEXIBILITY

I

COD: 816132 + 803073

GENERATOR + G.R.A.
+ TROLLEY Mondial + ACC.

b

GENERATOR WITH OPTIONAL.:
EUROPA TROLLEY, G.R.A.4000 AND ACC. | ,..cmomoverson

COD: 816068 + 803073 + 802640 + 802789
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SUPERIOR TIG 422 AG/DC-HF/LIFT euin

@ Mikroprozessorgesteuerte Inverterschweissgeréte zum SchweiBien mit Gleichstrom (DC) (mod. 421? und Gleich-und Wechselstrom (AC/DC) (mod. 322, 422), nach dem WIG, PULSE WIG (Hochrequenz HF
und LIFT Zindung) -und MMA Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, Titan, Kulgfer, Nickel und ihren Legierungen, Aluminium, Magnesium und ihren Legierungen
(mod. 322, 422). Eigenschaften: Betrieb mit Impulsstrom und EASY Impulsstrom * 9 personalisierte Programme zu speichern * WIG Einstellungen: bi-level, Anfang/Endlauf Strom, Punktschweissdauer, Vor/
Nachgas * Kennlinie Stromanstieg/-abstieg, Umschaltperiode (Balanceg) Quadratwellenfrequenz * einste?lbares Vorheizen filr eine unterstiitzte AC-Ztindung + MMA Einstellungen: Arc Force und Hot Start an
den jeweiligen Electrodentyp » Anti-stick Vorrichtung « Fernkontroll- und Wasserkiihlungseinheitsanschluss « Speicherung der letzten 10 Alarme auf interner E2PROM  Schutzvorrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Schmutz im Inneren, Uberstrom, Phasenausfall, Wasserkiihlungseinheit. Alle Modelle sind komplett mit Schweizubehdr fiir WIG Schweissen. Alle wassergekihite Modelle
(AQUA) sind komplett mit Wagen, Wasserkuhlungselnhe|t und SchweiBzubehd fiir WIG Schweissen.

o

GENERATOR ONLY

SUPERIOR TIG 422
AC/DC-HF/LIFT
cod. 816069

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 254

STANDARD VIl oPTIONAL N
[ CONSUMABLES BOX | 1iG WELDINGKIT |  TIG TORCHES TIG TORCHWITH | WATER COOLING | ELECTRODE HOLDER  [§ TROLLEY _ COOLANT
r POTENTIOMETER RA. = ""roR
am st mrazes | C) & ST26 | g b 4m ST261@ 742614 4000 MONDIAL : COOLING
4mAQUA ST18A goaizg | ¥ 4mAQUA ST18A 803072 SYSTEMS
742615 m0ET o (@ |m322 AUA Green line ST26 ‘
. i 742615 4m e 742618 25 mm?4m AXG0 @422 AQUA
o ’“3'3 1{3 I ‘ 802788 | 8m ST26m 742616 gm 1_4251 gmA m 422 @ 802640 804123 EUROPA @ 802976
reen line
' 804208 | pquaTiG CRYSTALBOX , | 4mAQUA@742617 | STAINLESS STEEL | REMOTE CONTROLS 803073 ¢ oues
mAXG) m722019 @A gmm  wmA | WELDINGKIT | o ‘J- 8m AQUAIG 742620 | TIG CLEANING KIT 2pt @«
MOMAG | g | O10mals = ) @802336 | COSMOPOLITAN ]
TIG MASK REMOTE DEVICE \ .
422 AQUA - AT CHAMPAGNE [~ ST—— CLEANTECH 200
422 AQUA 803072 VANTAGE RED XL 0 1,6 @ 804202 Pedal DAKOTA
@ 802640 802936 @ 802789 MORE on pag. 138 @ 802810 @ 850020 @ 802017 @ 804339
TECHNICAL DATA N
AMIN MAY 60% ‘ Doc ‘}’ i
CODE \/SPH MAX ao o e \A) oc AMAX AGOm n (p MIN/MAX LXWxH kg
ENGDQ 4-1
V(50-60H) A v A A Kw KW % mm kg
SUPERIOR TIG 422 53x
. 816134 24 36
AC/DC-HF/LIFT +Accessories 200 .
- 0 -
SUPERIOR TIG 422 apn 57350 350@35% 250 G4 21 13 14 8 85 09 16-6 .
AC/DC-HF/LIFT AQUA 816135 50x 71
+Accessories & trolley 1195

(*) 3ph 208V-230V ATT150 (pag. 247)

AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekihlte - C BogsiHbIM oxnaxgeHnem
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SUPERIOR TIG 422 AC/DC-HF/LIFT AQUA auin

@ Caapounble annapaTbl ¢ uHBepTepoM Ana caapku TIG, PULSE TIG (nogxuranme uckpoit HF v npukacaumem LIFT ) u MMA, npu noctoaHHom Toke (DC) (oa. 421) u nepemennom Toke (AC/DC) (Mog. 322,
4223, C MUKPOMPOLLECCOPHbIM KOHTpONEM. [OKOCTb NPUMEHEHUs ¢ Pa3HbIMI THTAMI MAaTePUanoB TakMMM Kak: CTallb, HepXaBerollas CTalb, THTaH, Mefib, HUKeMlb, U UX CNNaBbl, aNOMUHHIA, Mariuii u
X CNNaBbl Fmop,. 322, 422). XapakTepucTukw: padota ¢ uMnybCHoit 1 EASY uMnynibcHoi cBapkoM * 9 MHAVBUAYaAbHbIX NporpaMM * perynupoanue TIG: 4ByXYPOBHEBOE peryNupoBanue, HauanbHbii/
KOHEYHbII TOK, BPeMst KOHTaKTHO/ CBapKM, N0Jaya rasa nepeg-nocne cBapky, NNaBHbIi NOAbEM U CNaj ToKa, BanaHc, YacToTa BOMbHbI * perynupyeMbli NpefiBapuTENbHbIA Harpes ANS ynpoLLeHNs
B036YXeHust Ayru B pexume nepeMentoro Toka (AC) * perynuposanue MMA: arc force (cuna gyrw) u ropauero nycka (hot start), B 3aBUcCMMOCTH 0T TUNa MCNOAb3YEMOr0 3NEKTPOAA * YCTPOACTBO
Antistick (3aLuTa oT npUANaHKs) * SUCTAHLIMOHHOE YNIpaBeHMe U BOLOOXNAX LatolLas CUCTEM * 3aMOMMHaHMeE Ha BHYTpeHHeit E2PROM nocnegHux 10 TpeBor * TepMocTaTHYeCKas 3alluTa, 3aluTa o1
CNMLLKOM CUNIbHOTO TOKA, CBEPXHANPSXEHMS, CIMLIKOM HU3KOrO HanpsXeHus, 0T 3arpsi3HeHus, 0T 0TCyTCBMS (hasbl, BOLOOXNaX AAKoLLAn 3aluTa. Bce MOZenM YKOMNAGKTOBAHbI NPUHAZNEXHOCTAMN
Ana ceapky TIG. Mogenu ¢ BOg00XAaX 4aeMbIMit CHCTEMAMM YKOMNAEKTOBaHbI TENEXKOH, Y310M BOZHOr0 OXNaX AeHNS 1 NPUHALNEXHOCTAMM ANA cBapKK TIG.

D EN T R ES O]

inverter

gy Wy
PULSE
Teasyl
PULSE

THINSPOT

{NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

GENERATOR + G.R.A 4000
+ ACC.

3

COD: 816069 + 802640 + 802789

GENERATOR & AGC. +
TROLLEY EUROPA

GREEN LINE
PROFESSIONAL TIG TORCHES
(OPTIONAL)

Built-in
remote control

Leather cable
for high flexibility

HIGH FLEXIBILITY

COD: 816134 + 803073

GENERATOR + G.R.A. +
TROLLEY EUROPA + ACC.

COD: 816069 + 802640
+ 803073 + 802789

AQUA STANDARD VERSION



CLEANTECH 100

@ Innovative systems for cleaning TIG and MIG welded parts on
stainless steel.

Thanks to the instantaneous electro-chemical reaction, they
restore shine to stainless steel by quickly eliminating the
effects of colouration and oxidation formed during the welding
process. Cleantech 100 is equipped with a cleaning tool that
combined with the Cleaning Liquid allows to achieve optimum
results with extreme simplicity. Cleantech 200 owes its effect
to the combination of specific cleaning liquids (Brush It and
Clean It) and dedicated cleaning accessories %)rush and
wedge tool). With a specific kit, Cleantech 200 becomes a
tool for marking stainless steel. By selecting the tool to use
from the control panel, the optimal cleaning parameters are
automatically set. Features: 1 standard cleaning kit (2 tools
and 2 liquids) to meet all cleaning needs on stainless steel
+ prepared for marking on steel with a tailored kit (T-mark
accessory and blue Mark-it liquid) + Smart Auto Power
technology enables rapid distribution of power on the surface
to clean, for immediate and guaranteed results « compact
and light, it is easily transported where necessary ¢ reduced
energy consumption.

FAST & EASY

TECHNICAL DATA OPTIONAL N
AL» p FIBERGLASS STRIPS ;IOUITECH rE)lﬂlI'EﬁII.IZING
s » _—
V (50-60H2) cm kg &F 3 = e -
345 % ey ] 3 e
850000 230 2 21,5x 144 . NEUTRALIZE IT BEFORE AFTER
28 10PCS @ 980320 322905 804139 ; |
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@ Innovativi sistemi per la pulizia delle parti saldate in TIG e MIG
SU acciaio inox.

Grazie ad una reazione elettrochimica istantanea,
restituiscono brillantezza all’acciaio inox eliminando
velocemente gli effetti di colorazione ed ossidazione che
si formano durante il processo di saldatura. Cleantech
100 é dotato di uno strumento di pulizia che usato con
Cleaning Liquid consente di ottenere risultati ottimali con
estrema semplicita. Cleantech 200 deve la sua efficacia
alla combinazione tra liquidi di pulizia specifici (Brush It
e Clean It) e accessori per la pulizia dedicati (pennello e
utensile cuneiforme). Con un apposito kit, Cleantech 200
diventa uno strumento per la marcatura su acciaio inox.
Selezionando lo strumento da utilizzare dal pannello di
controllo, i parametri di pulizia ottimali vengono impostati
automaticamente. Caratteristiche: 1 kit di pulizia standard (2
utensili e 2 liquidi) per soddisfare tutte le esigenze di pulizia
su inox « predisposto per la marcatura su inox con un kit su
misura (accessorio T-mark e liquido blu Mark It) « Smart Auto
Power technology consente una rapida distribuzione della
potenza sulla superficie da pulire, per risultati immediati e
garantiti » compatto e leggero,  facilmente trasportabile dove
necessario * ridotto consumo energetico.

(HEENT Final result

m

@ Systémes innovants pour le nettoyage des parties soudées en
TIG et MIG sur acier inox.

Grace a une réaction électrochimique instantanée, ils
restituent son brillant a I'acier inox et éliminent rapidement
les effets de coloration et d'oxydation qui se forment durant
le processus de soudage. Cleantech 100 est équipé d’un
outil de nettoyage qui a utilisé avec le liquide de nettoyage
permet d'obtenir des résultats optimaux avec une extréme
simplicité. Cleantech 200 doit son efficacité a la combinaison
de liquides de nettoyage spécifiques (Brush It et Clean It)
et accessoires de nettoyage dédiés (brosse et un outil en
forme de coin). Avec un kit prévu a cet effet, Cleantech
200 devient un instrument pour le marquage sur acier
inox. En sélectionnant I'instrument & utiliser sur le tableau
de contrdle, les parametres de nettoyage optimums sont
programmés automatiquement.Caractéristiques: 1 kit de
nettoyage standard (2 outils et 2 liquides) pour satisfaire
toutes les exigences de nettoyage sur inox ¢ prédisposé pour
le marquage sur inox avec un kit sur mesure (accessoire
T-mark et liquide bleu Mark-it) - Smart Auto Power Technology
permet une distribution rapide de la puissance sur la surface a
nettoyer, pour des résultats immédiats et garantis « compact
et léger, il est facile a transporter la ol cela est nécessaire *
consommation énergétique réduite.




CLEANTECH 200

@ Innovadores sistemas para la limpieza de las partes soldadas

en TIG y MIG en acero inoxidable.

Gracias a una reaccion electroguimica instantanea, devuelven
el brillo al acero inoxidable y eliminan rapidamente los
efectos de coloracion y oxidacion que se forman durante
el proceso de soldadura. Cleantech 100 est4 equipado con
una herramienta de limpieza que se utiliza con liquido de
limpieza permite obtener resultados 6ptimos con extrema
simplicidad. Cleantech 200 debe su eficacia a la combinacion
entre liquidos de limpieza especificos y accesorios de
limpieza concretos. Con un kit especifico, Cleantech 200
se convierte en un instrumento para el marcado en acero
inoxidable. Seleccionando el instrumento que se debe utilizar
desde el panel de control, los pardmetros de limpieza 6ptimos
se configuran de manera automatica. Caracteristicas; 1
kit de limpieza estandar (2 accesorios y 2 liquidos) para
satisfacer todas las necesidades de limpieza en inoxidable ¢
preparado para el marcado en inoxidable con un kit a medida
(accesorio T-mark y liquido azul Mark-it)  Smart Auto Power
Technology permite una rapida distribucion de la potencia
en la superficie que se debe limpiar, para conseguir unos
resultados inmediatos y garantizados « compacto y ligero, se
puede transportar facilmente donde sea necesario  reducido
consumo de energfa.

PROFESSIONALS’ CHOICE

MORE INFO

@ Modeme Systeme zum Reinigen der geschweilten Bereiche im

WIG- und MIG-Verfahren auf rostfreiem Stahl.

Dem rostfreien Stahl wird sein Glanz durch eine unmittelbare
elektrochemische Reaktion zuriickgegeben. Dabei werden
wahrend des Schweilverfahrens entstandene Verfarbungen
und Oxidationen schnell beseitigt. Cleantech 100 ist mit
einem Reinigungswerkzeug ausgestattet, die mit der
Reinigung Flussigkeit verwendet, ermdglicht optimale
Ergebnisse mit duBerster Einfachheit zu erhalten. Cleantech
200 verdankt seine Wirksamkeit der Kombination von
speziellen Reinigungsflissigkeiten und darauf abgestimmtem
Reinigungszubehdr gegeben. Mit einem entsprechenden
Kit wird Cleantech 200 ein Werkzeug fiir das Markieren
auf rostfreiem Stahl. Durch Auswahl des zu verwendenden
Werkzeugs am Bedienfeld werden die optimalen
Reinigungsparameter automatisch eingestellt. Eigenschaften:
1 Standardreinigungskit (2 Werkzeuge und 2 Fliissigkeiten),
um allen Reinigungsanforderungen auf rostfreiem Stahl
gerecht zu werden « firr das Markieren von rostfreiem
Stahl mit einem darauf zugeschnittenen Kit vorgesehen
(Zubehdrteil T-Mark und blaue Fliissigkeit Mark-it) + Die Smart
Auto Power Technology ermdglicht eine schnelle Verteilung
der Leistung auf der zu reinigenden Oberflache fiir sofortige
und sichere Ergebnisses Einfach tberallhin, wo notwendig,
durch seine Leichtigkeit und Kompaktheit zu transportieren ¢
Reduzierter Energieverbrauch.

OPTIONAL

m

@ WunoBauuoHHad cucTeMa ANA OYUCTKM feTaneit u3

Hepxaeroweit cTanu nocne cBapku TIG u MIG.

bnarogapa MOMEHTaNbHOI 3NEKTPOXUMUYECKOI peaKLuH,
BeTansM U3 Hepxaseloweid CTanu BO3BpalaeTcs
neck, 6bIcTPO yAanAKwTCA cnefibl OKpaWnBaHus U
OKUCNeHus, 0bpasytoluecs Bo BpeMs cBapky. Cleantech
100 OCHALLEH UHCTPYMEHTOM ANA OYUCTKM, KOTOPbIA
Ucnonb3yeTcs ¢ XuaKoi OUNCTKOM NO3BONSET NONYYUTL
ONTUMaNibHble Pe3yNbTaThl ¢ NPeAenbHoi NpocToTON.
dhchektusHocTh Cleantech 200 obecneyusaetcs ocoboit
KOMOMHALMel cneuuanbHbIX YUCTALLMX KUZKOCTed U
MPUHAZNeXHOCTe AN YUCTKM. CneynanbHblit KOMIAeKT
n03BONAET UCNonb3oBaTh Cleantech 200 4na HaHeceHusa
MapKUpOBKM Ha HepxaBetlyto cTanb. Bbibpas Ha
NaHenu ynpasneHus UCnonb3yemyt NpuHaLnexHocTb,
aBTOMATHYECKN YCTAHABNUBAKTCA ONTUMaNbHble
napameTpbl 04UCTKN. XapaKTepucTuku: 1 cTaHgapTHbIM
KOMNJIEKT 18 OYMCTKM (2 MHCTPYMEHTbI M 2 XMAKOCTH),
MO3BONAIOLMA YAOBNETBOPUTL BCE NMOTPEGHOCTH No
0YUCTKE HepXaBEtOLLed CTanM * BO3MOXHOCTb HaHeCeHUs
MapKUPOBKM Ha HepXaBeloWyw CcTanb, UCMOAb3YS
COOTBETCTBYHWMA KOMNNEKT Snpuuannexuomb T-
mark u cunss xugkocTb "Mark-it") + MHTennekTyanbHas
TexHonorus Smart Auto Power obecneunsaet GbicTpyto
nepegayy SHEPTUM Ha OYMLLAEMYHO NOBEPXHOCTb ANA
HEMEANEHHOTO W FapaHTUPOBAHHOTO pesynbTata *
Bnarogaps MabiM pasMepam U Becy, YCTPOCTBO MOXHO
3anpocTo NepeMecTUTb B HEOOX0AUMOE MeCTO * Hi3Koe
noTpeGAEHHe SHepruM.

TECHNICAL DATA STANDARD N
kg

V (50-60Hz) cm

MARKING KIT | LIQUIDS (11) NEUTRALIZING

LIQUID (11)

BRUSHES

im 2

@ n \
M L e's A &0 mew
E |

43x175 _ 3l MARKING STRIPS KIT
850020 230 2 eaa 155 - - = : ; s 0,5 m @ 981865
— ~ 1.CLEANIT [ 804031 ! 2 CLEANING STRIPS KIT
¢ = 5 BRUSH IT @804030 1. CLEAN IT @ 804296
£ NEUTRALIZE IT
804028 | 3.MARKIT m804029 2.BRUSH IT @ 804297 | 804139 10 pes @ 981866
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TIG OPTIONAL ...for a wider choice e

B CRYSTAL BOXES FOR TIG TORCHES ST17- ST18 - ST26

TIG TORCH CONSUMABLES KIT e KIT CONSUMABILI TORCIA TIG © KIT CONSOMMABLES TORCHE TIG * KIT CONSUMIBLES ANTORCHA TIG
* VERBRAUCHSMATERIALIEN-KIT WIG-BRENNER © KOMMNEKT PACXOAHbIX MATEPWAITOB [U1A FOPEMNKM TIG

s
ol CRYSTAL CHAMPAGNE BOX B A mhms ,
inuﬁ | 01,6 mm cod. 804202 ° e 9

! Q 2’4 mm cod_ 804203 Pyrex nozzle with adaptor and screen Gas lens electrode diffuser Electrode holder Heatshield -

|1 l Ugello pyrex con adattatore e schermo Diffusore elettrodo - gas lens Pinza porta elettrodo Isolatore G AS
Buse pyrex avec adaptateur et bouclier Diffuseur electrode - gas lens Porte-électrode Isolateur
Inyector Pyrex con adaptador y pantalla Difusor electrodo - gas lens Portaelectrodos Aislador LENS
Pyrexdiise mit Adapter und Schild Gas lens - Elektrodendiffusor Elektrodenhalter Isolator
Conno Pyrex ¢ ananTepom v 3kpaHom OnekTpon AMddy3op - gas lens [epxarenb anekTposa W3onstop

CRYSTAL CLEAR CUP BOX
0 1,6 mm cod. 804204

0 2,4 mm cod. 804205 . * ................. ——— -

LONG LONG

CRYSTAL CLEAR CUP - LONG - BOX

0 1,6 mm cod. 804206 Pyrex nozzle Gas lens electrode diffuser Electrode holder Heatshield
Ugello pyrex Diffusore elettrodo - gas lens Pinza porta elettrodo Isolatore

Q 2.4 mm cod. 804207 Buse pyrex Diffuseur electrode - gas lens Porte-électrode Isolateur

' Inyector pyrex Difusor electrodo - gas lens Portaelectrodos Aislador

Pyrexdiise Gas lens - Elektrodendiffusor Elektrodenhalter Isolator
Conno pyrex Onektpon AMddy3op - gas lens [lepxatenb anekTpofa Vsonstop

B CONSUMABLES BOX FOR TIG TORCHES ST17-ST26

x ST17 - ST26 CONTENTS

cod. 804138 DC 01,6mm 802222 1pc
@ 1,6mm 802235 1pc
AC @ 2,4mm 802236 ¢ — 12(:
802250
S Jre, | g
Technology Tig 182 > ;gf:;;
5
. . . 80,31234 80’3‘225 722192 :
Technology Tig 230, 222, Superior Tig : : :
(-© (-.© @ 3pcs : 3pcs
1pc 1pc 1pc :
Green Line
Professional Tig Torch ST26 - ST18A (AQUA VERSION)

ST26 Green Line 4m (AX50) cod. 742618 (+802810)
ST26 Green Line 8m (AX50) cod. 742619 (+802810)

Built-in remote control *

AQUA VERSION:

ST18A Green Line 4m (AX50) cod. 742617 (+802810)
Leather cable for high ~ ST18A Green Line 8m (AX50) cod. 742620 (+802810)

flexibility

* Optional: Remote Device

[ SE——

cod. 802810

5 Pins connection

works on: Technology Tig, Superior Tig
138







PLASMA Cutting NEORMATION

B PLASMA PROCESS

en| 1.Cutting circuit 2.Striking circuit 3.Electrode
4.Gas 5.Nozzle 6.Cutting arc 7.Metal PILOT ARC CUTTING ARC
im| 1.Circuito di taglio 2.Circuito d’innesco 3.Elettrodo 1 \
4.Gas 5.Ugello 6.Arco di taglio 7.Metallo 3
rr| 1.Circuit de decoupage 2.Circuit d'amorgage 4 —|
3.Electrode 4.Gaz 5.Bec 6.Arc de decoupage 7.Metal 5— |
es| 1.Circuito de corte 2.Circuito de cebado 3.Electrodo
4.Gas 5.Inyector 6.Arco de corte 7.Metal 7
pe| 1.Schneidkreis 2.Zlindungskreis 3.Elektrode
4.Gaz 5.Dise 6.Schneidbogen 7.Metall
RU| 1.KoHTyp pe3ku 2.KoHTyp Bo3bYyxaeHns 3.9neKkTpofom

4.Ta3 5.Conno 6.[yra pesku 7.Metann

B PLASMA CUTTING VS OXIACETILENIC CUTTING
® PLUS

EN| Cutting of conductive materials even if painted, rusted or treaded on the surface ¢ higher cutting rate « better cutting and no distortion « low operative
costs « absence of inflammable gas (use of compressed air)

IT

Taglio di materiali conduttori anche verniciati, arrugginiti, trattati superficialmente + maggiore velocita di taglio « migliore taglio con assenza di
distorsioni * bassi costi operativi * assenza di gas inflammabile (uso di aria compressa)

FR

Coupe de matériaux conducteurs et compris peints, rouillés et traités en surface ¢ vitesse de coupe supérieure ¢ coupe supérieure sans distorsions
* bas co(ts d’exploitation  absence de gaz inflammables (utilisation d’air comprimé)

ES

Corte de materiales conductores incluso pintados, oxidados, con la superficie tratada « mayor velocidad de corte * mejor corte con ausencia de
distorsiones * bajos costes operativos * ausencia de gas inflamable (uso de aire comprimido)

DE

Schneiden leitender Werkstoffe, auch wenn diese lackiert, verrostet oder oberflachenbehandelt sind « héhere Schnittgeschwindigkeit  besseres,
verzugsfreies Schnittergebnis ¢ niedrige Betriebskosten ¢ kein Einsatz entziindlicher Gase (Verwendung von Druckluft)

RU

Pe3ka npoBofsLINX MaTepUasnoB, B TOM YMCIIE OKPALLEHHbIX, pXaBbIiX, 00paboTaHHbIX Ha MOBEPXHOCTU * NOBbILIEHHAs CKOPOCTb PE3KK
« Jlyywwas peska ¢ oTcyTCTBUEM AechopMaLmii * Hu3kas pabouas CTOMMOCTb * OTCYTCTBUE BO3rOpaeMbIX ra3oB (MCMoJb30BaHuMe CXaToro BO3Ayxa)

B CONTACT STRIKING

En| A particular kind of torch with mobile electrode is used. When the  Es| Se utiliza un tipo especial del soplete con electrodo mévil. Cuando

striking is activated, the electrode, pushed by the gas, detaches itself se activa el cebado, el electrodo empujado por el gas se separa de
from the nozzle and the sparkle generates the pilot arc. More wear of la boquilla'y la chispa genera el arco piloto. El cebado comporta un
the torch internal parts, lesser electromagnetic disturbances. mayor desgaste de las partes internas del soplete, pero menores

. interferencias electromagnéticas.

Si utilizza un particolare tipo di torcia con elettrodo mobile. Quando
si attiva I'innesco, I'elettrodo sospinto dal gas si stacca dall'ugello  pe| Dazu benutzt man einen speziellen Brennertyp mit beweglicher
e la scintilla genera I'arco pilota. Maggiore usura delle parti interne Elektrode. Wird die Zindung veranlaf3t, 16st das ausstromende Gas
della torcia, minori disturbi elettromagnetici. die Elektrode von der Duse und der Funken erzeugt den Pilotbogen.
Starkere Abnutzung von den innen Teilen des Brenners aber weniger
elektromagnetische Stdrungen.

FR

On utilise un type de torche particulier avec électrode mobile. Quand

on active I'amorgage, I'électrode poussée par le gaz se détache

de la buse et I'énticelle génere 'arc pilote. Comporte une usure  RU| Kcnonb3yeTtcs 0coObli TUN FOPENKY C NOABUXHBIM 371EKTPOIOM.

plus importante des parties internes de la torche, mais moins de Korpa BkntoyaeTcs B30y eHue, aneKTpoj noj fencTBueM rasa

perturbations électromagnétiques. 0TCOEe/IMHSAETCS OT COMMA M UCKpa reHepupyeT MUIOTHYH Ayry.
MoBbIWEHHbII! M3HOC BHYTPEHHUX YacTeil FOpeNKu, NOHUKEHHbIe
9N1eKTPOMArHuTHbIe MOMeXHM.
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TECHNOLOGY PLASMA 41 XT

@ Inverter, compressed air plasma cutting system, with contact
striking of pilot arc. Allows a rapid, distortion-proof cutting
of all conductive materials such as steel, stainless steel,
galvanised steel, aluminium, copper, brass, etc. Features:
robust and impact resistant « reduced weight and dimensions
+ warning led for torch under voltage, protections * torch
automatic cooling « warning led for consumables change
+ visualization of air pressure * thermostatic, overvoltage,
undervoltage, overcurrent protections. Complete with
torch.

@ Sistema inverter di taglio al plasma ad aria compressa, con
innesco a contatto dell'arco pilota. Consente il taglio veloce
senza deformazione di tutti i materiali conduttori quali
acciaio, acciaio inox, acciaio galvanizzato, alluminio, rame,
ottone, ecc. Caratteristiche: robusto e resistente agli urti
peso e dimensioni ridotti * segnalazione presenza tensione
In torcia, protezioni ¢ segnalazione cambio consumabili *
raffreddamento automatico della torcia * visualizzazione
pressione aria * protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente. Completo di torcia.

b=

CONTACT
STRIKING

a[z[g] DOWNLOAD
SZIS| LEAFLET

@ Systéme inverter, de découpa?e au plasma a air comprimé

avec amorcage de I'arc pilote a contact. Permet un
découpage rapide et sans déformations de tous les
matériaux conducteurs tels que acier, acier inox, acier
galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc. Caractéristiques:
robuste et résistant aux chocs ¢ poids et dimensions réduits
+ signalisation présence tension torche, protections
refroidissement automatique torche « led d’avertissement
pour le remplacement des consommables ¢ affichage de la
pression d'air « protections thermostatique, survoltage, sous-
voltage, surcourant. Fourni avec torche.

@ Sistema inverter de corte por plasma con aire comprimido,

con encendido por contacto del arco piloto. Permite cortar
rapidamente y sin deformaciones todos los materiales
conductores como acero, acero inoxidable, acero galvanizado,
aluminio, cobre, laton, etc. Caracteristicas: robusto
y resistente al impacto ¢ peso y dimensiones reducidos ¢
sefialacion presencia de tension en soplete, protecciones
+ enfriamento automatico antorcha ¢ sefialacion para la
sustitucion de consumibles ¢ visualizacion presion aire
protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension,
sobrecorriente. Equipado con antorcha.

@ Invertersystem fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit

Kontaktziindung des Pilotlichthogens. Zumschnellen,
verformungsfreien Schneiden aller leitenden Werkstoffe
wie Stahl, Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium,
Kupfer, Messing, usw. Eigenschaften: robust und
schlagfest + eingeschrénkte Gewicht und Abmessungen ¢
Anzeigen: Brennerspannung, Schutzeinrichtungen o
automatische Kiihlung des Brenners ¢ Signalisierung
fir Verbrauchsmaterialwechsel « Druckluftanzeige
+ Schutzeinrichtungen: Thermostat, Uberspannung,
Unterspannung, Uberlastung. Komplett mit Brenner.

@ Cuctema ¢ MHBEPTEPOM ANA MNa3MeHHOM PE3KU CO CXaTbIM

BO3/yXOM, C KOHTAKTHbIM 3aXWraHueM MUAOTHOW BYTH.
Mo3BonsieT NpoBogUTb BbIcTpyto pesky, 6e3 fedhopMaLim,
BCEX MPOBOJALIUX MATEpUanoB, Takux, Kak cTanb,
HEPXaBetLas CTanb, OLUHKOBAHHAA CTaNb, aNlOMUHMI,
Mefib, NaTyHb, # T. . XapakTepuCTUKM: annapar npoyHblit
¥ YAapONpOYHbIil * YMEHbLEHHbI BEC U pasMepbl *
CUTHaNU3aLus HanMys HaNPAXEHUs B rOPENKe, 3alMThI
* ABTOMATMYECKOE OXNIaX fieHe TOPENKM * CUrHanu3aLms
3aMeHbl PacXofiHbIX MaTepuanos * BU3yanusauus
[laBneHMs BO3QyXa * TEPMOCTATUYECKAA 3alLUTa, 3alLMUTa
0T CBEPXHANPSKEHNS, CULIKOM HU3KOTO HAaNPAXEHUS,
C/MLLKOM CINBHOTO TOK. YKOMNNIEKTOBaHA ropenKoii.
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29,2

141



TECHNOLOGY PLASMA 54 XT KOMPRESSOR &= X

@ Inverter, compressed air plasma cutting system, with contact

striking of pilot arc. Allows a rapid, distortion-proof cutting
of all conductive materials such as steel, stainless steel,
galvanised steel, aluminium, copper, brass, etc. The model is
equipped with a compressor and needs not to be connected
to an external compressed air power source. Features: robust
and impact resistant + reduced weight and dimensions ¢
warning led for torch under voltage, protections ¢ warning
led for consumables change * torch automatic cooling
+ visualization of air pressure « thermostatic, overvoltage,
undervoltage, overcurrent protections. Complete with
torch.

@ Sistema inverter di taglio al plasma ad aria compressa,
con innesco a contatto dell’arco pilota. Consente il taglio
veloce senza deformazione di tutti i materiali conduttori
quali acciaio, acciaio inox, acciaio galvanizzato, alluminio,
rame, ottone, ecc. Il modello & munito di compressore e
non necessita di collegamento a sorgente esterna di aria
compressa. Caratteristiche: robusto e resistente agli urti «
peso e dimensioni ridotti « segnalazione presenza tensionein
torcia, protezioni ¢ segnalazione cambio consumabili ¢

@ Systéme inverter, de découpa?e au plasma a air comprimé

avec amorcage de I'arc pilote a contact. Permet un
découpage rapide et sans déformations de tous les matériaux
conducteurs tels que acier, acier inox, acier galvanisé,
aluminium, cuivre, laiton, etc. Le modele est équipé d'un
compresseur et n'exige aucune connexion a une source
externe d'air comprimé. Caractéristiques: robuste et résistant
aux chocs ¢ poids et dimensions réduits ¢ signalisation
présence tension torche, protections « led d'avertissement
pour le remplacement des consommables ¢ refroidissement
automatique torche ¢ signalisation pression air « protections
thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant. Fourni
avec torche.

@ Sistema inverter de corte por plasma con aire comprimido,

con encendido por contacto del arco piloto. Permite cortar
rapidamente y sin deformaciones todos los materiales
conductores como acero, acero inoxidable, acero galvanizado,
aluminio, cobre, latdn, etc. EI modelo esta provisto de
compresor y no necesita conexion a fuente externa
de aire comprimido. Caracteristicas: robusto y resistente
al impacto ¢ peso y dimensiones reducidos * sefialacién

raffreddamento automatico della torcia * visualizzazione
pressiong aria + protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente. Completo di torcia.

presencia de tension en soplete, protecciones * sefialacion
para la sustitucion de consumibles ¢ enfriamento automatico
antorcha  visualizacion presion aire ¢ Brotecciénes
termostética, sobretension, baja-tension, sobre-corriente.
Equipado con antorcha.

SIZI) DOWNLOAD
SEY LEAFLET

STANDARD OPTIONAL N

@ Invertersystem fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit

Kontaktzindung des Pilotlichthogens. Zum schnellen,
verformungsfreien Schneiden aller leitenden Werkstoffe
wie Stahl, Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer,
Messing, usw. Das Modell ist mit einem Kompressor
ausgestattet und braucht deshalb nicht an eine externe
Druckluftquelle angeschlossen werden. Eigenschaften: robust
und schlagfest « eingeschrankte Gewicht und Abmessungen
* Anzeigen Brennerspannung, Schutzeinrichtungen
+ Signalisierung fir Verbrauchsmaterialwechsel ¢
automatische Kuhlung des Brenners « Druckluftanzeige ¢
Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung,
Unterspannung, Uberlastung. Komplett mit Brenner,

@ Cuctema ¢ MHBEPTEPOM ANA nnasmeHHoM PE3KK CO CXaTbIM

BO3[YXOM, C KOHTAKTHbIM 3a)XMraHuem nunoTHoi Ayru.
Mo3Bonser npoBoguTL BbICTpyto pesky, Be3 gedhopmaium
BCEX MPOBOAAWMUX MAaTEpUanoB, Takux Kak: CTanb,
HePXaBeKWas CTaNlb, OLMHKOBAHHAS CTaNb, ANKOMUHUI,
Mefib, NaTyHb, U T. §.Mogenb ocHalieHa Komnpeccopom
Il He HYXJIaeTesl B COBJMHEHUM C BHEWHUM UCTOYHUKOM
CKaToro BO3jJyXa. XapaKTepuCTUKM: MPOYHbIA U
YLaponpOYHbIA * yMeHbLIEHHbIA BEC U pa3Mepbl * CUrHaN
HanMuus HaNpSIXEHNS B ropenke, 3aluTbl * CHTHANU3ALMA
3aMeHbl PaCXOZHbIX MaTepuanos * aBTOMaTHYeCKoe
OXNaX[ieHue rOPenKM * BU3yanu3aLus faBnexus Bosgyxa *
TepMOCTaTHYecKas 3alluTa, 3alliuTa OT CBEPXHAMPSKEHNS,
CNULUKOM HU3KOTO HanpsKeHus, CNMLIKOM CUTIbHOTO TOKa.
YkomnnekT0BaHa ropeskoii.

inverter
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@ Invertersystem fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit

TECHNOLOGY PLASMA 60 XT

@ Inverter, compressed air plasma cutting system, with contact @) Systéme inverter, de découpage au plasma a air comprimé

striking of pilot arc. Allows a rapid, distortion-proof cutting,
grid cutting and gouging of all conductive materials such
as steel, stainless steel, galvanised steel, aluminium,
copper, brass, etc. Features: robust and impact resistant
reduced weight and dimensions « warning led for torch under
voltage, protections » warning led for consumables change
+ torch automatic cooling ¢ visualization of air pressure ¢
thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, air
failure protections. Complete with torch.

@ Sistema inverter di taglio al plasma ad aria compressa, con
innesco a contatto dell'arco pilota. Consente il taglio veloce
senza deformazione, il taglio su grigliato e la scriccatura di
tutti i materiali conduttori quali acciaio, acciaio inox, acciaio
galvanizzato, alluminio, rame, ottone, ecc. Caratteristiche:
robusto e resistente agli urti ¢ peso e dimensioni ridotti ¢
segnalazione presenza tensione in torcia, protezioni
+ segnalazione cambio consumabili ¢ raffreddamento
automatico della torcia * visualizzazione pressione aria ¢
protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, mancanza aria. Completo di torcia.

avec amorcage de l'arc pilote a contact. Permet le découpage
rapide et sans déformations, le découpage sur grillage et le
décricage de tous les matériaux conducteurs tels que acier,
acier inox, acier galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc.
Caractéristiques: robuste et résistant aux chocs ¢ poids et
dimensions réduits « signalisation présence tension torche,
protections ¢ led d'avertissementpour le remplacement
des consommables e refroidissement automatique torche «
affichage de la pression dair « protections thermostatique,
survoltage, sous-voltage, surcourant, absence d’ air. Fourni
avec torche.

@ Sistema inverter de corte por plasma con aire comprimido,

con encendido por contacto del arco piloto. Permite cortar
rapidamente y sin deformaciones, corte en piezas enrejadas y
el torchado de todos los materiales conductores como acero,
acero inoxidable, acero galvanizado, aluminio, cobre, latdn,
etc. Caracteristicas: robusto y resistente al impacto * peso
y dimensiones reducidos ¢ sefialacion presencia de tension
en soplete, protecciones ¢ sefialacion para la sustitucion
de consumibles ¢+ enfriamento automatico antorcha «
visualizacion presion aire » protecciones termostatica, sobre-
tension, baja-tension, sobrecorriente, falta de aire. Eqmpado
con antorcha.

Kontaktzindung des Pilotlichthogens. Zum schnellen,
verformungsfreien Schneiden, Gitterschneiden und
Fugenhobeln aller leitenden Werkstoffe wie Stahl,
Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer,
Messing, usw. Eigenschaften: robust und schlagfest
+ eingeschrankte Gewicht und Abmessungen « Anzeigen:
Brennerspannung, Schutzeinrichtungen ¢ Signalisierung
fiir Verbrauchsmaterialwechsel « automatische Kiihlung
des Brenners ¢ Druckluftanzeige « Schutzeinrichtungen:
Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung,
Luftausfall. Komplett mit Brenner.

@ Cvcrema ¢ uHBEPTEPOM 19 NNA3MEHHOI PESKM CO CKATbIM

BO3/YXOM, C KOHTAKTHbIM 3aXUraHueM NUNOTHOI Byru.
ObecneyuBaet ObicTpyto pe3ky 6e3 fedopmaLum, pesky
Ha peLeTKe U 3aYUCTKY BCeX NPOBOAALLUX MaTepUanos,
TaKuX KaK CTanb, HepXaBewLaa cTanb, OUNHKOBaHHaA
CTab, AnKOMMHHIL, Meflb, NaTyHb # T.0. XapakTepuCTHKM;
annapaT NPOYHbIA U YLapoNpOYHbIA * YMEHbLIEHHbII
BEC W pa3mepbl * CUrHanU3aLUua Hanuuna HanpaxeHua B
TOpenkKe, 3alTbl * CUTHANM3ALNS 3aMeHbI PACXOAHbIX
MaTepuanoB * aBTOMaTUYeCKOE OXNaXeHne ropenku ¢
BU3yanu3aLMa AaBNEHUA BO3AYXa * TePMOCTATHYECKaA
3allWTa, 3all|UTa 0T CBEPXHANPAXEHUS, CIMILIKOM HU3KOTO
HaNpAXEHiS, CNULIKOM CUIBHOTO TOKa, OTCYTCTBMA BO3AYX.
YKoMNNIEKTOBaHa ropenKoil.
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The eXTreme side of cutting

TECHNICAL

INFORMATION
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Technology Plasma 60 XT has surprising power and cutting precision. The advanced
functions facilitate cutting of discontinuous or grid sheet metal, as well as working in
gouging mode. The front panel guides the user to quickly adjust the machine.

Technology Plasma 60 XT sorprende per la sua potenza e precisione di taglio. Le funzioni
avanzate consentono di tagliare agevolmente lamierati discontinui o a griglia oltre ad operare
in modalita scriccatura. Il frontale guida I'utente nella regolazione veloce della macchina.

Technology Plasma 60 XT est d'une puissance et d'une précision de découpe surprenantes.
Les fonctions avancées permettent de découper aisément les tbles discontinues ou sous
forme de grille, ainsi que d’opérer en mode décriquage. La facade guide I'utilisateur pour le
réglage rapide de la machine.

Technology Plasma 60 XT sorprende por su potencia y precision de corte. Las funciones
avanzadas permiten cortar facilmente elementos de chapa discontinuos o en rejilla ademas
de trabajar en modalidad torchado gouging. La parte frontal guia al usuario para una
regulacion rapida de la maquina.

Technology Plasma 60 XT iiberrascht bei Leistung und prazisem Schneiden. Die erweiterten
Funktionenermdglichen einmiiheloses Schneiden unterbrochener Bleche oder Gitterblechen.
Zudem kann in der Betriebsart Fugenhobeln gearbeitet werden. Der Anwender wird durch das
Bedienfeld vorne bei einer schnellen Einstellung der Maschine geleitet.

Technology Plasma 60 XT BmevyatnsieT CBOeil MOLIHOCTbIO M TOYHOCTbH PE3KM.
PaclumpeHHble (yHKLMM NO3BONAKOT NErko pa3pe3aTb MPepbIBUCTbIE MAM CeTYaTble
NUCTbI, @ Takxe paboTaTb B pexume CTPOXKW. Ha nmepefHeil maHenu nonb3oBaTesb
MOXET BbICTPO HACTPOUTL MaLLNHY.

B  ADVANCED FUNCTIONS AND EXTREME POWER:

CUTTING ON GRID: It maintains
the arc on discontinuous or grid
sheet metal

* TAGLIO SU GRIGLIATO: Mantiene I'arco anche
in caso di lamierati discontinui o a griglia.

+ DECOUPE SUR GRILLE: Maintient I'arc aussi
sur les toles discontinues ou grilles.

+ CORTE EN REJILLA: Mantiene el arco incluso
en caso de chapas discontinuas o en rejilla.

* GITTERSCHNEIDEN: Der Lichtbogen wird
auch bei unterbrochenen Blechen oder
Gitterblechen beibehalten.

+ PE3KA HA PELLUETKE: nongepxusaet gyry
Jlaxe B CNy4ae MPepbIBUCTbIX UK CETYATBIX
NUCTOB.

GOUGING: use with the torch
with GOUGING consumables
(removal, modelling of metal by melting)

SCRICCATURA: uso con torcia provvista di
consumabili GOUGING (asportazione, modellatura
del metallo per fusione) « DECRICAGE: utilisation avec une torche équipée de consommables de
GOUGING (enlevement, modelage de métal par fusion) + TORCHADO: uso con antorcha equipada
con bienes de consumo GOUGING (eliminacion, modelado del metal por fusion) « FUGENHOBELN:
Anwendung mit Brenner mit GOUGING-Verbrauchsmaterial (Abtragen, Formen des Metalls zum
Schmelzen). + CTPOXKA: ucnonb3oBath ¢ ropenkoi, 0CHaLleHHO! pacxofHbIMU MaTepuanamu ans
CTPOXKA (ynanexue, npuganue popmbi METay NyTeM MUTbS).

I COMPARATIVE TABLE

Consumables change warning

« Segnalazione cambio consumabili

« Signalisation changement consommables

+ Sefialacion del cambio de consumibles

« Signalisierung fiir Verbrauchsmaterial Wechsel

+ CUrHanusaums o 3aMmeHe pacxofHbIx
MaTepuanos

Integrated digital manometer on
the front panel of the machine
with correct adjustment signal

Manometro digitale integrato nel frontale
della macchina con segnalazione regolazione
corretta « Manometre numérique intégré
a la fagade de la machine avec signalement
du réglage adéquat « Manémetro digital
integrado en la parte frontal de la maquina
con sefialacion de la regulacion correcta
» Eingebautes digitales Manometer am
vorderen Bedienfeld mit Angabe der korrekten
Einstellung * UudpoBoit MmaHoMeTp,
BCTPOEHHDIA B Nepe/iHIok YacTb MalliHbl, C
MHAMKaL el NpaBUbHON HACTPOMKK

XT FEATURES CONSUMABLES DIGITAL BUILT-IN ADVANCED CUTTING | GOUGING
Xg? RANGE CARATTERISTICHE XT | CHANGE SIGNALING | MANOMETER COMPRESSOR FUNCTIONS SCRICCATURA
SEGNALAZIONE MANOMETRO DIGITALE | COMPRESSORE FUNZIONI DI TAGLIO
CAMBIO CONSUMABILI INTEGRATO AVANZATE
TECHNOLOGY
PLASMA 41 XT
TECHNOLOGY PLASMA
54 XT KOMPRESSOR v V - v - -

TECHNOLOGY
PLASMA 60 XT v v V - V V
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@ Sistemi inverter di taglio al plasma ad aria compressa, con innesco a contatto dell’arco pilota.
Consentono il taglio veloce senza deformazione, il taglio su grigliato e la scriccatura di tutti i
materiali conduttori quali acciaio, acciaio inox, acciaio galvanizzato, alluminio, rame, ottone, ecc.
Possibilita di interfaccia con sistemi di taglio automatizzati. Caratteristiche: taglio manuale e
predisposizione per il taglio automatico « grande stabilita della corrente di taglio * pannello digitale
di semplice lettura e regolazione ¢ controllo remoto * protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente, cortocircuito in torcia, mancanza fase, mancanza aria. Completi di

torcia.

SUPERIOR PLASMA 70

@ Inverter, compressed air plasma cutting systems, with contact striking of pilot arc. Allow a rapid,
distortion-proof cutting, cutting on grids and the gouging of all conductive materials such as
steel, stainless steel, galvanised steel, aluminium, copper, brass, etc. They allow interfacing with
automated cutting systems. Features: manual cutting and possibility of automatic cutting « high
cutting current stability + user-friendly easy to read and to adjust digital panel + remote control
+ thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, torch short circuit, phase and air failure
protections. Complete with torch.

el inverter
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CUTTING

GOUGING
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STANDARD OPTIONAL N
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V (50-60Hz)

V/min

. 1617
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70@30% 325 13 85 9 09 30
230/ 400 _ (400V) ’
3ph 20-50
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SUPERIOR PLASMA 100

@ Systemes inverter, de découpage au plasma a air comprimé avec amorcage de I'arc pilote &

contact.Permettent un découpage rapide et sans déformations, le découpage sur grillage et le
décricage de tous les matériaux conducteurs tels que acier, acier inox, acier galvanise, aluminium,
cuivre, laiton, etc. Possibilité d'interface avec des systémes de découpage automatisés.
Caractéristiques: découpage manuelle et prédisposition pour le découpage automatique ¢ trés
haute stabilité du courant de découpage * tableau numérique facile a lire et a régler « commande
a distance * protections thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant, court-circuit en
torche, absence de phase et d'air. Fournis avec torche.

@ Sistemas inverter de corte por plasma con aire comprimido, con encendido por contacto del

arco piloto. Permiten cortar rapidamente y sin deformaciones, corte en piezas enrejadas y el
torchado de todos los materiales conductores como acero, acero inoxidable, acero galvanizado,
aluminio, cobre, latdn, etc. Posibilidad de interfaz con sistemas de corte automatizados.
Caracteristicas: corte manual y predisposicion para el corte automético « elevada estabilidad
de la corriente de corte + panel digital de lectura y regulacion simples « control a distancia
proteccionestermostatica, sobre-tension, baja-tension, sobrecorriente, cortocircuito en antorcha,
falta de fase y de aire. Equipados con antorcha.
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STANDARD OPTIONAL N
PV TORCH STARTER KIT PX A TORCH MMS-10 MOISTURE & CIRCULAR
- CONSUMABLES BOX ACCURCUT MIXTURE STOP FILTER |  CUTTING UNIT
m =z CONSUMABLES
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5m AX50 12m PX A @ 802955 105A 804353 105 m@802882 H DIFFUSER 804316 @ 804343 803073
TECHNICAL DATA N

NEDDEEER
A A v A kw % mm bar cm

EN 60974-1

I/min

V (50-60Hz)
30-100
100 @ 30 % 315 20,8 13,5 40
1173 2307400 (4000 i 87 09 ——
i 3ph ’
Superior Plasma 100 P ?3306()’ 70@30% 357 237 86 30

290

4-5 1P23

53x24x45 28
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SUPERIOR PLASMA 160

@ Invertersysteme fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit Kontaktziindung des Pilotlichtbogens.
Zum schnellen, verformungsfreien Schneiden, Gitterschneiden und Fugenhobeln aller leitenden
Werkstoffe wie Stahl, Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer, Messing, usw. Es
besteht die Maglichkeit zur Anbindung an automatischen Schneidanlagen. Eigenschaften:
manuelles Schneiden und Mdglichkeit des automatischen Schneidens  hohe Stabilitat des
Schneidstroms ¢ leicht leshares digitales Bedienfeld mit einfacher Einstellung  Fernsteuerung ¢
Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Kurzschluss am
Brenner, Phasen- und Luftausfall. Komplett mit Brenner.

@ CucTeMbl ¢ MHBEpTEpOM A8 nNasMeHHo PE3KKU CO CXaTbIM BO3JYXOM, C KOHTAKTHbIM

3aXuraHueM nunoTHow gyru. O6ecneynsatot BbicTpyro pesky Ge3 gechopmauu, pesky Ha
PELETKe U 334MCTKY BCEX NPOBOASALLUX MATEPUANOB, TAKMX KaK CTallb, HEPXABEKOLAs CTallb,
OLVHKOBAHHA CTaMb, aNKOMUKM, Mefb, NaTyHb U T.1. UMEETCA BOSMOXHOCTb NOAK/MOYEHUSK
aBTOMATU3UPOBAHHBIM CUCTEMAM Pe3KM. XapaKTepUCTUKM: PYuHas Peska i BOIMOXHOCTb
aBTOMATUYECKOI PE3KK * NOBbILEHHAs CTABUALHOCTb TOKA Pe3KM * LMGpoBas naHenb,
obecneyuBatowas yLobHoe CunTbIBaHME MHAOPMALUN M PETYAMPOBKY * AUCTAHLMOHHOE
yNpaBeHue * TEPMOCTATUYECKaS 3aLLUTa, 3ALUMTA OT CBEPXHANPSKEHHS, 3aLUUTA OT CNLLKOM

HU3KOrO HanpsAXeHns, 0T CBEPXTOKA, KOPOTKOro 3aMblKaHWA B ropenke, 0TCyTCTBUA d)a3b| [
BO3yX. YKOMNNEKTOBaHbI ropenKon.

inverter

MANUAL &

AUTOMATIC
CUTTING

GOUGING

o[z[5] DOWNLOAD
S|Z1S| LEAFLET

CONSUMABLES PLASMA Pag. 255

STANDARD OPTIONAL
TORCHES STARTER KIT i PX - MMS-10 MOISTURE
[N SHIELD : STARTER '?_*_I & MIXTURE STOP
6m PX r- msarerycap | KITPACK - FILTER
@ 802965 : X PXTORCH | " @804340
X NozzL ! KIT 105A + KIT 125A + KIT 1504
AIR PRESSURE 12m PX @ 802973 Il ELECTRODE @ 804907 CIRCULAR
REGULATOR [H DIFFUSER PX A TORCH - ACCURCUT CUTTING UNIT
120203 FOR AUTOMATIC ; CONSUMABLES . (TN
— SYSTEMS ["Px | [Pxal P e =
@  —— 45A 802958 105A @ 802961 450  @802879 | 105A @802882 | - L CO.rNBI'[I)III-:EfI¥AL
12m PXA 65A 802959 125A @ 802966 65A @802880 | 125A @802886 : 45A nozzles 45A shields
5m AX50 @ 802955 85A 802960 150A @ 802956 85A  m@802881 ! 5 pcs@ 804315 | 2 pes @ 804316 @ 803064
TECHNICAL DATA

N

.%.n..ﬁ VL

V (50-60Hz) A | mm 1 I/min kg
3(263‘?)0 150@30% 348 40 25 8 09 50

Superior Plasma 160 816174 23% 200 200 4-5 P23 67x31x56 46
3(253\?)0 100@30% 316 38 12,5 86 0,9 40
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TECHNICAL

INFORMATION

Special consumables

FOR PV & PV105 TORCHES
B HORIZONTAL CUT

EN| 45° tilted arc for horizontal cutting

i | Arco inclinato a 45° per taglio orizzontale

FrR| Arc incliné a 45° pour découpe horizontale

Es| Arco inclinado a 45° para corte horizontal

DE| Geneigter 45°-Winkel zum horizontalen Schneiden

ru| HaknoHHas gyra 45° nnsi ropu3oHTanbHOM pesku

HORIZONTAL CUT CONSUMABLES HC CONSUMABLES BOX
Retention ring HORIZONTAL CUT Nozzles Retention cap HORIZONTAL CUT Electrodes Diffusers
Anello ritenzione Ugelli Cappuccio ritenzione Elettrodi Diffusori CONSUMABLES Box HORIZONTAL CUT 70
Anneau de rétention Buses Cap de rétention Electrodes Diffuseurs X PV - PV 105
Anillo de retencién Inyectores Tapa de retencion Electrodes Difusores
Retentionsring Diisen Retentionskappe Elektroden Diffusoren
KonbLio yaepxanus Connbl Kpbiwka pns Bosspata AnekTpoga [uddy3aopbi GOd' 804376

« 1 Retention ring HORIZONTAL CUT
. * 2 Nozzles 40A-70A
E‘-‘. « 1 Retention cap HORIZONTAL CUT
x * 2 Electrodes 40A-70A
+ 1 Diffuser 40A-70A

\ A
[I i
.(._,f W=y

CONSUMABLES BOX HORIZONTAL CUT 105

40A-70A 5 pcs 40A-70A  5pcs 40A-70A 2 pcs
cod. 804379 cod. 804378 cod. 804382 X PV 105
XPV - PV 105 X PV - PV 105 cod. 804377
cod. 804354 B0A-105A 5pc; o0 804383 B0A-105A Spos  BOA-05A 2pcs L Relenton ingHORZONTAL CuT
cod. 804386 cod. 804385 cod. 804387 + 1 Retention cap HORIZONTAL CUT
« 2 Electrodes 80A-105A
« 1 Diffuser 80A-105A
B xLonG

EN| For cutting in areas that are not easily accessible

™| Per il taglio in aree difficilmente accessibili

FR| Pour la coupe dans des zones difficiles d'acces

XLONG CONSUMABLES

o)y ‘”

o
5

-7 Diffusers Electrodes XLONG
1 2 Diffusori 3 Elettrodi
Diffuseurs Electrodes
Difusores Electrodes
Diffusoren Elektroden
Iuddy3sopbi 3nekTpopa
20A-70A 2 pcs 3pcs
cod. 804044 cod. 804355
85A-105A 2 pcs
cod. 804344
7 Gouging nozzles XLONG g Shields XLONG

Ugelli scriccatura Schermi
Buses decricage Boucliers
Inyectores torchado Protecciones
Fugenhobelndiisen Schutz
Connbl N5 CTPOXKA SKpaHb!
70A 5pcs 20A-70A 2 pcs
cod. 804373 cod. 804360
100A  5pcs 30A-100A 2 pcs
cod. 804374 cod. 804372
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es| Para cortar en zonas de dificil acceso

oE| Zum Schneiden in schwer zugénglichen Bereichen

Rru| [Ins pe3ku B TPYAHOLOCTYMHbIX MeCTax

) i

4 Safety cap XLONG
Puntale
Embout
Puntale
Schutzkappe
HaKoHeuHwK ropenku

cod. 804356

9 Gouging shields XLONG
Schermi scriccatura
Boucliers decricage
Protecciones torchado
Fugenhobelnschutz
9KpaHbl NSl CTPOXKa

50A-100A 3 pcs
cod. 804375

5 XLONG Rings
Anelli
Bagues
Anillos
Ringe
Konbua

3pcs
cod. 804357

10 Nozzles extractor XLONG
Estrattore ugelli
Extracteur becs
Extractor toberas
Diisen extraktor
JKcTpaKTop Ans conen

cod. 804361

6 Nozzles XLONG
Ugelli

CONSUMABLES BOX
PV XLONG CONSUMABLES BOX

cod. 804354

« 1 Diffuser PV * 3 Nozzles 100A

« 1 Diffuser PV 105 « 2 Gouging nozzles 70A

* 2 Electrodes « 2 Gouging nozzles 100A

« 1 Safety cap « 2 Shields 30A-100A

* 2Rings « 1 Gouging shield 50A-100A
* 5 Nozzles 45A * 1 Nozzles extractor

* 3 Nozzles 70A

Buses

Inyectores

Dusen

Connb!

45A  5pcs
cod. 804358
70A  5pcs
cod. 804359
100A 5pcs
cod. 804371
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Choose your Product INFORMATION

B AUTOMOTIVE CHOICE TABLE

TABELLA DI SCELTA PER AUTOMOTIVE - TABLEAU DE CHOIX POUR AUTOMOTIVE - TABLA DE ELECCION PARA
AUTOMOTIVE - WAHLSTAFEL FUR AUTOMOTIVE - TABMLbI ABTOCErMEHTA

Telmig Mastermig Technomig 180, | Technomig 215,223 TREQ,| Technomig 243 WAVE,
270/2 Technomig 210 Technomig 260, 225, Technomig 240 WAVE
MiG Dual Electromig 300,400 | Electromig 230 WAVE,
Synergic 330 WAVE, 430 WAVE

eN|Aluminium  es|Aluminio

™ [Alluminio e/ Aluminium * ok | hkk | kkk . 0.0.0.¢ . 0.0.0.0.¢

FR|Aluminium  RU| AnloMUHMI

EN| Steel FR | Acier PEIStEh ] Shesie s | ek | okhok | dekkkk | ek

1T | Acciaio es|Acero RU|CTasb

en| High strength steels
1T |Acciai alta resistenza

FR|Aciers haute résistance

es | Aceros alta resistencia * % *** **** ***** *****
oE | Hochfeste Stahle

RU| BbicOKOMpoUHas cTasb

EN| i FR| pe| Mig-10
IT\E:S:?tﬂra ES\gtr)?Js;zggldadura it * *x **** ***** *****

RU | Maiku

D-ARC Puller Dlsgg% Bﬂl(l)er Digital Gar Digital Digital Inverspotter Inverspotter
SPOT WELDING 200 4000 Diaital Puller Spotter Spotter Spotter 13500 14000
9 5500 5500 7000 9000 Smart Aqua Smart Aqua
Aluminium - Alluminio
Aluminium - Aluminio
£ | Auminium g
25 | AnioMuHNN
[
E
w ..
o | Steel - Acciaio
Acier - Acero g e g @ e e g
Stahl - Ctanb with optional with optional with optional with optional
cod. 802832 cod. 802832 cod. 802699 cod. 802699

Single spot - Punto
singolo - Point individuel 9
Punto individual @ ) s ) s ) s . !
Einzelner Punkt with optional with optional with optional with optional
O[HOTOUEUHBIA cod. 802832 cod. 802832 cod. 802699 cod. 802699
Mild steel - Acciaio dolce
Acier doux

Acero dulce @ 9
Weicher Stahl
Msrkas cranb

®
®
®

SPOT WELDING

HSS - HLE - HTS

® @®

UHSS - UHLE - UHTS

® ®® @®
® ®® @®
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SPOT Welding

TECHNICAL
INFORMATION

B sPOT WELDING PROCESS

en| 1.Electrode 2.Electric current 3.Kernel 4.Weldable material

iT| 1.Elettrodo 2.Corrente elettrica 3.Nocciolo 4.Materiale da saldare

FR| 1 Electrode 2.Courant électrique 3.Noyau 4.Matériau & souder

es| 1.Electrodo 2.Corriente eléctrica 3.Nicleo 4.Material a soldar

pe| 1.Elektrode 2.Elektrische Strom 3.Kern 4.SchweiBwerkstoff

RU| 1.9nekTpog 2.3nekTpuyeckuit Tok Hanpasnstowei 3.98po

IT

FR

FR|

4.CsapuBaeMbit MaTepuan

PULSE WELDING

It is used to weld metal sheets with traces of paint; oxidized or galvanized
sheets or with a high yield point. In particular, pulsed welding with medium
frequency direct current (MFDC inverter) makes it possible to achieve an
even more precise, quicker dynamic and control of the spot weld, which are
fundamental requirements when working on new materials.

Viene utilizzata per saldare lamiere con tracce di vernice, ossidate, zincate
od ad alto rischio di snervamento. In particolare, il pulsato in corrente
continua a media frequenza (MFDC inverter) consente una dinamica ed
un controllo della puntatura ancora piu precisi e rapidi, fondamentale per i
nuovi materiali.

S'utilise pour les interventions sur des toles portant des traces de peinture,
oxydées, zinguées ou a haute limite d’elasticité. Le mode pulsé a courant
continu et fréquence moyenne (MFDC inverter) augmente la précion et la
rapidité dynamique et du controle du pointage, qualité essentielle pour le
traitement des nouveaux types de matériaux.

HIGH STRENGTH STEELS

Classified into various types (HSS, UHSS, AHSS-e.g boron steel), they are
considerably lighter in weight than conventional steel and have improved
mechanical properties as regards static and dynamic strength, mouldability
and energy absorption. Their use for both structural and non- structural
vehicle parts has significantly increased. Welding, spot-welding and
cutting operations therefore require equipment that perfectly respects the
properties of these materials and ensures a high quality finish for every job.

Rappresentati in varie tipologie (HSS, UHSS, AHSS-es.acciaio al
boro), hanno un peso sensibilmente inferiore all'acciaio convenzionale
e caratteristiche meccaniche migliorative circa la resistenza statica e
dinamica, la formabilita, I'assorbimento di energia. Significativa ¢ la crescita
del loro utilizzo in parti strutturali e non dei veicoli. Le operazioni di
saldatura, puntatura e taglio richiedono quindi attrezzature perfettamente
aderenti alle caratteristiche di questi materiali, assicurando in ogni
intervento una alta qualita di esecuzione.

En différents types (HLE, THLE, UHLE-ex. aciers au bore), ils offrent un
poids sensiblement inférieur & I'acier classique et des caractéristiques
mécaniques supérieures en termes de résistance statique, dynamique,
formabilité et absorption d'énergie. Leur utilisation s'accroit de fagon
significative pour les parties structurelles, et non pour celles du véhicule.
Les opérations de soudage, pointage et coupe exigent donc des outils
correspondant parfaitement aux caractéristiques de ces matériaux et
assurant une haute qualité d'exécution pour tous les types d'interventions.

ES|

DE

»
<

RU|

-y

L — U L]

W

Se utiliza para soldar chapas con restos de pintura, oxidadas, galvanizadas o
con alto limite de deformacion. En especial, el pulsado en corriente continua
de media frecuencia (MFDC inverter) permite una dinamica y un control de
la soldadura por puntos ain mas precisos y rapidos, fundamentales para
intervenciones en los nuevos materiales.

Wird fur die Bearbeitungen von Blechen mit Lackspuren, von oxidierten,
verzinkten oder solchen Blechen mit hoher Streckgrenze benutzt. Das
pulsierte Gleichstromverfahren mit mittlerer Frequenz (MFDC inverter)
ermdglicht eine noch genauere und reaktionsschnellere Dynamik und
Steuerung beim Punkten, was fir Arbeiten an neuen Werkstoffen von
grundlegender Bedeutung ist.

V|CI'IOJ1b3yeTCH ANna CBapKu NMCTOB CO cleflaMn KPacKW, OKWUCNEHHDbIX,
OLIMHKOBAHHbIX UK C BbICOKMM PUCKOM TeKy4ecTu MeTanna. B yacTHocTH,
UMNYNbCbI MPY MOCTOSHHOM TOKe cpefHel yacToTbl (MFDC uHBepTep)
No3BONAOT 00€CneynTb AMHAMUKY W KOHTPONb KOHTAKTHOW CBapkH,
CTaHoBsILLelcs el 6onee TOYHON U BbICTPON, YTO 0YEHb BAXKHO A1 HOBbIX
MaTepuanos.

Representados en varios tipos (HTS, UHTS, AHTS - Ej. acero al horo), tienen
un peso sensiblemente inferior al acero convencional y caracteristicas
mecanicas mejores respecto la resistencia estatica y dinamica, la
formabilidad, la absorcion de energia. Es significativo el crecimiento de su
utilizacion en partes estructurales y no estructurales de los vehiculos. Las
operaciones de soldadura, soldadura por puntos, y corte requieren, por lo
tanto, equipamientos perfectamente adherentes a las caracteristicas de
estos materiales, asegurando en cualquier intervencion una alta calidad de
ejecucion.

In zahlreichen Sorten vertreten (HSS, UHSS, AHSS- z. B. Borstahl), weisen
sie ein erheblich geringeres Gewicht auf als herkémmlicher Stahl. Was die
mechanischen Eigenschaften, die statische und dynamische Festigkeit, die
Verformbarkeit und die Energieabsorption angeht, schneiden sie besser
ab. Bezeichnend ist in diesem Zusammenhang ihre wachsende Bedeutung
fiir tragende und nicht tragende Fahrzeugteile. Zum Schweil3en, Punkten
und Schneiden sind deshalb Ausrtistungen erforderlich, die genau auf die
Eigenschaften dieser Werkstoffe zugeschnitten sind und stets eine hohe
Endqualitét sicherstellen.

MpencTaBneHHble pasHbiMu TURamiu (HSS, UHSS, AHSS- Hanpumep, cTanb
¢ 6opom), OHM 06naZakoT BECOM, 3HAUUTENBHO MEHBLUMM MO CPABHEHUHO C
00bI4HOI CTanbto, U YNYYLIEHHbIMU MeXaHUYECKUMI XapaKTepucTUKaMu
CTaTUYeCKO| ¥ AMHAMUYECKOI NPOYHOCTH, CNOCOBHOCTbIO K (hopMOBKe,
nornoweHnem aHeprum. Mx ucnonb3oBaHne B CTPYKTYPHbIX M MPOYMX
YacTsX aBTOTPAHCMOPTHbIX CPeJCTB 3HaYMTENbHO Bo3pocno. Onepauum
CBApKM, TOYEYHON KOHTAKTHOM CBapKM M pe3ku TpebyrT obopyaoBaHus,
MONHOCTbI) COOTBETCTBYHOLIETO XapakTepUCTUKAM fLaHHbIX MaTepuanos,
rapaHTUpYs BbICOKOE Ka4yecTBO MCMONHEHUsi MPU Nk0BbIX OnepaLiusix.
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SMART INDUCTOR 5000

@ Induction heating system that is an intelligent solution for
speeding up and simplifying the removal of glued (windows,
rear windows, plastic parts, stickers, glass roofs, interior
and exterior trims, etc.) or blocked (bolts, bearings, gears,
etc.) parts as well to facilitate the repair of hail dents. It is
particularly suitable for car body shops, and guarantees
greatly reduced intervention times. It adjusts its intensity
in an intelligent and completely automatic manner (Smart
Power) using an innovative DynamicCheck microprocessor
system. Using the principle of electromagnetic induction, it
can transfer a large amount of heat to a specific area (Smart
Protection) in just a few seconds. In this way it does not
damage glass, rubber, plastic and painted surfaces in the
area being worked on, or even in the surrounding areas.
For maximum practicality and operator safety, it activates
automatically (Smart Activation) near the area in which it has
to work. Features: intelligent control by DynamicCheck system
+ user-friendly digital panel « automatic and manual modes
activation and correct operation signals « pushbutton control
for Super Remover and Glass Genius * foot control.

Protection

Activation

200»240V

EAL

CONSUMABLES:
SPOT Pag. 256

OPTIONAL

@ Sistema di riscaldamento ad induzione che si propone
comela soluzione intelligente per velocizzare e semplificare
le operazioni di rimozione di parti incollate (vetri, lunotti,
plastiche, adesivi, cieli, rivestimenti interni ed esterni, etc.),
bloccate (bulloni, cuscinetti, ingranaggi,etc) e per facilitare
|a riparazione di ammaccature da grandine. Indicato per
|a carrozzeria, garantisce un grande risparmio nei tempi di
intervento. Regola in modo intelligente e completamente
automatico (Smart Power) la propria intensita attraverso
un innovativo sistema a microprocessore DynamicCheck.
In pochi secondi, sfruttando il principio dell'induzione
elettromagnetica, € in grado trasferire in modo localizzato
(Smart Protection) una grande quantita di calore evitando
di danneggiare vetro, gomma, plastica e superfici verniciate
della zona interessata o di quelle circostanti. Per la massima
praticita e sicurezza dell'operatore, si attiva automaticamente
(Smart Activation) in vicinanza della zona su cui operare.
Caratteristiche: controllo intelligente con sistema
DynamicCheck ¢ pannello digitale user friendly  modalita
automatica e manuale * Segnalazione attivazione e corretto
funzionamento * comando a pulsante per Super Remover e
Glass Genius * comando a pedale.

. i

@ Systeme de réchauffement & induction qui se propose
comme la solution intelligente pour accélérer et simplifier les
opérations d’enlévement dans les véhicules de parties collées
(verres, lunettes, plastiques, adhésifs, toits des voitures,
revétements internes et externes, etc.) ou bloquées (boulons,
roulements, engrenages, etc.) et pour faciliter la réparation de
hosses provoguées par la gréle. Particuliérement indiqué en
carrosserie, il garantit une grande économie dans les temps
d'intervention. Régule son intensité de fagon intelligente
et complétement automatique (Smart Power) grace a un
systéme innovateur a microprocesseur DynamicCheck. En
quelques secondes, en exploitant le principe de I'induction
électromagnétique, il est en mesure de transférer de fagon
localisée (Smart Protection) une grande quantité de chaleur,
ce qui évite d'endommager verre, gomme, plastique et
surfaces peintes de la zone concernée ou des zones alentours.
Pour une trés grande commodité et sécurité de 'opérateur, il
s'active automatiquement (Smart Activation) a proximité de
la zone ou il doit opérer. Caractéristiques: contrdle intelligent
grace au systéme DynamicCheck ¢+ tableau numérique
convivial » modalités automatique et manuelle * signalisation
d'activation et de fonctionnement correct « commande &
bQ(let(I)n pour Super Remover et Glass Genius ¢ commande a
pédale.

Revolutionary!
Rivoluzionario!

i

TROLLEY | SUCTIONCUP |  REMOTE | FIBERGLASS TEFLON MAGNETIC TAP DOWN DENT REPAIR
AMERICA CONTROL | BANDSKIT WEDGES KIT - - LED LAMP QUICK & EASY
mod.TWISTER —
— : s QS : SMART
‘— 10pcs 25x50mm 3 ElLE l
o 981161 D AUTOMATIC
10pcs 50x150mm ;“
@ 803084 801406 981147 | @981160 10 pes @ 804068 804070 | 2pcs @ 804071 804032
TECHNICAL DATA STANDARD N
HEAT ~ SUPER  PAD  LEVERS REMOTE GLASS WONDER METAL
TWISTER _ REMOVER INDUCTOR (3pcs) CONTROL GENIUS — PENII RELEASER v
W
o P e o P..{F. JP:d P} &
V(50-60Hz)§ 801412 801400 801402 321031 981147 801403 801420 801401 kw KkHz kw mm kg
SMART INDUCTOR 5000 TWISTER 835012 J 73
390
200-240
SMART INDUCTOR 5000 CLASSIC sesott 2020} o/ /o ) 24 3100 23 P21 260 104
SMART INDUCTOR 5000 DELUXE 865012 v v v v V v 136
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SMART INDUCTOR 5000

@ Sistema de calentamiento de induccion que se propone como la - @ Dieses induktive Erhitzungssystem ist eine intelligente Losung @ CucTema MHAYKUMOHHOTO Harpesa, ABAflUAfCA

solucion inteligente para agilizar y simplificar las operaciones
de remocion en los vehiculos de partes encoladas (vidrios,
lunetas, plasticos, pegatinas, techos de los vehiculos,
revestimientos internos y externos, etc.) o blogueadas (pernos,
rodamientos, engranajes, etc.) y para facilitar la reparacion de
abolladuras causadas por el granizo. Especialmente indicado
para la carroceria, garantiza un gran ahorro en los tiempos de
intervencion. Regula de forma inteligente y completamente
automatica (Smart Power) su intensidad a través de un novedoso
sistema de microprocesador DynamicCheck. En pocos segundos,
explotando el principio de la induccién electromagnética,
puede transferir de forma localizada (Smart Protection) una
gran cantidad de calor, evitando dafiar vidrio, goma, plastico
y superficies pintadas de la zona interesada y de las zonas
circunstantes. Para la méxima practicidad y la méxima seguridad
del operador, se activa automaticamente (Smart Activation)
cerca de la zona donde operar.Caracteristicas: control inteligente
con sistema DynamicCheck ¢ panel digital userfriendly «
modalidad automatica y manual « sefializacion de la activacion
y funcionamiento correcto « control de pulsador para el Super
Remover y Glass Genius « control de pedal.

<1Ea

zum schnellen und einfachen Entfernen von angeklebten
Fahrzeugteilen (z.B.: Glas, Heckscheiben, Kunststoffteile,
Aufkleber, Fahrzeughimmel, Innen- und AuBenverkleidungen)
oder von anderweitig befestigten Fahrzeugteilen (z.B.: Bolzen,
Lager, Zahnréder) und zum Erleichtern die Reparatur von Beulen
durch Hagel verursacht. Das besonders fiir die Karosserie
geeignete System spart samtlicher Vorgange viel Arbeitszeit.
Er regelt intelligent und vollautomatisch (Smart Power)
seine Intensitt Uber das innovative Mikroprozessorsystem
L,DynamicCheck". In wenigen Sekunden iibertragt er nach dem
Prinzip der elektromagnetischen Induktion auf eine Stelle
begrenzt (Smart Protection) eine groe Warmemenge und
vermeidet so die Besch&digung von Glas, Gummi, Plastik und
lackierten Oberfldchen des betroffenen sowie der umliegenden
Bereiche. Aus praktischen Grinden und zur Sicherheit
des Bedieners wird er in der Nahe des Arbeitshereiches
automatisch aktiviert (Smart Activation). Eigenschaften:
intelligente Steuerung durch das System “Dynamic Check” ¢
bedienerfreundliche Digitaltafel » automatischer und manueller
Betrieb « Signalgebung bei Aktivierung und einwandfreiem
Betrieb « Tastensteuerung filr Super Remover und Glass Genius
+ Pedalsteuerung.

. i

UHTENNEKTYanbHbIM pelueHneM, N03BOASIWMM YCKOPUTD
YNPOCTUTb CHAITUE NPUKNEEHHbIX YacTeil (CTEKON, 3afHero
CTekna, fjeTaneil U3 NNacTMacchbl, Hakneex, BHYTPeHHeil i
HapyXHOM OBWIMBKY 1 T.1.) Uu 3acTpsBLLMX JeTaned (BonTbl,
NOAWMMHUKM, WECTEPHH U T.J3.) ¥ YNPOCTUTL PEMOHT BMSTUH,
0CTaBNEHHbIX FPafoM. B 0COBEHHOCTH Mcnonb3oBaHue 3Toi
cucTeMa PeKOMEHAYeTCA NpU NPOBEAEHUN Ky30BHbIX padoT,
OHa MO3BONAET CIKOHOMUTL 3HAYUTENbHOE KONUYECTBO
BpeMeHu. MHTeNNeKTyanbHas i NONHOCTbIO aBTOMATUYECKas
cucTeMa ynpasnenus (Smart Power) perynupyet BbIXOSHYHO
MOWHOCTb NPU MOMOLM HOBATOPCKOW CUCTEMbI C
MUKpONpoLeccopHbIM ynpaenenueM ,DynamicCheck".
CyuTaHHbIe CEKYHAbI, UCTIONb3YS MPUHLMN SNEKTPOMArHUTHOI
WHZYKUWM, CHCTEMA MOXET loKanuaosaHo (Smart Protection)
nepefatb 6ONbWOE KONMYECTBO Tenna, 4To no3sonser
u36exarb NOBPeXLeHui CTeKNa, fi eTaneil U 3 p eauHbl U n
N1acTMacchl, @ T aKXe K palleHbIX NOBEPXHOCTeN KaK B 30He
npoBefieHns paboT, TaK U BOKpYr Heé. [lns obecneyenus
MaKCUManbHoil NPaKTUYHOCTH U B Lensx GesonacHocTu
onepaTopa, cUCTeMa BKNKYAETCA aBTOMATHYecKkM (Smart
Activation) B6nu3n paBoyeil 30Hbl. XapaKTepuCTUKM:
WUHTENNeKTYanbHbIii KOHTPONb, 00€CneynBaeMbIi CHCTEMON
,,DynamicC¥1eck" * ypobHas ans nonb3osatens uucdposas
naHenb * aBTOMATUYECKUIl U PYYHOH PexuMbl paboTbl
* MHZMKATOP BKNKYEHUS U NPaBUIbHOA PaboTbl * KHOMKA
npucnocobnenun ana Super Remover u Glass Genius *

nefanb.
THE SMART WAY TO REMOVE & REPAIR p{ BY D
FREES ANY STUCK OR RUSTED PART QUICKLY T
CONSUMABLES: Kit 2 Twister 10V M8/M10
ON/OFF Pl ﬁﬂc.lz ?vg:sgra 14V M12/M14
PUSH BUTTON ..-;, cod, 801414
Kit 2 Tiwister 18V M16/M18
A2 cod. 801415
kit 2 Twister 10H M8/M10
horizontal: cod. 801416
- it 2 Twister 14H M12/M14
_' cod. 801417
it 2 Twister 18H M16/M18
cod. 801418
HEAT TWISTER -
kit 2 Twister Wires
cod. 801412 I{) cod. 801419
@ Bolts, Nuts @ Bulloni, Dadi @ Boulons, écrous @ Pernos, Tuercas (@ Bolzen, Muttern @ Bonrb, Failku
® Screws, Bearings ® Viti, Cuscinetti ® Viis, roulements © Tornillos, ® Schrauben, Lager ©® BunTbl, MopwunnHukm
Rodamientos

® Hooks, Tie-rods
® Hinges, Gears

cod. 801401
METAL RELEASER

ON/OFF PUSHBUTTON

® (anci, Tiranti
® Cardini, Ingranaggi

® (rochets, tirants
® Charniéres, engrenages

B FACILITATES THE REPAIR OF HAIL DENTS

@ It works on hail dents
without removing the paint.

/

senza sverniciare.

@ Agit sur les bosses provoquées par la

gréle sans elever la peinture.

cod. 801420 cod. 801421 - Extention
WONDER PEN II
@ It helps to identify the dents on the
—————— bodywork
@ Aiuta ad individuare le
——— ammaccature sulla carrozzeria. Ky3ose
.E @ | permet d'identifier les bosses sur la
carrosserie
g‘é‘:hsg‘égifn LED LAMP @ Ayuda a identificar las abolladuras en la

carroceria

@ (anchos, Tirantes
® (oznes, Engranajes

@ Actua en las abolladuras por granizo sin
necesidad de remover la pintura.

@ Agisce sulle ammaccature da grandine € Repariert Hagelbeulen, ohne den Lack
anzugreifen.

@ Yetpansiire smaTHHb, He
nepeKpaLLyBas Mpy ToM eTany.

@ Es hilt, die Beulen an der
Karosserie zu identifizieren

@ 310 nomoraer onpenenuTy BMATUH Ha

© Haken, Streben
® Tiirangeln, Zahnrader

® Kpioku, Tarn
® Llangbl, Cuennerus

WATCH
THE VIDEO




SMART INDUCTOR 5000

B RENIOVES GLASS WITHOUT PREPARATION TIME AND WORK

reuse of glass with built-in seal.

cod. 801400 @ Rapida rimozione di vetri su parti da
SUPER REMOVER verniciare. ® Efficace rimozione di vetri
anche con maggiore quantita di sigillante
(es. Furgoni). ® Permette il riutilizzo di vetri
con guarnizione incorporata.
ON/OFF @ Acts in a localized way protecting

the painted parts. @ Patented tool
for precise intervention on the
corners. ® It allows the reuse of
glass with built-in seal.

PUSH BUTTON

@ Agisce in maniera localizata
salvaguardando le parti verniciate
® Utensile brevettato per la massima
precisione d'intervento sugli angoli.
® Permette riutilizzo di vetri con
guarnizione incorporata.

cod. 801403
GLASS GENIUS

B RENOVES PROTECTIONS AND EXTERIOR TRIMS IN A FEW SECONDS

ON/OFF @ Anti-Gravel protections

PUSH BUTTON @ Protective films
@ Exteriors trims

@ Rivestimenti anti-ghiaia
@ Pellicole protettive
@ Rivestimenti esterni

cod. 801400
SUPER REMOVER

@ Quick removal of glass on parts to be

ON/OFF ainted. ® Removal of glasses with great
PUSH BUTTON ’ ; ;

amount of sealant (eg. Vans). ® Allows the

@ Enlévement rapide de vitre sur des parties
a peindre. ® Enlévement efficace de vitres
méme si elles ont beaucup de colle (ex.
Fourgons). ® Permet I réutilisation de
vitres avec garnitures incorporée.

@ Répida remocion de vidrios en partes que
tienen que pintarse. ® Remocion efectiva
de vidrios incluso con mayor cantidad de
sellador (p.e. Furgonetas). ® Permite el
reuso de vidrios con junta incorporada.

@ Auit de maniére localisée en préservant
les parties peintes. @ Outil breveté pour
une trés grande précision d'intervention
suer les angles. ® Permet la reutilisation
de vitres avec garniture incorporée.

@ Actiia de forma localizada,
salvaguardando las partes pintadas.
® Herramienta patentada para la méxima
precisionde intervencion en los angulos.
® Permite el reuso de vidrios con junta
incorporada.

@ Revétements anti-gravillon
@ Pellicules de protection
® Revétements externes

@ Revestimientos anti-gravilla
@ Peliculas de proteccion
@ Revestimientos externos

B DETACHES ANY ADHESIVE AND GLUED PARTS EASILY

@ Schutzverkleidungen gegen
Steinschlag

® Schutzfolien

® AuBenverkleidungen

@ O6uueka pa 3awwTsl ot rpasis
@ 3alTHbIe MNeHKY
® BHelwHas 06w iska

@ Bequemer Ausbau von den Glassscheiben
fiir Lackierarbeit. ® Wirksame Entfernung von
Scheiben unabhéngig von der Dichtungsstérke
(PKW sowie NFZ). @ Gestattet die
Wiederverwendung von Scheiben mit eingebauter
Dichtung.

@ BbicTpbiih ieMoHTaX CTEKON ¢ OKpALIUBAEMbIX
yacTeil. ® OOOEKTVBHbII EMOHTaX CTEKON TaKxKe
B CNly4ae NOBHILIEHHOTO KOMMYECTBa repMeTUKa
(Hanp. Gypronbi). ® Mo3sonseT NOBTOPHO
1ICMIONb30BATh CTEKNA CO BCTPOEHHbIM
YNNOTHEHMEM.

@ Warmenentwicklung nur im Arbeitsbereich
zum Schutz der lackierten Teile. ® Patentierter
Prézisionsscheibenaufliser. Wirkt duBerst
prazis bis in die Ecke. ® Ermdglicht die
Wiederverwendung von Scheiben mit
eingebauter Dichtung.

@ 0becneunsaer nokanuaosanHoe
BO3EICTBIG, 3ALLMLLIAS OKPALLIEHHbIE
4acTi. @ 3anaTeHToBaHHOE
MIpYCTIOCOBAEHYE 1A MAKCUMANIBHO TOUHOI
pabotsl B yrnax. @ Mosonser
NOBTOPHO MCTIONb30BATH CTEKNA CO
BCTDOGHHbIM YIINOTHEHUEM.

@ Adhesives @ Autocollants @ Aufkleber
® Graphics, Logos ® Graphismes, Logos ® Schriftziige, Logos
® [abels @ Ftiquettes @ Etiketten
© Data Tables ® Plaquettes de données @ Typenschilder
@ Mouldings ® NMoulures ® ierleisten
\f‘ ® Side plastics ® Plastiques Latéraux o Seitliche Kunststoffelemente
4 @ Adesivi @ Adnesivos Q@ Hakneitki
® (rafica, loghi ® (iréfica, Logotipos ® [paduyeckiie anemeHTsl, florotunbl
cod. 801402 ® Etichette ® Etiquetas ® JnKeTki
PAD INDUCTOR ® Targhe Dati ® Placas de Datos © TabAUuKIA C AaHHBIMM
® \lodanature ® \olduras ©® Monguru

@ Plastiche laterali ® Plasticos laterales

B T TO OPERATE IN MANY OTHER REMOVAL OPERATIONS
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@ Glass roofs @ Toits des voitures

@ |nterior trims @ Revétements internes
® Sealants ® Mastics

@ Vinyl roofs @ Toits en vinyle

@ Fluid threadlocker @ Liquide de blocage des filets

@ Cieli delle vetture
@ Rivestimenti interni
® Sigillanti
@ Tettiin vinile
® Liguido frenafiletti

@ Techos de los vehiculos
@ Revestimientos internos
® Selladores
@ Techos de vinilo
@ Liquido frenaroscas

® PacrionoxeHHsle cOoky feTarnm
3 nnacTMaccl

@ Fahrzeughimmel

@ [nnenverkleidungen

@ Dichtungsmittel

@ Vinyldécher

® (Gewindesicherungsmittel

@ Kpbiwm asTomaums
® BHyTpeHHas 0bLuuBKa
® [epMeTnk
@ ByHUMOBbIE KPbILLK
® Kneii 179 pe3bboBbiX COBMMHEHM




CE Marking INFORMATION

B EMIF SAFE WITH TELWIN PRODUCTS

ALL TELWIN’S PRODUCTS COMPLY WITH THE GE MARKING THANKS TO THE EMF DECLARATIONS OF CONFORMITY.

EN| The publication of the standard EN 50445:2008 (product family standard to demonstrate compliance of equipment
for resistance welding, arc welding and allied processes with the basic restrictions related to human exposure to
electromagnetic fields) under the Low Voltage Directive LVD 2014/35/EU - published on the Official Gazette of the
European Community, requires that each product, in order to be CE certified, has to satisfy the technical standards of
the above described norm. This means that the CE marking requires a further certification. Telwin certifies that all its
products are in compliance with the CE marking as reported in the EMF Conformity Certificates.

IT

La normativa EN 50445:2008 (standard volto a dimostrare la rispondenza di apparecchiature per la saldatura a
resistenza, arco e processi affini, al soddisfacimento dei limiti relativi all'esposizione umana ai campi elettromagnetici)
recepita nella Direttiva Bassa Tensione LVD 2014/35/EU con pubblicazione nella Gazzetta Ufficiale della Comunita
Europea, richiede che ogni prodotto, per essere certificato CE, soddisfi gli standard tecnici della norma sopra descritta.

Questo significa che la marcatura CE richiede una ulteriore certificazione. Telwin certifica che tutti i prodotti sono ELECTROMAGNETIC FIELDS
conformi alla marcatura CE grazie alle Dichiarazioni di Conformita EMF.

FR

L'exécution des normes EN 50445:2008 (indiquant la conformité des appareils de soudage par résistance, a arc et c E
procédés liés, et la conformité des limites relatives a I'exposition humaine aux champs électromagnétiques) dans la

Directive Basse Tension LVD 2014/35/EU publiées par la Gazette Oficielle de la Communauté Européenne impose

que tous les produits soient conformes aux normes techniques décrites plus haut pour étre certifiés CE. Cela signifie que le marquage CE exige une
certification supplémentaire. Telwin certifie que tous ses produits sont conformes au marquage CE grace a la déclaration de conformité EMF.

ES

La transposicion de la normativa en 50445:2008 (norma para demostrar la correspondencia de aparatos para la soldadura de resistencia, arco y procesos
afines para el cumplimiento de los limites relativos a la exposicién humana a los campos electromagnéticos) en la Directiva de Baja Tension LVD 2014/35/
EU con publicacién en el Diario Oficial de la Comunidad Europea, requiere que todos los productos, para ser certificados CE, cumplan los requisitos
técnicos de la norma antes descrita. Esto significa que el marcado CE requiere una ulterior certificacion. Telwin certifica que todos los productos son
conformes al marcado CE gracias a las declaraciones de conformidad EMF.

DE

Die Aufnahme der EN 50445:2008 Norm (Produktfamiliennorm zur Konformitéatspriifung von Einrichtungen zum Widerstandsschwei3en,
Lichtbogenschweillen und artverwandten Prozessenin Bezug auf die bei der Exposition durch elektromagnetische Felder anzuwendenden Basisgrenzwerte)
in die LVD 2014/35/EU Niederspannungsrichtlinie mit Verdffentlichung im Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaft verlangt, daB jedes Produkt die
technischen Standards der 0.g. Norm erfiillt, um CE-zertifiziert zu werden. Das bedeutet wie folgt zur CE-Kennzeichnung ist eine weitere Zertifizierung
erforderlich. Telwin zertifiziert durch seiner EMF Konformitatserklarungen, daB alle Produkte der CE-Kennzeichnung gemaR sind.

RU

BkntoueHue ctaHgapTa EN 50445:2008 (cTaHaapT A/ist mokasa COOTBETCTBUS 0BOPYOBaHUA AN CBAapKU COMPOTUBNEHMEM, [YrOBOA CBApKU W
CBA3aHHbIM MPOLLECCAM C OCHOBHbIMW OFPaHUYEHUSIMU, OTHOCSLUAMUCS K BO3MEACTBUIO HA YesioBeKa INEKTPOMArHUTHbIX Nonedl) B AMPEKTUBY
Mo HU3KOBOMLTHbIM ycTpolicTBaM LVD 2014/35/EU u ee nybnukauus B odmumanbHoM usgaHum EBponeiickoro CoobliecTBa, NpuBeno K ToMy, 4To
4ns nonyyene ceptuchukata CE Ha nroBoe U3fenme, OHO JOMKHO COOTBETCTBOBATb YKa3aHHbIM Bbllle TEXHUYECKUM CTaHAapTaM. 3TO 03Hauaer,
4YTO CeroJHa Ans nonyyeHus MapkupoBku CE HeobxoguMo npoilTy elue ofHy ceptudimkauuio. Komnanus Telwin ynocToBepsieT CoOTBETCTBUE BCEN
npoAyKuyu TpeGoBaHuaM Mapkuposku CE Gnarofaps feknapaLum o COOTBETCTBIM ANIEKTPOMArHUTHbIX noneit (EMF).

'] o
|I" ‘--.\-‘-
\ Y

2
a
=)

§

o i
M"%‘ Sl U DECLARATION OF CONFORMITY ’ :‘%ﬁgﬂ}-
- M S DICHARAZIONE D} CONFORMITA UE \-'&'«‘/

A B =
..-""'r:'}' THLWN .
.ﬁi:'%" . / ,{p‘:' ERELAREBIDICHIARA ' /
g e ~
1 ts o :‘* '
f/}_ﬁﬁ i A

L R T T T T T S LS A e
e
i 75 B L B

W
\
!

.u"f;"*%’ @ w:m Pt st v 2011
ﬁ "%‘ e e gy ' [
J{,:; = :

" 155



D-ARGC 200

@ D-Arc 200 is a microprocessor controlled, electronic system
fit for applications on aluminium in car body shops. The
short arc technology makes it possible to weld hook washers
and studs on aluminum alloy panels quickly and precisely.
Adjustment of welding current. It is equipped with D-Arc gun
and hook washers.

@ D-Arc 200 & un sistema elettronico controllato a
microprocessore adatto per le applicazioni in carrozzeria
su alluminio. La tecnologia ad arco corto rende possibile
a saldatura di rondelle asolate e perni su pannelli in lega
di alluminio in maniera veloce e precisa. Regolazione della
corrente di saldatura. Dotato di pistola D-Arc e rondelle
asolate.

230V

@ D-Arc 200 est un systéme électronique controlée par

microprocesseur, congu pour les applications sur aluminium
dans le secteur de la carrosserie. La technologie a arc court
permet de souder rapidement et précisément des rondelles
a crochet et des goujons sur des panneaux en alliage
d'aluminium. Réglage du courant de soudage. Fourni de série
avec pistolet D-Arc et anneaux.

@ D-Arc 200 es un sistema electrénico controlado por

microprocesador adecuado para aplicaciones de aluminio
en carroceria. La tecnologia de arco corto permite soldar
arandelas con gancho y pernos en paneles de aleacion de
aluminio, de forma rapida y precisa. Ajuste de la corriente
de soldadura. Equipado con pistola D-Arc y arandelas con
gancho.

Qe

@ D-Arc 200 ist ein mikroprozessorgesteuertes, elektronisches

System fiir Anwedungen im Karrosseriebau. Die
Kurzlichtbogen-Technologie ermdglicht es, Hakenscheiben
und Bolzen auf Aluminiumlegierungsplatten schnell und
prézise zu schweien. Einstellung des SchweiRstroms.
Zum Lieferumfang gehdren eine D-Arc Pistole und
Anschweissdsen.

@ D-Arc 200- aTo ynpasnseMas MUKPOMPOLECCOPOM

3NeKTPOHHAA CUCTEMaA, MOAXOAUT ANS NPUMEHEHUA B
aBTOPEMOHTHbIX MacTepcKUX. TeXHONOrUS KOPOTKOM
YT M03BOAAET GbICTPO U TOYHO CBAPUBATL KPHOKOBbIE
Wai6bl ¥ TBO3/M Ha NaHensx U3 anloMUHUEBOrO CNaBa.
PerynupoBka cBapoyHoro Toka. OH OCHaLLEH NUcToNeToM
D-Arc v KptoKOBbIMM WaiiGamu.

Aluminium

STANDARD N OPTIONAL
D-ARCGUN | FLAT HOOK D-ARC PULLINGBAR | COMPACT TROLLEY
WASHERS - AWy PELUAEBOX PULLER AMERICA
e - !
A -
804140 [ 804150 802433 @ 802599 @ 803084
TECHNICAL DATA N
%%'nlﬁ
V (50-60H2) cm kg
D-Arc 200 gieteo 230 200 80 6,3 10 92 07 2 P23 38,5x 15X 26,5 74

1ph
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D-ARC 200 ACCESSORIES euin

OPTIONAL

D-ARC DELUXE BOX
cod. 804150

—— . AIMg (50pcs) AISi (50pcs) S

— i 804140 804142 :!,
O
P ¢ 3 AIMg (50pcs) AISi (50pcs) Pin holder (1pc) ~ Pins AIMg (50pcs)  Pin extractor (1pc)
= S eial soatas Soaar sawms e
MULTIPIN EXTRACTOR PIN HOLDER PIN EXTRACTOR CONSUMABLES
cod. 804154 cod. 804147 cod. 742778 FLAT HOOK WASHERS  TWISTED HOOK WASHERS ~ PINS
- 50 pcs = 50 pcs o> 50 pes
Gopes) o Boms) oo (E0pey
Al199,5% cod. 804250 A199,5% cod. 804251 r‘_,.v-"f..

AlMg cod. 804140 AlMg cod. 804141
AISi cod. 804142 AISi cod. 804143 AlMg = 804145

>

ALU STARTER STATION ALU STATION DELUXE
cod. 802853 cod. 804905

wr

Compositions pag. 164

COMPACT PULLER PULLING BAR TROLLEY AMERICA
(complete with hooks) cod. 802433
cod. 802599

Iz = 3
OPTIONAL

— co?é 7?532)83 SPACER PULLING KIT 5

P COD. 981707 £0D. 804055 3
MULTIHOOKS

- /& \/
!ﬂ -'@ K Mo
10 pins 8 pins 6 pins 3 pins
cod. 802696 cod. 802691 cod. 802692 cod. 742283 cod. 803084




ALUSPOTTER 6100

@ Power source for capacitor discharge welding of studs (diam.
3+8 mm) and other accessories, with tip strike. Complete
with gun, earth cable with clamp and accessories. 115-230V

automatic voltage reversal.

230V automatique.

@ Generatore per la saldatura a scarica capacitiva di

condensatori di perni (diam. 3+8 mm) ed altri accessori, con
innesco delle punte. Completo di pistola, cavo di massa
con morsetto e accessori. Cambio tensione 115-230V

automatico.

115/230V

EIN

ALUMINIUM DENT
PULLER

ALUSPOTTER BOX
cod. 143651

@ Générateur pour le soudage par décharge de condensateurs
de prisonniers (diam. 3+8 mm) et autres accessoires avec
amorcage des pointes. Fourni avec pistolet, cable de masse
avec borne et accessoires. Changement de tension 115-

@ Generador para la soldadura con descarga de condensadores
de pernos prisioneros (diam. 3+8 mm) y otros accesorios,
con cehado de las puntas. Equipado con pistola, cable de
masa con borne y accesorios. Cambio de tension automatico
115-230V.

Qe

@ Generator zum Kondensatorentladungsschweien von
Bolzenschrauben (diam. 3+8 mm) sowie andere Zubehérteile,
mit Spitzenziindung. Komplett mit PunktschweiRpistole,
Massekabel mit Klemme und Zubehdre. 115-230V
automatischen Spannungswechsel.

@ lenepatop ng cBapKy C paspsaoM KOHAEHCATOPOB TbIpeit
(Auam. 38 mm) 1 NpoYMX PUHALNEXHOCTEH, C TOYEYHbIM
MOZXMroM. YKOMNNEKTOBaH NUCTONETOM, kabenem maccol
C 3aUMOM U NpUHAANEXHOCTAMM. Mepeknioyenne
Hanpsxenns 115-230 B npoucxopuT aBTOMaTHYECKH.

cod. 802853
more options pag. 164/166

ALU STARTER STATION

i o cvoroun | G0 [ wsoc I SHESGENGENAS | oo | oo
M4 ity ﬂ CFe-Cu | 802761
o( 5 02830 = 16 mm (100 pos)
v 80283 R
oy LEVER - 484635 e “ ama Soarez (A
S r s | oo | maox e e | e | D
| T | OB = S0 &R 0
— | T | e | @ | | e | REE ] s | W
2 4 8
— | G | o = G | e
R = e | 200 |

TECHNICAL DATA N
B

v

J max

1 2003 8

studs/min mm

A/T—O -
k

LXWxH
cm kg

Aluspotter 6100

12 0,9

0,8

66000 1500

20 3-8

1P23

43x17x29 15,5
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Qe

@ Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches System fiir die

PULLER 4000

@ Microprocessor controlled, electronic system for repairing @) Systéme électronique pour la réparation de toles de métal

of metal sheets, fit for applications in car body shops.
Adjustment of welding current according to the part to be
welded (star for traction, hook washer, studs, wavy wire, etc).
Complete with manual gun, earth cable with pointing mass,
extractor, spindle and pulling stars.

@ Sistema elettronico controllato a microprocessore per la
riparazione di lamiere, adatto per applicazioni in carrozzeria.
Regolazione della corrente di saldatura in base all'elemento
da puntare (tella per trazione, rondella asolata, perno, filo
ondulato, etc). Completo di pistola manuale, cavo di massa
con massa a puntare, estrattore, mandrino e stelle per
trazione.

STANDARD N OPTIONAL
DENT PULLING
ACCESSORIES

5pcs ﬁ}‘
rt
jul

Pag. 167/168

controlée par microprocesseur, congu pour les applications
dans le secteur de la carrosserie. Réglage du courant de
soudage en fonction de I'élément & pointer (étoile pour
traction, rondelle a crochet, goujons, fil ondulée, etc.). Fourni
avec pistolet manuel, cable de masse et masse pour pointage,
extracteur, mandrin et étoiles pour traction.

@ Sistema electronico para la reparacion de chapas, controdado

por microprocesador, adecuado para aplicaciones en
carrocerfa. Ajuste de la corriente de soldadura segin el
elemento a apuntar (estrella para traccion, arandela ranurada,
pernos, hilo ondulato, etc.). Equipado con pistola manual,
cable de masa con masa para punteado, extractor, mandril y
estrellas para traccion.

PULLING BAR COMPACT PULLER

802433 @ 802599 @ 803084

TROLLEY AMERICA

Reparatur von Bleche, besonders geeignet fir Anwedungen im
Karrosseriebau. Einstellung des SchweiBstroms nach dem zu
schweissenden Element (Stern fiir Zugkraft, Anschweissdsen,
Bolzen, Welldraht usw.). Zum Lieferumfang gehéren eine
manuelle Pistole, Massekabel mit Punktschweissen Masse,
Zuggerat, Spindel und Zugsterne.

@ 9nekTpOHHbII annapaT ANA CBapKM METANNMYECKUX

JICTOB, YNPaB/IAEMbIiA MUKPOMPOLLECCOPOM, MOAXOAUT ANA
MPUMEHEHNS B aBTOPEMOHTHbIX MacTepCKuX. PerynupoBka
CBapOYHOr0 TOKA B COOTBETCTBUM CBAPUBAEMOTO ANEMEHTa
(3Be35a ANA TAMW, WAMLEBas WaiiGa, rBO3AM, BONHUCTAA
NPOBONOKA U T. fi.). B KOMNNEKTE ¢ pyYHbIM NUCTONETOM,
3a3eMaAWMM KabeneM ¢ HanpaBAeHHOW Maccoi,
9KCTPAKTOPOM, LINMHAENEM W 3Be3[aMu ANA TATH.

STEEL STARTER
STATION

@ 804902

TECHNICAL DATA \ ‘
DUTY]
w BN 0EER B L
V (50-60Hz) A v KW KW A A % m kg
Puller 4000 828129 12?)?] 2600 56 7 12 16 08 1800 15 P22 39x26x225 16
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DIGITAL PULLER 5500 DUO

@ Microprocessor controlled, electronic system for repairing
of metal sheets, fit for applications in car body shops. The
LCD digital, multifunction control panel allows the automatic
regulation of the spot welding parameters according to the
chosen tool. Complete with automatic gun, manual gun, paramétres de pointage en fonction de l'outil choisi. Fourni
work cable with pointing mass, extractor, spindle and pulling avec pistolet pneumatique, pistolet manuelle, cable de masse
stars. avec masse pour pointage, extracteur, mandrin et étoiles pour

traction.

@ Systeme électronique pour la réparation de toles de métal
controlée par microprocesseur, congu pour les applications
dans le secteur de la carrosserie. Le tableau numérique
LCD, multifonction permet la régulation automatique des

@ Sistema elettronico per la riparazione di lamiere, controllato
a microprocessore adatto per applicazioni in carrozzeria. Il
pannello digitale LCD multifunzione consente la regolazione
automatica dei parametri in base all'utensile scelto. Completo
di pistola automatica, pistola manuale, cavo di massa con
massa a puntare, estrattore, mandrino e stelle per trazione.

@ Sistema electrdnico para la reparacion de chapas, controdado
por microprocesador, adecuado para aplicaciones
en carrocerfa. El panel digital LCD, multifuncién permite
la regulacion automatica de los parametros de punteado
en funcion de la herramienta elegida. Equipado con pistola
neumatica, pistola manual, cable de masa con masa para
punteado, extractor, mandril y estrellas para traccion.

230V

BN
m

STEEL DENT PULLER

AUTOMATIC

11
000 .. and start working!

Qe

@ Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches System fiir die

Reparatur von Bleche, besonders geeignet fiir Anwedungen
im Karrosseriebau. Das LCD-, digitale-, multifunktionelle
Schaltbrett ermdglicht die automatische Regelung der
PunktschweiRparameter je nach Werkzeug. Zum Lieferumfang
gehdren eine pneumatische Pistole, eine manuelle Pistole,
Massekabel mit Massebuchse, Zuggerat, Spindel und
Zugsterne.

@ 3J'IEKTp0HHbII7I annapat Ana CBapku MeTaninyeckux

NUCTOB, YNPaBNAEMbIi MUKPONPOLECCOPOM, NOAXOAUT
ANA NPUMEHEHUS B aBTOPEMOHTHbIX MacTepekux. XK-,
MHorodbyHKUMOHaNbHas NaHenb perynupoanue
napameTpoB TOYEYHOil CBApKH, B 3aBUCUMOCTH OT
BbI6paHHOro MHCTPYMeHTa. B KoMnneKTaUMIo BKAIOYEH
aBTOMATUYECKMil UCTONET, PyyHoii MUCTONET, Kabenb
Maccbl ¢ yKkasaHWeM Maccbl, U3BEKATENb, WIHHAENb U
TATOBbIE 3BE3L0YKH.

OnNE
[OUCH

Set the thickness ==

MANUAL

STANDARD NIl  oPTiONAL ,
MANUAL DENT PULLING TROLLEY AMERICA |  STEEL STARTER STEELSTATION | STEEL STATION DELUXE
ACCESSORIES STATION \ a7
B>y - e
@ 801075
— @ oo
AUTOMATIC
Jf J
' 802462 T | B
801076 742709 Pag. 167/168 @ 803084 @ 804902 @ 802850 @ 804901
TECHNICAL DATA \ ‘
uTY
CEEDXREODEE0 B O
V (50-60H2) om kg
Digital Puller 5500 DUO 828131 230 3800 56 105 18 16 08 2500 15 P22 39x26x225 24

1ph
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DIGITAL PULLER ACCESSORIES

Qe

DIGITAL PULLER ACCESSORIES KIT

cod. 804900

QUICK CONNECTION CABLE

RINGVOLVER
(50 pcs € INCLUDED)

RINGVOLVER

cod. 804023
(50 pcs flat hook washer included)

CONSUMABLES

FLAT HOOK WASHERS
cod. 802943 (50 pcs)

T

QUICK HAMMERS KIT

QUICK HAMMERS KIT

cod. 804024

Tempering Wavy wires Rings Mini slide hammer
cod. 742700 cod. 742701 cod. 742702 cod. 742703
CONSUMABLES

@ @

cod. 804026 cod. 802464
(3 pes) (5 pes)
QUICK CONNECTION CABLE PULL SYSTEM
cod. 804027 cod. 804025
o
! e Round headed electrode !

(5pcs) cod. 802445

<= Tip headed electrode
(5pcs) cod. 802444

e SQUBEZING electrode
cod. 742331

161



DIGITAL PULLER 5500

®

Microprocessor controlled, electronic system for repairing
of metal sheets, fit for applications in car body shops. The
LCD digital, multifunction control panel allows the automatic
regulation of the spot welding parameters according to the
chosen tool. Complete with automatic gun, work cable with
pointing mass, extractor, spindle and pulling stars.

@ Sistema elettronico per la riparazione di lamiere, controllato

230V
230V Model

400V
400V Model

EIN
/M

B3:E3

a microprocessore adatto per applicazioni in carrozzeria. Il
pannello digitale LCD multifunzione consente la regolazione
automatica dei parametri in base all'utensile scelto. Completo
di pistola automatica, cavo di massa con massa a puntare,
estrattore, mandrino e stelle per trazione.

STEEL DENT PULLER

@ Systeme électronique pour la réparation de toles de métal

controlée par microprocesseur, congu pour les applications
dans le secteur de la carrosserie. Le tableau numérique
LCD, multifonction permet la régulation automatique des
paramétres de pointage en fonction de 'outil choisi. Fourni
avec pistolet pneumatique, cable de masse avec masse pour
pointage, extracteur, mandrin et toiles pour traction.

@ Sistema electrdnico para la reparacion de chapas, controdado
por microprocesador, adecuado para aplicaciones
en carrocerfa. El panel digital LCD, multifuncion permite
la regulacion automatica de los parémetros de punteado
en funcion de la herramienta elegida. Equipado con pistola
neumatica, cable de masa con masa para punteado, extractor,
mandril y estrellas para traccion.

Qe

@ Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches System fiir

Blechreparatur, besonders geeignet fir Anwedungen
im Karrosseriebau. Das LCD-, digitale-, multifunktionelle
Schaltbrett ermdglicht die automatische Regelung der
PunktschweiRparameter je nach Werkzeug. Zum Lieferumfang
gehdren eine pneumatische Pistole, Massekabel mit
Massehuchse, Zuggerét, Spindel und Zugsterne.

@ 9nekTpOHHbII annapaT ANA CBapKM METANNMYECKUX

IUCTOB, yNpaBNfeMbli MUKPONPOLLLCCOPOM, NOLXOAUT
ANS NPUMEHeHUS B aBTOPEMOHTHbIX MacTepCcKux.
MHorodyHkuMoHanbHas XK-gucnneit perynuposanue
napaMeTpoB TOYEYHOW CBAPKM, B 3aBUCUMOCTU OT
BbIGPAHHOTO MHCTPYMEHTA. B KOMNNEKTaLMi0 BKNKYEH
aBTOMaTHYecKuil nucToneT, Kabenb Macchl ¢ yKasaHueM
Maccbl, U3BieKaTeb, WIMHAENb U TATOBbIE 3BE3[0UKM.

OnE

Toucn

LLD

- Set the thickness ===
0020 .. and start working!

AUTOMATIC

STANDARD NI  OPTIONAL N
DENT PULLING ACCESSORIES FOR TROLLEY AMERICA STEEL STARTER STEEL STATION STEEL STATION DELUXE
ACCESSORIES DIGITAL PULLER STATION % r
5 pes ﬁ a-'"“
= T -
- 1 .
SR
% @ 722954 <4 |
742709
Pag. 167/168 Pag. 161 @ 803084 804902 @ 802850 804901
TECHNICAL DATA N
DUTY|
P02 0KEE R
V (50-60Hz) A % cm kg
Digital Puller 5500 (400V) 828128 g?)?] 10
3800 5,6 10,5 18 —— 08 2500 1,5 1P22 39x26x22,5 21
Digital Puller 5500 (230V) 828127 12?)?1 16
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DIGITAL CAR SPOTTER 5500

@ Microprocessor controlled, spot-welding machine fit for
applications in car body shops. The LCD digital, multifunction
control panel allows the automatic regulation of spot
welding parameters according to the chosen tool and sheet
thickness. Complete with the “STUDDER” kit for spot welding
of screws, washers, rivets and pulling stars, sheet warming
and upsetting.

@ Saldatrice a resistenza (puntatrice) elettronica, controllata
a microprocessore, adatta per applicazioni in carrozzeria. Il
pannello digitale LCD, multifunzione consente la regolazione
automatica dei parametri di puntatura in funzione dell'utensile
scelto e dello spessore della lamiera. E' fornita di serie con kit
“STUDDER" per la puntatura di viti, rondelle, rivetti e stelle per
trazione, scaldalamiere, ricalcatura.

230V
230V Model

i

400V
400V Model

i

@ Poste de soudage par points électronique, contrdlé par

microprocesseur congu pour les applications dans le secteur
de la carrosserie. L' écran numerique LCD, multifonction
permet la régulation automatique des parametres de pointage
en fonction de I'outil choisi et de I'épaisseur de la tole.
Fourni de série avec kit “STUDDER” pour soudage de vis,
rondelles, rivets et étoiles pour traction, chauffage de toles
et refoulement.

@ Soldadora por puntos electrénica, controlada por

microprocesador, adecuada para aplicaciones en carrocerfa.
El panel digital LCD, multifuncion permite la regulacion
automatica de los pardmetros de punteado en funcién de la
herramienta elegida y del espesor de la chapa. Equipada con
el kit “STUDDER” para soldar por puntos tornillos, arandelas,
remaches, estrellas para traccion, calentadores de chapas y
recalcado.

o

®

'.-

=

Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches,
PunktschweiRgerat, geeignet fir Anwendungen im
Karosseriebau. Das digitale-, LCD, multifunktionelle
Schaltbrett ermdglicht die automatische Regelung der
PunktschweiRparameter je nach Werkzeug und Blechdicke.
Zum Lieferumfang gehdren das “STUDDER” Kit zum
PunktschweiBen von Schrauben, Unterlegscheiben, Nieten
und Zugsterne, zum Erwérmen und Stauchen von Blechen.

INeKTPOHHas CBapOYHan yCTaHOBKA C COMPOTUBAEHHEM
(cBapoyHast MawMHa TOYEYHoi CBApKH), ynpaBnAemas npu
MOMOLLM MUKPONPOLLECCOpa, NOLAXOAUT ANA NPUMEHEHNUS
B aBTOPEMOHTHBIX MacTepcKuX. MHOrothyHKLMOHaNbHaS
XK-pucnneit obecneyuBaetT aBTOMAaTUYECKOE
perynupoBaHue napameTpoB TOYEYHOH CBApKM B
3aBUCUMOCTH OT BbIOPAHHOrO MHCTPYMEHTA U TONLMHbI
nucta. CepuitHo noctasnsetcs ¢ komnaektom "STUDDER"
A5l TOYEYHOI CBAPKM BUHTOB, Wb, KNenok u TAroBble
3BE3J0YKM, LNA HAarpeBa MCTa U BbICaAKH.

ONE
ToucH

LCD

I Setthe thickness ==
0.0, and start working!

STANDARD [l OPTIONAL N
KIT STUDDER KIT STUDDER AUTOMATIC DENT PULLING MANUAL “X* GUN TROLLEY
m 823232, 823219 @ 802832 m 823234, 823233 @ sogggg - ACCESSORIES AMERICA
= 82096 @ 482397 - {f‘ [ 982096 @482397° -
'.-; e _-; e ]
STUDDER STUDDER ‘
READY BOX ’ READY BOX / -~ T
@ 143722 @ 143722 — (
s 981649 32271 P 981650 nazr 2k
% m722054 | S 090354 % m722054 | S 900354 3
@ 722952 @ 722952 Pag. 167/168 801043 803084
TECHNICAL DATA

=@ ED

DUTY T
P..{P-J=1 o a - Jer] 1P
kw kw A A mm % cm

V (50-60Hz) A v kg
Digital Car Spotter 5500 (400V) 823282

apn 4200 6 1 2 16 07 3000 15+15 3 IP22 39x26x225 26
Digital Car Spotter 5500 Automatic (400V) 823234
Digital Car Spotter 5500 (230V) 823219 0

fph 4200 6 1 2 - 07 3000 15+15 3 IP2 39x26x225 26
Digital Car Spotter 5500 Automatic (230V) 823233
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STARTER STATIONS & PULLER STATIONS euin

COMPLETE SOLUTIONS FOR STEEL AND ALUMINIUM

STEEL STARTER ALU STARTER STEEL STEEL STATION
STATION STATION STATION DELUXE
cod. 804902 cod. 802853 cod. 802850 cod. 804901
OPTIONAL GENERATOR
T
cod. 803095 d cod. 803084
PULLER STATION cod. 804060 AMERICA
TROLLEY ' TROLLEY

D-Arc 200
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STARTER STATIONS & PULLER STATIONS i

ALU STATION COMBO ALU COMBO ALU &
DELUXE & STEEL STEEL DELUXE
cod. 804905 cod. 802851 cod. 804904

OPTIONAL GENERATORS STEEL

Digital Puller 5500 Duo Digital Puller 5500 Digital Car Spotter 5500
+ DIGITAL PULLER ACGESSORIES KIT (cod. 804900)
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STARTER & PULLER STATIONS

| Jreuin

STEEL
STARTER
STATION
cod. 804902

ALU
STARTER
STATION
cod. 802853

STEEL
STATION

cod. 802850

STEEL
STATION
DELUXE

cod. 804901

ALU
STATION
DELUXE

cod. 804905

COMBO
ALU &
STEEL

cod. 802851

COMBO ALU
& STEEL
DELUXE
cod. 804904

AMERICA TROLLEY
C0D. 803084

w

w

PULLER STATION
C0D. 803095

W

w

W

w

KIT MULTILEVER
cod. 802442

w

w

w

w

= =

PULLING LEVER KIT
cod. 804022

TRACTION BAR
cod. 802657

PULLING BAR
cod. 802433

= =

COMPACT PULLER
cod. 802599

=

LONG BARKIT (1,5M)
cod. 802815

< <

PULL SYSTEM
cod. 804025

MULTIHOOKS
cod. 802691 (8 PINS)

MULTIHOOKS
cod. 802692 (6 PINS)

R

=

DENT PULLING BOX
cod. 802690

=

= £ <

= =<

ADJUSTABLE FILE HOLDER
+ BODYBLADE 9TPI
cod. 804067

ALUMINIUM HAMMERS KIT
cod. 804161

=

HEAT GUN
cod. 804096

RUBBERIZED DOLLY SET KIT
cod. 804063

=1

>

SUGGESTED GENERATOR (NOT INCLUDED)

ALUSPOTTER 6100

D-ARC 200

= = <

=

< E E ==

DIGITAL PULLER 5500 DUO

DIGITAL PULLER 5500

DIGITAL CAR SPOTTER 5500

= | <

AUTOMOTIVE WELDING CLAMPS e PINZE DI SALDATURA PER AUTOMOTIVE * PINCES DE SOUDAGE POUR AUTOMOTIVE e PINZAS DE SOLDADURA PARA AUTOMOTIVE

* AUTOMOTIVE SCHWEISSZANGEN « CBAPOYHbIE 3AXKIMbBIE ABTOCErMEHTA
ré - ',4 - ré L]
cod. 802627
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DENT PULLING ACCESSORIES euin

e LEGENDA:
Sa— RIVETS « RIVETTI « RIVETS
/ « REMACHES » NIETEN + SAKTTEMKM | Cod. | In Box
— 802297
. v 3,2mm (100 pes) m

For order of single code Quantity inside box
Per ordini di codici singoli Pezzi nella scatola

w- & - I STooeR Resoy sox

cod. 143722

L || O
[ m:-‘l' DENT PULLING
“ STUDDER BOX n DENT PULLING BOX | CGONSUMABLES KIT
cod. 143780 cod. 802690 ﬂ cod. 802838
STARS RIVETS HOOK WASHERS « RONDELLE ASOLATE  RONDELLES
STELLE » ETOILES o ESTRELLAS  STERN » 3BE3[A | Lt | Lol  RIVETTI o RIVETS ¢ REMACHES « NIETEN » 3AKTENKIA Cod. | L ANNEAUX « ARANDELAS CON GANCHO « HAKENSCHEIBEN Cod. In Box
 KPYMbIE LLIAVEbI
m [ 03 | m
FLAT
— 802297 m a HOOK 8029;181)3 (50
802296 m v 32mm | (100pcs) WASHERS n F
—~ PULLING STARS (100 pes) — 802295
E 2| v s5mm | (ooes | IS a’ TISTED | 502044 E 1]
F2 washERs | ©079 | F 20
STAR HOLDING
’ PRHODNG | 722954 \ aueerone | 742484 | [JEY - | cecroe | 7e2se | Y
WASHERS « RONDELLE « RONDELLES « ARANDELAS | Cod | In Box I 210mm ¥ LEVER 484244 m
» SCHEIBEN » LIATbI b -
— (mmm 802300 410 mm ) LEVER 484635
m 15 mm (100 pes)
(’i 08 mm 802295 PATCHING « RAPPEZZATURA ¢ MOLETTE * REMIENDO
= (100 pes) . . (Hi In Box
m —_— ELECTRODE 720058 AUSBESSERN VON SCHADSTELLEN o HATIOXEHHE SATIAT
WASHERS
\ EESCL%'(\;BE 742484 m F_ ‘ h ‘ ELECTRODE ‘ 722964 ‘ ‘
m - (I 802301 m SPOT-WELDING 1 SIDE « PUNTATURA 1 LATO « POINTAGE ] | -
= 1.CGTE » SOLDADURA 1 LADO » EINSEITIGES PUNKTSCHWEISSEN od. n Box
".."\1. HOOK MANDREL | 722955 18 mm (100 pes) + TOYEYHAR CBAPKA C OBHOM CTOPOHbI
105]
WAVY WIRE « FILO ONDULATO » FIL ONDULEE + HILO — 802299 ‘ e ELECTRODE ‘ 742485 ‘ m ‘
ONDULATO « WELLDRAHT * BOTHICTAS FIPOBOMOKA | Cod. | In Box ﬂ 10 mm (100 pes)
(3 SPOT WELDING EARTH o MASSA A PUNTARE « MASSE | o i
802339 DE POINTEAGE * MASA PARA PUNTEADO » MASSE FUR od. n Box
IR 300 mm (50 pcs) F .?'g Tt e 802302 m PUNKTSCHWEISSEN ¢ MACCA 118 TOYEYHO/I CBAPKM
802728 12 mm (100 pes)
VAV A A 200 mm (50 pcs) m E G]DI[] - ‘ ‘ ) ‘ 80246 ‘ ‘
—_ WaiNG | 7e2s8 LH 7~ 25mm | (100pe)
ELECTRODE 5 m NAILS ¢ CHIODI » GLOUS » GLAVOS o STIFTE « rBoa | Cod. | In Box
ELECTRODE
l MAGNETIC | 70007 e v | 72e50 | DI 02Gomm | 802293
ron A POSITIONER —— (100 pes)
UPSETTING « RICALCATURA « REBATTAGE Cod In Box HEATING « RISCALDAMENTO « RETREINTE Cod In Box ey 0 2,6x50 mm 283294
+ RECALCADO » RIICKVERFORMUNG  BbICATKA ' + GALENTAMIENTO « ERHITZUNG  HATPEB : (100 pes)
= NAILS HOLDING
SQUEEZING m 150 802608 m FLECTRODE e
— 722963 M— mm
ELECTRODE m CARBON (5 pcs) m = NAIL HOLDER | 722953
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DENT PULLING ACCESSORIES euin

PULLING BAR TRACTION BAR
cod. 802433 cod. 802657 %, N -

o =
S o i Lo
€0D.981707 €0D.981707

C =

7
~— cod. 742283 (3 pins) cod. 484635 cod. 742283 (3 pins)

STANDARD BAR :  OPTIONAL BAR STANDARD BAR :  OPTIONAL BAR
Lo
i (0D.802815 i C0D.802815
KIT MULTILEVER MULTIHOOKS e MULTIGANCIO
cod. 802442

PULLING LEVER KIT
cod. 804022 P

cod. 802696 cod. 802691  cod.802692  cod. 742283
(10 pins) (8 pins) (6 pins) (3 pins)

SPOT WELDING EARTH
EXTRACTORS ¢ ESTRATTORI » EXTRACTEURS  EXTRACTORES * EXTRAKTOREN ¢ LVMLIb

cod. 722952 R MAXI EXTRACTOR RAPID SPOT
M cod. 802451 cod. 802461 X cod. 802462
A 7 ﬁ }
X 2,5 kg
Z POSITIONER FOR WAVY WIRE

‘ 3 ic0d.742529!
cod. 802463 cod. 802464

| | | ( pes) Gecs | cod. 742087

: i i 3ping : :
cod.722054 cod.722953/ cod 742283 [cod. 742528}

GLUE PULLER KIT

Compact Puller Thermoglue gun 1 Suckers:

| cod. 802599 v @11mm 10pcs cod. 802641 :

¢ @16mm 10pcs cod. 802642 ;

© @21mm 10pcs cod. 802643 '

I Sucker Head \ Wedge (032mm 10pcs cod. 802644
cod. 742528 cod. 322956 i ,

! Glue sticks: _— ;

Extractor's Glue package 10pcs  cod. 802735
0 adaptor (10pcs) )
M10 - M14
cod. 742529 EXTRACTOR
Sucker back , Spatula -
UCKEr package )
w 096 pcsp) g cod. 321031
cod. 802660 i P
COMPACT PULLER PULL SYSTEM
1 i | -~ Round headed . cod. 722952
: i 233k742481 : & aechon (oo | cod. 802451
i ' l l cod. 802445
E | i E : <= Tip headed E
: "E; Hook (2 pins) ; : electrode (5pcs) | i
P\ oo b ] cod. 802444 | 7 cod. 742529
M- TTTTTTTTmTImTO N U e Squeezng ! i
Y, Py Py ' electrode ﬁ
cod. 802599 cod. 804025 R cod. 742331 ; cod. 742528

168



DENT REPAIR AUTOMOTIVE ACCESSORIES euin

HOT STAPLER PLASTIC REPAIR

SALDATORE PER PLASTICA CON GRAFFETTE A CALDO » SOUDEUR POUR PLASTIQUE AVEC AGRAFES A CHAUD * SOLDADOR PARA PLASTICO CON GRAPAS EN CALIENTE
® PLASTIKSCHWEISSGERAT MIT KLAMMERN FUR HEISSARBEITEN e MAANbHIK ANA MNACTUKA C HATPEBAEMbIM CKOBAMU

 makes solid, permanent repairs of breaks, cracks  Easy-to-use tool for quick and efficient repairing CONSUMABLES:
and tears in rigid or flexible plastic parts FLAT STAPLES KIT
@ 0,6mm 100pcs cod. 804075
cod. 804159 -~ ©08mm 100pcs cod. 804076
- |

WAVE STAPLES KIT
A 0 0,6mm 100pcs cod. 804077
Y ©008mm 100pcs cod. 804078

U-00,6mm U-008mm  U-0 0,6mm

INSIDE CORNER STAPLES KIT

\) 0 0,8mm 100pcs cod. 804079
OUTSIDE CORNER STAPLES KIT

\) 0 0,6mm 100pcs cod. 804080

e plastic carry case

 50pcs flat staples @ 0,6mm

 50pcs flat staples @ 0,8mm

 50pcs inside corner staples @ 0,6mm
® 230V charger

light and portable

lithium batteries

RUBBERIZED DOLLY SET KIT (7pcs) HEAT GUN

KIT TASSELLI RIVESTITI IN GOMMA e KIT TASSEAUX REVETUS DE GOMME e KIT DE TACOS REVESTIDOS DE GOMA PISTOLA TERMICA e PISTOLET THERMIQUE

o SET AUS MIT GUMMI VERKLEIDETEN EINSATZSTUCKEN © KOMMIEKT AIOBENEN C PE3VHOBbBIM NMOKPBITVEM * PISTOLA TERMICA  THERMISCHE PISTOLE
© TEMNOBOW NUCTONET

o |deal for aluminium and steel work o The steel core in each dolly has a dense rubber covering

o Less hounce back than steel dollies that absorbs the harsh impacts.
e 7 pieces of rubberized dollies in a moulded carry case

o Digital temperature control

cod. 804063

TEFLON WEDGES KIT (10pcs) ADJUSTABLE FILE HOLDER + BODYBLADE 9TPI

KIT CUNEI IN TEFLON e KIT CALES EN TEFLON PORTA LIMA REGOLABILE + LIMA 9TPI ® PORTE-LIME REGLABLE + LIME 9TPI
o KIT DE CUNAS DE TEFLON e TEFLONKEIL-SET © SOPORTE LIMA REGULABLE + LIMA 9TPI  EINSTELLBARER FEILENHALTER +
® KOMMNEKT TEQIOHOBbI/ KIMHbEB FEILE 9TPI ® PETYIIIPYEMbI AEPXATENb HAMMMBHKA + HAMANIBHUK 9TPI

cod. 804096
230V ~ 50Hz 1ph

* Tools for dent removal without damaging paint.

¢ 2 handles, 6 interchangeable attachments in a
plastic carry case

cod. 804068

cod. 804067
MAGNETIC TAPS DOWN RUBBER HAMMERS KIT (3pcs) ALUMINIUM HAMMERS KIT (3pcs)
KIT MARTELLI IN GOMMA e KIT MARTEAUX EN KIT MARTELLI IN ALLUMINIO e KIT MARTEAUX EN
fup’\ﬂll-\?%AlsMaigﬁgﬁlc.Ag(II'\&/?EGNNSE";'ASAP?TNZE;\I]QUES GOMME e KIT DE MARTILLOS DE GOMA ALUMINIUM e KIT DE MARTILLOS DE ALUMINIO
o MATHUTHBIE HAKOHEYHUKW © GUMMIHAMMER-SET  KOMMNEKT PE3/HOBbIX o ALUMINIUMHAMMER-SET ® KOMMNEKT
MOIOTKOB ANOMUHNEBBIX MONTOTKOB
- -
g 5 5
3 3 3
3
. IN PLASTIC
N CARRY CASE
cod. 804070 cod. 804071 cod. 804066 E cod. 804161
(Kit 2pcs)
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DIGITAL SPOTTER 7000

®

400V

BN
M

Micropracessor controlled, electronic spot-welding machines
suitable for use in the car body repair and industrial field (mod.
9000). The digital, multifunction control panel allows the
automatic regulation of spot welding parameters according
to the chosen tool and sheet thickness. Characteristics:
automatic identification of the tool » automatic control of
the clamp and cable cooling (mod. 9000) * easy to read LCD
display * easy setting of spot-welding parameters * choice
of optimal spot-welding current according to mains power ¢
studder functions.

Digital Spotter 7000, 9000: equipped with air cooled
pneumatic gun and trolley (7000).

Digital Spotter 9000 AQUA: equipped with water cooled
pneumatic gun and water cooling unit.

o

Saldatrici a resistenza (puntatrici) elettroniche, controllate
a microprocessore, adatte per applicazioni in carrozzeria
e in ambiente industriale (mod. 9000). Il pannello digitale
multifunzione consente |a regolazione automatica dei
parametri di puntatura in funzione dell'utensile scelto e dello
spessore della lamiera. Caratteristiche: riconoscimento
automatico dell'utensile inserito « controllo automatico del
raffreddamento della pinza e dei cavi (mod. 9000) + display
LCD di facile lettura « semplice impostazione dei parametri
di puntatura « scelta della corrente di puntatura ottimale in
funzione della potenza di rete disponibile  funzioni studder.
Digital Spotter 7000, 9000: complete di pinza pneumatica
raffreddata ad aria e carrello (7000).

Digital Spotter 9000 AQUA: completa pinza pneumatica
raffreddata ad acqua e gruppo raffreddamento ad acqua.

'.-

[

@ Postes de soudage par points, électroniques, controlés

par microprocesseur, pour les applications en carrosserie
et en milieu industriel (mod. 9000). Le tableau numérique,
multifonction permet la régulation automatique des
parametres de pointage en fonction de I'outil choisi et de
I'épaisseur de la tle. Caractéristiques: reconnaissance
automatique de I'outil monté + contrdle automatique du
refroidissement de la pince et des cables (mod. 9000) « écran
LCD pour une lecture facile « régulation simple des paramétres
de pointage * sélection du courant de soudage adapté en
fonction de la puissance de réseau disponible ¢ fonctions
studder.

Digital Spotter 7000, 9000: fournis avec pince pneumatique
refroidie a I'air et chariot (7000).

Digital Spotter 9000 AQUA: fourni avec pince pneumatique
refroidie a eau et groupe de refroidissement eau.

EE)

Ny I
PULSE TONE
GALVANISED

1) Setthe thickness —
0.0 and start working!

TECHNICAL DATA \ ‘
P.. P =+ 1P
LXWxH
V (50-60Hz) A v KW KW mm % cm kg
Digital Spotter 7000 823198 g‘:’?] 4500 86 27,3 67 07 15+15 3 P22 52x38x885 50
Digital Spotter 9000 823195 32?1 7000 10 47 8 08  3+3 3 P22 79x45x90 78
Digital Spotter 9000 AQUA 823196 32?1 7000 10 47 1 08 3+3 5 1P22 79 X 45 x 90 95
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@ IneKTPOHHbIE CBAPOYHbIE YCTAHOBKM C CONPOTUBAEHUEM

DIGITAL SPOTTER 9000 (AQUA)

@ Soldadoras por puntos electrénicas, controladas por @3 Mikroprozessorgesteuerte, elektronische, PunktschweiBgerate,

microprocesador, adecuadas para aplicaciones en
carrocerfa y en ambiente industrial (mod. 9000). EI panel
digital, multifuncion permite la regulacion automatica de los
pardmetros de punteado en funcion de la herramienta elegida
y del espesor de la chapa. Caracteristicas: identificacion
automatica de la herramienta introducida * control automatico
del enfriamiento de la pinza y de los cables (mod. 9000)
+ pantalla LCD fécil de leer « sencilla regulacién de los
parametros de punteado ¢ eleccion de la corriente Optima de
soldadura segun la potencia de red disponible ¢ funciones
studder.

Digital Spotter 7000, 9000: equipadas con pinza neumatica
refrigerada por aire y carrito (7000).

Digital Spotter 9000 AQUA: equipada con pinza neumatica
refrigerada por agua y equipo de refrigeracion por agua.

EAE

STANDARD N OPTIONAL
TROLLEY
AMERICA KIT STUDDER
@ 7000 "'
@ 803084 '_

'-\

4+ PNEUMATIC "'7*
GUN

7000, 9000 801048
9000 AQUA @ 801086

@ 802832
Pag. 163

geeignet fir Anwendungen im Karosseriebau und
Industriebetrieben (Mod. 9000). Das digitale-,
multifunktionelle Schaltbrett ermdglicht die automatische
Regelung der PunktschweiBparameter je nach Werkzeug und
Blechdicke. Eigenschaften: Automatische Erkennung des
eingesetzten Werkzeugs + automatisch gesteuerte Kiihlung
von Zange und Kabeln (Mod. 9000) « LCD-Display filr leichtes
Ablesen « einfache Anpassung der Punktschweilparameter
+ Wahl des optimalen Punktschweistroms nach der
bereitgestellte Netzleistung « Studder Funktionen.

Digital Spotter 7000, 9000: komplett mit luftgekihlter
pneumatischer Zange und Wagen (7000).

Digital Spotter 9000 AQUA: komplett mit wassergekiihlter
pneumatischer Zange und Wasserkiihlungseinheit.

(cBapouHas ycTaHOBKa TOYEYHOI CBApKM), ynpasnseMas
NP NOMOLLY MUKPONPOLIECCOPa, NOAXOAUT ANS NPUMEHEHNA
B aBTOPEMOHTHbIX MAacTEPCKHUX U B NPOMbILINEHHOI Cpefe
(Moa. 9000). MHorodyHKLMOHaNbHAA NaHeNb oBecneynsaeT
aBTOMATUYECKOE PErynupoBaHue NapaMeTpoB TOYEYHON
CBapKY B 3aBUCUMOCTH OT BbIGPAHHOTO UHCTPYMEHTA M
TONWMHBI NUCTA. XapaKTepuCTUKMU: aBTOMATUYECKOe
pacno3HaBaHie BCTaBNEHHOTO MHCTPYMEHTa *
aBTOMATMYECKOE YNPABNEHUEOXNaX JeHNEM 3aXuMa U
kabeneii (mog. 9000) * XK-gucnneit gns ypoGeTea yteHms *
NIErKo PerynupoBaTh NapaMeTpbl TOYEYHOM CBApKY * BbIBOp
ONTUMaIbHOTO TOKA TOYEYHO! CBApKM B 3aBUCHMOCTH OT
UMEROLLEICS MOLIHOCTY CeTH * hyHKLMM studder.

Digital Spotter 7000, 9000: MocTaBAAKT C NHEBMATHYECKUM
3XUMOM, OXNIaX LaeMbIM BO3YXOM, ¥ Tenexkoit (7000).
Digital Spotter 9000 AQUA: ykomnnekToBaH ¢
MHEBMATHYECKAM 3KUMOM, OXNaXAaeMbiM BOZO/ U
61I0KOM 0XNaX AeHus BOZOM.

PULSE T&,'}':E.

GALVANISED

=9  Set the thickness -
0 . and start working!

DIGITAL SPOTTER 9000 AQUA
WITH OPTIONAL POLE
AND BALANCER

KIT STUDDER MANUAL “C“ GUN |  DOUBLE SPOT GUN
AUTOMATIC + CABLES
- =3
” @ 801041 1 9000 @ 801052
/k’ MANUAL X< GUN
_ + CABLES
= \ & roLeann
I BALANCER
KIT
802833
Pag. 163 @ 801043 @ 9000 @ 802811

WELDING CLAMPS | ARMS & ELECTRODES|  DENT PULLING
FOR AUTOMOTIVE — ACCESSORIES
I -
B " y e
e B et e
F"i' — Pag. 256 T
o COOLANT FOR -
802627 COOLING SYSTEMS o
oo - ‘*
~ o l 51
~ K s
9000 AQUA
802586 802976 Pag. 167/168
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INVERSPOTTER Range NEORMATION

[ ==
B POWER GUN TECHNOLOGY Power

EN| Wide range of operation by means of longer (5m) and lighter cables, in comparison with traditional ones, high power in the clamp, excellent Gun
ease of handling thanks to the transformer inside the clamp, electromagnetic fields (EMF) certified safety.

IT | Elevato campo d’azione con cavi piti lunghi (5m) e piti leggeri di quelli tradizionali, elevate potenze nella pinza, massima maneggevolezza grazie al trasformatore
in pinza, sicurezza certificata per i campi elettromagnetici EMF.

FrR| Champ d'action élevé avec cables plus longs (5m) et plus Iégers que les cables traditionnels, puissances élevées dans la pince, grande facilité de manipulation
gréace au transformateur dans la pince, sécurité pour les champs électromagnétiques EMF.

Es| Elevado campo de accion con cables mas largos (5m) y més livianos que los cables tradicionales, potencias elevadas en la pinza, maxima manejabilidad gracias
al transformador en la pinza, seguridad certificada para los campos electromagnéticos EMF.

DE| Hohe Betriebshereich durch langer (5m) und leichter Kabel als herkdmmliche Kabel, hohe Leistungswerte in der Zange, beste Handhabung dank des in die Zange
integrierten Transformators, bescheinigte Sicherheit im Rahmen der EMF elektromagnetischen Felder.

RU| |lIupokoe none AeiAcTBuit ¢ Gonee AMMHHBIX (5M) M NerkuMuM Kabenamu, YeM TPaAMLMOHHbIE, BbICOKAsh MOLHOCTb 3aXWUMOB, MaKCUManbHoe ynobcTBo
npuMeHenus, narofaps TpaHcdhopMaTopy, HaXOAALEMYCA B 3aXMMe, CepTUMKAT 6e30MacHOCTH OT dNeKTPOMarHuUTHbIX nosneit EMF.

B WIDE APPLICATIONS IN CAR BODY REPAIR

en| |mproved effectiveness during interventions thanks to specific water- es| Mejor operatividad en las intervenciones, gracias a brazos especificos
cooled arms, up to 635 mm long. refrigerados con agua, de hasta 635 mm de longitud.

IT | Migliore operativita negli interventi grazie a bracci specifici raffreddati ad DE| Bessere Arbeitshedingungen dank der speziellen, wassergekihlten Arme,
acqua, fino a 635 mm. die bis zu 635 mm lang sein kénnen.

FR| Meilleure opérationnalité dans les interventions grace a des bras spéciaux RU| YnyyweHHas pabota npu nmpoBefeHMM onepauuid, Gnarogaps
refroidis par eau, jusqu'a 635 mm. cneLyanbHbIM KPOHLUTEHaM C BOAHbIM OXNaXfeHneM, 10 635 mm.

EN| Shark A7 is a revolutionary arm designed to speed up and simplify spot Es| Shark A7 es el revolucionario brazo ideado para hacer mas rapidas y sencillas
welding operations in the most difficult to access areas. Thanks to the las operaciones de soldadura por puntos en las zonas con un acceso mas
patented “large opening” mechanism, the end section of the Shark A7 dificil. Gracias al mecanismo patentado de “gran apertura”, la seccion terminal
opens 90° by simply pressing with your finger, even allowing insertion in de Shark A7 se abre 90° con una simple presion del dedo, y puede introducirse
boxed or difficult to reach parts. también en partes tapadas o dificiles de alcanzar.

Im | Shark AT & il rivoluzionario braccio ideato per velocizzare e semplificare oE| Der bahnbrechende Arm Shark A7 wurde entwickelt, um die
le operazioni di puntatura nelle zone di piu difficile accesso. Grazie al PunktschweiBarbeiten von schwer zuganglichen Bereichen schneller
meccanismo brevettato di “grande apertura”, la sezione terminale di Shark durchfiihren zu kénnen und diese zu erleichtern. Durch den patentierten
A7 si apre di 90° con una semplice pressione del dito, permettendone Mechanismus ,gro3e Offnung* 6ffnet sich der letzte Abschnitt von Shark A7
I'inserimento anche in parti scatolate o difficilmente raggiungibili. um 90° durch ein einfaches Andriicken des Fingers, sodass sogar ein Einftihren

, L , - N in kastenférmige oder schwer zugéngliche Bereiche ermdglicht wird.

FrR| Shark A7 est le bras révolutionnaire pensé pour accélérer et simplifier
les opérations de soudage par points dans les zones les plus difficiles ru| Shark A7 - 3T0 peBONtOLMOHHAS pyKa, NO3BONAOLLAN YCKOPUTb U YNPOCTUTb
d’acces. Grace au mécanisme breveté de « grande ouverture », la section OCYLLIECTBNIEHNe TOYEYHON CBapKKM B Haubonee TPyJHOJOCTYMHbIX MECTaXx.
terminale de Shark A7 s’ouvre de 90° par une simple pression du doigt, ce Bnarogaps 3anaTeHTOBaHHOMY MeXaHU3MYy C LUMPOKUM YrTIOM PacKpbITyS,
qui en permet l'insertion méme dans des parties encastrée ou difficiles a anekTpogbl Shark A7 passogatcsa nog yrnom 90° npocTbIM HaXaTueM
atteindre. nanbLia, N03BOMAA X BCTABUTb TaKXKe B KOPOBYATbIE UMM TPYAHOJOCTYMHbIE

YyacTu.

OPENING INSERTING SPOT WELDING
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The Smart Way of Spot Welding! INFORMATION

al T
BN sMART AUTOSET §
JAUTOSET }

EN| The Made-in-Telwin technology, SMART AUTOSET allows the automatic Es| La tecnologia SMART AUTOSET Made in Telwin detecta
detection of both material and thickness, without manual settings and/or automaticamente el tipo y el espesor de los materiales a soldar sin
reference tables. regulaciones manuales y/o las tablas de referencia.

IT| La tecnologia SMART AUTOSET Made in Telwin rileva automaticamente il DE| Die Technologie SMART AUTOSET - Made in Telwin - erkennt automatisch
tipo e lo spessore dei materiali da saldare senza regolazioni manuali e/o die Art und Stérke der Schweiwerkstoffe ohne manuellen Einstellungen
tabelle di riferimento. und/oder Richttabellen.

FR| Latechnologie SMART AUTOSET Made in Telwin détecte automatiquement RU| TexHonorms SMART AUTOSET, pa3pabotanHas Komnawueii Telwin,
le type et I'épaisseur des matériaux a souder sans réglages manuels et/ou aBTOMATUYECKM OMpefensieT TN W TONLLMHY CBapUBAEMOro MaTepuana,
tableaux de référence. 63 pyuHbIX perynupoBKax u/uim crpaBoYHbIX TabnuLax.

-

B WELDING DATA AVAILABLE BY USB PORT

EN| Possibility of transferring all data on a USB key or on PC for storing, processing or printing and for software updating. Applicable
also on new materials.

IT | Possibilita di trasferire tutti i dati su una chiavetta USB o su PC per memorizzazione, elaborazione o stampa, aggiornamenti
software, operativita su nuovi materiali.
FR| Possibilité de transférer toutes les données sur une clé USB ou sur PC pour mémorisation, élaboration ou impression, mises a
jour de logiciel, opérationnalité sur de nouveaux matériaux.
Es| Posibilidad de transferir todos los datos a una llave USB 0 a un PC para la memorizacién, el procesamiento o la impresion, las
actualizaciones software, la operatividad con nuevos materiales.
pe| Maglichkeit zum Uberspielen samtlicher Daten auf USB-Stick oder PC zwecks Speicherung, Verarbeitung oder Ausdruck, — iy
Software-Update und damit einhergehend die Anpassung an neu entwickelte Materialien.
RU| B03MOXHOCTb MepeHoca Bcex faHHbix Ha chnew-namatb USB wnu Ha MK gna 3anomuHaHus, obpaboTku unu nevatu,

06HOBNEHNS NporpaMMHOro obecneyeHis, paboTbI ¢ HOBbIMM MaTepUanamu.

B \VULTIPLE MODES

SMART AUTO

MANUAL: C14000 CA1 a EN
POWER

automatic detection of the thickness and the material to be welded

IT

rilevamento automatico dello spessore e del materiale da puntare

FR

détection automatique de I'épaisseur et du matériau a souder

al . - .
- — Es| deteccion automatica del espesor y del material a soldar
ja] TR Al . . .
e DE| automatische Erkennung der Dicke und des zu verwendetes Materiales
AL
RU| aBTOMAaTMyecKoe onpejeneHune TONWMHbI M MaTepuana cBapku
EASY
WANUAL: 14000 A1 8 EN| manual setting of up to three materials and up to three thicknesses different from one another
IT | impostazione manuale fino a tre materiali e fino a tre spessori diversi tra loro
FR| réglage manuel jusqu'a trois matériaux et jusqu'a trois épaisseurs différentes
es| ajuste manual hasta tres materiales y hasta tres espesores diferentes
pe| manuelle Einstellung bis zu drei Materialien und bis zu drei verschiedenen Dicken
RU| PYYHOII BbIBOP 0 TPEX MaTepHanoB i [0 TPeX Pa3fnyHbIX TONLLMH
UP TO 3 DIFFERENT MATERIALS AND THICKNESSES
MANUAL
MOLRACIE AR S EN| customization of the parameters to create your own spot welding program

50 om @ IT| personalizzazione dei parametri per creare il proprio programma di puntatura
] — FR

ES

personnalisation des parametres pour créer votre propre programme de soudage

personalizacion de los parametros para crear su propio programa de soldadura

DE

Personalisierung der Parameter, um ein individuelles Schweiprogramm einzustellen

Bee/eHune MHAMBNAYaNbHbIX NapaMeTpoB A1A CO3aHNsA COBCTBEHHOM MPOrpaMMbl
CBapKu
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QANTUM NEORMATION

I OANTUM EFFICIENCY IN THE BODY SHOP

An innovative tool that increases the speed
and efficiency of everyday body shop work.

MORE INFO

EN| Qantum is the ideal tool for complete management of the
car repair process, from acceptance to final delivery of the vehicle.

5

Qantum ¢ lo strumento ideale per la gestione completa del processo di
riparazione, dall'accettazione alla riconsegna del veicolo.

FrR| Qantum est I'instrument idéal pour gérer tout le processus de réparation, de la
réception en atelier a la livraison du véhicule.

m
o

Qantum es el instrumento ideal para la gestion completa del proceso de
reparacion, desde la aceptacion a la devolucion del vehiculo.

DE

Qantum das ideale Werkzeug zum Managen des gesamten Reparaturvorgangs,
von der Annahme bis hin zur Ubergabe des Fahrzeugs.

ru| Qantum - upeanbHblii MHCTPYMEHT ANs YNpaBNeHWs BCEM MPOLECCOM

PEMOHTa, 0T NPUeMKun aBTOMO6UNA K0 ero BO3BpaTa KNNEHTY.

B THE ADVANTAGES
SPEED

174

IT

m
B

ES

RU

Qantum allows the user to swiftly enter the vehicle details. The integrated scanner
automatically reads the VIN (Chassis Number) and car registration plate. Photos taken
with smartphones and tablets are instantly archived by the App. Managing repair work
formalities has never been so quick and easy!

Qantum consente di inserire velocemente le informazioni del veicolo. La funzione scanner
integrata, acquisisce automaticamente VIN (Numero di Telaio) e targa dell'auto. Le foto
scattate da smartphone e tablet diventano immediatamente allegati archiviati nell’App.
Gestire la pratica di riparazione non & mai stato cosi facile e veloce!

Qantum permet d’entrer rapidement les informations du véhicule. Le scanner intégré
permet de numériser automatiquement le numéro de chassis (VIN) et la plaque
d'immatriculation du véhicule. Les photos prises par le smartphone et la tablette sont
immédiatement archivés dans I'application. Gérer la réparation n'a jamais été aussi
simple et rapide!

Qantum permite introducir rapidamente la informacion del vehiculo. La funcion de escaner integrada adquiere automaticamente el VIN (nimero de bastidor)
y la matricula del coche. La aplicacion archiva inmediatamente las fotos tomadas desde un teléfono inteligente y tableta. Gestionar el expediente de
reparacion nunca ha sido tan facil y rapido.

Mit Qantum koénnen die Fahrzeuginformationen schnell eingegeben werden. Die eingebaute Scannerfunktion nimmt automatisch die Fahrzeug-
Identifizierungsnummer (FIN) und das Autokennzeichen auf. Die mit dem Smartphone und Tablet aufgenommenen Bilder werden sofort als Anhang in der
App archiviert. Einen Reparaturvorgang zu verwalten, war noch nie so einfach und schnell!

Qantum no3BonsieT 6bICTPO BBECTM MH(hopMaLMo 06 aBToMobUe. BeTpoeHHas (hyHKLMs ckaHepa aBToMaTyecky cuntbiBaeT VIN (Homep waccw) 1
HOMepHOIi 3HaK aBTOMOGUNS. doTorpachum, CHATbIE HA CMApTCHOH WK MNAHLLET, CPa3y Xe BHOCATCA B apXMB NPUNOXKEHNS. YnpaBneHe PeMOHTHbIMA
paboTamu eLe HUKora He Bb1no TakuM NPOCTbIM U BbICTpbIM!

CONTROL

IT |

FR|

ES|

DE|

RU|

Once the spot-welding operations have been completed, the data can be viewed using
graphs and analysed, the web App helps the person in charge of the body shop to assess
the quality of the work being performed, wherever he may be!

Una volta finite le operazioni di puntatura, i dati possono essere visualizzati attraverso
grafici e analizzati, aiutando il responsabile della carrozzeria a valutare la qualita del
lavoro svolto ovunque si trovi, grazie I'applicazione web!

Les opérations de soudage par points terminées, les données peuvent étre visualisées
dans une forme graphique et avec des analyses, pour aider le responsable de la carrosserie
a évaluer la qualité du travail réalisé ou qu'il soit, grace a I'application Web!

Unavez finalizadas las operaciones de soldadura por puntos, los datos pueden visualizarse
con graficos y analizarse, lo que ayuda al responsable de la carroceria a valorar la calidad
del trabajo realizado esté donde esté, gracias a la aplicacion web.

Nach Beendigung der PunktschweiBarbeiten konnen die Daten iiber Grafiken angezeigt und analysiert werden. So erhdlt der Verantwortliche des
Karosseriebetriebs egal, wo er ist, Unterstiitzung, die Qualitat der geleisteten Arbeit durch die Webanwendung zu bewerten.

Mocne 3aBepLueHNst TOYEYHOI CBApKY, AaHHble MOXHO 0T0BPa3uTb B BUE rpachkoB 1 NPOaHaNM3NpoBaThb UX, NoMoras paboTHUKY, 0TBETCTBEHHOMY 3a
Ky30BHble paboTbl, OLEHUTb Ka4yecTBO BbINONHEHHON paboTbl, rie 6bl OH HU Haxoguncs, Gnarogaps Be6-npunoxeHuto!



TECHNICAL

Simple, Efficient, Mobile INFORMATION

COMPLETENESS

EN| The App allows users to attach multiple photos before, during and after the work, to provide
complete control over all operations and ease of reporting activities to be provided to the
interested parties, such as customers and insurance companies.

IT

L'applicazione permette di allegare molteplici foto prima, durante e dopo la lavorazione per
avere il controllo completo sul lavoro svolto e per agevolare le attivita di reportistica da fornire
alle parti interessate come clienti e assicurazioni.

FR

L'application permet de joindre plusieurs photographies avant, pendant et apres le travail pour
assurer un controle complet du travail réalisé et pour faciliter les activités de compte-rendu a
faire aux parties concernées, comme les clients et les assureurs.

ES

La aplicacion permite adjuntar multiples fotos antes, durante y después de la elaboracion para
tener un control completo del trabajo realizado y para facilitar las actividades de elaboracion
de los informes que se deben entregar a las partes interesadas, como clientes y como seguros.

DE

Die Anwendung ermdglicht, viele Fotos vor, wahrend und nach der Bearbeitung anzuhéngen, um die geleistete Arbeit komplett kontrollieren zu kénnen und um
die Aktivitaten im Hinblick auf die Weitergabe der erstellten Berichte an die interessierten Parteien wie Kunden und Versicherungen zu unterstiitzen.

RU

MpunoxeHue No3sonaeT 106aBUTb HECKONbKO hoTorpadiuii nepe, Bo Bpems v nocsie 06paBoTKu, YToObI MONHOCTbH KOHTPONMMPOBATb NPoAeNnaHHyLo paGoTy
1 06NeryuTb MOArOTOBKY OTYETOB /ISl 3aMHTEPECOBAHHBIX JINL|, HAMPUMEP, KIIMEHTOB M CTPaXOBbIX KOMMaHMIA.

COMPATIBILITY

EN| The Telwin Inverspotter Wave spot welders, equipped with a WiFi* module, are compatible
with Qantum. Spot welding data are sent to the Cloud platform, divided per vehicle and
linked to the repair work formalities. 5

IT

Le puntatrici Telwin Inverspotter Wave, corredate di modulo WiFi*, sono compatibili con s
Qantum. | dati di puntatura vengono inviati alla piattaforma Cloud dove sono organizzati

per veicolo ed associati alla pratica di riparazione.
FR| Les postes de soudage par points Telwin Inverspotter Wave, équipés du module WiFi*, —]
sont compatibles avec Qantum. Les données du poste de soudage par points sont
envoyées a la plateforme Cloud ou elles sont organisées par véhicule et associées a
N

I'atelier de réparation.

ES

Las soldadoras por puntos Telwin Inverspotter Wave, con modulo WiFi*, son compatibles
con Qantum. Los datos de soldadura por puntos se envian a la plataforma Cloud donde
se organizan por vehiculo y se asocian al expediente de reparacion.

[ J

pE| Die Inverspotter Wave Punktschweimaschinen von Telwin mit WLAN-Modul* sind mit
Qantum kompatibel. Die PunktschweiRdaten werden an die Cloud-Plattform gesendet.

Die Organisation verlauft dort nach Fahrzeug und sie werden dem Reparaturvorgang
zugewiesen.

RU| AnnapaTbl Ans ToueyHoi cBapku Telwin Inverspotter Wave, ocHalueHHble MOgynem
WiFix, coBmecTumbl ¢ Qantum. [laHHble TOYEYHON CBapKM NMepefatoTcs B 0BnauHyro
nnatchopMy, rae OHW pacnpefensitoTcs COrNAacHO TPaHCMOPTHbIM CPefcTBaM W
CBSI3bIBAKOTCA C BbINOSIHEHHbIMU PEMOHTHbIMK paBoTamu.

* could be optional - potrebbe essere opzionale - il peut étre en option - puede ser opcional - es kdnnte optional sein
OH MOXeT 6bITb HeoOsi3aTeNbHbIM

REPORTING

EN| On completing the formalities, the dossier on the repair work can be Es| Una vez finalizado el expediente, se puede reproducir el dossier de la
produced, along with photos, documents attached during the repair work reparacion realizada, acompafiado de fotos, documentos adjuntados durante
and graphic representations of the data collected during the spot-welding la elaboracion y representaciones graficas de los datos obtenidos durante el
activity. funcionamiento de las soldadoras por puntos.

IT| Chiusa la pratica, & possibile produrre il dossier della riparazione DPE| Wenn der Vorgang abgeschlossen ist, kann eine Akte bzgl. der
eseguita, corredato di foto, documenti allegati durante la lavorazione e durchgefilhrten Reparatur mit Fotos, wéahrend der Bearbeitung anhéngenden
rappresentazioni grafiche dei dati raccolti durante il funzionamento delle Unterlagen und grafischen Darstellungen der wahrend des Betriebs der
puntatrici. PunktschweiBmaschinen gesammelten Daten angelegt werden.

FR| La réparation terminée, le dossier réalisé peut étre créé, avec des Ru| Cpasy nocne 3aBepLIEHNs PEMOHTHbIX PaboT MOXHO CO3JaTb PEMOHTHOE
photographies, des documents liés a lactivité et les représentations JoCbe, ConpoBoXAaeMoe choTorpachusmMu, JOKYMeHTaMu, J0OaBNeHHbIMM
graphiques des données collectées pendant I'opération du poste de BO Bpems 06paboTky, U rpadmkamMn JaHHbIX, COBpaHHbIX BO BpeMs paboThbl
soudage par points. annapaToB f/1s TOYEYHOI CBapKM.

DOWNLOAD

App name: osmon More info on:
>
GET IT NOW! @ ua“mm P® Google Play « App Store qantumapp.com
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INVERSPOTTER 13500 SMART AQUA
NO ADJUSTMENTS, FULL AUTOMATIC!

= pos ;' READY FOR ANY
Power < |INGS39  TYPE OF STEEL
. READY USB INFO PAG. 178

POWER GUN

Iﬂ verter

TECHNOLOGY

* High currents and low consumptions (works on 16A fuse) ()
* Electromagnetic fields (EMF) certified safety

» Wide range of operation (cable length 5 m)

+ Very handy in any jobs

IT

+ Alte correnti con bassi consumi (linee con fusibile 16A) (¢)
» Sicurezza certificata per i campi elettromagnetici EMF

* Elevato campo d’azione (cavi lunghezza 5 m)

+ Massima praticita di intervento

FR| «Hauts courants avec basses consommations
(lignes avec fusibles 16A) (¢)
+ Sécurité pour les champs électromagnétiques EMF
+ Champ élevé d'action, (longueur cables 5M)
* Meilleure praticité d'intervention

ES

+ Altas corrientes con bajos consumos
(lineas con fusible 16A) (¢)
* Sequridad certificada para los campos
electromagnéticos EMF
* Elevado campo de accion (longitud del cable 5m)
+ Méxima funcionalidad de intervencion

DE

+ Hohe Stromwerte bei niedrigem Verbrauch
(Netze mit 16A Sicherung) (¢)

+ Bescheinigte Sicherheit im Rahmen der EMF
elektromagnetischen Felder

* Weiter Betriebsbereich (5 mt lange Kabel)

* GroRte EinsatzzweckmaRigkeit

RU

* Bbicokuil TOK ¢ HeBonbluKUM noTpebneHnem
(MMHMM ¢ NnaBkuM npefoxpaHuTenem 16A) (4)

* CepTuchukat 6e30nacHoCTM OT 3NEKTPOMArHUTHbIX
noneit EMF

CAPS EXTRACTOR * LLnpokoe none peitcTaus (kabenb fMHON 5 MeTPOB)

* JlerkocTb UCNOJIb30BaHUSA
M AQ UA

712331 App name: Qantum # (®) (mod. 13500)
compatible (»)

TECHNICAL DATA N
UTY T
SEENXADRRBEER
V (50-60Hz) A kg
Inverspotter 13500 Smart AQUA 823349 ;?)?‘ 12000 9 4 8 0,95 5000 3+3+3 400 2 IP20  79x45x90 81

AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekihlte - C BoasHbIM oxnaxgeHnem
( ») with Wi-fi connectivity kit - con kit connettivita Wi-fi - avec kit de connectivité Wi-fi - con kit de conectividad Wi-fi - mit Wi-fi-verbindungskit - ¢ komnnextom nogknrouenust Wi-fi

176



INVERSPOTTER 13500 SMART AQUA _ frewiin

@ Medium frequency, direct current (MFDC) inverter technology, microprocessor

controlled resistance (spot) welding machines. In comparison with traditional
spot welders, the POWER GUN technology (power circuits integrated in the
clamp) allows for high spot-welding currents with low absorption rates, the
use of longer (5 m) and lighter cables for a better holding and a wider range of
action and minimum magnetic fields around the cables. Particularly suitable
for body shop applications and repair-shops and give excellent results also on
high strength steel (HSS) and galvanised metal sheets. The innovative SMART
AUTOSET technology, thanks to the automatic recognition of the materials
and thickness, eliminates set-up times and guarantees optimal spot welding
even if the types of steel to be processed are not known. WAVE technology
facilitates interaction with the machine and tracks all operating parameters for
their processing and reporting. The programmes and reports generated can
be transferred to a USB flash drive for printing or viewing on a PC. Features:
SMART AUTOSET technology * 128 standard programmes and more than 400
customizable ones « automatic recognition of the arm and inserted tool « preand
post-heating for interventions on HSS and galvanized metals « automatic
cooling control of machine, clamp and cables * regulation of approach, slope
and welding times ¢ regulation in pulsed welding (pulse number and intervals)
+ automatic/manual regulation of pressure hetween electrodes. Complete with
water-cooled, pneumatic gun.

@ Saldatrici a resistenza (puntatrici) a tecnologia inverter in corrente continua

a media frequenza (MFDC), controllate a microprocessore. La tecnologia
POWER GUN (circuiti di potenza integrati in pinza) consente, rispetto alle
puntatrici tradizionali, elevate correnti di puntatura con ridotti assorbimenti
di rete, I'utilizzo di cavi molto pit lunghi (5 m) e leggeri per una migliore
maneggevolezza ed un pil ampio campo di azione, minimi campi magnetici
presenti nell'intorno dei cavi. Particolarmente adatte all'utilizzo in carrozzeria
ed in officina, assicurano ottimi risultati anche su acciai ad alta resistenza
(HSS) e su lamiere zincate. Linnovativa tecnologia SMART AUTOSET, grazie
al riconoscimento automatico dei materiali e dello spessore, elimina i tempi
di set-up e garantisce puntature ottimali pur non conoscendo le tipologie
di accial su cui si opera. La tecnologia WAVE facilita I'interazione con la
macchina e traccia tutti i parametri di lavorazione per una loro elaborazione
e reportistica. | programmi e i report generati possono essere trasferiti su
chiavetta USB per la stampa o visualizzazione da PC. Caratteristiche: tecnologia
SMART AUTOSET ¢ 128 programmi standard ed oltre 400 personalizzabili ¢
riconoscimento automatico del braccio e dell'utensile inserito « preriscaldo
e post-riscaldo per interventi su metalli HSS e zincati * controllo automatico
raffreddamento macchina, pinza e cavi * regolazione tempi di accostaggio, di
rampa, di saldatura « regolazioni in pulsato (numero e intervallo tra impulsi) «
regolazione automatica/manuale della pressione tra gli elettrodi. Complete di
pinza pneumatica raffreddata ad acqua.

@ Postes de soudage par points a technologie inverseur en courant continu a

fréquence moyenne (MFDC), controlés par microprocesseur. La technologie
POWER GUN (circuits de puissance intégrée dans la pince), permet, par
rapport aux les postes de soudage par points traditionnel, un courant de
pointage élevé avec absorptions réduites de réseau, la jouissance de cébles
plus long (5m) et Iéger avec un meilleure maniabilité et un plus grand champ
d'action, une diminution non négligeable de champs magnétiques autour
des cables. Particulierement prévus pour les applications en carrosserie et
en milieu industriel, ils garantissent résultats excellents aussi sur aciers a
haute limite d’élasticité (HLE) et les toles zinguées. La technologie innovatrice
SMART AUTOSET, grace a la reconnaissance automatique des matériaux et de
I'épaisseur, élimine les temps de réglage et garantit des soudages par points
optimaux méme si on ne connait pas les typologies d'acier sur lesquelles on
opére. La technologie WAVE simplifie l'interaction avec la machine et trace tous
les paramétres de travail pour leur élaboration et tragage. Les programmes et
les rapports géneres peuvent étre transférés sur clé USB pour I'impression ou
I'affichage en provenance de PC. Caractéristiques: technologie SMART AUTOSET
+ 128 programmes standards et plus de 400 personnalisables * reconnaissance
automatique outil inséré et bras « pré-réchauffement et post-réchauffement
pour des Interventions sur des métaux et galvanises ¢ controle automatique
refroidissement machine, et cables ¢ réglage temps d'accostage, de rampe,
de soudage * réglages en (nombre et intervalles entre impulsions) ¢ réglage
automatique/manuel de la pression entre les électrodes. Fournis de série avec

pince pneumatique refroidie a eau.

ARMS & ELECTRODES: Pag. 257

OPTIONAL
LOAD BALANGER AND 360 RING KIT CAPS MAINTENANCE STUDDER KIT
POLE KIT KIT AQUA Y o
-I T8 CMKB =
! o WO g 804363 O _-
802650 802866 0. CMKA @ 802699 ﬁ
R CT:(172 (.Y A e ————
s GUN COOLANT FOR WI-FI CONNECTIVITY KIT
COOLING SYSTEMS | ARM WALL
i‘f m e ORGANIZER [
51 = -
@ 801063 @802976 (2 | @803106 @803069

APPROVED
by

)

HONDA TOYOTA

COMPLETE
' WITH OPTIONAL:
POLE AND BALANCER,

! 360RINGKIT
! (823349+802650+802866)
J

y
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INVERSPOTTER 14000 SMART AQUA

NO ADJUSTMENTS, FULL AUTOMATIC!

inverter - H e START
400V ‘lm P wer o .%’ READY FOR A
= mGun READY USB SL=2P TYPEOF§

EN| Forget about type of material, manual settings and
reference tables!
The Made-in-Telwin technology, SMART AUTOSET allows
the automatic detection of both material and thickness, all
you need to do is weld!

iT| Dimentica il tipo di materiale, le regolazioni manuali, le
tabelle di riferimento!
La tecnologia SMART AUTOSET Made in Telwin rileva
automaticamente il tipo e lo spessore dei materiali da
saldare.

5m

=N

FR| Oubliez le type de matériel, les réglages manuels, les
tableaux de référence!
La technologie SMART AUTOSET Made in Telwin détecte
automatiquement le type et I'épaisseur des matériaux a
souder.

es| Olvida el tipo de material, las regulaciones manuales, las
tablas de referencial
La tecnologia SMART AUTOSET Made in Telwin detecta
automaticamente el tipo y el espesor de los materiales a
soldar.

DE| Vergessen Sie die Werkstoffart, die manuellen Einstellungen,
die Richttabellen!
Die Technologie SMART AUTOSET - Made in Telwin - erkennt
automatisch die Art und Starke der SchweiBwerkstoffe.

RU| 3a0yab O Tume MaTtepuana, PYuHbIX PerynupoBKax,
cnpaBoYHbIX Tabnuuax!
Texxonorust SMART AUTOSET, paspaboTaHHasi komnaHuet
Telwin, aBTomMaTuyecku onpegensieT TMN M TOMLMHY
CBapuBaeMoro Marepuara.

CAPS EXTRACTOR
e
@ 712331 App name: Qantum
compatible (»)
TECHNICAL DATA ‘ ‘
SEGC0RODEE EER
V (50-60Hz) A . ”
Inverspotter 14000 Smart AQUA 823350 ;“[’)‘r’] o
15000 13 68 10 08 8000 3+3+3 580 2 P20 80x52x115
Inverspotter 14000 Smart AQUA 823353 202{) 240 -

AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekuhlte - C BoasHbIM oxnaxpeHuem
( ») with Wi-fi connectivity kit - con kit connettivita Wi-fi - avec kit de connectivité Wi-fi - con kit de conectividad Wi-fi - mit Wi-fi-verbindungskit - ¢ komnnexktom nogknroyenust Wi-fi
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INVERSPOTTER 14000 SMART AQUA _ frewiin

@ Soldadoras de resistencia (soldadora por puntos) con tecnologia inverter en corrente continua
a media frecuencia (MFDC), controladas por microprocesador. La tecnologia POWER GUN, APPROVED
(circuidos de potencia integrados en pinza), permite,con respecto de los soldadoras por puntos by
tradicionales, elevadas corrientes de soldadura con reducidas absorciones de red, el empleo de
cables mucho més largo (5m) y ligero por una mejor manejabilidad y un mas amplio campo de
accion, minimo campo magnético presente alrededor de los cables. Particularmente adecuadas
para aplicaciones en carroceria y en taller de reparaciones, aseguran 6ptimos resultados
también en aceros con alto limite de deformacion (HSS) y chapas zincadas. La tecnologia
innovadora SMART AUTOSET, gracias al reconocimiento automatico de los materiales y del
espesor, elimina los tiempos de configuracion y garantiza soldaduras por puntos 6ptimas,
aunque no se conozcan los tipos de acero en que se estd operando. La tecnologia WAVE
facilita la interaccion con la maquina y rastrea todos los parametros operativos para su
procesamiento y presentacion de informes. Los programas y los informes generados pueden
transferirse en una llave USB para la impresion o la visualizacion mediante PC. Caracteristicas:
tecnologia SMART AUTOSET + 128 programas de soldadura por puntos esténdar y ademds Mercedes Benz
400 personalizables + reconocimiento automético del brazo y de la herramienta introducida
+ precalentamiento y postcalentamiento para intervenciones en metales HSS y cincados ¢
control automético del enfriamiento de la méquina, pinza y cables * regulacién de los tiempos %
de compresion, de rampa, de soldadura « regulacioﬂes er¥ pulsado (n%mero e intervalo er?tre @ General Motors
impulsos) * regulacion automatica/manual de la presion entre los electrodos. Equipadas con
pinza neumatica refrigerada por agua.

@ Mikroprozessorgesteuerte, Inverter-wiederstandschweiBgeréte (PunktschweiBgerite)
mit mittelfrequentem Gleichstrombetrieb (MFDC). Die POWER-GUN-Technologie (in
der Zange integrierte Leistungsschaltungen) erlaubt es, im Vergleich zu den traditionellen
PunktschweiRgeraten, hohe PunktschweiRstromwerte bei verringerten Netzaufnahmen zu
gewinnen, viel angere (5m) und leichtere Kabel zu verwenden, die eine bessere Handlichkeit
und einen weiteren Anwendungsbereich gewdhren, und geringste magnetische Felder um
die Kabeln herum zu haben. Insbesonders geeignet fiir den Einsatz in Karosseriewerkstatten
und Reparaturwerkstétten, gewdhrleistet fachgerechte Resultate auch auf Stéhle mit hoher
Streckgrenze (HSS) und verzinkten Blechen. Die innovative Technologie SMART AUTOSET
vermeidet dank der automatischen Erkennung der Werkstoffe und der Werkstoffstérke
Einrichtungszeiten und garantiert optimale PunktschweiRergebnisse auch dann, wenn die Art
der geschweilten Stahle nicht bekannt ist. Die WAVE Tecnologie erleichtert die Interaktion mit
der Maschine und verfolgt alle Betriebsparameter fiir ihre Verarbeitung und Berichterstattung.
Die generierten Programme und Berichte kdnnen anschliefend zwecks Ausdruck oder
Anzeige am PC auf einen USB Speicherstift iberspielt werden, auBerdem, die automatische
Druckkontrolle gestattet die optimale Einstellung der auf die Zangenelektroden einwirkenden
Kraft. Eigenschaften: Technologie SMART AUTOSET « 128 Standard- und mehr als 400
personalisierbare Punktschweissprogramme ¢ automatische Erkennung des Schweilarms und
des eingesetzten Werkzeugs ¢ Vorwdrmen und Nachwérmen bei Arbeiten auf HSS Metallen
und verzinkten Metallen « automatische Kiihlsteuerung von Maschine, Zange und Kabeln ¢
Zeitvort{;aben Anndherung, Rampendauer, Schweissdauer * Einstellungen im Impulsbetrieb
(Anzahl und Zeitspanne zwischen den Impulsen) + Automatische/manuelle Einstellung des
Drucks zwischen den Elektroden. Komplett mit Wassergekihlter Zange.

@ CBapouHble YCTaHOBKY C 3NEKTPOHHbIM COMPOTUBAEHHEM (CBAPOYHAA YCTAHOBKA TOYEYHOT
CBApKH), C TEXHONOTUEl UHBEPTEPA C NOCTOSHHBIM TOKOM Npu cpegHed yacTote (MFDC),
ynpaBAseMble npu NoMowM Mukponpoueccopa. Texnonorus POWER GUN (3axum
CO BCTPOEHHbIMU CUNOBBIMM LiensMM) NO3BOASET, B OT/MYME OT 0BbIYHbIX CBAPOYHBIX
annapatos, 0CYWECTBAATb TOYEYHYIO CBAPKY C UCMIONb30BaHUEM Bonee BbICOKOrO TOKa,
CHUXas Npu 3TOM noTpeBnsemoe aNeKTPUYECTBO, UCNONb30BATL HaMHOrO Bonee AMUHHbIE
(5m) u nerkue kabenu, ynpowas BbINoNHeHMe paboT u pacluupsis pabouyro 30HY, COXpaHsA
1IpY 3TOM MarHuTHble NONS BOKPYr Kabeneil Ha MUHUManbHoM ypoBHe. MogXoAuT ans
MPUMEHEHUS B aBTOPEMOHTHbIX MacTEPCKMUX U B PEMOHTHYO MaTepcKyto obecneunsaet
MPEBOCXOLHbIE Pe3ynbTaThl paboThl TakXKe Ha CTan ¢ BbICOKOW TekyyecTbio (HSS) u
Ha OLMHKOBAHHbIX nucTax. MHHOBaLMoHHas TexHonorus SMART AUTOSET 6naropaps
aBTOMATHYECKOMY ONPejeneHu0 MaTepuanos U UX TOALMHbI N03BONAET CIKOHOMUTb BPeM,
MOCKONbKY He TpeByeT HaCTPOtK U rapaHTUpyeT ONTUMaNbHYH TOYeUHYH CBApKY, faxe
B TOM CAlyyae, eC/U He 3alaHbl XapaKTEPUCTUKM CTanu, Ha KOTOPOil NPOBOZSATCS PaboThI.
Texnonorust WAVE oBneryaeTt B3auMoZeiicTBUE C MalMHOM U OTCNEXMBAET Bee paboune
napametpbl 4ns ux 06paboTki M 0TYETHOCTM. MporpaMMbl M CO3AaBaeMble OTYETbI MOTYT
nepeHocHTbCS Ha (hnelw-Hakonutens USB, Ang nocnegyroleil neyatw v BU3yanu3auuu Ha
MK. XapakTepuctuku: TexHonorus SMART AUTOSET « 128 nporpamm cTaHAapTHOi TOYEYHOM
cBapkit 1 400 MHZMBMZYaNbHBIX NPOTPAMM * aBTOMATHYECKOE PAcrio3HaBaHHe BCTABEHHOMO
WHCTPYMEHTA M KPOHLITElHa * NpeABAPUTENbHbIA HArpeB i Harpes nocne cBapku npi
paboTe Ha MeTannax HSS M OLMHKOBAHHbIX MeTannax * aBTOMATUYECKOe ynpaBeHue
0XNaXfeHueM 3aXuMa i kabeneii * perynupoBaie BpeMeHu NpUONMKEHNs, PaMbl, CBapKH
* perynupoBaHue Npu UMNYNbCHOM CBAPKE (YUCNO U MHTEPBANbI MEXAY UMAYAbCAMK) *
PerynupoBaHue aBTOMaTUYECKUIA/PYYHO! AaBNEHUA MeXAY anekTpofaMu. Annapartbl
YKOMNAEKTOBAHbI MHEBMATHYECKUM 3aX1MOM, 0XN1aX faeMbIM BOZOM.

D EN TR |

OPTIONAL
LOAD BALANCER AND 360 RING KIT CAPS MAINTENANCE STUDDER KIT WI-FI CONNECTIVITY KIT
POLE KIT “x KIT AQUA T~
) RS O~ >
8 § P 8 COMPLETE WITH
802650 802866 CMKA @ 802767 [ 802699 [ 803069 OPTION AL
“X“ GUN . MACHINE COOLANT FOR ARM WALL ARMS & ELECTRODES
# ANTIDUST | COOLING SYSTEMS ORGANIZER POLE AND BALANCER,
1“” B . S 360 RING KIT
- E e (823350+802650+802866)
@ 801063 804073 802976 (2x) @ 803106 Pag. 257
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MODULAR 20/TI - DIGITAL MODULAR 230-400 &= I

@ Spot welding machines with electronic control of the spot
welding time. Features: synchronous electronic timer with
spot welding time adjustable from 0,1 sec. to 1,2 sec. (mod.
20/TI) + "FUZZY LOGIC" microprocessor control and choice
between continuous and pulsed operation (suitable for sheets
with high yield points - high stress) (mod. DIGITAL) « arms
pressure adjustable from 40 kg to 120 kg (standard arms:
120 mm).

@ Saldatrici a resistenza (puntatrici) con controllo elettronico
del tempo di puntatura. Caratteristiche: timer elettronico
sincrono, con tempo di puntatura regolabile da 0,1 sec. a
1,2 sec. (mod. 20/T1) + controllo a microprocessore "FUZZY
LOGIC" e funzionamento in continuo e pulsato (adatto per
lamiere ad alto coefficiente di snervamento high-stress) (mod.
DIGITAL) « forza sui bracci regolabile da 40 kg a 120 kg (bracci
standard: 120 mm).

STANDARD OPTIONAL

@ Postes de soudage par points, avec controle électronique
du temps de pointage. Caractéristiques: temporisateur
électronique synchrone avec temps de pointage réglable
de 0,1 a 1,2 sec. (mod. 20/TI) + systéme de contrdle par
microprocesseur "FUZZY LOGIC" et fonctionnement
en continu et par pulsations (pour les toles a coefficient
d'élasticité élevé-high stress) (mod. DIGITAL) « force réglable
sur les bras de 40 kg a 120 kg (bras standard: 120 mm).

@ Soldadoras por puntos, con control electronico del tiempo
de soldadura por puntos. Caracteristicas: temporizador
electrdnico sincronico, con tiempo de soldadura por puntos
regulable de 0,1 seg. a 1,2 seg. (mod. 20/TI) * sistema de
control por microprocesador "FUZZY LOGIC" y funcionamento
en continuo y pulsado (apto para chapas con alto coeficiente
de deformacion, high-stress) (mod. DIGITAL) « fuerza en los
brazos regulable de 40 kg a 120 kg (brazos estandar: 120
mm).

@ PunktschweiBgerate mit elektronischer Steuerung der
PunktschweiRdauer. Eigenschaften: Elektronischer
Synchrontimer, mit einstellbarer Punktschweifdauer von
0,1 bis 1,2 Sek. (mod. 20/Tl) + Steuerungssystem "FUZZY
LOGIC" und Auswahl zwischen Schweilbetrieb mit
Dauerund Impulsstrom (geeignet fir Bleche mit hohem
Streckkoeffizienten- high stress) (mod. DIGITAL) « Kraft der
Arme einstellbar von 40 kg bis 120 kg (Standard Armen; 120
mm).

@ CBapoyHble YCTaHOBKM C COMPOTUBAEHUEM (CBAPOYHaAS
YCTaHOBKA TOYEUHOM CBAPKM), C 3NEKTPOHHbIM KOHTPONEM
BPeMeHM TOYeYHOI CBApKW. XapaKTepUCTUKIL: CHHXPOHHbIil
3NeKTPOHHbIA TailMep, C perynupyeMbiM BpeMeHeM
ToYeyHol ceapku o1 0,1 cex. o 1,2 cex. (mog. 20/TI) «
ynpasneHne npu nomowu mukponpoueccopa "FUZZY
LOGIC" 1 HenpepbIBHas u uMNyNbCHad paboTa (NOAXOAUT
ANS NUCTOBOM BbICOKONPOYHO! CTaNnM C BbICOKUM
npegenom Tekyyectw) (Mog. DIGITAL) « perynupyemas cuna
KpOHLUT)eﬁHOB ot 40 Kr 30 120 Kr (cTaHapbl KPOHLITENHHOB:
120 Mm).

FUZZY
LOGIC
IITTETH

mod. Digital Modular

STRAIGHT ARMPAIR  ARMS & ELECTRODES
?=ﬂ
god.seooso —
DIGITAL MODULAR 400
XAT @ 803151 Pag. 256 cod. 823017
TECHNICAL DATA
= DUTY,
= 2ENE 0 E R
V (50-60H2) A v KW KW A mm % cm kg
Modular 20/TI 823015 12?)?] 5800 2 6 12 16 09 1+1 15 P20 44x10x185 99
Digital Modular 230 823016 12?)?1 6900 25 13 23 25 09 242 15 P20 44x10x185 105
Digital Modular 400 823017 3%?1 6900 25 13 23 16 09 2+2 1,5 1P20 44x10x 18,5 10,3
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PTE 18 LCD - PTE 28 LCD =

@ Column spot welding machines with movable arms, @ Saldatrici a resistenza (puntatrici) a colonna, a braccio

@ Postes de soudage par points & colonne, avec bras oscillant et

microprocessor digitally controlled. Multifunction LCD control
panel. Optimum results on different kinds of steel. Features:
adjustment of spot welding current (%), time (cycles), force
of electrodes compression (PTE series) « force and speed rate
of electrodes compression (PCP series) ¢ choice of various
parameters of the spot welding cycle « mechanical pedal
control (PTE series) or pneumatic pedal control (PCP series)
+ thermal protection with indicator  air flow regulation for the
slow closing of the arms (PCP series). All models require water
cooling for electrodes and arms.

oscillante, con controllo digitale a microprocessore. Pannello
digitale LCD multifunzione. Ottime saldature sui vari tipi
di acciaio. Caratteristiche: regolazione della corrente di
puntatura (%), tempo di puntatura (cicli), forza di chiusura
degli elettrodi (serie PTE) « pressione e velocita di chiusura
elettrodi (serie PCP) escelta di vari parametri del ciclo di
puntatura * azionamento meccanico a pedale (serie PTE) o
azionamento pneumatico (serie PCP) « protezione termica con
segnalazione  regolazione flusso aria per il rallentamento
della chiusura bracci (serie PCP). Tutti i modelli richiedono il
raffreddamento ad acqua degli elettrodi e dei bracci.

STANDARD OPTIONAL N

contrdle numérique par microprocesseur. Tableau numérique
LCD multifonction. Excellentes soudures sur divers types
d'acier. Caractéristiques: réglage du courant de pointage (%),
temps de pointage (cycles), force de fermeture des électrodes
(série PTE), force et vitesse de fermeture des électrodes (série
PCP) « choix des différents paramétres du cycle de pointage
actionnement mécanique a pédale (série PTE), actionnement
pneumatique (série PCP) « protection thermique avec
signalisation « réglage du flux d'air pour le ralentissement de
la fermeture des bras (série PCP). Tous les modeles exigent le
refroidissement a eau des électrodes et des bras.

EXp

LCD DISPLAY

POWER % cycLEs

mod. PTE 28 LCD

STRAIGHT ARMPAIR  WATER COOLING COOLANTFOR | KIT AQUA
UNIT COOLING SYSTEMS | HOSES @
350
v—
S | ms MECHANICAL
51 | ARMS & ELECTRODES
2 cod. 443020 CONTROL
= em——
v GRA. 90 L___
XP1 @ 803100 [.802043 @ 802976 Pag. 256

TECHNICAL DATA N

20D E B EER
A v KVA VA mm daN mm % cm

V (50-60Hz) kg
PTE 18 LCD 824050 4g°p§]’) 9700 26 22 15 07  3+43 190 330 15 P20 79x32x128 118
PTE 28 LCD 824051 4g°p§]’) 16400 42 60 25 07 5+5 220 330 55  IP20  79x32x128 147

(#) = 230V Mains power on request - Alimentazione a richiesta - Alimentation sur demande - Alimentacidn a requerimiento - Stromversorgung auf Anfrage - Mutatue no 3anpocy
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PCP 18 LCD - PCP 28 LCD

@ Soldadoras por puntos de columna, con brazo oscilante,
control digital con microprocesador. Panel digital
LCD. Optimas soldaduras en diferentes tipos de acero.
Caracteristicas: regulacion de la corriente de punteado (%),
tiempo de punteado (ciclos), fuerza de cierre de los electrodos
(serie PTE), fuerza y velocidad de cierre de los electrodos
(serie PCP) + eleccion de varios pardmetros del ciclo de
punteado + accionamiento mecanico de pedal (serie PTE),
accionamiento neumatico (serie PCP)  proteccidn térmica con
sefialacion « regulacion del flujo de aire para la desaceleracion
del cierre de los brazos (serie PCP). Todos modelos requieren
enfriamiento por agua de los electrodos y brazos.

@ SaulenpunktschweiBmaschine mit Schwenkarm

STANDARD OPTIONAL
STRAIGHT ARM PAIR WATER COOLING COOLANT FOR
UNIT COOLING SYSTEMS
350
Ji N
T 4
=
1 cod. 443020 51
P |
rﬂ'ﬁ'ﬁ
- G.R.A. 90
XP1@803100 [ 802043 @ 802976

und digitalerMikroprozesssteuerung. Digitale
LCD-Multifunktionstafel. Beste Schweifungen
bei unterschiedlichen Stahlarten. Eigenschaften:
PunktschweiRstromregelung (%), Punktschweifzeit
(Zyklen), SchlieBkraft der Elektroden (PTE Serie), Schliefund
Geschwindigkeitskraft der Elektroden (PCP Serie) «
Auswahl verschiedener Parameter des PunktschweiBzyklus
+ Mechanischer Pedalantrieb (PTE Serie), Pneumatischer
Antrieb (PCP Serie) « Thermoschutz mit Anzeige ¢ Einstellung
des Luftstroms zum verlangsamten SchlieRen der Arme.
Alle Modelle benttigen Wasserkihlung fir Elektroden und
Arme.

KIT AQUA
HOSES @

@ 802954
ARMS & ELECTRODES

N

Pag. 256

J
[

@ Annapatbl gns TOYEYHOH CBapKW KONOHHOro Tuna, €

MOABIXHBIM PbIYaroM i LQ)POBbIM MUKPONPOLECCOPHbIM
ynpasnexuem. MHorodyHkuMoHanbHas yudposas
XK-naxenb. lpekpacHyto cBapKy Ha pasinyHbIx TUNax
cTanu. XapakTepucTUKMU: PerynMpoBKa ToKa TOYEYHOi
cBapkyu (%g, AJMTENbHOCTH TOYEYHOI CBAPKM (LWUKAI),
CUAbI CXaTS anekTposoB (cepus PTE), ckopocTb M cumb
CXaTus anekTpopos (cepus PCP) + BbiGop pasnuyHbix
napaMeTpoB LUKNA TOYEYHO! CBAPKK * MeXaHUyecKas
nejanb ynpasnenus (cepus PTE), nHeBMaTHYeckuit npusog
(cepusi PCP) + Tepmo3alLuTa ¢ CUrHabHbIM YCTPOACTBOM
* perynupoBKa noToka BO3AYXa ANS TOPMOXKEHUS CKaTHA
pblyaros (cepus PCP). Bce Mogenu TpebyioT BogAHoe
0XNaXJeHue aneKTPOLOB U Pblyarog.

LCD DISPLAY

POWER % cvoLes

ADJUSTABLE

LOWER ARM

mod. PCP 28 LCD

PNEUMATIC
CONTROL

TECHNICAL DATA N

EE2EDxAaDEERSER
kVA VA mm daN mm % cm

V (50-60Hz) v kg
PCP 18 LCD 824052 4g°p§]’) 9700 26 22 15 07 3+3 190 330 15 P20 79x32x128 118
PCP 28 LCD 824053 4g°p§]’) 16400 42 60 25 07 545 220 330 55 P20 79x32x128 148

(#) = 230V Mains power on request - Alimentazione a richiesta - Alimentation sur demande - Alimentacidn a requerimiento - Stromversorgung auf Anfrage - Mutatue no 3anpocy
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Choose your products NFORMATION

Charge

Charge & Start
[ ]

rt

3]

St
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BATTERY CHARGER & STARTER CHOICE TABLE
[ CHARGE 15h MAINTENANCE s START 5 min. pre charge + START
20 Ah 60 Ah 80Ah  100Ah  150Ah 200 Ah > 250 Ah @ AUTOMATIC

it | PULSE
$o G0 b—d~ae B _J G | B " TEST TRONIC TRONIC
DEFENDER 8

DEFENDER 12
AUTOTRONIC 25 BOOST

T-CHARGE 12 - 12 EVO

DEFENDER 20 BOOST

T-CHARGE 20 - T-CHARGE 20 EVO - 26 EVO
PULSE 30 EVO, PULSE 50 EVO, DOCTOR CHARGE 55 CONNECT, 50, DOCTOR CHARGE 130
TOURING

NEVADA

ALPINE 15

ALPINE 18 - 20 BOOST

ALPINE 30 - 50 BOOST

NEVABOOST 100

COMPUTER 48/2 PROF

@ Evo \/ EVO

@ Evo \/ EVO

< <<

DOCTOR CHARGE 130 \/ \/

ALASKA 150 - 200 START ‘/

LEADER 150 START

LEADER 220 START

DOCTOR START 330 \/ \/

LEADER 400 START - SPRINTER 3000 START - DYNAMIC 320 START

DOCTOR START 530 - 630
v v

SPRINTER 4000 - 6000 START - DYNAMIC 420 - 520 - 620 START

ENERGY 650 - 1000 START

ENERGY 1500 START

12V 24V
20 Ah 60 Ah 80 Ah 100 Ah 150 Ah 120 Ah 150 Ah 220 Ah

& G o—oﬁ [;—\'_/_‘@é]‘__o\ ‘“{\C:,l—_’ oﬂ'o o—oc?ﬂ’oo

DRIVE MINI
DRIVE 9000 - 13000

DRIVE PRO 12

STARTZILLA 4012 XT

STARTZILLA 9012 XT

PRO START 2824 - DRIVE PRO 12/24
STARTZILLA 9024 XT

START PLUS 4824

START PLUS 6824




Choose your products INFORMATION

B TYPES OF BATTERIES

EN| WET Batteries: Lead-Antimony (PhSn) or Lead-Calcium (PbCa) or Lead Es| Baterias WET: Baterias al plomo-antimonio (PbSn) o plomo-calcio (PbCa) o
Calcium-Silver (PhCaAg) batteries with liquid electrolyte. plomo-calcio-plata (PbCaAg) con electrdlito liquido.
IT | Batterie WET: Batterie al Piombo-Antimonio (PbSn) o Piombo-Calcio DE| WET Batterien: Blei-Antimon-Batterien (PbSn) oder Blei-Kalzium-Batterien
(PbCa) o Piombo-Calcio Argento (PbCaAg) con elettrolita liquido. (PbCa) oder Blei-Kalzium-Silber-Batterien (PhCaAg) mit fliissigem Elektrolyt.
FR| Batteries WET: Batteries au plomb-antimoine (PbSn) ou plomb-calcium RU| Akkymy WET: AKKyMyniTopbl CO CBUHLOM-CYpbMoii (PhSn) nnu ceuHLoM Kanbuuem (PhCa)
(PbCa) ou plomb-calcium-argent (PbCaAg) avec électrolyte liquide. WM CBUHLIOM-KanbLineM-cepedpoM (PbCaAg) ¢ XNAKNM aeKTPOIUTOM.
EN| GEL Batteries: Lead-Calcium batteries (PhCa) with solid gelatinous Es| Baterfas GEL: baterias al Plomo-Calcio (PbCa) de electrdlito sdlido de tipo
electrolyte. Given that these batteries are completely sealed. Maintenance free. gelatinoso completamente cerradas. No necesitan mantenimiento.
IT | Batterie GEL: batterie al Piombo-Calcio (PbCa) ad elettrolita solido di tipo DE| GEL-Batterien: Komplett versiegelte Bleikalzium-Batterien (PbCa) mit festem,
gelatinoso completamente sigillate. Sono batterie senza manutenzione. gelartigem Elektrolyt. Wartungsfreie Batterien.
FR| Batteries GEL: Batteries au Plomb-Calcium (PbCa) a électrolyte solide de type ~ RU| Akkymy GEL: 370 akkyMynsTOpbI CO CBUHLIOM-KasbLyem (PhCa) ¢ TBep/bIM 371eKTPONMTOM
gélatineux, complétement hermétiques. Ces batteries demandent pas d'entretien. TUNa rens, NOJIHOCTbH FrepMeTHYHbIe. ITH aKKYMYNSTOPbI He HYX/AKOTCS B TeX0OCNYXMBaHUM.
EN| AGM (ABSORBENT GLASS MAT) batteries: lead batteries with electrolyte ES| Baterias AGM (ABSORBENT GLASS MAT): baterias al plomo de electrolito
absorbed in fibreglass. Completely sealed. They are maintenance-free batteries. absorbido en fibra de vidrio. Completamente selladas. Son baterias sin
IT | Batterie AGM (ABSORBENT GLASS MAT): batterie al Piombo ad elettrolita mantenimiento.
assorbito in fibra di vetro. Completamente sigillate. Sono batterie senza DE| AGM (ABSORBENT GLASS MAT) Batterien: Bleibatterien mit in Glasfaser
manutenzione. gebundenem Elektrolyt. Vollstandig verschlossen. Die Batterien sind wartungsfrei.
FR| Batteries AGM (ABSORBENT GLASS MAT): batteries au plomb a électrolyte RU| AkkymynsTopbl AGM (ABSORBENT GLASS MAT - ¢ nornowaiowum cTeKnoBosoKHOM):
absorbé en fibre de verre. Totalement étanche. Ce sont des batteries qui ne CBUHLIOBbIe aKKyMyNATOPbI C NPONUTaHHbIM 3NEKTPONNTOM CTEKIOBOIOKHOM. M0NHOCTbIO
nécessitent pas d'entretien. repMeTUYHbIe. ITU aKKyMyNsTOpbI He TpebytoT 06CyXMUBaHMS.

EN| AGM+ batteries: they ensure a higher number of start-ups at higher currentand s

Baterias AGM+: aseguran un nimero superior de arranques con una corriente

more in-depth discharge than standard AGM. Used on vehicles with Start-Stop superior y una profundidad de descarga mas elevada que las AGM estandar. Se
system. Compact dimensions, greater resistance to vibrations and fast recharge usan en los vehiculos dotados de sistema Start-Stop. Dimensiones reducidas,
times. mayor resistencia a las vibraciones y tiempos de recarga rapidos.

IT | Batterie AGM+: assicurano un numero maggiore di avviamenti ad una corrente  pe| AGM+ Batterien: eine hohere Anzahl an Startvorgangen bei hoherem Stromwert und einer
superiore ed una pill elevata profondita di scarica delle AGM standard. Usate nei hoheren Entladungstiefe als bei den AGM-Standardbatterien. Sie werden in Fahrzeugen mit
veicoli dotati di sistema Start-Stop. Dimensioni ridotte, maggiore resistenza alle Start-Stopp-System verwendet. Kompakt sowie widerstandsfahiger gegeniiber Vibrationen und
vibrazioni e tempi di ricarica veloci. schnelle Ladezeiten.

FR| Batteries AGM+: elles garantissent un nombre supérieur de démarrages a Rru| Batterie AGM+: Akkymynatopbl AGM+: oBecnieunatoT Gosbluee KOMYECTBO NYCKOB NPy
un courant plus fort et une plus grande profondeur de décharge que les AGM Bosnee BbICOKOM ToKe 1 Gonbluyto ry6uHY paspsifja, YeM CTaHAapTHbIE aKKYMYNSTOpbI
standard. Utilisées sur les véhicules avec systéme Start-Stop. Dimensions AGM. Ucnonb3yeTcs B aBTOMOGUNSX, 060pyA0BaHHbIX cucTeMOIi «CTapT-CTon». HebonbLwoi
réduites, plus haute résistance aux vibrations et temps de recharge rapide. pa3mep, NOBbILLEHHasH YCTONYMBOCTb K BUBPaLMsIM 1 ObiCcTpasi 3apsifKa.

EN| EFB (Enhanced Flooded Battery) batteries: liquid electrolyte batteries with a ES

Baterias EFB (Enhanced Flooded Battery): baterias de electrolito liquido con

higher recharge capacity and which support a higher quantity of cycles (start- una mejor capacidad de recarga y que admiten una cantidad de ciclos
ups) than traditional ones. Ideal for vehicles with Start-Stop system. (arranques) superior respecto a las tradicionales. Ideales para los vehiculos
IT | Batterie EFB (Enhanced Flooded Battery): batterie ad elettrolita liquido con una dotados de sistema Start-Stop.
migliore capacita di ricarica e che supportano una quantita di cicli (avviamenti)  pe| EFB (Enhanced Flooded Battery) Batterien: Batterien mit Flissigelektrolyt mit einer besseren
superiore rispetto a quelle tradizionali. Ideali per veicoli dotati di sistema Start- Ladekapazitat und der Mdglichkeit mehr Ladezyklen (Startvorgange) im Vergleich zu
Stop. herkdmmlichen Batterien durchzufiihren. Sie eignen sich ideal fiir den Einsatz in Fahrzeugen
FR| Batteries EFB (Enhanced Flooded Battery): batteries a électrolyte liquide a mit Start-Stopp-System.
meilleure capacité de recharge et supportant davantage de cycles (démarrages) Ru| Akkymynsatopbl EFB (Enhanced Flooded Battery - ynyuweHHblii 3anuTblii akkymynstop):
que les traditionnelles. Idéales pour véhicules avec systeme Start-Stop. aKKyMYNITOPbI € XUAKUM 3JIEKTPOSIMTOM C JyyLLeil CnocoBHOCTBIO K NOf3apsifiKe, KoTopble g
o6ecneunBatoT GosbLUee KONMYECTBO LNKIIOB (MYCKOB), YeM TPaAULIMOHHBIE aKKYMYNATOPbI. =
MpeanbHo noaxogaT ans asToMobuneit, 060pynoBaHHbIX cuctemoit «CtapT-CTon». E
-
(7}
EN| Lithium batteries: batteries with reduced weight, high energy density and very ~ Es| Baterias al Litio: baterias con un peso reducido, alta densidad de energia y o3
low auto-discharge. They are mainly used in the world of motorsport. bajisima autodescarga. Se utilizan sobre todo en el mundo del automovilismo. Li g
IT | Batterie al Litio: batterie con peso ridotto, alta densita energetica e bassissima  DE| Lithiumbatterien: gewichtsreduzierte Batterien mit hoher Energiedichte und sehr T
autoscarica. Sono utilizzate principalmente nel mondo del motorsport. niedriger Selbstentladung. Sie finden hauptsachlich in der Welt des Motorsports Anwendung. E
FR| Batteries au lithium : batteries plus Iégéres, a haute densité énergétique et RU| JIuTHeBble aKKyMyNATOPbI: aKKYMYNSTOPbI, OT/IMYALOLLMECS MaNbIM BECOM, BbICOKO S
trés basse auto-décharge. Elles sont principalement utilisées dans le sport MAOTHOCTBH) 3HEPTUAN U OYEHb HU3KUM CaMOPa3psfoM. B OCHOBHOM OHM UCMONb3YHOTCS B
automobile. Mupe aBToCnopTa.
B BATTERY CONNECTION
SERIAL CONNECTION PARALLEL CONNECTION
Charge voltage = Sum of each voltage in V + Batteries need to have the same Charge capacity = Sum of each capacity in Ah « Batteries need to have the same voltage in
capacity in Ah « HanpsixeHue 3apsia = CyMMa 0Tfie JbHbIX HanpsKEHUA * V « HanpsxeHue 3apsga = CyMmMa OTAeNbHbIX eMKOCTeN * AKKYMYNSTOpbI JOMKHbI UMETb
AKKyMynaTOpbI AOMKHbI UMETb 0JMHAKOBYH) EMKOCTb B AMNep-yac 0[}MHaKOBOE HampsXeHue

1 2
12V + 12V =L

1 2
40 Ah + 35Ah =FATL

70Ah  70Ah  "70Ah 12V 12V 12V




TRONIC & PULSE TRONIC NEORMATION

B ELECTRONIC CONTROL OF CHARGE PROCESS

PULSE-TRONIC FUNCTIONING CURVES (1) CHECK

CURVE DI FUNZIONAMENTO IN PULSE-TRONIC .
EN| Battery test Es| Prueba de bateria

ir| Test di batteria pe| Batterietest

P u I S e | Test de batterie ru| [poBepka akkymynsTopa
/Z/Z/Z -
2 PULSED DESULFATION

-
] r On ’ c EN| Sulphated/very discharged Es| Recuperacion a impulsos de baterias

battery pulse recovery sulfatadas/muy descargadas
im| Recuperoaimpulsi batterie  DE| Instandsetzung mittels Impulsen
v solfatate/molto scariche sulfatierter/stark entladener Batterien
rr| Récupération parimpulsions  Ru| WMnNynbcHoe BoccTaHOBNEHe
PHASES ~1 234 - 56 7 8 b:.:ltteries,sulfatées/tr‘es aKKyMynATopoB, NO/BEPKEHHbIX
déchargées cynbchaTauum/rny6oKo paspsKeHHbIX
I /_/'VVK/_/ \‘ [k [k aKKyMyNATOPOB
(3) ANALYSE
EN| Integrity check es| Control de la integridad
CHECK _ im | Controllo integrita pe| Priifung auf einwandfreien
PULSED rr| Controle intégrité Funktionszustand
DESULFATION ru| [lpoBepKa LieNocTHOCTH
ANALYSE
4 MAIN CHARGE
MAIN CHARGE EN| Charge up to 80% es| Carga hasta el 80%
FINE CHARGE i | Carica fino all'80% pe| Laden auf 80%
VERIFY FR| Chargée jusqu'a 80% Rru| 3apsjaka o 80%
FLOAT (5) FINE CHARGE
MKH\ILTSAER EN| Charge up to 100% Es| Carga hasta el 100%
ir| Carica fino al 100% pe| Laden auf 100%
rr| Chargée jusqu'a 100% ru| 3apsgka go 100%

VERIFY

EN| Charge endurance monitoring ES

Monitoreo retencion carga

ir| Monitor tenuta carica pe| Uberwachung Ladungserhaltung

Fr| Surveillance maintien charge Ru

KoHTponb yaepxaxus 3apsga

FLOAT
EN| Charge holding Es| Mantenimiento carga
1T | Mantenimento carica oe| Erhaltungsladung
rr| Maintien de la charge ru| MoppepxaHue 3apsga
PULSED MAINTAINANCE
EN| Pulsed charge recovery Es| Restablecimiento carga a impulsos
IT| Ripristino carica a impulsi PE| Einhaltung des optimalen

L Ladezustandes mittels Impulsen
FR| Rétablissement de la adezustandes mittels Impulse

charge par impulsions RU

MmnynbcHoe BocCTaHOBNEHMeE 3apafja

TRONIC FUNCTIONING CURVES

CURVE DI FUNZIONAMENTO IN TRONIC _/\/—\‘—
v (1) CHECK 2) DESULFATION

-1, 23 4 5 -6 @ MAIN CHARGE (4 FINE CHARGE

Trqn I CZ I/_,u \‘ @VEva 6 FLOAT

—
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T-CHARGE 12 - T-CHARGE 20 auin

@ Multifunction, electronic battery chargers and maintainers @ Char?eurs de batterie et de maintenance électroniques @ Elektronische, multifunktionelle Batterielade-, und

for WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB batteries at 6/12V (mod.
12) and 12/24V (mod.20). Features: automatic charge and
maintenance in Pulse Tronic * led signalling charge level «
AGM function to charge and maintain AGM batteries * COLD
function to charge and maintain batteries at low temperatures
* RECOVERY function to recover sulphated batteries + SUPPLY
function to grant stable supply dunn%battery change (mod.20)
* protections against overloads, short circuit and polarity
reversal. Equipped with cable with clamps and cable with
eyelets.

@ Caricabatterie e mantenitori di carica elettronici, multifunzione
per batterie WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB a 6/12V (mod. 12)
e 12/24V (mod.20). Caratteristiche: carica e mantenimento
automatici in Pulse Tronic * visualizzazione led del livello
di carica * funzione AGM per la carica e mantenimento di
batterie AGM * funzione COLD per la carica e mantenimento
delle batterie a basse temperature * funzione RECOVERY
Fer il recupero di batterie solfatate * funzione SUPPLY per
"alimentazione stabile durante i cambi batteria (mod.20) *
protezioni contro sovraccarico, cortocircuito e Inversione
polarita. Completi di cavo con pinze e cavo con occhielli.

multifonction pour batteries WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB a
6/12v (mod.lzg et 12/24V (mod.20). Caractéristiques: charge et
maintien de la charge automatiques en Pulse Tronic * affichage
a del du niveau de charge * fonction AGM pour charger et
I'entretien les batteries AGM * fonction COLD pour la charge et
le maintien de la charge des batteries a basses températures

+ fonction RECOVERY pour la récupération de batteries
sulfatées + fonction SUPPLY pour I'alimentation stable durant
les changements de batterie (mod.20) * protections contre
surcharge, court-circuit et inversion de polarité. Complets avec
céble avec pinces et cable avec oeillets.

@ Cargadores de baterias y de mantenimiento electronicos

multifuncidn para baterias WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB
6/12V (mod.12) y 12/24V (mod.20). Caracteristicas: car%
r mantenimiento automaticos en Pulse Tronic * pantal
ed de nivel de carga * funcion AGM para la carga y el
mantenimiento de baterias AGM * funcion COLD para la carga
y el mantenimiento de haterias a bajas temperaturas * funcion
RECOVERY para la recuperacion Je las baterias sulfatadas
« funcién SUPPLY para alimentacion estable durante los
cambios de bateria Fmod.ZO) + proteccion contra sobrecarga,
cortocircuito y inversion de polaridad. Equipados con cable con
pinzas, cable con argollas.

Erhaltungsladegerate fiir Batterien vom Typ WET, GEL, AGM,
MF, PbCa, EFB mit 6/12V (mod.12) und 12/24V (mod.20).
Elgenschaften automatisches Laden und Erhaltungsladen
mit Pulse Tronic + LED-Anzeige des Ladezustands * AGM-
Funktion zum Laden und Erhaltungsladen von AGM-Batterien
+ COLD-Funktion zum Laden und Erhaltungsladen von
Batterien bei niedrigen Temperaturen * RECOVERY-Funktion
zur Instandsetzung sulfatierten Batterien SUPPLY-Funktion
fiir stabile Stromversorgung beim Batteriewechsel (mod.20) *
Schutz gegen Uberlast, Kurzschluss und Umpolung. Kabel mit
Zangen und Kabel mit Osen sind enthalten.

@ MHorodyHKIOHANbHbIE 3NEKTPOHHbIE 3apsifiHble

yCTPOWCTBA € (hYHKUMed MoffepxaHua 3apaga Ans
kkymynaropos Tuna WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB
Hanpaxexuem 6/12 B (Mon 12) und 12/24V (Mo,q 20).
XapakTepucTuku: ABTOMaTndeckas 3apagka u nogaepxaxue
3apaga B pexume Pulse Tronic * cBeTOZUOAHDbIM
Aucnneil ypoBHs 3apaja ¢ dyHkuua AGM ans 3apspku u
oBcnyxvBanus 6atapeit AGM + dyHkuus COLD fns 3apsigku
W MO AePXaHNs 3apaga akKyMynATopoB B YCNOBUAX HU3KOM
Temnepatypb! * dyHKuus RECOVERY gns BoccTaHoBMeHMS
CynbaTUPOBAHHBIX aKKyMynsiTopoB * dyHkuus SUPPLY
ANA CcTabunM3NPOBAHHOTO NUTAHUS BO BPEMS 3aMeHbl

akKymynaTopa (Mog. 20) * 3aWwmta oT NeperpyskM, KOPOTKOro
3aMbIKaHUA W HenpaBWAbHOI MONAPHOCTH. B K oMnneKT B
KNioye K abenb ¢ 3aXuMaMM U Kabenb ¢ neTenbKamu.

=@e0906

. CHARGE & COLD RECOVERY SUPPLY
MAINTAIN

Pulse
Tronic

T-charge 20

CAJ - o ] v L] ==

CHARGING & STARTING

STANDARD OPTIONAL N INTERCHANGEABLE CONNECTORS
EVELETS 12V PLUG CONNECTOR
DUAL SIZE
% % @ MORE INFO
M6 @ 802986
802901 M6 = 802986 M8 o 804037 o 804038
TECHNICAL DATA N
@ O B
V (50-60Hz) A Ah Ah cm kg
T-Charge 12 807567 12::)?] 55 6/12 1/4 1/4 2 70 IP65  17x65x35 06
T-Charge 20 sors4 B0 115 12/24  8/4 8/4 5 180 P65 27x12x67 13
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The EVOlution in the world of charging INFORMATION

EN| EVO means EVOlution: an innovative and multifunctional offer that  Es|
meets various battery charging and care needs. EVO products exceed
the traditional battery charger concept thanks to the multiple, advanced
functions implemented and they were designed as an ideal solution for
the technological challenges set by new vehicles.

IT

EVO significa EVOluzione: un'offerta innovativa e multifunzione che  pE|
soddisfa le diverse esigenze di carica e cura della batteria. | prodotti

EVO superano il concetto di caricabatterie tradizionale grazie alle
molteplici funzioni avanzate implementate e sono concepiti per essere

la soluzione ideale alle sfide tecnologiche imposte dai nuovi veicoli.

FR

EVO signifie EVOlution : un offre innovante et multifonction qui répond

aux différentes exigences de charge et d'entretien de la batterie. Les  ru|
produits EVO vont au-dela du concept de chargeur traditionnel grace

aux multiples fonctions avancées mises en oeuvre et sont congus pour
répondre aux défis technologies imposés par les nouveaux véhicules.

S DISCOVER ALL THE FUNCTIONS OF THE EVO RANGE

® ©

BOOST COLD

EVO significa EVOlucidn: una oferta innovadora y multifuncion que satisface
las diversas necesidades de carga y cuidado de la bateria. Los productos EVO
superan el concepto de cargador de baterias tradicional gracias a las multiples
funciones avanzadas implementadas y se han concebido para ser la solucion
ideal a los desafios tecnoldgicos impuestos por los nuevos vehiculos.

EVO steht fiir EVOlution: ein innovatives und multifunktionales Angebot,
das den verschiedenen Lade- und Wartungsanforderungen der Batterie
nachkommt. Die EVO-Produkte lassen das Konzept des herkdmmlichen
Batterieladegerats durch die Implementierung vielfach erweiterter Funktionen
hinter sich, die so konzipiert sind, dass sie als ideale Losung bei den von den
neuen Fahrzeugen vorgegebenen technologischen Herausforderungen dienen.

EVO o3sHayaer EVO-nrouus: WHHOBALMOHHOE W MHOTO(YHKLMOHANbHOE
peLueHue, cnocobHoe y[0BNETBOPUTL Pa3nnyHble NOTPeGHOCTM B 0b6nacTu
3apagku u obcnyxuBanus akkymynatopos. M3genus cepum EVO BbixoasaT
33 paMKM KOHLENuuM TpafuLMOHHOTO 3apsiiHOro ycTponcTea Gnarofaps
BHEJPEHUIO MHOXECTBA MNepefoBblX (PYHKUMIA W npuU3BaHbl CTaTb
nfeanbHbIM pelleHneM ANS TEXHONMOTMYecKuX npobneM, CBA3aHHbIX C
HOBbIMU aBTOMOBUNSMM.

—E2 0 I ) 2 0 i

+ EFB|GEL AGM+'412V
€ EXElLi~: 24V

L VOLTAGE SELECTION

TEST |SUPPLY

-.E @I@ @ @ @ @ é‘A RECOVERY
L] _|

!

Pulse
TEST Tronic

PULSE TRONIC Es|

en| ADVANCED BATTERY CARE TECHNOLOGY: The 8 charging steps of
Pulse Tronic technology are based on a precise diagnosis instant by
instant of the battery conditions. Intelligent monitoring and use of
particular waveforms (pulses), guarantee maintenance of the optimal
battery charge to reset its best functionality, avoiding overheating or
damage, also if used for long periods of time.

im| TECNOLOGIA AVANZATA PER LA CURA DELLA BATTERIA: Gli 8 step di
carica della tecnologia Pulse Tronic si basano su una diagnosi puntuale,
istante per istante, delle condizioni della batteria. Il monitoraggio
intelligente e I'utilizzo di forme d'onda particolari (impulsi), garantiscono
il mantenimento della carica ottimale della batteria per ripristinarne
la migliore operativita evitando surriscaldamenti o danneggiamenti,
anche in caso di utilizzo per periodi prolungati.

TECHNOLOGIE AVANCEE POUR L'ENTRETIEN DE LA BATTERIE : Les 8
étapes de la technologie Pulse Tronic sont basées sur un diagnostic
précis pas a pas, des conditions de la batterie. La surveillance
intelligente et I'utilisation de formes d'onde particuliéres (impulsions)
garantissent le maintien de la charge optimale de la batterie pour
rétablir son meilleur fonctionnement en évitant les surchauffes et les
détériorations, méme en cas d'utilisations prolongées.
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SUPPLY

TECNOLOGIA AVANZADA PARA EL CUIDADO DE LA BATERIA: Los 8 pasos
de carga de la tecnologia Pulse Tronic se basan en un diagnéstico puntual,
instante a instante, de las condiciones de la baterfa. El seguimiento
inteligente y la utilizacion de formas de onda especiales (impulsos)
garantizan el mantenimiento de la carga optima de la bateria para
restablecer la mejor operatividad evitando sobrecalentamientos o dafios,
incluso en caso de utilizacion durante periodos prolongados.

MODERNE TECHNOLOGIE ZUM ERHALTEN DER BATTERIE: Die 8
Ladeschritte der Pulse Tronic Technologie basieren auf einer fortlaufenden
genauen Diagnose des Batteriezustands. Die intelligente Uberwachung
und die Verwendung von besonderen Wellenformen (Impulse) garantieren
das optimale Erhaltungsladen der Batterie, um die beste Anwendung
wiederherzustellen und dabei Uberhitzung oder Schaden zu vermeiden. Dies
gilt auch bei Verwendung iiber einen langeren Zeitraum hinweg.

MEPENOBAA TEXHOJIOrMA [N OBCIYXWUBAHUA AKKYMYJIATOPOB:
8-3TanHas 3apafka, OCHOBaHHaa Ha TexHomorun Pulse Tronic,
06ecreynBaeT TOUHYH [UArHOCTUKY COCTOSIHUS aKKYMYNATOpa B KaX.blii
MOMEHT 3apsfKu. MWHTenneKTyanbHblii KOHTPONb W MCMONMb30BaHME
CUTHaJOB OnpefieneHHoi chopMbI (MMNY/IbCOB) rapaHTUPYHOT oA AepXaHue
ONTUMANbHOMO YPOBHS 3apsAfa akKyMynaTopa Ansl BOCCTAaHOBJIEHUS €ro
ONTMManbHOW paGoTbl, U30eras nmeperpeBa Win MOBPEXAeEHUs, faxe B
C/yyae [ANNTENbHOTO UCMOMb30BaHMUS.



B CHARGE & MAINTAIN

FR|  Alimentation continue et fiable durant les changements de batterie.

B EVERYTHING ALWAYS UNDER CONTROL

RU

TECHNICAL

INFORMATION

THE RIGHT POWER, ALWAYS
en| Customized charging programs according to the battery ~ Es| Programas especificos de carga segin la tecnologia de la bateria,
technology, lithium batteries included. incluidas baterias al litio.
1
im | Programmi dedicati di carica in base alla tecnologia della ~ pe| Auf das Laden je nach Batterietechnologie abgestimmte Programme,
cUSTOM batteria, incluse batterie al Litio. Lithiumbatterien eingeschlossen.
CHARGE  rr| Programmes dédiés de charge enfonctiondelatechnologie ~ Ru| CneuuanbHble nporpamMbl  3apsfku  AAs PasfMuHbIX  TUMOB
de la batterie, y compris les batteries au Lithium. aKKyMYNATOPOB, BK/KOYas IMTUEBbIE aKKYMYNATOPbI.
BOOST FUNCTION FOR QUICK CHARGE
EN| Quick battery charge and automatic switching into  es| Carga rapida de la bateria con paso automatico, a carga completada, a la
maintenance phase once charging is completed. fase de mantenimiento.
im| Carica rapida della batteria con passaggio automatico, a  pe| Schnelles Laden der Batterie mit automatischem Ubergang in die Phase
B00ST carica completata, alla fase di mantenimento. des Erhaltungsladens bei vollendetem Ladevorgang.
Fr| Charge rapide de la batterie avec passage automatique,  Ru| bBbiCTpas 3apsafKa akKyMynaTopa ¢ aBTOMaTUYECKUM MEPEeKIIHYeHNEM
une fois la charge terminée, a la phase de maintien. B PEXUM NOJAepXaHus 3apsifia nocsie 3aBepLUeHus 3apsaKu.
BEST PERFORMANCE EVEN BELOW ZERO
EN| Battery charging and maintenance, perfect for low Ees| Cargay mantenimiento de las baterias ideal para bajas temperaturas.
temperatures. pe| Laden und Erhaltungsladen von Batterien optimal bei niedrigen
im| Carica e mantenimento delle batterie ideale per le basse Temperaturen.
temperature.
coLD RU| 3apagKka W nofjepXaHue 3apsfa akKyMynATOpOB, UAeasnbHO ANis
FrR| Charge et maintien des batteries, idéal pour les basses YCIOBMIA HU3KOW TEMNepaTypbl.
températures.
BN NEW LIFE TO OLD BATTERIES
EN| Pulse process to recover sulfated batteries. Es| Proceso por impulsos para la recuperacion de las baterias
. — . . sulfatadas.
Im | Processo ad impulsi per il recupero di batterie solfatate.
s . o . . oE| Impulsverfahren zur Instandsetzung sulfatierter Batterien.
FR| Procédé a impulsions pour la récupération de batteries sulfatées.
RU|  MNynbCHOE BOCCTAHOBMEHME CyNbhaTUPOBAHHbIX aKKYMYSATOPOB.
S FULL OPERATION IN ANY CONDITION
EN| Continuous and reliable power supply during battery changes. es| Alimentacion continua y fiable durante los cambios
. . . . . . . de baterfa.
im | Alimentazione continua e affidabile durante i cambi batteria.
pe| Stete und zuverlassige Stromversorgung wahrend des Batteriewechsels.

HenpepbIBHOE M HAfIEXHOE NUTaHME NPU 3aMeHe
aKKymynsTopa.

The products in the EVO range execute the following TESTS * | prodotti della gamma EVO eseguono i seguenti TEST « Les produits de la
gamme EVO font I'objet des TESTS suivants * Los productos de la gama EVO realizan los siguientes TESTS * Die Produkte der EVO Reihe
fiihren die folgenden TESTS aus * U3aenus cepum EVO BbinonusitoT cregytowwme NMPOBEPKN
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ALTERNATOR START VOLT
en| Check of the correct functioning of the en| Check of the battery starting capacity EN| Measure of the battery charging status.
vehicle alternator circuit. (CCA). i | Misura dello stato di carica della batteria.
im| Test del funzi_onamento del circuito IT| Veriﬁc_a della capacita di avviamento della Fr| Mesure de 'état de charge de la batterie.
alternatore del veicolo. batteria (CCA). L .
. L L . i es| Medicion del estado de carga de bateria.
Fr| Test du fonctionnement du circuit rr| Vérification de la capacité de démarrage de oE| M des Batterieladezustand
alternateur du véhicule. la batterie (CCA). essen des batlenieladezustands.
es| Test de funcionamiento del circuito es| Comprobacidn de la capacidad de arranque Ru| TpoBepkaypoBHs 3apAAAaKKYMYNATOPA.
alternador del vehiculo. de la bateria (CCA).
pE| Funktionstest des Stromkreises des oe| Priifen der Startleistung (Kaltstartstrom
Fahrzeugdrehstromgenerators. CCA) der Batterie.
ru| [lpoBepka mnpaBMNMbHOCTH paboTbl Lenu ru| MpoBepka  MyckoBOWl  CMOCOGHOCTM
reHepaTopa TPaHCMopTHOro cpe/icTBa. akkymynstopa (CCA).
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@ Chargeurs de batterie, dispositifs de maintien de charge et

T-CHARGE 12 EVO

@ Multi-functional, electronic battery chargers, trickle chargers @ Caricabatterie, mantenitori di carica e tester elettronici

and testers for WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB, Li batteries
at 6/12V (mod. 12 Evo) and 12/24V (mod.20- 26 Evo), with
LCD screen.Features: automatic chargm? and maintenance in
Pulse Tronic based on the technology of the selected battery
* BOOST function for quick charge (mod. 20-26 Evo) * COLD
function for charging and maintenance of batteries at low
temperatures « RECOVERY function to recover sulphated
batteries + TEST function for battery, start-up and alternator
* SUPPLY function for stable power supply during battery
changing + LCD screen + protection against overloads, short
circuit and polarity reversal. Complete with cable with clamps
and cable with eyelets.

multifunzione per batterie WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB, Li a
6/12V (mod.12 Evo) e a 12/24V (mod.20-26 Evo) con schermo
Icd. Caratteristiche: carica e mantenimento automatici in
Pulse Tronic in base alla tecnologia della batteria selezionata
+ funzione BOOST per la carica rapida (mod.20-26 Evo) *
funzione COLD per la carica e mantenimento delle batterie
a basse temperature * funzione RECOVERY per il recupero
di batterie solfatate * funzione TEST batteria, avviamento e
alternatore * funzione SUPPLY per |'alimentazione stabile
durante i cambi batteria * schermo LCD * protezioni contro
sovraccarico, cortocircuito e inversione polarita. Completi di
cavo con pinze e cavo con occhielli.

testeurs électroniques multifonctions pour batteries WET,
GEL, AGM, MF, PbCa, EFB, Li a 6 / 12V (mod.12 Evo) et a
12/24V (mod.20-26 Evo) avec afficheur CL. Caractéristiques :
charge et maintien de la charge automatiques en Pulse Tronic
en fonction de la technologie de la batterie sélectionnée *
fonction BOOST pour la charge rapide (mod.20-26 Evo) *
fonction COLD pour la charge et le maintien de la charge
des batteries a basses températures + fonction RECOVERY
pour la récupération de batteries sulfatées * fonction TEST
batterie, démarrage et alternateur + fonction SUPPLY pour
I'alimentation stagle durant les changements de batterie *
afficheur CL + protections contre surcharge, court-circuit et

inversion de polarité. Fournis avec cable a pinces et cable
aoeillets.

@0

CHARGE & CUSTOM COLD TEST RECOVERY SUPPLY
MAINTAIN CHARGE

EN DODA £

2 2 0 0 2 ) I
OPTIONAL N

STANDARD N
EYELETS 12V PLUG CONNECTOR
DUAL SIZE

S &

INTERCHANGEABLE CONNECTORS

M6 = 802986
802901 M6 & 802986 M8 = 804037 804038
TECHNICAL DATA L
(2 R B
V (50-60H2) w v A A An A cm kg
T-Charge 12 EVO 807578 12?)?1 55 6/12 1/4 1/4 2 70 P65  17x65x35 06
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@ MHorodhyHKLMOHabHbIe SMEKTPOHHbIE 3apAAHbIE YCTPOICTBA

T-CHARGE 20 EVO - T-CHARGE 26 EVO

@ Cargadores de baterias, mantenedores de carga y tester @ Elektronische, multifunktionelle Batterielade-,

electronicos multifunciones para baterias WET, GEL, AGM,
MF, P bCa, EFB, Li d e 6 /12V (mod.12 E vo) y d e 12/24V
(mod 20-26 Evo) con pantalla LCD. Caracteristicas: car%a
y mantenimiento automaticos en Pulse Tronic segin la
tecnologia de la bateria seleccionada * funcion BOOST para
la carga rapida (mod.20-26 Evo) * funcién COLD para la carga
y el mantenimiento de baterias a bajas temperaturas * funcion
RECOVERY para la recuperacion Je las baterias sulfatadas
+ funcion TEST de bateria, arranque y alternador * funcion
SUPPLY para alimentacion estable durante los cambios de
bateria + pantalla LCD * protecciones contra sobrecarga,
cortocircurto e inversion de polaridades. Equipados con cable
con pinzasy cables con argollas.

Erhaltungsladeund Testgerate fiir Batterien vom Typ WET,
GEL, AGM, MF, PhCa, EFB, Li mit 6/12V (mod.12 Evo) und
12/24V (mod.20-26 Evo), mit LCD-Bildschirm. Eigenschaften:
basierend auf der ausgewahlte Batterietechnologie
automatisches Laden und Erhaltun?sladen mit Pulse Tronic
* BOOST-Funktion zur schnellen Aufladung + COLD-Funktion
zum Laden und Erhaltungsladen von Batterien bei niedrigen
Temperaturen + RECOVERY-Funktion zur Instandsetzung
sulfatierten Batterien + TEST-Funktion zum Testen von
Batterie, Startleistung und Drehstromlichtmaschine
SUPPLY-Funktion zur konstanten Stromversorgung wahrend
der Batteriewechsel * LCD-Bildschirm + Schutz gegen
Uberlast, Kurzschluss und Umpolung. Kabel mit Zangen und
Kabel mit Osen sind enthalten.

¢ (yHKUMeH NofJAepXaHus 3apaaa 418 akKyMynaTopos
una WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB, Li HanpsxeHuem 6/12
B (Moa. 12 Evo) u 12/24 B (mog. 20-26 Evo), ocHaleHHble
XK-akpaHom. XapaKkTepuCTUKM: aBTOMATHYecKan 3apsaaka
U noZepxaxve 3apsifa B pexume Pulse Tronic cornacHo
BbIGPaHHOM TeXHONOrMM akkymynaTopa * hykkuus BOOST
Ang GbicTpoit 3apaaku (Mog. 20-26 Evo) * coyukuus COLD
ANA 3apAZKKM ¥ NOAAEPXKaHUS 3apafa akKyMynaTopoB
B YCNIOBUSIX HU3KOI TeMnepaTypbl * chyHkuus RECOVERY
NS BOCCTAHOBMEHHS CYNb(aTHPOBaHHbIX aKKyMYNATOPOB
* hynkuns TE S T npoBepka AN akkymynstopa, ctaprepa
i reHepatopa * chyHkuus SUPPLY anst cTabuamnaupoBaHHoro
MUTaHUA BO BPpeMs 3aMeHbl akkymynaTtopa * XK-akpaH *
3alluTa 0T neperpysku, KOPOTKOro 3aMblKaHUA W

HenpaBiIbHOM MONAPHOCTH. B KOMNNEKT BKNloYeH Kabenb ¢
3aIKIMaMK 1 Kabenb ¢ neTenbKkami.

OO0 0O ™

-
Tronic
CUSTOM BOOST COLD TEST RECOVERY SUPPLY

CHARGE

CHARGE &
MAINTAIN

MORE INFO

T.charge 30 ¥
a g
T L }"

O

T-gharg® FL L
-..ugﬁlﬂ

BN 0GON0ONB §

S
=
(=
=
-
12vQ§24v e
o3
S
STANDARD N OPTIONAL INTERCHANGEABLE CONNECTORS 5
e
EYELETS 12V PLUG CONNECTOR Y
DUAL SIZE S
M6 = 802986
802901 M6 & 802986 M8 = 804037 804038
TECHNICAL DATA N|
P P
V (50-60Hz) w v A A Ah Ah cm kg
T-Charge 20 EVO 807596 12?)?1 115 12/24 8/4 8/4 5 180 IP65  27x12x67 14
T-Charge 26 EVO 807595 12?)?] 232 12/24 16/8 16/8 10 250 1P44 27x12x86,7 1,6
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@ Chargeurs de batterie, dispositifs de maintien de charge et

PULSE 30 EVO

@ Multi-functional, electronic battery chargers, trickle chargers @ Caricabatterie, mantenitori di carica e tester elettronici

and testers for WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB, Li batteries
at 12/24V with LCD screen. Pulse Tronic charging and
maintenance programs dedicated to the selected battery
technology. Simplified operation and immediate parameter
display. Features: BOOST function for quick charge + COLD
function to charge and maintain batteries at low temperatures
* RECOVERY function to recover sulphated batteries * TEST
function for battery, starter and alternator  SUPPLY function
to grant stable supply during battery change * protections
against overloads, short circuit and polarity reversal. PFC
implemented. Equipped with cables with clamps.

MAINTAIN CHARGE

Y ER DD E

g

STANDARD
2m

TECHNICAL DATA

T TEEEEIEELE

V (50-60Hz)

multifunzione per batterie WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB,
Li a 12V/24V con schermo Icd. Programmi di carica e
mantenimento in Pulse Tronic dedicati alla tecnologia della
batteria selezionata. Utilizzo semplificato ed immediata
visualizzazione dei parametri. Caratteristiche: Funzione
BOOST per la carica rapida delle batterie * Funzione COLD per
a carica e mantenimento delle batterie a basse temperature
+ funzione RECOVERY per il recupero di batterie solfatate «
funzione TEST batteria, avviamento e alternatore * funzione
SUPPLY per I'alimentazione stabile durante i cambi batteria
* protezioni contro sovraccarico, cortocircuito e inversione
polarita. Implementano PFC. Completi di cavi con pinze.

2000000

CHARGE & CUSTOM BOOST

COLD TEST

AUTOMATIC

RECOVERY SUPPLY

testeurs électroniques multifonctions pour batteries WET,
GEL, AGM, MF, PhCa, EFB, Li a 12/24V avec afficheur CL.
Programmes de charge et d'entretien Pulse Tronic dédiés a
la technologie de batterie sélectionnée. Utilisation simplifiée
et affichage immédiat des paramétres. Caractéristiques:
fonction BOOST pour la charge rapide * fonction COLD pour
la charge et le maintien de la charge des batteries a basses
températures + fonction RECOVERY pour la récupération
de batteries sulfatées + fonction TEST de la batterie,
du démarreur et de I'alternateur * fonction SUPPLY pour
I'alimentation stable durant les changements de batterie
* protections contre surcharge, court-circuit et inversion
de polarité. PFC implémenté. Complets avec cables avec

pinces.
EE)

Pulse
Tronic

OPTIONAL N

WALL SUPPORT KIT g a

@ 803086

MAGNETS 3PCS [ i
803087 U

cm

Pulse 30 EVO soreto 20

12/24 27/15 25/12 25 (Boost) 5

400 P33

33x20x 10 3,1
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PULSE 50 EVO 8 revin

@ Cargadores de baterias, mantenedores de carga y tester @ Elektronische, multifunktionelle Batterielade-, Erhaltungslade @ MHorodhyHKLUMoHaNbHbIE ANEKTPOHHbIE 3apAAHbIE YCTPOiICTBA

electronicos multifunciones para baterias WET, GEL, AGM,MF,
PbCa, EFB, Li de 12/24V con pantalla LCD. Programas de
car% y mantenimiento Pulse Tronic dedicados a la tecnologia

aterias seleccionada. Funcionamiento simplificado y
visualizacién inmediata de los parametros. Caracteristicas:
funcion BOOST para la carga rapida * funcién COLD para la
carga y el mantenimiento de baterfas a bajas temperaturas
+ funcién RECOVERY para la recuperacion de las baterias
sulfatadas * funcion de TEST de bateria, arranque y alternador «
funcion SUPPLY para alimentacion estable durante los cambios
de bateria + proteccion contra sobrecarga, cortocircuito y
inversion de polaridad. PFC implementago. Equipados con
cables con pinzas.

und Testgerate fiir Batterien vom TyiJ WET, GEL, AGM, MF,
PbCa, EFB, Li mit 12/24V mit LCD-Bildschirm. Pulse Tronic
Lade- und Wartun%sprogramme, die auf die gewahlte
Batterietechnologie abgestimmt sind. Vereinfachte Bedienung
und sofortige Parameteranzeige. Eigenschaften; BOOST-
Funktion zur schnellen Aufladung + COLD-Funktion zum Laden
und Erhaltungsladen von Batterien bei n|edr|?en Temperaturen
* RECOVERY-Funktion zur Instandsetzung sulfatierten Batterien
* TEST-Funktion fiir Batterie, Anlasser und Lichtmaschine
* SUPPLY-Funktion fiir stablle Stromversorgung beim
Batteriewechsel * Schutz gegen Uberlast, Kurzschluss und
Umpolung. PFC implementiert. Kabel mit Zangen sind
enthalten.

¢ (yHKLYMeh NofAepKaHNs 3apafa ANA akKyMynaTopos
Tuna WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB, Li Hanpaxeuem 12/24
B, ocHaueHHble XK- KpaHoM. [lporpammbl 3apafKu
i o6cnyxusanus Pulse Tronic, npefiHasHayeHHble Ans
BbIGpaHHoi TexHonoruu Gatapen. YnpoLieHHoe ynpasneniue
Il MrHOBEHHOE 0TOBpaXeHne napameTpoB. XapaKTepuCTUKY:
dynkuua BOOST ans GbicTpoit 3apsiaku * dyHkuyus COLD
A0S 3apSIAKN M NOALEPXaHUSA 3apafa akKyMynsaTopoB B
YCNOBUAX HU3KO# TeMnepaTypbl * yHkuus RECOVERY gna
BOCCTaHOBAEHNS CYynbdaTUPOBAHHbIX aKKyMynaToOpoB
* dhyHkuua SUPPLY ans cTabunu3upoBaHHOro NUTaHus Bo
BPems 3aMeHbl akkymynsTopa * TECT akkymynaTopa, cTapTepa
U TeHEpaTopa NepeMeHHoro ToKa * 3aluTa oT neperpysku,

KOPOTKOr0 3aMbIKaHMs 1 HENpaBHAbHOA nongapHocT. NOK
peanu30BaH. B KOMNNEKT BKANloYe Kabenu ¢ 3auMamu,

e®e @06 O

CUSTOM BOOST COLD TEST RECOVERY SUPPLY
CHARGE UISGQTZ
Tronic

CHARGE &
MAINTAIN

FURNCTION

AUTOMATIC
Bty

BATTENY OHARGER &

CEA DDDN G §

STANDARD

2m
OPTIONAL N
WALL SUPPORT KIT

MAGNETS 3 PCS
ate b

LY
SR

o0

& 803086 = 803087 m m m m ﬂ m .
TECHNICAL DATA ) [
@ 0O B
V (50-60Hz) Ah Ah cm kg
Pulse 50 EVO 807611 12%?] 610 12/24  45/23  40/20 40 10 600 IP33 33x20x13 3,1
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DOCTOR CHARGE: the battery manager

TECHNICAL
INFORMATION

en| Doctor Charge is much more than a battery charger, it is a BATTERY
MANAGER always supporting the professional in all charging, battery
care and diagnostic activities.

im | Doctor Charge & molto piu di un caricabatterie, & il BATTERY MANAGER
sempre a fianco del professionista in tutte le attivita di carica, cura della
batteria e di diagnostica.

rr| Doctor Charge est bien plus qu'un chargeur de batterie, il est le BATTERY
MANAGER toujours aux cotés du professionnels dans toutes les
opérations de charge, entretien de la batterie et de diagnostic.

I DISCOVER ALL THE FUNCTIONS

Pulsenn
Tronic

®

CHARGE &
MAINTAIN

DIAGNOSTIC
& SUPPLY

BOOST

es| Doctor Charge es mucho mas que un cargador de baterias, es el GESTOR DE

DE

RU

show room

d'exposition

EN| Stable power supply for diagnostics,
during battery changing and show rooms

im| Sorgente di alimentazione stabile per
attivita di diagnostica, cambi batteria e

FrR| Alimentation stable pour le diagnostic,
changement de la batterie et salles

BATERIAS siempre al lado del profesional en todas las actividades de carga,
cuidado de la bateria y diagnéstico.

Doctor Charge ist der BATTERY MANAGER und viel mehr als ein
Batterieladegerdt. Er ist immer an der Seite des professionellen Anwenders
bei allen Aktivititen des Ladens, der Batterieinstandhaltung und der
Diagnostik.

Doctor Charge - 310 ropa3jo 60blue, YeM NPOCTO 3apsifHOE YCTPONCTBO,
ato KOHTPOJIJIEP AKKYMYJIATOPOB, koTopbiii B Nt060it MOMEHT roTOB
BbIpyuuTb npocheccuoHana BO Bpems 3apsaKu, 0OCNYXMBaHUS UM
LMarHoCTUKM aKKyMynsiTopa.

EN| Curves dedicated to battery technology

Curve dedicate alla tecnologia della batteria
Courbes concernant la technologie de la batterie
Curvas dedicadas a la tecnologia de la bateria
Bei der Batterietechnologie vorgesehene Kurven

KpuBble, npefiHa3HaueHHble fJ1s aKKYMYNATOPOB
pasNNYHbIX TUMOB

IT |
FR|
COLD s
DE|

RU|

Es| Fuente de alimentacion estable para el
diagnéstico, en los cambios de la bateria y
salas de exposicion

wahrend des Batterieaustausches und in
Ausstellungsraumen

RU| CTabMNbHbIA UCTOYHUK MUTaHNA ANs
[MarHoCTUKM, BO BPEMS 3aMeHb!
aKKYMYNATOpa U B BbICTABOYHbIX 3aN1ax

Battery, starter and alternator tests

Test di batteria, avviamento e alternatore

Tests de la batterie, du démarreur et de I'alternateur
Pruebas de bateria, arranque y alternador

Batterie-, Anlauf- und Lichtmaschinentests

McnbiTaHus akkymynaTopa, ctaprepa u
reHepatopa nepeMeHHoOro Toka

IT|
FR|
ES|
TEST

DE|

RU

DESULFATION & EQUALIZATION

Battery restoration and recovery

Ripristino e recupero delle batterie

Restauration et récupération des batteries
Restauracion y recuperacion de la bateria
Instandsetzung und Wiederherstellung von Batterien
BoccTaHoBMeHMe U pecTaBpaLysi akKyMynsTopoB

EN|

IT|

m
0

RECOVERY

ES|
DE|

RU

EN| Starting (starting aid mod. 50)
Avviamento (aiuto mod. 50)

Démarrage (aide au démarrage mod. 50)
Arranque (ayuda al arranque mod. 50)
Start (Starthilfe mod. 50)

3anyck (3anyck nomotuy Mog. 50)

IT|

FR|

ES|

START

DE|

RU

pe| Stabile Stromversorgung fiir Diagnosezwecke,



I DIAGNOSTIC & SUPPLY

DIAGNOSTIC (BSU)

EN| Stable power supply for diagnostics with output voltage

adjustment.
‘” ir| Alimentatore stabile per attivita di diagnostica con regolazione

del voltaggio in uscita.

DIAGNOSTIC
rFr| Alimentation stable pour le diagnostic avec régulation de la
tension de sortie.
SHOW ROOM

EN| Power source for demonstration vehicles on display in

E’ showrooms.

| Fonte di energia per alimentare i veicoli dimostrativi

esposti negli showroom.
SHOW ROOM

rr| Source d'énergie pour alimenter les véhicules de
démonstration exposés dans les salles d'exposition.

SUPPLY

eN| Power supply to maintain the on-board electronics when

changing the battery.

i | Mantenimento dell'alimentazione dell'elettronica del

SUPPLY veicolo nei cambi della batteria.

FR| Maintien de'électronique du véhicule lors du changement
de la batterie.

B RECOVERY

DESULFATION

eN| Pulse process for the recovery of sulphated batteries.
im | Processo ad impulsi per il recupero di batterie solfatate.

FrR| Processus d'impulsions pour la récupération de batteries
DESULFATION sulfatées.

EQUALIZATION

EN| Restoring optimal battery health by remixing the

elements.

im| Ripristino dello stato di salute ottimale della batteria

rimescolando gli elementi.
EQUALIZATION

rr| Rétablissement de la santé optimale de la batterie en
mélangeant les éléments.

B CALIBRATION OF CABLES

en| Calibration of cables to ensure correct operation.
iT | Calibrazione dei cavi per garantire una corretta operativita.

rr| Calibrage des cables pour assurer un fonctionnement
correct.

DE

RU

ES

DE

RU

ES

DE

RU

ES

DE

RU

ES

DE

RU

ES

DE

RU

TECHNICAL

INFORMATION

Fuente de alimentacion estable para el diagndstico con regulacion de la
tension de salida.

Stabile stromversorgung fiir diagnosezwecke mit
ausgangsspannungsregelung.

CTabunbHbIA UCTOYHMK MUTAHMSA N ANarHocTuku ¢ peryJ'IVIPOBKOVI
BbIXOHOIr0 HaNpAXeHUs.

Fuente de energia para alimentar los vehiculos de demostracion expuestos
en las salas de exposicion.

Energiequelle zum antrieb von demonstrationsfahrzeugen, die in
ausstellungsraumen gezeigt werden.

McTOoYHMK QHEprun Ona nuUTaHUA [EeMOHCTPALMOHHbIX aBTOMOﬁVIJ'IeVI,
npeAcTaBNiEHHbIX B BbICTABOYHbIX 3anax.

Mantenimiento de la alimentacion de los dispositivos electronicos del
vehiculo en los cambios de la bateria.

Stabilisierte stromversorgung wahrend des batterieaustausches.

CoxpaHeHUe MUTaHWS 3NIEKTPOHUKM aBTOMOOWAS BO BpeMsi 3aMeHbl
aKKyMynsiTopa.

Proceso por impulsos para la recuperacion de baterias sulfatadas.
Puls verfahren zur wiederinstandsetzung sulfatierter batterien.

MMnynbCHbIit NpoLiecc AN BOCCTAHOBIIEHMS CYNb(aTUPOBaHHbIX BaTape.

Recuperacion de la salud optima de la bateria mezclando los elementos.

Wiederherstellung einer optimalen batteriefunktion durch aufriihren der
elemente.

BoccTaHoBNeHMe  onTUManbHOrO  cocTosHus  GaTapen  nyTem
nepeMeLLMBaHNS 3NEeMEHTOB.

Calibracion de los cables para garantizar su correcto
funcionamiento

Kalibrierung von kabeln zur gewahrleistung eines korrekten betriebs

Kanubposka kabeneii gns obecneyeHinst npaBunbHOM paboTbl
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BatteryConnect APP

TECHNICAL

INFORMATION

EN|

IT |

FR|

BatteryConnect is the application for Doctor Charge Connect, allowing
you to save and manage the results of battery and alternator testing
and monitor the charge.

BatteryConnect & [I'applicazione per Doctor Charge Connect
che consente di gestire e salvare i risultati dei test di batteria e
dell'alternatore e di monitorare la carica.

BatteryConnect est I'application pour Doctor Charge Connect qui
permet de gérer et d'enregistrer les résultats des tests de batterie et de
I'alternateur, et de surveiller la charge.

B SAVE AND SHARE TEST REPORTS

IT

FR

ES

DE

RU

Select a test (battery voltage performance, starting efficiency, vehicle
alternator, charge status and condition of the battery), start it and view the
results in a clear and simple manner. The test reports can be shared, saved
and archived.

Seleziona un test (andamento tensione batteria; capacita avviamento;
alternatore del veicolo; stato di carica e di salute della batteria), avvialo e
visualizza in modo semplice e chiaro i risultati. | report dei test possono
essere condivisi, salvati e archiviati.

Sélectionnez un test (évolution tension batterie, capacité démarrage,
alternateur du véhicule, état de charge et de santé de la batterie), lancez-le
et affichez de fagon simple et claire les résultats. Les rapports des tests
peuvent étre partagés, enregistrés et stockés.

Selecciona un test (evolucidn de tension de bateria, capacidad de arranque,
alternador del vehiculo, estado de carga y de salud de la bateria), ponlo en
marcha y visualiza de manera sencilla y clara los resultados. Los informes
de las pruebas pueden compartirse, guardarse y archivarse.

Wahlen Sie einen Test (Batteriespannungsverlauf, Startleistung,
Fahrzeugdrehstromgenerator, Ladezustand und  Gesundheitszustand
der Batterie), starten Sie ihn und die Ergebnisse werden einfach und klar
angezeigt. Die Testberichte konnen geteilt, gespeichert und archiviert
werden.

BbiGepuTe NpoBepKy (AMHAMUKA N3MEHEHNs HAaNPSXKEHUS aKKYMYNATOpa,
nyckoBasi CnocobHOCTb, reHepaTop aBTOMOOMNS, YpOBEHb 3apsifa M
COCTOSIHME aKKyMynsTopa), 3amycTuTe ee W MPOCMOTPUTE Pe3yNbTaTbl,
Npe/CTaBNeHHbIE IPOCTbIM M MOHATHBIM CocoboM. OTYeTaMm 0 NpoBepKax
MOXHO [eNIUTbCA, KpOME TOro UX MOXXHO COXPaHATb U apXUBMpOBaTh.

B VONITOR AND MANAGE CHARGE

196

DOWNLOAD BATTERYCONNECT APP
SCARICA BATTERYCONNECT APP

ES|

DE|

RU|

BatteryConnect es la aplicacion para Doctor Charge Connect que permite
gestionar y guardar los resultados de los tests de bateria y del alternador y
efectuar un seguimiento de la carga.

BatteryConnect ist die Anwendung fiir Doctor Charge Connect,
die die Moglichkeit bietet, die Testergebnisse der Batterie und des
Drehstromgenerators zu speichern und das Laden zu {iberwachen.

BatteryConnect — ato npunoxeHue ans Doctor Charge Connect, koTopoe
No3BOJISET YNPABAATb U COXPaHATb pe3ynbTaTbl IPOBEPOK aKKYMYnsATopa
W reHepaTopa, a Takxke KOHTPONMPOBATb NPOLECC 3apsAKK.

IT |

FR|

ES|

RU|

* To perform health test, you will need the “Battery test cable" supplied with Doctor Charge 55 Connect. *
Per eseguire il test di prestazione ti servira il cavo “Battery test cable” in dotazione con Doctor Charge 55
Connect « Pour exécuter le test de performance, le cable « Battery test cable » fourni avec Doctor Charge
55 Connect est nécessaire. * Para efectuar el test de prestacion, necesitas el cable "Battery test cable”
incluido con Doctor Charge 55 Connect. * Zum Durchfiihren des Leistungstests benétigen Sie das Kabel
,Battery test cable”, das im Lieferumfang von Doctor Charge 55 Connect enthalten ist. * [ins npoBepku
XapaKTepucTuK BaM noHagobuTcs «Battery test cable», npunaraembiii k Doctor Charge 55 Connect.

Check the battery status and monitor its performance in a precise, prompt
manner. Associate your batteries and manage the information you need.

Controlla lo stato della batteria e monitorane I'andamento in modo puntuale
e preciso. Associa le tue batterie e gestisci le informazioni che ti servono.

Contrélez I'état de la batterie et surveillez son évolution de fagon ponctuelle
et précise. Associez vos batteries et gérez les informations utiles.

Controla el estado de la bateria y efectda un seguimiento puntual y preciso
de esta. Asocia tus baterias y gestiona la informacion que necesitas.

Den Batteriestatus kontrollieren und den Verlauf punktgenau iiberwachen.
SchlieRen Sie lhre Batterien zusammen und verwalten Sie die Informationen,
die Sie brauchen.

MpoBepsiiTe COCTOSIHUE AKKYMYNATOPa W OTCNEXWBANTE X0 3apsjKu
Gonee MyHKTyanbHO W TOYHO. [loGaBbTe aKKYMYNATOpPbl W ynpaBnsiiTe
Heo6XoUMOii MHhopMaLmei.

L* G ary
App name: BatteryConnect




DOCTOR CHARGE 55 CONNECT

@ Electronic BATTERY MANAGER for total maintenance of WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB and Li

hatteries at 6/12/24V and for support activities when intervening on vehicles in workshops, repair
shops and car dealer premises. Functions: automatic charging and maintenance PULSE-TRONIC

* battery, starting and alternator testing * regeneration and recoverr of batteries * stable power
source for battery changes (to protect the on-board electronics), for diagnostic activities and
showrooms  start aid (start mod. 130) * mod. 55 Connect: dedicated App for additional testing
and charge monitoring functions.

[ &

@ Caricabatterie elettronico multifunzione (BATTERY MANAGER) per la completa manutenzione di

batterie WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB e Li a 6/12/24V e per attivita di supporto negli interventi
sui veicol; effettuati nelle offlcme carrozzerie e concessionarie. Funzioni: carica e mantenimento
automatico PULSE-TRONIC  test di batteria, avviamento e alternatore * rigenerazione e recupero
di batterie + sorgente di alimentazione stabile per cambi atteria (salvaguardia elettronica di
hordo), attivita di diagnostica e show room * aiuto avviamento (avviamento mod. 130) * mod. 55
Connect: App dedicata per funzionalita aggiuntive di test e monitoraggio della carica.

THE BATTERY MANAGER

©e0 [

RECOVERY SUPPLY START AID
& DIAGNOSTIC

CHARGE & TEST
MAINTAIN

Decr@r

charge

Pulse iy
Tronic

4
POWER FACTOR
CORRECTION

THE BATTERY MANAGER &/12 24V

CEIN DODE

For more functions download

BATTERYCONNECT APP DL f@r 5 5
* LIVE TRACKING charge

» TEST REPORT SHARING

» ADVANCED FEATURES

Go on pag. 196

STANDARD

BATTERY TESTER CABLE
3m

OPTIONAL N

TELWIN

WALL SUPPORTKIT | MAGNETS3PCS | CHARGING CABLES
od | o U
W s
iy iy
6m @ 804390 :
et J oo J e Jrouferc ers
TECHNICAL DATA ‘

S22 O

V (50-60Hz) w

1
=
A A A Ah Ah cm kg

45/45/23

230

Doctor Charge 55 CONNECT 1ph

807614 610 6/12/24 40/40/20 40 (Boost) 10 600 IP33  33x20x13 33
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DOCTOR CHARGE 50 euin

@ Chargeur de batterie électroniques multifonction (BATTERY MANAGER) pour I'entretien complet @ Cargador de baterias electrénico multifuncion (BATTERY MANAGER) para el mantenimiento
de batteries WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB et Li a 6/12/24V et Ipour des activités de support completo de baterias WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB y Li de 6/12/24V y para actividades de

dans les interventions sur les véhicules effectuées dans les ateliers, carrosseries et chez les soporte en las intervenciones en los vehiculos realizadas en los talleres mecanicos y de carroceria
concessionnaires.Fonctions: charge et maintien automatique PULSE -TRONIC * test de hatterie, y en las concesionarias. Funciones: carga y mantenimiento automatico PULSE-TRONIC * pruebas
démarrage et alternateur + récupération et rétablissement de batteries * source d'alimentation de bateria, arranque y alternador + restablecimiento y recuperacion de baterias * fuente de
stable pour les changements de batterie (sauvegarde électronique de bord), activités de diagnostic alimentacion estable para los cambios de bateria (salvaguardia electronica de bordo), actividades
et salles d'exposition + aide au démarrage ?démarrage mod. 130) * mod. 55 Connect: App de diagndstico y showrooms * ayudo arranque (arranque mod. 130) * mod. 55 Connect: Aplicacin
dédiée pour des fonctions supplémentaires de test et de contrdle de la charge. dedicadapara funciones adicionales de comprobacion'y control de la carga.

THE BATTERY MANAGER

CHARGE & TEST RECOVERY SUPPLY START AID
MAINTAIN & DIAGNOSTIC

charge Plﬂim@
Tronic

230V _/IPFC

POWER FACTOR
CORRECTION

L

GATTERY MANAGER 6

A .E'l']:'i‘

-
[
m'r EF5 Ef.t *E:: .

-
Elp. 1%

|...-h

ium

JEEAN ONNNA &

Intertek

STANDARD OPTIONAL

WALL SUPPORT CHARGING CABLES | DIAGNOSTIC

TROLLEY
6m @ 802793 Li
O T B o [ 12] 20y [ we ] cei | we Jaowfeocef era ] i

o [

TECHNICAL DATA N
2 2@ 0

V (50-60Hz) A A A A Ah Ah cm kg

Doctor Charge 50 807598 12%?] 600  6/12/24 45/45/23 40/40/20 40 (Boost) 70 10 600 33x10x 16 3,7
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@ MuorodyHKuMOHanbHOe aneKTPOHHOE 3apsHoe yeTpoitcTo (BATTERY MANAGER) fna

DOCTOR CHARGE 130

@ Multifunktions-, Elektronische-Batterieladegerdt (BATTERY MANAGER) fiir die komplette

Wartung der Batterietypen WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB und Li mit 6/12/24V sowie fiir
arbeitsunterstiitzende Funktionen bei Arbeiten am Fahrzeug, die in Werkstétten, Karosserien und
Vertragshandlern ausgefiihrt werden. Funktionen: automatisches Laden und Erhaltungsladen
PULSE-TRONIC * Batterie-, Start- und Drehstromlichtmaschine Test * | nstandsetzung und
Wiederherstellung von Batterien * geregelte Spannungsquelle bei Batteriewechseln (Schutz der
Bordelektronik), Diagnosetétigkeiten und Ausstellungsraumen « Hilfsstart (Start Mod. 130) + Mod.
55 Connect: Dedizierte App fiir zusétzliche Test- und Ladeiiberwachungsfunktionen.

nonHoLeHHoro o6cnyxuBanus akkymynstopos WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB u Li 6/12/24
B ¢ MHOXecTBOM noneaHbix YHKUWi LN MAcTepCKUX, aBTOCEPBUCOB U aBTORUNEPOB.
OYHKUMIA: aBTOMATMYecKast M Mo aepxanue 3apsaa PULSE-TRONIC « 6atapen, cTapTep
anbTepHATOp * BOCCTAHOBNEHUE U PErEHEpaLyu akKyMyNSTOPOB * UCTOUHUK CTabUNbHOMO
MUTaHUS TIPU 3aMeHe aKKyMYNSTopa (3aWmTbl GOpTOBOM INEKTPORUKY), U NPOBELEHUM
[AMarHOCTUKY B BbICTABOYHbIX 3a/1aX * MOMOLM NpM 3anycke (3anycke Mog. 130?- Mog. 55
Connect: CnewvanbHoe NpunoXexueLns JONONHUTENbHbIX QYHKLMIA TECTUPOBAHMS U KOHTPONS

3apaga.

THE BATTERY MANAGER

CHARGE & TEST
MAINTAIN

RECOVERY SUPPLY

& DIAGNOSTIC

START

Pulse iy
Tronic

./ f
/ POWER FACTOR
CORRECTION
14

DIAGNOSTIC TROLLEY

dEEN On0n
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STANDARD OPTIONAL

WALL SUPPORT CHARGING CABLES | DIAGNOSTIC
TROLLEY
12v oy ] co v Pranfeocf e ] T o
3m @ 981805 803078 10m @ 802946 803077
TECHNICAL DATA N
B o8
V (50-60Hz) KW KW v A A A Ah Ah cm kg
Doctor Charge 130 807599 123;?] 18 2 12/24  140/70  120/60 180 20 1200 20 x 26 x 34 6
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@ Chargeurs de batteries électroniques multifonction,

DOCTOR START 330

@ Multifunction, electronic battery chargers, starters and testers (@ Caricabatterie elettronici multifunzione, avviatori e tester per

for WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB and Li batteries at 12/24V.
They grant complete maintenance of WET, GEL, AGM, MF,
PhCa, EFB and Li hatteries and quick starting of cars, vans
and light trucks. They are an indispensable tool for stable
power supply during battery changes. Easy and intuitive to
use thanks to the graphical LCD screen. Features: automatic
charging and maintenance in Pulse Tronic * battery, start and
alternator test « regeneration and recovery of batteries * stable
power source for battery changes * safeguard of the on-hoard
electronics * starting of all types of cars, vans, light trucks.

0@

START CHARGE TEST
Doctor
start

DODDA G

N >
EINE

Ll J

batterie WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB e Li con tensione di
12/24V. Garantiscono la completa manutenzione di batterie
WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB e Li e I'avviamento rapido di
tutti i tipi di autovetture, furgom autocarri leggeri. Diventano
strumento |nd|spensab|le per |' alimentazione stabile
durante il cambio batteria. Uso facile ed intuitivo grazie allo
schermo grafico LCD. Caratteristiche: Carica e mantenimento
automatici in Pulse Tronic * test di batteria, avviamento e
alternatore * rigenerazione e recupero batterie * sorgente
di alimentazione stabile per cambi batteria * salvaguardia
elettronica di bordo * avviamento di tutti i tipi di autovetture,
furgoni, autocarri leggeri.

@O

RECOVERY SUPPLY

démarreurs et testeurs pour batteries WET, GEL, AGM, MF,
PhCa, EFB et Li avec tension de 12 / 24V. lls garantissent
I'entretien complet de batteries WET, GEL, AGM, MF,
PhCa, EFB et Li et le démarrage rapide de tous les types
de voitures, fourgons, camions légers. lls deviennent un
instrument indispensable pour une alimentation stable
durant le changement de batterie. Utilisation facile et intuitive
gréce a |'afficheur graphique LCD. Caractéristiques: charge
automatique et maintenance en Pulse Tronic * test de batterie,
démarrage et alternateur * récupération et rétablissement de
batteries + source d'alimentation stable pour les changements
de batterie * sauvegarde électronique de bord + démarrage de
tous les types de voitures, fourgons, camions légers.

2m e o i o £ 2 £ A

TECHNICAL DATA V|
T EFEEEEEEEE
cm kg

V (50-60Hz) kw
Doctor Start 330 829341 12?)?1 1 6,4 12/24 45 31 180 300 10 450 30,5 x 36 x 63 12,5
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DOCTOR START 530 - DOCTOR START 630 [IE2 iZT

@ Cargadores electrdnicos multifuncion, arrancadores y tester
para baterias WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB y Li con tensidn
de 12/24V. Garantizan el completo mantenimiento de baterias
WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB y Li y el arranque rarndo de
todos los tipos de coches, furgonetas, camiones ligeros.
Es un instrumento |nd|spensable ara alimentacion estable
durante el cambio de bateria. Uso fécil e intuitivo gracias a la
pantalla grafica LCD. Caracteristicas: carga y mantenimiento
automaticos en Pulse Tronic * test de bateria, arranque y
alternador + restablecimiento y recuperacion de baterias *
fuente de alimentacion estable para los cambios de bateria
+ salvaguardia electrdnica de bordo * arranque de todos los
tipos de coches, furgonetas, camiones ligeros.

START

WATCH
THE VIDEO

Ll J

20PCS

CHARGE TEST

@ Flektronische, Multifunktionsladegerite, Starter und Tester filr

Batterien des Typs WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB und Li mit
einer Spannung von 12/24V. Stellen die vollsténdige Wartung
der Batterien vom Typ WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB und Li
und einen Schnellstart aller Arten von Autos, Lieferwagen
und leichten LKWs sicher. Unverzichtbare Werkzeuge
eine konstante Stromversorgung beim Batteriewechsel zu
unterstiitzen. Mit dem LCD-Bildschirm wird die Anwendung
einfach und intuitiv. Eigenschaften: automatisches Laden
und Erhaltungsladen mit Pulse Tronic * Test-Funktion
von Batterie, Startleistung und Drehstromlichtmaschine *
Instandsetzung und Wiederherstellung von Batterien *
geregelte Spannungsquelle bei Batteriewechseln « Schutz der
Bordelektronik + Starten aller Arten von Autos, Lieferwagen
und leichten LKWs.

[~]

RECOVERY SUPPLY

@ MuorothyHKLMOHANbHbIE 3NEKTPOHHbIE 3apAAHble

yCTPOWCTBA, NYCKOBbIE YCTPOWCTBA U TecTepa AN
akkymynstopos WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB u Li
Hanpsxexuem 12/24 B. 06ecneynBaT NonHoLeHHoe
oBcnyxusanme akkymynatopos WET, GEL, AGM, MF, PbCa,
EFB 1 Li v 6bicTpblit 3anyck Beex TUNOB aBTOMOBMAEH,
aBTOYProHOB U Nerkux rpy3oBukos. HezameHuMblii
UHCTPYMEHT ANs CTaBUNU3UPOBAHHOrO MUTAHMSA BO
BPEMS 3aMeHbl akKymynaTopa. pocToil i yA00HbIH B
ucnonb3osaxuu Gnarogaps rpadudeckomy XK-akpany.
XapakTepucTuku: aBToMaTuyeckas 3apspka U
nofAepxaHue 3apsiaa B pexuMe Pulse Tronic * nposepka
akKyMynsTopa, myckoBoi cnocoBHOCTH U reHepaTopa *
BOCCTAHOBIIEHUE W PEreHepayuu akKymynsTopos *
MCTOYHYK CTABUNbHOTO MUTAHHS NPU 3aMeHe aKKyMYNATopa
* 3aWWTbI GOPTOBOI ANEKTPOHUKM * 3aMyCK BCEX TUMOB
aBTOMOGUNEH, aBTOYPrOHOB U NErKUX FPY30BUKOB.

Pulse iy
Tronic

@ MORE INFO

CHARGING & STARTING

80A m 802260 Doctor Start 530
100A = 802029 Doctor Start 630

et f oo fwr Juoufeocd era ]

TECHNICAL DATA
& @ O
V (50-60Hz) kw Ah Ah cm kg
Doctor Start 530 829343 12?)?1 1,6 10 12/24 75 50 300 400 10 1000 365x46x755 195
Doctor Start 630 829342 12?)?1 2 10 12/24 90 70 360 570 10 1550  36,5x46x755 23,4




AUTOTRONIC 25 BOOST

@ Battery charger and maintainer with electronic control of the
charging current, automatic interruption and restart (TRONIC),
for charging lead-acid batteries with 12/24V voltage
of motorcycles, vehicles, vans, boats, tractors and trucks,
etc. Charge options: normal CHARGE, BOOST quick charge,
automatic charge and TRONIC maintenance of WET,GEL,AGM:
SPIRAL,MF, START-STOP batteries. Features: choice of
CHARGE, TRONIC mode * visualization of charging current *
choice of output voltage, type of charge * protection against
overloads and polarity reversal.

@ Carica batterie e mantenitore con controllo elettronico della
corrente di carica, interruzione e ripristino automatico
(TRONIC), per accumulatori al piombo a 12/24V di
motoveicoli, autoveicoli, furgoni, imbarcazioni, trattori,
autocarri, etc. Possibilita di carica normale CHARGE,
carica rapida BOOST, carica automatica e mantenimento
TRONIC di batterie WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF,STARTSTOP.
Caratteristiche: selezione modalita CHARGE, TRONIC *
visualizzazione della corrente di carica ¢ selezione tensione
di uscita, tipo di carica * protezione contro sovraccarichi e
inversioni di polarita.

ElN DNNN G

@ Chargeur de batterie et de maintenance avec contréle

électronique du courant de char%e interruption et reprise
automatique (TRONIC), pour la charge des accumulateurs
au plomb avec tension 12/24V de motocyclettes, voitures,
fourgons, camions |égers, hateaux, tracteurs et camions.
Options de charge: CHARGE normale et charge rapide
BOOST, charge automatique et maintenance TRONIC des
accumulateurs WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP.
Caractéristiques: sélecteur mode CHARGE, TRONIC -
affichage du courant de charge « sélecteur tension de sortie,
J'pe de charge * protection contre surcharges et inversions
e polarité.

@ Cargador de baterias y de mantenimiento con control

electronico de la corriente de carga, interrupcion y
restablecimiento automatico (TRONIC%, para la car%a de
acumuladores al plomo con tension 12/24V de motocicletas,
automdviles, furgonetas, barcas, camiones ligeros, tractores,
camiones, ecc. Posibilidades de carga normal CHARGE,
carga ra ida BOOST, carga automatica y mantenimiento
TRONIC de baterias WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP.
Caracteristicas: seleccion modalidad CHARGE TRONIC +
visualizacion de la corriente de carga * selecci6n de tensién
de salida, tipo de carga * proteccion contra sobrecargas e
inversiones de polaridad.

oo et J oo | e Jaouer-cf ers

m

@ Batterieerhaltungsladegerét mit elektronische Steuerung

des Ladestroms sowie automatischer Unterbrechung und
Wiederaufnahme des Ladevorgangs (TRONIC). Zum
Aufladen von Bleiakkumulatoren mit 12/24V Spannung von
Motorrader, Fahrzeugen, Lieferwagen, Booten, Kleinlastern,
Traktoren usw. Moglichkeit zur normalen Aufladung CHARGE,
schnellen Aufladung BOOST, automatischen Aufladung
und Erhaltungsladung von WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF,
STARTSTOP Batterien. Eigenschaften: Auswahl CHARGE,
TRONIC Lademodus * Ladestromanzeige * Auswahl
Ausgangsspannung, Ladentyp * Schutz gegen Uberladung
und Umpolung.

@ VYerpoiicTo gna 3apaaku Gatapen M nojaepxaHus

eé 3apAfa C ANeKTPOHHbIM ynpaBieHUEM TOKa
3apsiaa, ¢ aBTOMaTuyeckum npepbieaiueM (TRONIC)
W BOCCTaHOBNEHUeM, N 3apAJKM CBUHLOBbIX
aKKyMynsTopoB ¢ HanpsixeHuem 12/24 B ana MOTOLMKNOB,
NerkoBblx aBToMoBuneil, MUKpoaBTo6ycoB, (hyproHoB,
KaTepos, TPaKTOPOB, rPy30BUKOB U T.4. BO3MOXHOCTD
HopManbHoro 3apsiga CHARGE, 6bicTporo 3apaga BOOST,
aBTomatuyeckoro 3apsaga U TRONIC noggepxanus
Ana Gatapeit WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF,START-STOP.
XapakTepucTuku: Boibop pexuma CHARGE, TRONIC
* BU3yanu3auua Toka 3apsafa * BblGop BbIXOLHOTO
HanpAXeHUs, TUNa 3apAja * 3awuta oT neperpysox u
U3MEHEHHOI MONAPHOCTH.

TronlcZ

—o

TECHNICAL DATA ) [
B O
V (50-60Hz) A Ah Ah cm kg
Aautotronic 25 Boost 807540 12::’)?] 300 12/24 18/12 12/8 30/20  225/180 4 22,5x29x 20,5 7,2
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NEVADA 10 - NEVADA 15 euin

@ Battery chargers for charging lead-acid storage batteries @) Chargeurs de batterie pour charger les accumulateurs au @3 B atterieladegeréte zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (
(WET¥ with 12V (mod.ll})q and 12/24V (mod.15) voltage. plomb (WET) avec tension 12V (mod.10) et 12/24V (mod.15). WET) mit 12V (mod.10) und 1 2/24V (mod.15) Spannung.
Protected against overloads and polarity reversal. Equipped Protection contre surcharges et inversions de polarité. Fournis Ausgestattet mit Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.
with ammeter. avec ampéremétre. Ausgestattet mit Ammeter.

@ Carica batterie per la carica di accumulatori al piombo @ Cargadores de baterias para la carga de acumuladores de @ 3apaguble ycTpoiicTBa aKKyMynaTOpOB ANA 3apaaKu
(WET) con tensione di 12V (mod.10) e 12/24V (mod.15) con plomo (WET) con tensién 12V (mod.10) y 12/24V (mod.15), CBMHLOBbIX akkyMynaTopos (WET) ¢ Hanpsaxenuem 12B
protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita. con proteccion contra sobrecargas y inversiones de polaridad. (M0a.10) u 12/24 B (Mog.15), ¢ 3awuTOl 0T neperpy3ok
Completi di amperometro. Equipados con amperimetro. W W3MEHEHHOW MONAPHOCTH. YKOMNNEKTOBaHbI

amnepMeTpoM.

BEA ‘0000 &

CHARGING & STARTING

10 PCS

7,5A @ 802265 Nevada 10
10A @ 802255 Nevada 15

TECHNICAL DATA \ [
=
V (50-60Hz) w v A A Ah Ah cm kg
Nevada 10 807022 12%?] 50 12 4 2,5 25 40 9,5x19x18 17
Nevada 15 807026 123’;?] 110 12/24 9/45 6/3 60/30 115/ 40 95x19x 18 2,6
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ALPINE 15 - ALPINE 18 BOOST

@ Battery chargers for charging lead-acid storage batteries
(WET/START-STOP) with 12V/24V voltage, protected against
overloads and polarity reversal. Equipped with ammeter,
selector for normal or quick (BOOST) charge (mod. 18).

@ Carica batterie per la carica di accumulatori al piombo (WET/
START-STOP) a 12V/24V con protezione contro sovraccarichi
ed inversioni di polarita. Dotati di amperometro, selettore
carica normale e carica rapida (BOOST) (mod. 18).

EN DNODR £

10PCS

10A @ 802255 Alpine 15
15A @ 802256 Alpine 18 Boost

TECHNICAL DATA

CODE

= o

@ Chargeurs de batterie pour charger les accumulateurs au
plomb (WET/START-STOP) avec tension 12V/24V. Protection
contre surcharges et inversions de polarité. Fournis avec
amperemeétre, sélecteur pour charge normale et rapide
(BOOST) (mod. 18).

@ Cargadores de baterias para la carga de acumuladores de
plomo (WET/START-STOP) con tension 12V/24V, proteccion
contra sobrecargas y inversiones de polaridad. Equipados
con amperimetro, selector de carga normal y rapida (BOOST)
(mod. 18).

v A A A A

e

@ Batterieladegerate zum Aufladen von Bleiakkumulatoren
(WET/START-STOP) mit 12V/24V Spannung. Ausgestattet
mit Schutz gegen Uberlastung und Umpolung. Ausgestattet
mit Ammeter, mit Auswahlschalter fiir normale- und schnelle
(BOOST) Aufladung (mod. 18).

@ 3apaguble ycTpoicTBa aKKYMYNATOPOB NS 3apALKH
CBUHLOBbIX akkymynatopos (WET/START-STOP)
Hanpsxexuem 12B/24B 3awuToit 0T neperpysok u
HenpaBunbHoil NoNSpHOCTH. OCHaLLeHbI aMNepMeTpoM,
CeneKTOpPOM HOpManbHOW 3apafki, BbicTpoit 3apafku
(BOOST)F 5’

Mog. 18).

V (50-60Hz) w cm kg
Alpine 15 807544 12?,?1 110 12/24 9745 6/3  60/30  115/40 - 17x25x16,5 34
Alpine 18 Boost 807545 12:;?] 200 12/24 14/8 9/5 14/6 185/90 2 17x25x 16,5 3,5
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ALPINE 20 BOOST - 30 BOOST - 50 BOOST auin

@ Battery chargers for charging lead-acid storage batteries @ Char%eurs de batterie pour charger les accumulateurs au

(WET/START-STOP) with 12/24V voltage. Protected against plomb (WET/START-STOP) avec tension 12/24V. Protection

overloads and polarity reversal. Equipped with selector for contre surcharges et inversions de polarité. Fournis avec

normal or quick (BOOST) charge and ammeter. sélecteur pour charge normale et rapide (BOOST) et
amperemétre.

@ Carica batterie per la carica di accumulatori al piombo (WET/
START-STOP) con tensione di 12/24V, con protezione contro @ Cargadores de haterias para la carga de acumuladores de

sovraccarichi ed inversioni di polarita. Dotati di selettore plomo (WET/START-STOP) con tension 12/24V, con

carica normale, carica rapida (BOOST) ed amperometro. proteccion contra sobrecargas y inversiones de polaridad.
Equipados con selector de carga normal, rapida &OOST) y
amperimetro.

nonoon

3

=

2
w
s
o
S

s

>
e

3

=

a
o«
t=1
@
S

N
/M

T
10 PCS 20 PCS

15A @ 802256 Alpine 30 Boost 50A @ 802259 Alpine 50 Boost
20A = 802257 Alpine 20 Boost

@ Batterieladegerate zum Aufladen von Bleiakkumulatoren

(WET/START-STOP) mit 12/24V, Spannung. Ausgestattet
mit Schutz gegen Uberlastung und Umpolun?. Mit
Auswahlschalter fiir normale-, schnelle (BOOST) Aufladung
und Ammeter ausgestattet

@ 3apaguble ycTpoicTBa aKKYMYNATOPOB S 3apALKH
CBUHLOBbIX akkymynatopos (WET/START-STOP)
Hanpsxenuem 12/24B, ¢ 3awWmTOil OT neperpysok
HenpasunbHoi nonspHocTH. OcHalleHbI NepeKkYaTeneM
HOpManbHoii 3apsiaku, BbicTpoit 3apsgku (BOOST) u
amnepmeTpom

ALPINE 30 BOOST
cod. 807547

TECHNICAL DATA
P
V (50-60Hz) w v A A Ah Ah cm kg
Alpine 20 Boost 807546 12?)?] 300 12/24 18/12 12/8 30/20  225/180 2 22,5%29x 20,5 6,9
Alpine 30 Boost 807547 12%?1 800 12/24 30 20 15 400 3 225x29x205 86
Alpine 50 Boost 807548 12?)?1 1000 12/24 45 31 20 500 4 26,5x34,5x 23 9,9
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COMPUTER 48/2 PROF

@ Professional battery charger for charging all types of batteries
(WET/START-STOP) with 6/12/24/36/48V voltage. With
automatic protection against overloads and polarity reversal.
Allows simultaneous charging of several batteries in series.
Equipped with ammeter and voltmeter.

@ Carica batterie professionale per la carica di tutti
i tipi di accumulatori (WET/START-STOP) con tensione di
6/12/24/36/48V, con protezione contro sovraccarichi ed
inversioni di polarita. Consente la carica contemporanea
di piu batterie collegate in serie. Dotato di amperometro e
voltmetro.

ERN BHONDDE £

12V + 12V + 12V + 12V = 48V

70Ah . 70Ah . 70Ah . 70Ah = 70Ah

INFO PAG. 185

@ Chargeur de batterie professionnel pour la charge de

tous types d'accumulateurs (WET/STARTSTOP) avec
tension 6/12/24/36/48V avec protection automatique
contre surcharges et inversions de polarité. Permet la
charge simultanée de plusieurs batteries en série. Equipé
d'ampéremeétre et de voltmétre.

@ Cargador de baterias profesional para la carga de todo
tipo de acumuladores (WET/START-STOP) con tensién
6/12/24/36/48V con proteccion contra sobrecargas y
inversiones de polaridad. Permite la carga simultanea
de varias baterias conectadas en serie. Equipado con
amperimetro y voltimetro

Ll ]

20PCS

30A @ 802258

m

@ Professionelles Batterieladegerat zum Aufladen aller

Typen von Bleiakkumulatoren (WET/START-STOP) mit
6/12/24/36/48V Spannung. Ausgestattet mit Schutz gegen
Uberlastung und Umpolung. Erlaubt das gleichzeitige
Aufladen mehrerer in Reihe geschalteter Batterien. Mit
Ammeter und Voltmeter ausgestattet

@ NMpocheccuonanbHoe 3apsgHoe YCTPOHCTBO aKKYMyNATOPOB,

[NA 3apAAKM Beex TUNOB akkyMynaTopos (WET/START-
STOP) ¢ HanpsxeHuem 6/12/24/36/48B, ¢ 3awuToit
0T Neperpy3ki U CMeHbl MecT nonspHocTeit. Mo3sonser
0fHOBPEMEHHO 3apAXaTh HECKONbKO akKyMynaTopos,
COEAMHEHHbIX MOCNEA0BATENbHO. YKOMNNEKTOBAHO
aMnepMeTpOM 1 BOMLTMETPOM.

Charger

TECHNICAL DATA N
®
V (50-60Hz) v A A Ah Ah cm kg
Computer 48/2 Prof 807063 12 ?)?] 1000 6/12/24/36/48 11/30/30/30/27  7/20/20/20/18 100/300/300/300/300 6 28 x 35 x 32 12,7
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LEADER 150 START - 220 START - 400 START [JE2 E

@ Battery chargers a nd s tarters for charging lead-acid s torage
b atteries ( WET/START-STOP) with 12V (mod.150), 12/24V
(mod.220,400) voltage and starting all types of petrol-
driven (mod.150,220) and diesel-driven vehicles up to 70 hp
mod.400). Features: choice of normal charge, quick charge
BOOST), quick start + display of charging and starting current
* protection against overloads and polarity reversal.

@ Carica batterie e avviatori per la carica di accumulatori al
piombo (WET/START-STOP) con tensione di 12V (mod.150),
12/24V (mod.220,400) e I'avviamento di qualsiasi tiﬁo
di motore a benzina (mod.150,220) e diesel fino a 70 hp
(mod.400). Caratteristiche: selezione carica normale, carica
rapida (BOOST), avviamento rapido * visualizzazione della
corrente di carica e di avviamento * protezione contro
sovraccarichi ed inversioni di polarita.

230V

EABNODNON

Ll J

@ Chargeurs de batterie et démarreurs pour charger les

accumulateurs au plomb (WET/START-STOP) avec tension
12V ﬁmod.150), 12/24V (mod.220,400) et le démarrage de
tous les types de voitures essence (mod.150,220) et diesel
jusqu'a 70 hp (mod.400). Caractéristiques: sélecteur pour
charge normale et rapide (BOOST), démarrage rapide
affichage du courant de charge et de démarrage * protection
contre surcharges et inversions de polarité.

@ Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de

acumuladores de plomo (WET/STARTSTOP) con tension
12V (mod.150), 12/24V (mod.220,4003, y para arranque de
cualquier modelo de motor a gasolina (mod.150,220) y diesel
hasta 70 hp (mod.400). Caracteristicas: seleccion de carga
normal, rapida (BOOST), arranque rapido * visualizacion
de la corriente de carga y de arranque * proteccion contra
sobrecargas y inversiones de polaridad.

@ Batterieladegerite und Starter zum Aufladen von

Bleiakkumulatoren (WET/START-STOP) mit 12V (mod.150),
12/24V (mod.220,400) Spannung und zum Anlassen
samtlicher Fahrzeugtgpen mit Benzinmotoren (mod.150,220)
und Dieselmotoren bis 70 hp (mod.400). Eigenschaften:
Auswahlschalter fiir normale-, schnelle (BOOST) Aufladung,
Schnellstart + Anzeige Lade-und Anlafistrom + Schutz gegen
Uberlastung und Umpolung.

@ 3apagHbie ycTpoicTBa M NyCKOBbIE yCTPOACTBA 419

3apsiAKK CBUHLOBBIX akkymynaTopos (WET/START-STOP)
¢ HanpsaxeHuem 128 (Mog.150), 12/24V (M0g.220,400) u
3anycka nioGoro GexauHoBoro auratens (Moa.150,220)
W fgu3enbHoro peuratens po 70 n.c. (Mog.400).
XapakTepucTuku: Bbifop HopManbHoro 3apsiaa, BbicTporo
3apaga (BOOST), GbicTporo nycka * BU3yanMsauua Toka
3apaja U nycKa * 3aluTa OT Neperpy3ok U U3MeHeHHO
NONSPHOCTH.

20PCS
30A @ 802258 Leader 150, 220 LEQDSE&E% START
50A @ 802259 Leader 400 cod.
TECHNICAL DATA
A EEEL:
V (50-60Hz) kw kw v A A A A Ah Ah cm kg
Leader 150 Start 807538 12::)?] 03 14 12 20 14 80 140 25 250 2 25x29x205 6,4
Leader 220 Start 807539 12?)?1 08 36 12/24 30 20 120 180 30 400 2 22,5x29% 20,5 9
Leader 400 Start 807551 12%?] 1 64 12/24 45 31 180 300 20 700 3 26,5x 34,5 x 23 10,9
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DYNAMIC 320 START - DYNAMIC 420 START (k2 X

@ Battery chargers and starters for charging lead-acid storage @ Chargeurs de batterie et démarreurs pour charger les @ Batterieladegerdte und Starter zum Aufladen von

batteries (WET/START-STOP) with 12/24V voltage and
starting all kinds of cars, vans and light trucks. Features:
choice of normal charge, quick charge FBOOST), quick start *
display of charging and starting current + protection against
overloads and polarity reversal.

@ Carica batterie e avviatori per carica di accumulatori al piombo
(WET/START-STOP) con tensione di 12/24V e I'avviamento
rapido di tutti i tipi di autovetture, furgoni, autocarri leggeri.
Caratteristiche: selezione carica normale, carica rapida
(BOOST), avviamento rapido ¢ visualizzazione della corrente
di carica e di avviamento * protezione contro sovraccarichi ed
inversioni di polarita.

accumulateurs au plomb (WET/START-STOP) avec tension
12/24V et le démarrage de tous les types de voitures,
fourgons et camions légers. Caractéristiques: sélecteur
pour charge normale et rapide (BOOST), démarrage rapide *
affichage du courant de charge et de demarrage * protection
contre surcharges et inversion de polarité.

@ Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de
acumuladores de plomo (WET/START-STOP) con tension
12/24V y para el arranque de todos automéviles, furgonetas
y camiones ligeros. Caracteristicas: seleccion de carga
normal, carga rapida (BOOS?, arranque rapido * visualizacion
de la corriente de carga y de arranque * proteccién contra
sobrecargas y inversiones de polaridad.

Bleiakkumulatoren (WET/START-STOP) mit 12/24V Spannung
und Anlassen aller Typen von Fahrzeugen, Lieferwagen und
Kleinlastern. Eigenschaften: Auswahlschalter fiir normale-,
schnelle (B0OST) Aufladung, Schnellstart + Anzeige Lade-und
AnlaBstrom * Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.

@ 3apagHble ycTpoiCTBa M NYCKOBbIE YCTPOICTBA (CTapTEPbI)

[NA 3apAAKM CBUHLOBBIX akkymynaTopos (WET/START-
STOP) ¢ HanpsxeHuem 12/24B u gna GbicTporo 3anycka
BCEX TUNOB NIErKOBbIX aBTOMOGMNEN, (hyproHoB U nerkux
rpy30BbIx aBTOMO6Uneid. XapakTepucTuku: Bbi6op
HopManbHoro 3apsga, Obictporo 3apaga (BOOST),
BbicTporo nycka * BU3yanu3aLus Toka 3apaga ¥ nycka *
3aLUNTa OT Neperpy30K i U3MeHeHHOi MONAPHOCTH.

ERN BHO0OD0N g
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20PCS

50A @ 802259 Dynamic 320 Start
80A @ 802260 Dynamic 420 Start

2 IN 1: CHARGE & START!

TECHNICAL DATA \ [
V (50-60Hz) kw kw v A A A A Ah Ah cm kg
Dynamic 320 Start 829381 12?)?] 1 64  12/24 45 31 180 300 20 700 3 305x36x63 134
Dynamic 420 Start 829382 12%?] 1,6 10 12/24 75 50 300 400 20 1000 4 30,5x36x63 16,4
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DYNAMIC 520 START - DYNAMIC 620 START [1E4 iEZ

@ Battery chargers and starters for charging lead-acid storage
batteries (WET/START-STOP) with 12/24V voltage and
starting all kinds of cars, vans and light trucks. Features:
choice of normal charge quick charge (BOOST), quick
start + timer for quick charge + display of char (?mg and
starting current + protection against overloads and polarity
reversal.

@ Chargeurs de batterie et démarreurs pour charger les

accumulateurs au plomb (WET/START-STOP) avec tension
12/24V et le démarrage de tous les types de voitures,
fourgons et camions légers. Caractéristiques: sélecteur
pour charge normale et rapide (BOOST), démarrage rapide
* temporisateur pour charge rapid * affichage du courant de
charge et de démarrage * protection contre surcharges et

@ Batterieladegerite und Starter zum Aufladen von

Bleiakkumulatoren (WET/START-STOP) mit 12/24V Spannung
und Anlassen aller Typen von Fahrzeugen, Lieferwagen und
Kleinlastern. Eigenschaften: Auswahlschalter fiir normale-,
schnelle (BOOST) Aufladung, Schnellstart + Zeitschalter filr
Schnellaufladung + Anzeige Lade-und AnlaBstrom * Schutz
gegen Uberlastung und Umpolung.

inversions de polarité.
@ Carica batterie e avviatori per la carica di accumulatori
al piombo (WET/START-STOP) con tensione di 12/24V e
I'avviamento rapido di tutti i tipi di autovetture, furgoni,
autocarri leggeri. Caratteristiche: selezione carica normale,
carica rapida (BOOST), avviamento rapido * temporizzatore
per la carica rapida + visualizzazione deﬂa corrente di carica e
di avviamento + protezione contro sovraccarichi ed inversioni

di polarita.

@ 3apagHble yCTPOICTBA M NYCKOBbIE YCTPOACTBA A9
3apsAKN CBUHLOBbIX akKkymynaTopos (WET/START-STOP) ¢
HanpsxenueM 12/24B u gns BbicTporo 3anycka Bcex TNOB
NerkoBbIX aBTOMOGUNEN, (yproHoB U NETKUX rPY30BbIX
aBTOMoGunei. XapakTepucTUKku: BbIGOp HOPManbHOrO
3apsaga, Gbictporo 3apsiga (BOOST), BbicTporo nycka *
TaliMep AN ObicTporo 3apafa * BU3yanu3auus Toka
3apAja U NycKa * 3aluTa OT Neperpy3oK U U3MeEHEHHOI
MOAAPHOCTH.

@ Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de
acumuladores de plomo (SWET/START-STOP) con tension
12/24V y para el arranque de todos automoviles, furgonetas r

camiones ligeros. Caracteristicas: seleccion de carga norma
carga rapida (BOOSTR arrangue répido + temporizador para
carga répida * visualizacion de la corriente de carga y de
arranque * proteccion contra sobrecargas y inversiones de
polaridad.

mod. 620

ERN BHOON0N g
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20PCS

80A = 802260 Dynamic 520 Start
100A @ 802029 Dynamic 620 Start

2 IN 1: CHARGE & START!

TECHNICAL DATA N
DB E00E
V (50-60Hz) kw Ah Ah cm kg
Dynamic 520 Start 829383 12:;?1 1,6 10 12/24 75 50 300 400 20 1000 4 365%x46x755 20
Dynamic 620 Start 829384 12?)?] 2 10 12/24 90 70 360 570 20 1550 4 36,5x46x755 24
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ENERGY 650 - 1000 START - 1500 START euin

@ Battery chargers and starters for charging lead-acid

storage batteries (WET/START-STOP) with 12/24V voltage
and starting all kinds of cars, vans, light trucks, earth
movin? equipment, tractors and trucks. Featires: choice of
normal charge, quick charge (BOOST), quick start * timer
for quick charge * remote control + display of charging and
startin? current + protection against overloads and polarity
reversal.

@ Carica batterie e avviatori per la carica di accumulatori

al piombo (WET/START-STOP) con tensione di 12/24V e
I'avviamento rapido di tutti i tipi di autovetture, furgoni,
autocarri leggeri, macchine movimento terra, trattori e
camion. Caratteristiche: selezione carica normale, carica
rapida (BOOST), avviamento rapido * temporizzatore per
la carica rapida * comando a distanza * visualizzazione
della corrente di carica e di avviamento * protezione contro
sovraccarichi ed inversioni di polarita.

@ Chargeurs de batterie et démarreurs pour charger les

accumulateurs au plomb (WET/STARTSTOP) avec
tension 12/24V et le démarrage de tous les types de
voitures, fourgons, camions légers, tracteurs et camions.
Caractéristiques: sélecteur pour charge normale et rapide
(BOOST), démarrage rapide * temporisateur pour charge
rapide « commande a distance  affichage du courant de
charge et de démarrage * protection contre surcharges et
inversions de polarité.

@ Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de

acumuladores de plomo (WET/START-STOP) con tension
12/24V y para el arranque de todo tipo de automoviles,
furgonetas, camiones ligeros, maquinas para el movimiento
de tierras, tractores y camiones. Caracteristicas: seleccion
de carga normal, carga rdpida (BOOST), arranque rdpido
+ temporizador para la carga rapida * control a distancia
+ visualizacion de la corriente de carga y de arranque
proteccion contra sobrecargas y inversiones de polaridad.

@ Batterieladegerite und Starter zum Aufladen von

Bleiakkumulatoren ( WET/START-STOP) mit 12/24V Spannung
und Anlassen aller Typen von Fahrzeugen, Lieferwagen,
Maschinen zur Bewegung von Erdreich, Kleinlastern, Traktoren
und LKW. Eigenschaften: Auswahlschalter fiir normale-,
schnelle ﬁBOOST) Aufladung, Schnellstart « Zeitschalter
fiir Schnellaufladung « Fernsteuerung « Anzeige Lade-und
AnlaBstrom * Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.

@ 3apagHbie y cTpoiicTBa U N yCKOBbIE Y CTPOICTBA (

CTapTepbl) § NA 3 apAAKH C BUHLOBbIX aKKyMYNATOPOB
(WET/START-STOP) ¢ Hanpsixexuem 12/24B u png
BbicTporo 3anycka Bcex TUMOB NIErKOBbIX aBToMoGuNeN,
QyproHoB # nerkux rpy3oBbix asToMoGunei,
eMnepoitHoroo60opyA0BaHMS, TPaKTOPOB U TPY30BUKOB.
XapakTepuctuku: BbiGop HopManbHoro 3apaga, bbicTporo
3apaga (BOOST), GbicTporo nycka * Taiimep Ana GbicTporo
3aPAA * AUCTAHLMOHHOE YNPaBNeHHe * BU3yanu3aLus Toka
3apsfa v nycka * 3awuTa 0T Neperpy3oK i U3MeHeHHoi

NONAPHOCTH.

230/400V/

REMOTE CONTROL

ENBOONNN i

23—

10PCS
ENERGY 1000 START
ke 129Enty 10050 2 IN 1: CHARGE & START! cod. 829008

TECHNICAL DATA N
coocliv. P 4P H i A A A J A 0 R 60 I B R
V (50-60Hz) kw kw v A A A A Ah Ah cm kg
Energy 650 Start 820385 2% {):00 25 20 12/24 100 80 640 1000 20 1&;};’((2142‘)’)) 5 365x46x755 38
Energy 1000 Start s20008 2% {)ﬁoo 25 20 12/24 100 80 640 1000 20 1%’(%‘? 5  38x56x885 45
Energy 1500 Start 829009 233 {):00 7w 122 00 gm o 8%)) 1oy gm o 8&& 0 20 gm 6  38x56x885 69
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BOOSTER CABLES NEGRMATION
BOOSTER CABLES - CAVI AVVIAMENTO - CABLES DE DEMARRAGE - CABLES DE ARRANQUE - STARTEN KABEL - TYCKOBbIE KABEJIU

DIY RANGE (CCA)

B POWER LINE

3m 016mm 250A cod. 802746
3m 025mm 350A cod. 802747

ELECTRONIC CONTROL

3m @16 mm 250A cod. 802698

EN| With tester and protection. Indicates charge status, inverted polarity and active
alternator.

im | Con tester e protezione. Segnala lo stato di carica, I'inversione di polarita e
I'alternatore funzionante.

FR| Avec tester et protection. Signale I'état de charge, I'inversion de polarité et
I'alternateur en fonctionnement.

Es| Con tester y proteccion. Marca el estado de carga, la inversion de polaridad y el
alternador en funcionamiento.

DE| Mit Tester und Schutz. Zeigt den Ladezustand, das Vertauschen der Polung
und den Betrieb des Wechselstromgenerators an.

RU| ( TECTEPOM M 3aLLUTON. YKa3bIBaeT ypoBeHb NoA3apAAKY, U3MeHeHMe
MonsipHOCTY 1 paBoyee COCTOSIHYE reHepaTopa NepemMeHHoro Toka.

B PRO LINE PROFESSIONAL RANGE

S
=
-
=
-
(7]
o3
S
=
S
-
<t
=
o

3m 016mm 350A cod. 802515
3m @25mm 550A cod.802516
3m 035mm 800A cod. 802668
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DRIVE MINI

@ Multifunction 12V lithium starter and power bank. Equipped
with: USB output (5V/2A) to charge electronic devices
(smartphones, tablets, etc.); MICRO USB (5V/2A) input to
charge the device; high intensity LED light with three function
modes: fixed, blinking, $.0.S. It uses high-efficiency LiPO
lithium polymer cells that provide rapid and complete
charging. Complete with micro USB cable, adaptor for the
cigarette lighter plug.

@ Avviatore multifunzione al litio a 12V e power bank. Dotato
di: uscita USB (5V/2A) per la ricarica di dispositivi elettronici
(smartphone, tablet, etc..); ingresso MICRO USB (5V/2A)
per la ricarica del dispositivo; luce led ad alta intensita con
tre modalita di funzionamento: fissa, lampeggiante, S.0.S.
Utilizza celle a polimeri di litio LiPO ad alta efficienza che
consentono una ricarica veloce e completa. Completo di cavo
micro USB, adattatore per spina accendisigari.

@ Démarreur multifonction au lithium 2 12V et banque de

puissance. Equipé de: sortie USB (5V / 2A) pour la recharge de
dispositifs électroniques (smartphones, tablettes, etc) ; entrée
MICRO USB (5V / 2A) pour la recharge du disPositif; lampe a
LED & haute intensité avec trois modalités de fonctionnement
. pour I'illumination fixe, clignotante, S.0.S. Il utilise des
cellules a polymeres de lithium LiPO a efficacité élevée qui
permettent une recharge compléte et rapide. Fourni avec
cable micro USB, adaptateur pour fiche allume-cigares.

@ Anancador multifuncidn al litio de 12V y power bank. Dotado

de: salida USB (5V/2A) para la recarga de dispositivos
electronicos (teléfonos Inteligentes, tabletas, etc); entrada
MICRO USB (5V/2A) para la recarga del dispositivo;
|émpara led de alta Intensidad con tres modalidades de
funcionamiento: iluminacion fija, parpadeante, S.0.S.
Utiliza celdas de polimeros de litio LiPO de alta eficiencia
que permiten una recarga completa répida. Completo con
cable micro USB, adaptador para enchufe encendedor de
cigarrillos.
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£ Jreoiin

@ 12V-Lithium-Multifunktionsstarter und Power Bank.

Lieferumfang: USB-Ausgang (5V/2A) zum Aufladen
elektronischer Gerdte (Smartphones, Tablets, usw.);
Mikro-USB-Eingang (5V/2A) zum Aufladen des Gerits;
leistungsstarke LED-Leuchte mit drei Betriebsarten:
Dauerbeleuchtung, Blinkleuchte, S.0.S. Es kommen hoch
effiziente Lithiumpolymerzellen (LiPo) zum Einsatz,
die einen kompletten, ziigig ablaufenden Aufladevorgang
?ewéhrleisten. EinschlieBlich Mikro-USB-Kabel und Adapter
ir den in den Zigarettenanziinder eingefiigten Stecker.

@ MHorochyHKLMOHaNbHOE NMTHEBOE NYCKOBOE YCTPOHCTBO 12

B 1 xpaHunuwe aneprum. BoamoxtocTh: USB-Bbixog (5 B/2
A) 105t 3apsiAKi ANEKTPOHHBIX YCTPOWCTB (CMapTdOHOB,
nnaHweToB u T.4.); Bxog MICRO USB (5 B/2 A) ans
3apALKY YCTPOICTBA; MOLHbIE CBETOAMOLHbIE NaMNbl ¢
TPpeMst paGouMMU PEXMMaMIt: HENPEPbIBHbIM, MUTaOLLMIA,
aBapHitHbIit. MicnonbaytoTes BbICOKOI((EKTUBHbIE MMTHIA-
nouMepHbIe akkyMynsTopsl LiPO, KoTopble oBecneyusarot
MONHYK u GbicTpylo 3apsafKy. B koMmnaekTayutwo
BK/toyeH Kabenb Micro USB, nepexofHuk Ha pasbem
MpUKypUBaTENs.

O©

START POWER
BANK

0 =2 s

@ USB out (2.1A)
5

LED LIGHT

light

torch,
blinking,
S0S

%
STANDARD N P
PLUG FOR JUMP STARTER -
CIGAR-LIGHTER CABLE
@124916
TECHNICAL DATA N
mAh v A A A mm (LxWxH) kg
Drive Mini 829563 12 1000 300 2,1 140x79x17 0,4
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DRIVE 9000 euin

@ Multifunction 12V lithium starters. Equipped with: two USB @ Avviatori multifunzione al litio a 12V. Dotati di: due uscite USB @ Démarreurs multifonction au lithium a 12V. Equipés

outputs (TA-2.1A) to charge (power bank) electronic devices 1A-2,1A) per la carica (power bank) di dispositivi elettronici de: deuxsorties USB (TA-2,1A) pour la charge (banque
(tablets, smartphones MP3 players etc.) two 12/19V outputs tablet, smartphone, MP3, etc), due uscite a 12/19V per de puissance) de d|sposmfs erectronlques (tablettes,
to Eower laptops and other devices, two high intensity LED I'alimentazione di laptop ed altri dispositivi, due lampade smartphones, MP3, etc), deux sorties a 12 / 19V pour
lights with three function modes for fixed or emer?ency led ad alta intensita con tre modalita di funzionamento per 'alimentation d'ordinateurs portables et autres dispositifs,
lighting. They use high-efficiency LiPO lithium polymer illuminazione fissa o di emergenza. Utilizzano celle a polimeri deux lampes a LED a haute intensité avec trois modalités
cells that Erovide rapid and complete charging, constantly di litio LiPO ad alta efficienza che consentono una ricarica de fonctionnement ?our I'illumination fixe ou d'urgence.
monitored by a series of LEDs. Complete with starting cables, completa e veloce, monitorata da una serie di led. Completi IIs utilisent des cellules a polymeres de lithium LiPO a
various connectors, cigarette lighter plug and wall charge. di cavi di avviamento, vari connettori, spina accendisigari e efficacité élevée qui permettent une recharge compléte et

alimentatore di rete. rapide, surveillée par une série de LED. Fournis avec cables
de démarrage, divers connecteurs, fiche allume-cigares et
alimentateur de réseau.

A 06 @

START POWER LED LIGHT SUPPLY
BANK

02> <=

@ 2 USB - 12V - 19V
-

lights

-
S
S
N
S

=
S

" ¥
m )

torch,
blinking,
S0S

I, e

L w
: —
- [
[~
@ MORE INFO =
(7
-]
STANDARD OPTIONAL ‘2"
2
0BDII | o
: <
P& MEMORY SAVER CABLE |12/ QRPN =
plug for JUMP OBDIl  VEHICLE'S
jump starter cable (@ 124916) cigar-lighter 802935 START  CABLE PORT
1 ACCESSORIES KIT
: - complete with: .
M %, bag * mobile devices ® multi-adaptor . M
- * multi-plug adaptors ® plug for cigar-lighter L ——
power supply mobile devices multi-plug
(= 169888) multi-adaptor adaptors 802950

TECHNICAL DATA

i
kg

V (50-60H2) mm (L\WxH)

Drive 9000 g29565 100240 o000 12 1200 0 2 w21 12 10 19 35 175x75x30 09
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@ MuorodhyHKLMOHANbHbIE TUTHEBbIE MYCKOBbIE YCTPOACTBA

DRIVE 13000

@ Arrancadores multifuncién al litio de 12V. Dotados de: @ 12V-Lithium-Multifunktionsstarter. Lieferumfang: Zwei

dos salidas USB (1A-2,1A) para la carga (power bank) de
dispositivos electrénicos (tabletas, teléfonos inteligentes,
MP3, etc), dos salidas a 12/19V para la alimentacion de
portétiles y otros dispositivos, dos ldmparas led de
alta intensidad con tres modalidades de funcionamiento
para iluminacién fija o de emer?encia. Utilizan celdas de
polimeros de litio LIPO de alta eficiencia que permiten una
recarga completa rapida, monitoreada por una serie de led.
Completo con cables de arranque, varios conectores, enchufe
encendedor de cigarrillos y alimentador de red.

EA D000 §

USB-Ausgénge (1 A - 2,1 A) zum Aufladen (Power Bank)
elektronischer Gerdte (Tablets, Smartphones, MP3-
Player etc.), zwei 12/19V-Ausgénge zur Stromversorgung
von Laptops und anderen Geraten sowie zwei starke LED-
Leuchten mit drei Funktionen fiir Dauer- oder Notbeleuchtung.
Es kommen hoch effiziente Lithiumpolymerzellen (LiPo)
zum Einsatz, die einen kompletten, ziigig ablaufenden
Aufladevorgang gewahrleisten, der sich anhand einer
Reihe von LEDs dberwachen lasst. Ausgestattet mit
Startkabeln, verschiedenen Steckverbindern, Stecker fiir den
Zigarettenanziinder und Netzspeisegerat.

)
=
=
52!

)
=

2
()

START

12 B. YcTpoiicTa ocHaweHbl gByMs USB-Bbixogami (1
A-2,1 A) 1ns 3apsgkm gB KayecTBe «XpaHIMLLA JHEPTUH»)
3NIEKTPOHHBIX YCTPOUCTB (NNAHWETOB, CMapT(OHOB,
MP3-nneepos  T.4.), ABYMA Bbixogamu 12-19 B gns
NUTaHUsS HOYTOYKOB U MPOYMX YCTPOWCTB, a TaKkXe ABYMS
MOLHbIMMA CBETOZMOZHbBIMA TaMNaMK C TPEMS PEXUMAMK
paboTbl ANst HenpepbIBHOrO UM aBapUiHOTO 0CBELLIEHNS.
Wcnonb3ytoTcs BbICOKOI(dEKTUBHBIE NUTHIA- NOAUMEPHbIE
akkymynsTopl LiPO, koTopble 06ecneynBatoT NOHyHo 1
BbICTPYIo 3apAAKY C Cepueil KOHTPONbHbIX CBETOANOL0B.
OcHawawTcs NyckoBbIMU KabBensmu, pasnuyHbIMu
COEMHUTENAMM, PA3BEMOM NPUKYPUBATENSA U CETEBbIM
6NIOKOM NUTaHKS.

O

POWER
BANK

Oz > <=

@ 2USB -12V-19V
o

LED LIGHT SUPPLY

| ——

lights

torch,
blinking,
S0S

@ MORE INFO

STANDARD i OPTIONAL Y
0BDII I
P& - MEMORY SAVER CABLE I'-C—I =
plug for JuMP OBDIl  VEHICLE'S
jump starter cable (@ 124916) cigar-lighter 802935 START =~ CABLE PORT
n u ACCESSORIES KIT
- = complete with:
M‘ <o bag  mobile devices ® multi-adaptor - M
-® * multi-plug adaptors ® plug for cigar-lighter e
power supply mobile devices multi-plug
(@ 169888) multi-adaptor adaptors 802950
TECHNICAL DATA Y

Z 20

V(50-60Hz)  mAh

mm (LXWxH)

S EEE T
v A A A v A v A

1/2,1 12 10 19 35

B
kg

175x75x30 0,9

Drive 13000 g29566 10020 1200 12 1500 as0 2
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@ 12V (mod. 12V) und 12/24V (mod.12/24V)-Lithium-

DRIVE PRO 12 - DRIVE PRO 12/24

@ Muttifunction 12V (mod. 12V) and 12/24V (mod.12/24) lithium @ Démarreurs multifonction au lithium & 12V (mod. 12V)

starters. Equipped with: two USB outputs (1A-2,1A) to charge
(power bank) electronic devices (tablets, smartphones, etc.),
high intensity LED lights with three function modes for fixed
or emergency lighting. They use high-efficiency LiPO lithium
polymer cells that provide rapid and complete charging,
constantly monitored by a series of LEDs. Compact and stronﬂ
they are designed for the professional use. Complete wit
starting cables, cigarette lighter plug and wall charge.

@ Avviatori multifunzione al litio a 12V (mod. 12V) e 12/24V
(mod 12/24V). Dotati di: due uscite USB (1A- 2,1A) per la carica
(power bank} di dispositivi elettronici (tablet, smartphone, etc),
luci led ad alta intensita con tre modalita di funzionamento per
illuminazione fissa o di emergenza. Utilizzano celle a polimeri
di litio LiPO ad alta efficienza che consentono una ricarica
completa e veloce, monitorata da una serie di led. Compatti e
robusti sono pensati per l'uso professionale. Completi di cavi di
avviamento, spina accendisigari e alimentatore di rete.

et 12/24V (mod. ]2/24\/?, Equipés de: deux sorties USB
(1A-2,1A) pour la charge (banque de puissance) de dispositifs
electroniques (tablettes, smartphones, etc), deux lampes a
LED a haute intensité avec trois modalités de fonctionnement
pour l'illumination fixe ou d'urgence. lls utilisent des cellules
a polymeres de lithium LiPO a efficacité élevée qui permettent
une recharge compléte et rapide, surveillée par une série de
LED. Compacts et robustes, ils sont congus pour un usage
professionnel. Fournis avec cables de démarrage, fiche allume-
cigares et alimentateur de réseau.

@ Anancadores multifuncion al litio de 12V (mod. 12V) y 12/24V

(mod.12/24V). Dotados de: dos salidas USB (1A-2,1A) para
la carga (power bank) de dispositivos electronicos (tabletas,
teléfonos inteli?entes, etc), dos lamparas led de alta intensidad
con tres modalidades de funcionamiento para iluminacion fija
o de emergencia. Utilizan celdas de polimeros de litio LiPO
de alta eficiencia que permiten una recarga completa rdpida,

monitoreada por una serie de led. Compactos y robustos estan
disefiados para uso profesional. Completos con cables de

Multifunktionsstarter. Lieferumfang: Zwei USBAusgénge ( 1A

- 2,1A) z um A ufladen ( Power Bank) elektronischer Gerate
(Tablets, Smartphones, usw.), zwei starke LED-Leuchten mit drei
Funktionen fiir Dauer- oder Notbeleuchtung. Es kommen hoch
effiziente Lithiumpolymerzellen (LiPo) zum Einsatz, die einen
kompletten, ziigig ablaufenden Aufladevorgang gewahrleisten,
der sich anhand einer Reihe von LEDs iiberwachen lasst.
Kompakt und robust sind fiir den professionellen Einsatz
konzipiert. Ausgestattet mit Startkabeln, Stecker fiir den
Zigarettenanziinder und Netzspeisegerat.

@ MHorodyHKyoHanbHble NMTHEBbIE MYCKOBbIE YCTPOCTBA

12B (Mog. 12B ) u 12/24B (Mog.12/24B). YetpoitcTea
ocHalweHbl yeyma USB-gbixogamu (1 A-2,1 A) gna 3apaaku
B Ka4YecTBe XPaHINULLA JHEPrUH) SNEKTPOHHbIX YCTPOHCTB
NNaHWeToB, CMapTAOHOB, U T.4.), LBYMS MOWHbIMU
CBETOSMOAHbIMI NaMNamu ¢ TPeMs pexuMamu paboTbl s
HenpepbIBHOTO WK aBapuitHoro ocBeleHus. enonbaytotes
BbICOKOI(DEKTUBHbIE UTHIA-NONMMEPHbIE aKKYMYATOPbI
LiPO, koTopble 0BecneyusatoT nonHyio M GbicTpyto 3apagKy

arranque, enchufe encendedor de cigarrillos y alimentador de C Cepueit KOHTPONbHbIX CBETOAMORO0B. KoMnaKTHble
red. HafeXHble NpefiHa3HayeHbl ANs NPpodheccHoHanbHoro
ucnonb3oBakus. OCHaLaTCs NYCKOBbIMA Kabensmu,
Pa3beMOM NPUKYpUBATENS U CETEBbIM BIIOKOM MUTaHMS.
START POWER LED LIGHT
BANK
= iy Jo—olYﬁ
S/CYARREAe=
n T @ ANTI SHOCK COVER
<
9
a— =]
[
c
W
S o
: ] o
Q
m A [
lights
12V 24V torch,
blinking,

STANDARD

S0S

¥

JUMP STARTER CABLE POWER SUPPLY PLUG FOR
CIGAR-LIGHTER
DRIVE PRO I '.
cod. 829572 125182 169953
TECHNICAL DATA N
2 B B
V (50-60Hz) \ A A A mm (LxWxH) kg
Drive Pro 12 goo572 10020 12000 12 2000 600 2 12,1 210x120x70 11
Drive Pro 12/24 go9573 100200 24000 1224 2200 650 2 12,1 210x120x70 15
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ITARTZILLA goes eXTreme INFORMATION

EN| 4 souls enclosed in a compact and easy to carry structure with an eXTreme appearance. 4
im | 4 anime racchiuse in una struttura compatta e facile da trasportare dall'aspetto eXTreme.

Fr| Appareils de structure compacte et facile a transporter avec une esthetique eXTreme.

es| 4 nlcleos encerrados en una estructura compacta y facil de transportar con una apariencia eXTreme.

pe| 4 Kerne in einer kompakten und leicht zu tragenden Struktur mit einem eXTreme-Erscheinungsbild.

RU| B KOMMAKTHOM U y[06HOM AS TPAHCMOPTMPOBKYM YCTPOICTBE ¢ 9XTpeMabHbIM BHELLHUM BULOM COYETAOTCS YETbIpe BaXHbIe XapaKTepucTUKM

STURDY

EN| EXTREME STRUCTURE: Robust and shock resistant, it adapts to any surface.
The bumpers have been designed to become handles to carry and place the
product wherever necessary.

ir| STRUTTURA EXTREME: Robusto e resistente agli urti, si adatta ad ogni
superficie di appoggio. | paraurti sono stati studiati per diventare delle
maniglie per trasportare il prodotto e appoggiarlo dove necessario.

FR|  STRUCTURE EXTREME: Robuste et résistant aux chocs, il s'adapte a toute
surface d'appui. Les pare-chocs ont été congus pour devenir des poignées
pour transporter le produit et le placer si nécessaire.

-0 es| ESTRUCTURA EXTREME: Robusto y resistente a los golpes, se adapta a
i : cualquier superficie de apoyo. Los parachoques han sido disefiados para
convertirse en asas para transportar el producto y colocarlo donde sea

necesario.
mmm 902475 pe| EXTREME STRUKTUR: Robust und stoRfest, passt es sich jeder Auflageflache
& an. Die StoBstangen wurden als Griffe konzipiert, um das Produkt zu
13;'24\)‘ tragen und bei Bedarf zu platzieren.

B0
e ru| OKCTPEMAJIbHAA KOHCTPYKLMS: Kpenkas wu  ypaponpoyHas

KOHCTPYKLMS MpUrOfHa [N1s pa3MelleHust Ha mtoBoil  onopHoii
noBepxHocTH. Bydepa CKOHCTpynpoBaHbl Tak, 4TOBbl MX MOXHO
b0 MCMONb30BaThL B KAYECTBE PyyeK A/1s MEPEHOCKN U3LENUs U ero
pa3MeLLeHns B HEOBXOUMOM MecTe.

TELWIN
&y, IMMEDIATE

‘ en| ALWAYS OPERATIONAL: Thanks to the backlit LCD screen, the battery voltage
) is visible also in the dark.

ir|  SEMPRE OPERATIVI: Grazie allo schermo LCD retroilluminato si visualizza la
tensione della batteria anche al buio.

rr| TOUJOURS OPERATIONNEL: Gréace a I'écran LCD rétroéclairé, la tension de la
batterie est affichée méme dans I'obscurité.

es| SIEMPRE OPERATIVO: Gracias a la pantalla LCD retroiluminada, el voltaje de
la bateria se muestra incluso en la oscuridad.

pe| IMMER BETRIEB: Dank des hintergrundbeleuchteten LCD-Bildschirms kdnnen
Sie die Batteriespannung auch im Dunkeln sehen.

ru| BCEFJA FOTOBO K PABOTE: 6narogaps XK-akpaHy ¢ noncBeTKoi
HanpsxeHune 6aTapen BUAHO laXe B TEMHOTe

EASY TO CARRY

EN| LIGHT AND COMPACT: 75% less heavier than a traditional starter, Startzilla XT can
be easily carried anywhere.

im| LEGGERO E COMPATTO: Con un peso inferiore del 75% rispetto ad un avviatore
tradizionale, Startzilla XT puo essere facilmente trasportato ovunque.

FR| LEGER ET COMPACT: Pesant 75% de moins qu'un démarreur traditionnel, Startzilla
XT peut étre facilement transporté n'importe ou.

es| LIGERO Y COMPACTO: Con un peso de 75% menos que un arrancador tradicional,
Startzilla XT se puede llevar facilmente a cualquier lugar.

DE| LICHT UND KOMPAKT: Startzilla XT wiegt 75% weniger als ein herkommlicher
Starter und kann problemlos tiberall hin mitgenommen werden.

RU| JIEFTKOE W KOMIMAKTHOE: Startzilla XT BecuT Ha 75% MeHblue, 4em

TpauLMOHHbIE MYCKOBble YCTPOACTBA, MNOITOMY €r0 MOXHO Jerko
nepeMecTuUTb B Nito6oe MecTo.

216



B A WORLD OF POWER

EN| A PROFESSIONAL HELP: Startzilla XT is a powerful and performing jump ~ Es|
starter. The answer for the professional who has to deal with multiple
starts on a wide range of vehicles.

im| UN AIUTO PROFESSIONALE: Startzilla XT & un avviatore potente e  DE|
performante, la risposta per il professionista che deve affrontare avvii
multipli su una vasta gamma di veicoli.

FrR| UNE AIDE PROFESSIONNELLE: Startzilla XT est un démarreur puissant ~ RU|

et performant, la réponse pour le professionnel qui doit faire face a
plusieurs départs sur une large gamme de véhicules.

en| STARTING IN ANY CONDITION: for jump starting in emergency
conditions with completely discharged or missing battery.

Im|  AVVIAMENTO A QUALSIASI CONDIZIONE: per avviamenti in condizioni
di emergenza con batteria completamente scarica 0 mancante.

DEMARRAGE EN TOUTE CONDITION: pour les démarrages d'urgence lorsque la
batterie est complétement déchargée ou manquante.

iARRANQUE EN CUALQUIER CONDICION!: para arrancar en condiciones de
emergencia con la bateria completamente descargada o faltante.

pE| STARTEN IN JEDEM ZUSTAND: Zum Starten in Notféllen mit vollstandig
entladener oder fehlender Batterie.

RU| 3AMYCK B JIOBbIX YC/TOBUAX: 3anyck MOXHO OCYylLeCTBAATh faxe B
aBapMIiHbIX YCNIOBMUAX C MOTHOCTHHO Pa3psXeHHbIM akKKyMYNSTOPOM Wi
B C/lyyae ero oTCyTCTBUS.

FR

ES

B MEMORY SAFETY DURING BATTERY CHANGES

EN| Startzilla XT is a power supply during battery changes. It becomes a  Es|
stable power source to save vehicle memory settings by delivering
constant current up to 100A.

im| MEMORIA AL SICURO DURANTE | CAMBI BATTERIA: Startzilla XT &
un alimentatore durante i cambi batteria. Diventa una sorgente di DE|
alimentazione stabile per salvare le impostazioni di memoria del veicolo
erogando una corrente costante fino a T00A.

FR| MEMOIRE SECURISEE PENDANT LES CHANGEMENTS DE BATTERIE:
Startzilla XT est une alimentation lors des changements de batterie. Il  ru]
devient une source d'alimentation stable pour enregistrer les paramétres
de mémoire du véhicule en fournissant un courant constant jusqu'a 100A.

B CHECK BEFORE INTERVENING

EN| TESTER to find out the state of health of the battery and the ES|
alternator of the vehicle

im | TESTER per I'individuazione dello stato di salute della batteria DE|
e dell'alternatore del mezzo

FR| TESTEUR pour identifier I'état de charge de la batterie et de RU|
I'alternateur du véhicule.

B SOURCE OF LIGHTING

en| The high efficiency led light illuminates the battery connection area.

im| FONTE DI ILLUMINAZIONE: La luce led ad alta efficienza illumina I'area di
collegamento alla batteria.

rr| SOURCE D'ECLAIRAGE: La lumiére LED haute efficacité illumine la zone
connectée a la batterie.

es| FUENTE DE ILUMINACION:La luz LED de alta eficiencia ilumina el area de
conexion a la bateria.

pe| BELEUCHTUNGSQUELLE: Das hocheffiziente LED-Licht beleuchtet den Bereich
von Anschluss an die Batterie.

RU| UICTOYHUK  OCBELLEHWA:  BbicoKoachheKTUBHBIA  CBETOAUOAHbIA
UCTOYHUK CBETa OCBeLLaeT 06/1acTb NOLKIHOYEHUS K aKKYMYNSTOPY.

TECHNICAL

INFORMATION

UNA AYUDA PROFESIONAL: Startzilla XT es un motor de arranque
potente y de rendimiento, la respuesta para el profesional que tiene que
afrontar mltiples arranques en una amplia gama de vehiculos.

EINE PROFRESSIONELLE HILFE:Startzilla XT ist ein leistungsstarker und
leistungsstarker Starter, die Antwort fiir Profis, die mit einer Vielzahl von
Fahrzeugen mehrere Starts absolvieren missen.

NPOSECCMOHANBHAA TMOMOLL: Startzilla XT - 3T0 MowHoe u
NpON3BOAUTENbHOE NYCKOBOE YCTPOICTBO, peLueHme AnsanpoteccuoHanos,
KOTOPbIM MPUXOJUTCSA YacTo CTaNKMBATLCS C HEOBXOAMMOCTBHO 3amycka
caMbIx pa3Hoo6pa3sHbIX TPAHCMOPTHbIX CPeACTB.

MEMORIA SEGURA DURANTE CAMBIOS DE BATERIA: Startzilla XT
es una fuente de alimentacion durante los cambios de bateria. Se convierte en
una fuente de energia estable para guardar la configuracion de la memoria del
vehiculo al entregar una corriente constante de hasta T00A

SPEICHERSICHER WAHREND DER BATTERIEANDERUNGEN: Startzilla XT ist
ein Netzteil beim Batteriewechsel. Es wird zu einer stabilen Stromquelle, um
die Einstellungen des Fahrzeugspeichers zu speichern, indem ein konstanter
Strom von bis zu 100 A geliefert wird.

COXPAHHOCTb MAMATW NMPU 3AMEHE AKKYMYNIATOPA: Startzilla XT MoxHo
UCMONb30BaThb B KaYecTBe UCTOYHUKA MUTaHUS NPU 3aMeHe akKyMynsTopa.
OH CTaHOBUTCA CTabMNbHbIM WMCTOYHMKOM MUTAHUS [N COXpaHEHMs
HacTpoeK B naMsiTU aBTOMOGMNS, MofjaBast NOCTOSAHHbIA TOK cuioii o 100 A.

TESTER para identificar el estado de salud de la bateria y el
alternador del vehiculo.

TESTER zur Identifizierung des Gesundheitszustands der Batterie
und der Lichtmaschine des Fahrzeugs.

TECTEP pns onpefeneHuss COCTOSIHUA aKKymynsitopa u
reHepaTopa aBToMo6UnNS.
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STARTZILLA 4012 XT - STARTZILLA 9012 XT euin

@ Multifunction electronic starters, power supply and testers,
with LiFePO4 lithium batteries for 12V (mod. 9012 - 4012)
and 12V/24V (mod. 9024) starting of cars, vans, small
hoats, lorries etc. Features: OVER RIDE function for starting
in emergency conditions with missing (or completely
discharged) battery « SUPPLY function for stable power
supply during battery change * TEST function for battery,
start-up and alternator * high intensity led lamp * robust and
compact * Protection against: polarity reversal, short-circuit,
overvoltage (incompatible battery voltage), undervoltage
(cut-off voltage), overcurrent, overheating, under-temperature,
aﬁcidental contacts. Complete with starting cables and wall
charge.

ITARTZILLA

THE S.0.SOLVER

& EXTREME
POWER

ENGOono

200Am 121818
STANDARD N
POWER SUPPLY

%
1D IO

[ EU_|
169999 AU Nz}
TECHNICAL DATA

CODE

@ Avviatori, alimentatori e tester elettronici multifunzione,con
batteria al Litio LiFeP04 per I'avviamento a 12V (mod.
9012 - 4012) e 12V/24V (mod. 9024) di auto, furgoni,
piccole imbarcazioni, camion, etc. Caratteristiche: funzione
OVER RIDE per avviamenti in condizioni di emergenza con
batteria mancante (o completamente scarica) * funzione
SUPPLY per |'alimentazione stabile durante i cambi batteria
+ funzione TEST batteria, avviamento e alternatore * luce
led ad alta intensita + robusti e compatti * protezione contro
inversione polarita, corto circuito, sovratensione (tensione
batteria incompatibile), sottotensione (tensione di cut-off),
sovracorrente, surriscaldamento, sottotemperatura, contatti
accidentali, correnti di ritorno dell'alternatore. Completi di
cavi di avviamento e alimentatore di rete.

@ Démarreurs, alimentateurs et testeurs électroniques
multifonction, avec batteries au Lithium LiFeP04 pour le
démarrage en 12V (mod. 9012 - 4012) et 12V/24V (mod.
9024) d'autos, fourgons, petites embarcations, camions,
etc. Caractéristiques: Fonction OVER RIDE pour démarrer
en situation d'urgence avec batterie manquante (ou
compléetement déchargée) * Fonction SUPPLY pour
I'alimentation stable durant les changements de batterie *
Fonction TEST batterie, démarrage et alternateur * lampe a
LED a haute intensité * robustes et compacts ¢ protections
contre : inversion de polarités, courtcircuit, surtension
(tension batterie incompatible), sous-tension (tension de
coupure), surintensité, surchauffe, sous-température,
contacts accidentels. Fournis avec cables de démarrage et

alimentateur de réseau.

START SUPPLY TEST LED LIGHT

maﬂﬂ.b\ 40017
2V

[ =Y

TELWIN

+ - +Q—
m
v A Ah

3 FUNCTIONS:
START _

SUPPLY

TESTER

@ MORE INFO

STARTZILLA 9012 XT
cod. 829526

cm

V (50-60Hz) mAh kg
Startzilla 4012 XT s2osz7 ' ;)540 15600 12 4000 150 P43 15,5% 23,4 31,8 34
Startzilla 9012 XT g2os26 ' ;)f]‘m 31200 12 9000 200 P43 155x 23,4 x 31,8 40
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STARTZILLA 9024 XT

@ Arrancadores, fuentes de alimentacién y probadores
electronicos multifuncion, con baterias al litio LiFeP04
para el arranque a 12V (mod. 9012 - 4012) a 12V/24V (mod.
9024) de coches, furgonetas, embarcaciones pequefias,
camiones,etc. Caracteristicas: Funcién OVER RIDE para
arrancar en condiciones de emergencia con bateria faltante
(o completamente descargada) * Funcion SUPPLY para
alimentacion estable durante los cambios de bateria + Funcién
TEST de bateria, arranque y alternador * ldmpara led de alta
intensidad + robustos y compactos * protecciones contra:
inversion de polaridad, cortocircuito, sobretension (tension
de bateria incompatible), tension baja (tensin de cut-off),
subidas de corriente, sobrecalentamiento, temperatura baja,
contactos accidentales. Equipados con cables de arranque y
alimentador de red.

i

ITARTZILLA

THE S.0.SOLVER

EXTREME
POWER

N ™
EANGOONnNDN

200Am 121818

STANDARD
POWER SUPPLY

%
D IO

[ EU_|
@ 169999 [Au_z]

TECHNICAL DATA

CODE

Ah

@ Starter, Stromversorgungen sowie elektronische
Multifunktionstester mit Lithiumbatterien LiFeP04 zum
Starten bei 12V (mod. 9012 - 4012) und 12V/24V (mod. 9024)
heispielsweise von Autos, Lieferwagen, kleinen Booten, Lkws
usw. Eigenschaften: OVER RIDE-Funktion zum Starten in
Notfallen mit fehlender (oder vollsténdig entladener) Batterie
* SUPPLY-Funktion zur konstanten Stromversorgung wahrend
der Batteriewechsel * TEST-Funktion zum Testen von Batterien,
Startleistung und Drehstromlichtmaschine ¢ starke LED-
Leuchte * robust und kompakt « Schutzeinrichtungen gegen
Verpolung , Kur zschluss , Uberspannung (Batteriespannung
inkompatibel), Unterspannung (Grenzspannung), Uberstrom,
Uberhitzung,Untertemperatur sowie unbeabsichtigte Kontakte.
Ausgestattet mit Starterkabel und Netzspeisegerat.

START

£ Jreoiin

@ MHorochyHKLMOHaNbHbIE GNEKTPOHHbIE NYCKOBbIE, GNIOKN
MUTaHUS U TECTEPbI, C NUTUEBBIMU akKyMynsiTopamu LiFeP04
AN 3anycKa NerkoBbIX aBToMo6Une, hyproHoB, HeBonbLIMX
NOAOK, TPY30BbIX aBTOMOBUNE! U [p. C HANpPSXeHHeM
anektpocucteMbl 128 (mog. 9012 - 4012) und 12B /24B (mog.
9024). XapakTepucTuki: dynkuua OVER RIDE ana 3anycka
B aBaPMItHbIX YCNOBHUAX C OTCYTCTBYHO WM (1M MONHOCTbH
Pa3pAXeHHbIM) akKymynaTopom * dykkuua SUPPLY ana
WCTOYHUK CTABUNBHOTO NUTAHUSA NPU 3aMeHe aKKYMYNATopa
* OyHKuus TEST akkymynaTopa, nyckoBoil cnocoBHocTy
/ TeHepaTopa * MOLLHaA CBETOAMOAHAA NaMna * MOLLHbIE
U KOMNAKTHbIE * 3aWUTA OT HENPaBUNbHOA NOAAPHOCTHM,
KOPOTKOr0 3aMbIKaHHs, CULIKOM BbICOKOTO HanpaXeHus
(HecoBMeCTUMOE HanpAXeHue akkyMynsTopa), CMWKOM
HU3KOTO HanpsXeHNa @anpmeune OTCEYEHHS), Neperpysku
N0 TOKY, Neperpesa, CAULKOM HU3KOA TeMNepaTypbl,
CNyyaitbIX KacaHuit. OCHALLAeTCs NYCKOBbLIMU Kabenamm u
CeTeBbIM 6n0KOM NHTaHuS.

[~]

SUPPLY

TEST

LED LIGHT

-€_
mnﬂ%um

T

2724y

3 FUNCTIONS:
START
SUPPLY
TESTER

2V/24V

+ - ASTAPT
START MAX|
v A

0 @&
Ah

cm

kg

V (50-60Hz) m
. 100 - 240 200 (12V)
Startzilla 9024 XT 829525 1ph 31200 12/24 9000 120 (24V)

1P43 15,5x23,4x 31,8 43
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PRO START 2824

@ Battery-powered starter suitable for 12-24V starting of cars,
vans, boats, agricultural vehicles, power sources etc. When
connected to the cigar-lighter outlet it maintains the voltage
on all circuits during battery changes and is also a 12V power
source for use in emergencies. Fit with a safety switch for
starting, it does not damage the electronics of the vehicle
and allows for a large number of startin% operations before
being recharged. PRO START 2824 can be recharged using
the special power supply, connected to the mains network, or
using the cigar-lighter outlet of the vehicle (for the safeguard
of the battery, charge for 12 hours before use, charge again
after each use and every 3 months in any case).

@ Avviatore portatile a batteria, adatto all'avviamento a 12-24V
di auto, furgoni, camion, imbarcazioni, mezzi agricoli,
generatori, etc. Collegato alla presa accendisigari del mezzo,
mantiene sotto tensione tutti i circuiti nei cambi batteria; e
altresi una fonte di energia a 12V in casi di emergenza. Fornito
di uninterruttore di sicurezza per I'avviamento, non danneggia
'elettronica del veicolo e consente di effettuare numerose
operazioni di avviamento prima della conseguente ricarica.
E' possibile ricaricare PROSTART 2824 attraverso I'apposito
alimentatore, collegato alla tensione di rete, oppure attraverso
la presa accendisigari del mezzo (per salvaguardare l'integrita
della batteria, caricare per 12 ore prima dell'uso, dopo ogni
Uso e comunque ogni 3 mesi).

B EEADBDDDE E

N

STANDARD
POWER SUPPLY

i

€

@ Démarreur avec batterie, pour le démarrage a 12-24V de d'

automobiles, fourgons, embarcations, véhicules agricoles,
générateurs etc. Branché a l'allume-cigares du véﬁicule, il
maintient tous les circuits sous tension lors le changement
de la batterie et il est aussi une source d'énergie a 12V en
cas d'urgence. Fourni d'un interrupteur de sécurité pour le
démarra(?e, n'endommage pas |' électronique du véhicule et
permet d'effectuer de nombreuses opérations de démarrage
avant la recharge conséquente. PRO START 2824 peut étre
recharge a |' alde de I'alimentation prévue, branché a la
tension de secteur, ou a |'allume-cigares du véhicule, (pour
préserver le parfait fonctionnement de la batterie, charger
cette derniere durant 12 heures avant |'utilisation, ainsi
qu'apres chaque utilisation et tous les 3 mois).

@ Arrancador de bateria, adecuado para el arranque a 12-24V de

coches, furgones, embarcaciones, autovehiculos agricolas,
generadores, etc. Conectado a la toma del encendedor de
cigarrillos del medio mantien bajo tensidn todos los circuitos
en los cambios de bateria del vehiculo; ademas es una
fuente de energia de 12V en casos de emergencia. Dotado
de un interruptor de sequridad por el arranque, no dafia
la electrdnica del vehiculo y permite efectuar numerosas
operaciones de arranque antes de la consiguiente recarga.
Es posible recargar PRO START 2824 a través del relativo
alimentador, conectado a la tension de red, o a través de la
toma del encendedor de cigarrillos del medio, (para proteger
la integridad de la bateria, cargar durante 12 horas antes del
uso, después de cada uso y cada 3 meses).

£ Jreoiin

(@ Batteriebetriebene Starter mit 12-24V Spannung zum Starten

von Autos, Lieferwagen, Booten, Landwagen, Generatoren,
usw. Angeschlossen an die Buchse des Zigarettenanziinders
im Fahrzeug hélt es wahrend des Batteriewechsels
alle Stromkreise unter Spannung, es steht auch als
12V-Energiequelle in Notfallen zur Verfiigung. Komplett
mit einem Sicherheitsschalter zum Starten, beschadigt es
die Elektronik des Wagens nicht und ermdglicht mehrere
Startvorgange bevor es wieder aufgeladen ist. PRO START
2824 1Rt sich aufladen mit dem zugehdrigen, an das
Stromnetz anEeschlossenen Speisegerdt oder verbunden
mit der Steckerbuchse des Zigarettenanziinders, (um
die einwandfreie Funktionsfahigkeit der Batterie zu
gewahrleisten, laden Sie 12 Stunden vor dem Gebrauch, nach
Jedem Gebrauch und spatestens alle 3 Monate).

@ NopraTneHoe NycKoOBOE YCTPORCTBO C aKKYMYNATOPOM,

nogxoAAwWwoe Ana 3anycka Ha 12-24B nerkosbix
aBTomo6uned, dyproHos, MOTOpHbIX NOJOK,
CeNbCKOX03AMCTBEHHbIX MAWWH, TeHEpaTopoB,  T.
A. CoeflMHeH NoCpejCcTBOM PO3ETKU C MAWMHHOW
3aXMrankoi, JepXuT Noj HanpsXeHueM Bce KOHTYpbI
MpKU 3aMeHe akKyMyNnATOPOB; OHO ABASETCH UCTOYHUKOM
3Hepruw 12B Ans aBapuitHbIX CUTYaLMiA. YKOMNAEKTOBaHO
NpejoXpaHuTeNbHbIM BKNKOYATeNeM JNS 3anyckH,
He NOBPEX/aeT ANeKTPOHHYH CUCTEMY TPaHCMOPTHOro
CPeACTBa M N03BONAET BbINONHATL MHOTOYUCTEHHbIE
onepawuu no 3anycky nepeg nocnegyrwum 3apagom.
BoamoxHo 3apsguTb PRO START 2824 uepes cnewanbHbiit
nUTaTeNb, COBAUHEHHDIA C HANPAXEHUEM CETH, WK Yepe3
PO3ETKY NpUKYPUBATENs TPAHCMOPTHOrO CpeAcTBa (Lns
3alWWTbI LYeNoCTHOCTH aKKYMYNATOpa 3apsXaTh B TeYeHue
12 yaco nepeq UCMONb30BaHMEM, NOCAE UCMONb30BAHNS W,
B M06OM Cyyae, Kaxpble 3 MecaLa).

169692
TECHNICAL DATA |
V (50-60Hz) v Ah A A cm kg
Pro Start 2824 820517 12‘:;?] 12/24 pos gm 800 2500 20,533,536 15,2
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START PLUS 4824 - START PLUS 6824

@ Battery-powered starters suitable for 24V starting of trucks,
vans, tractors and 12V starting of cars, vans, boats, power
sources, etc. The 12V output is a power source for use in
emergencies; when connected to the cigar-lighter outlet it
maintains the voltage on all circuits during battery changes
of vehicles with 12V batteries. They do not damage the
electronics of the vehicle and allow for a large number of
starting operations before being recharged. Start Plus can be
recharged* using the battery charger included. Complete with
booster cables.

@ Avviatori a batteria, adatti all'avviamento a 24V di autocarri,
camion, trattori, ruspe e a 12V di auto, furgoni, imbarcazioni,
generatori, etc. L'uscita a 12V & una fonte di energia nei casi
di emergenza; collegata alla presa accendisigari del mezzo,
mantiene sotto tensione tutti i circuiti nei cambi batteria dei
veicoli con batterie a 12V. Non danneggiano I'elettronica del
veicolo e consentono di effettuare numerose operazioni di
avviamento prima della consequente ricarica. E' possibile
ricaricare Start Plus attraverso il caricabatterie incluso.
Completi di cavi di avviamento.

ERN DOONOD £

@ Démarreurs avec batterie, pour le démarrage a 24V

de camions, tracteurs, fourgons e t & 12V d'automobiles,
fourgons, camions, embarcations, générateurs, etc. Le sortie
a 12V est une source d'énergie en cas d'urgence; branché
a la prise de I'allume-cigares du véhicule, il maintient tous
les circuits sous tension lors le changement de la batterie
du véhicule avec batterie a 12V. N'endommagent pas I'
électronique du véhicule et permet d'effectuer de nombreuses
opérations de démarrage avant la recharge consequente.
Start Plus peut étre rechargée a l'aide de le chargeur inclus.
Fournis avec cables de démarrage.

@ Arancadores con bateria, adecuados para el arranque a 24V

de camiones, tractores y carros y a 12V de coches, camiones,
embarcaciones, generadores, etc. La salida de 12V es una
fuente de energia en casos de emergencia; conectada a
la toma del encendedor de cigarrillos del medio, mantien
bajo tension todos los circuitos en los cambios de bateria
del vehiculo con bateria de 12V. No dafian la electrénica
del vehiculo y permiten efectuar numerosas operaciones
de arranque antes de la consiguiente recarga. Es posible
recargar+ Start Plus a través del cargador incluido. Equipados
con cables de arranque.

£ Jreoiin

(@ Batteriebetriebene Starter mit 24V Spannung zum Starten

von LKW, Wagen, Traktors und 12V Spannung zum
Starten von Autos, Lieferwagen, Booten, Generatoren,
usw. Die 12V Ausgang steht als 12V-Energiequelle auch
in Notfallen zur Verfiigung, angeschlossen an die Buchse
des Zigarettenanziinders im Fahrzeug halt es wahrend des
Batteriewechsels (wo ein 12V Batterie gibt) alle Stromkreise
unter Spannung. Diese Starter beschadigen die Elektronik des
Wagens nicht und ermdglichen mehrere Startvorgénge bevor
sie wieder aufgeladen sind. Start Plus laft sicﬂ aufladen+
durch das Batterieladegerat enthalten. Komplett mit Starten
kabel.

@ MyckoBble ycTpoiicTBa C aKKYMYAATOPOM, MOAXOAALLIME

AN 3anycka Ha 24B rpy3oBbIx aBToOMoBUNe#, TpaKTOpOB,
i Ha 12B nerkoBbix aBTOMOGMNEN, QYproHOB, MOTOPHbIX
NOJOK, reHepaTopos, U T. 4. Bbixog Ha 12B qsnsetcs
WCTOYHUKOM 3HEPruu LN aBapuitHbIX CUTYaLui; npu
COEAMHEHWN C PO3ETKOWM NPUKYPUBATENS TPAHCMOPTHOMO
CPeACTBa, JPXMUT MO HanpsXeHUeM BCe KOHTYPbI Npy
3aMeHe aKKyMyNATOPOB TPAHCMOPTHBIX CPELCTB, UMEHOLLUX
akkymynatopbl 12B. He noBpexjatoT 3NeKTPOHHYH
CUCTEMY TPaHCMOPTHOrO CpejcTsBa W No3ponfer
BbINONHATD MHOTOYMCNEHHbIE OMEpaLuu no 3anycky
nepes nocnegytouwum 3apagom. BoaMoxHo 3apaguTb*
Start Plus yepes 3apsigHoe yCTPOICTBO B KOMMAEKTE.
YKOMNNeKToBaHbI NycKoBbIe Kabenu.

START PLUS 4824
cod. 829570
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TECHNICAL DATA

+ — 14 START| + .

)

V (50-60Hz) v Ah A A Ah cm kg

230 40 (12V) 1600 (12V) 4400 (12V) 220 (12V)
Start Plus 4824 829570 1ph 12/24 20 (24V) 800(24V)  2200(24v)  150(24v)  30:5x36x63 3
230 80 (12V) 2000 (12V) 6000 (12V) 250 (12V)
Start Plus 6824 829571 1ph 12/24 40 (24V) 1000 (24V) 3000 (24V) 220 (24V) 30,5 x 36 x 63 M

(*) For the safeguard of the battery, charge for 12 hours before use, charge again after each use and every 3 months in any case - Per salvaguardare I'integrita della batteria caricare per 12 ore prima dell'uso, dopo ogni
uso e comunque ogni 3 mesi - Pour préserver le parfait fonctionnement de la batterie, charger cette derniére durant 12 heures avant l'tilisation, ainsi qu'aprés chaque utilisation et tous les 3 mois - Para proteger la
integridad de la bateria, cargar durante 12 horas antes del uso, después de cada uso y cada 3 meses - Um die einwandfreie Funktionsfahigkeit der Batterie zu gewahrleisten, laden Sie 12 Stunden vor dem Gebrauch, nach
jedem Gebrauch und spatestens alle 3 Monate - [l 3aLMTbI LLENOCTHOCTI aKKYMYNSTOPa 3apsxaTb B TeyeHue 12 YacoB Nepef UCNob30BaHUEM, NIOCIIE UCTIONb30BAHMS W, B NK0BOM Clyyae, Kaxfble 3 Mecslia.
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CONVERTER 310 USB - 500 - 1000

@ 12V DC - 230V AC power inverters ideal for power supply
by car or camper, of rasors, LCD or plasma TV, halogen
wall lamps, hammer drills, polishing machines, electrical
tools in general and for recharging batteries of laptop, pda,
digital cameras, videocameras, mobile telephones etc. When
connected to the cigar-lighter outlet, they convert the 12V
voltage of the battery into 230V as indicated in the table
below. Portable and compact they are protected against
polarity reversal and overloads.

@ Convertitori inverter 12V DC - 230V AC ideali per alimentare
in auto o camper, TV LCD o plasma, lampade alogene, rasoi,
utensili elettrici in generale, e per ricaricare le hatterie di
computers, palmari, fotocamere digitali, videocamere,
cellulari, elettroutensili etc. Collegati al?a presa accendisigari
del mezzo, convertono la tensione a 12V della batteria a
230V con potenze indicate in tabella. Portatili, compatti, con
protezione contro I'inversione di polarita ed i sovraccarichi.

EAL

@ Convertisseurs a inverseur 12V DC - 230V AC idéals pour

I'alimentation dans autos et campingcars de rasoirs,
télévisions LCD ou plasma, lampe halogéne murale, perceuse
a percussion, ponceuses, outils électriques en général, ainsi
que pour recharger les batteries des ordinateurs portatifs,
ordinateur de poche, appareils photographiques numériques,
caméras, téléphones portables, etc. Branché a I'allume-cigare
du véhicule, convertissent la tension a 12V d e | a batterie a
230V, comme indiqué dans le tableau sous-jacent. Portatifs
et compacts, équipés d'une protection contre I'inversion de
polarité et les surcharges.

@ Convertidores |i)or inverter 12V DC - 230V AC ideales para

alimentar en el coche y el autocaravanas, afeitadoras, TV
LCD o plasma, Lamparas haldégenas de pared, taladro de
percusion, pulidora, las herramientas eléctricas en general
y para recargas baterias de ordenadores portatiles, palms,
camaras fotograficas digitales, videocdmaras, telefonos
celulares, etc. Conectados a la toma de encendedor
de cigarrillos del medio, convierten la tensién de 12V de
la bateria en 230V como indicado en el tablero de abajo.
Portétiles y compactos, estén dotados de proteccion contra la
inversion (Ye polaridad y las sobrecargas.

4
!OI%EAL o—o WY

] 4 oo

@ Inverter-Spannungswandler 12V DC - 230V AC, idealen zur

Speisung von Rasierapparaten, LCD oder plasma TV-Geraten,
Halogenwandleuchten, Schlagbohrer, Sc?lleifmaschinen, im
allgemeinen, elektrische Werkzeuge in Auto und Wohnmobil
sowie zum Aufladen von Batterien fiir traghare Computer,
Laptops, Digitalkameras, Videokameras, Mobiltelefonen
u.a. Sie werden an den Zigarettenanziinder des Fahrzeuges
angeschlossen und wandeln die 12V-Spannung der Batterie
in 230V um (Sehen Sie die unterliegende Tabelle). Tragbare
und kompakte sind sie mit einem Schutz gegen vertauschte
Polung und Uberlastungen ausgestattet.

@ 1 peoBpasosatenu ¢ u weepropom 12B A C ( nocr. T oka)

-230B D C ( mepeMm. T 0Ka), ¥ fieanbHo NogxoLsLme
A5 MOJAYM NUTaHMS B aBTOMOBMAAX M Tpeinepax, XK
UMM NNA3MeHHbIM TENeBU30paM, ranoreHHbIM namnam,
GpuTBam u Ip. aNeKTPOTOBapaM, a Takxe, B KayecTse
MOA3apAAKN aKKyMynaTopoB HOYTOYKOB, INEKTPOHHBIX
3aNUCHbIX KHUKEK, BULEOKaMep, MOOUNbHbIX TenechoHoB
U 1.5 CoefjMHeHHble NOCPeACTBOM PO3ETKM C MaLMHHON
3aXMranKoi, cnoco6Hbl NpeoBpasoBbiBaTh HanpAXeHue
12B B HanpsxeHue 230B ¢ BEMYMHOIN MOLIHOCTH,
npuBegeHHoi B Tabnuue. MepeHocHble i KOMNAKTHbIe ¢

3aLUWUTOI OT U3MEHEHHO NONAPHOCTH.

230V

uSB

2 PORTS

CONVERTER 310 US.B
cod. 829444
TECHNICAL DATA
T
v V (50-60H2) Hz w w cm kg
Converter 310 USB 829444 12 12?)?] 50 300 600 17X 9,5 X 5,4 08
Converter 500 820446 12 12?)?] 50 500 1000 232 x13x7,1 19
Converter 1000 829447 12 12?)?1 50 1000 2000 33,7 x13x7,1 28
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BATTERY LINK

@ Battery Link is a smart monitoring and management tool
for the battery via Bluetooth. By connecting Battery Link to
the battery and downloading the free App on your phone or
tablet (available for both Android and i0S), the information
on hattery status (charge status, statistics, etc.) is always
available to consult. Features: suitable for all starter batteries
for cars, motorbikes and engines with 12V/24V from 7V «
free app for Android 4.4 and higher version and i0S 7.0 and
higher version + 4.0 Bluetooth connectivity * monitoring of
the charging status of the battery with notification of critical
situations, statistics on the charging status of the battery
over time * synchronisation of more Battery Links on a single
device to monitor multiple batteries.

@ Battery Link & lo strumento di monitoraggio e ?estione
intelligente della batteria via Bluetooth. Collegando
Battery Link alla batteria e scaricando sul telefono o tablet
I'App gratuita (disponibile sia per Android 0S che 108),
le informazioni sullo stato delle batterie (stato di carica,
statistiche, etc..) sono sempre disponibili e consultabili.
Caratteristiche: adatto a tutte le batterie di avviamento
per auto, moto e motori a 12V/24V a partire dai 7V + app
gratuita per Android 0S 4.4 e superiore e 10S 7.0 e superiore
* connettivita Bluetooth 4.0 + monitoraggio dello stato di
carica della batteria con segnalazione delle situazioni critiche
+ statistiche sullo stato di carica della batteria nel tempo *
sincronizzazione di pid Battery Link su un unico dispositivo
per monitorare pill batterie.

TELWIN

Link

A DDn0na &

@ Battery Link est l'instrument de surveillance et de gestion
intelligente de la batterie par Bluetooth. En branchant
Battery Link a la batterie et en téléchargeant I'appli gratuite
(disponible pour Android ainsi que pour 10S) sur le téléphone
ou sur |a tablette, les informations sur |'état des batteries
(état de charge, statistiques, etc.) sont toujours disponibles et
consultables. Caractéristiques: adapté a toutes les batteries
de démarrage pour voitures, motos et moteurs a 12V/24V
a partir de 7V + appli gratuite pour Android 4.4 et version
supérieure et i0S 7.0 et version supérieure * connectivité
Bluetooth 4.0 + surveillance de I'état de charge de la batterie
avec signalisation des situations critiques, statistiques sur
I'état de charge de la batterie dans le temps * synchronisation
de plusieurs Battery Links sur un unique dispositif pour
surveiller plusieurs batteries.

@ Battery Link es el instrumento de sequimiento y gestion
inteligente de la bateria mediante Bluetooth. Si conecta
Battery Link a la bateria JI descarga en el teléfono o la tableta
la aplicacion gratuita (disponible tanto para Android como
para |OSJ las informaciones sobre el estado de las baterias
(estado de carga, estadisticas, etc.) estan siempre disponibles
y se pueden consultar. Caracteristicas: adecuado para todas
las baterias de arranque para coches, motos y motores de
12V/24V a partir de 7V + aplicacion gratuita para Android 4.4
y posterior € i0S 7.0 y posterior * conectividad Bluetooth 4.0 +
seguimiento del estado de carga de la bateria con sefalacion
de las situaciones criticas, estadisticas sobre el estado de
carga de la bateria a lo largo del tiempo * sincronizacidn de
varios Battery Link en un Unico dispositivo para efectuar el
sequimiento de diferentes baterias.

Battery

1224V

m P" : wéll:!'-‘la':.-'
App name: Battery Link
TECHNICAL DATA
-
V (50-60Hz) v cm
BATTERY LINK 804098  7-32 12/24  69x45x15 0,05

ARC PROTECTOR

@ Provides surge protection (voltage peaks - welding arcs) for
the on-hoard electronics during maintenance interventions
when connected to the vehicle battery.

@ Collegato alla batteria del veicolo, fornisce protezione
da sovratensioni épicchi di tensione - archi di saldatura)
all'elettronica di bordo, durante gli interventi di
manutenzione.

@ Branché a la batterie du véhicule, il fournit une protectlon
contre les surtensions (pics de tension- arcs de soudage) a
|'électronique de board durant les interventions d'entretien.

@ Conectado a la bateria del vehiculo, protege contra las
sobretensines (picos de tension - arcos de soldadura) en los
dispositivos electronicos de bordo durante las intervenciones
de mantenimiento.

@ Bietet bei Anschluss an die Fahrzeugbatterie
Uberspannungsschutz (Spannungsspitzen - SchweiBhdgen)
fiir die Bordelektronik bei Wartungsarbeiten.

@ NoakniouaeTca K akKyMyNATOPHOM GaTapee TPaHCMOPTHOTO
cpefcTBa U 0BecneyuBaeT 3aLuTy GOPTOBOI SMEKTPOHUKM
0T NepeHanpAXeHuit (0T CKauKkoB HanpAXeHs U CBapHbIX
JYT) BO BPEMS TEX0BCAYKMBAHMUS.

| £ Jrevin

@ B attery L ink i st d as | nstrument f iir d ie U berwachung u
nd d as i ntelligente B atteriemanagement via Bluetooth.
Durch AnschlieRen von Battery Link an die Batterie und
durch Herunterladen der kostenlosen App fiir Smartphone
oder Tablet (sowohl fiir Android als auch i0S) sind die
Informationen bzgl. des Batteriezustands (Ladezustand,
Statistiken usw.) immer verfiigbar und einsehbar.
Eigenschaften: fiir alle Starterbatterien von Autos,
Motorrddern und Motoren bei 12V/24V beginnend ab 7V
geeignet * Kostenlose App (ab Android 4.4 und ab i0S 7.0)
+ Verbindungsfahigkeit Bluetooth 4.0 + Uberwachung des
Batteneladezustangs mit Meldung von kritischen Situationen,
Statistiken iiber den Batterieladezustand im Zeitverlauf «
synchronisierung von mehreren Battery-Link-Geraten
maglich, um mehrere Batterien auf einem einzigen Gerat zu
{iberwachen.

@ Battery Link - aTo npuGop Ana MHTEANEKTYaNbHOTO
MOHUTOPHUHIa M YNPaBAEHUS aKKYMYNIATOPaMM, UCTIONb3YA
Bluetooth. Mogkntoums Battery Link k akkymynatopy u
3arpysvB B TenedOH UK NNaHWeT 6ecnnaTHoe NpUNoXeHue
(RocTynHoe kak g1 Android, Tak u na i0S), BaM B nio6oit
MOMEHT ByAeT A0CTYNHa MHGOPMALMUS 0 COCTOSHUM
aKKyMynaTopa (CoCTOSHUe 3apsfa, CTaTUCTUKA U gp.).
XapaKTepucTUKM: COBMECTUMO CO BCEMH aKKYMYNSTOpaMiu
NS 3anycka aBTOMOGMNeM, MOTOLUKNOB U JBUraTeneit
12B/24B, HayuHas ¢ 7B * becnnathoe npunoxeue
ana Android 4.4 v Bbiwe u ans i0S 7.0 1 Bblwe * CBA3b
yepes Bluetooth 4.0 + MoHUTOPUHT COCTOSIHUA 3apsijga
aKKyMynsTopa ¢ npefynpexieHuemM 0 KpUTUYECKUX
CUTYaLWsiX M CTaTUCTUKON O AMHAMUKe COCTOSHUS 3apsifa
aKKyMynsTopa * CUHXPOHM3ALUS HECKONbKUX YCTPOACTB
Battery Link B ofHoM ycTpoiicTBe gnsi MOHUTOPUHTA
HECKONbKMX aKKYMYNIATOPOB.

BATTERY
STATUS

@ Low
© Middle
@ Ful

cod. 802840

CHARGING & STARTING



BATTERY TESTERS i revin

MADE IN ITALY

1 - T125 Battery Tester 3 2 - T200 Battery Tester

3 - T500 Battery Tester 4 - BTS350 Led Battery & Alternator Tester 5 - DT400 Digital Battery Tester

s BATTERY | ALTERNATOR BATTERY START H
CHARGE |  ciRcurr | STARTSYSTEM) capagyy (cca)
v

Ah mm (LxWxH) kg

il T125  Battery Tester 802780 6/12  20-100 . (1;‘,) (1;‘,) b 85x86x240 1
T200 Battery Tester 802517 6/12 20-100 ) 115x55x235 0,5

] T500 Battery Tester 802781 12 10 - 160 ° ° ° ° 270x130x265 4,2

7] BTS350 Led Battery & 302783 12 20 - 150 ° ° ° ° 50x18x125 0,1
Alternator Tester

[§ DT400  Digital Battery  gpo505 12 20 - 200 ° ° ° 78x22x145 0,2
Tester

(] STS600 Battery Tester 804242 12 8-240 [ [ [ [ [ ) 80x24x150 0,3

74 STS 700 Battery Tester 804243 12 8-240 ° ° [ [ [ 80x24x150 0,3

| DTP790 Battery Tester  gp5505 12 4-250 . . o o o  9BxBX25 07
with Printer

| DTP 900 Battery Tester 804244 12/24  4-250 ° ° ° ° 98x78x275 0,7
with Printer
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BATTERY TESTERS auin

PROFESSIONAL

VAL

L'l

6 - STS 600 Battery Tester ﬁ] 23‘;’%2‘32 7 - STS 700 Battery Tester L{:S 23‘;#",,52’,:2

Software available for printing e software disponibile per la stampa D,
o software disponible pour I'impression e software disponible C{E ;O @
! ! para imprimir e software zum drucken verfiighar ® Mporpammtoe —O0
obecneveHe JOCTynHOE Ans nevatu STS 700 STS 600
STS 700

) —
D ° REPORTS PRINTING INTERNATIONAL STANDARDS
&

[

S
=
-
=
-
(7]
L}
S
=
S
e
<<
-
o

| Al A NEMEACE

-

WITH PRINTER WITH PRINTER

INCLUDED - . INCLUDED

e @ 8-

cod. 982491 A p cod. 982490

8 - DTP 790 Battery Tester 8 - DTP 900 Battery Tester
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E-MOBILITY
CHARGING SYSTEMS FOR ELECTRIC VEHICLES




MASTERCHARGE 370 - MASTERCHARGE 740 (£ T

@ AC electric vehicle charging stations (Mode 3). Use through

authentication with RFID badge. The charging status of the
vehicle is always visible from the front LED on the product.
Suitable for both indoor and outdoor installation in sheltered
areas. Easy to install and use. Equipped with direct charging
cable (5 m) with Type 2 connector, wall bracket and 4
badges.

@ Stazioni di ricarica per veicoli elettrici in corrente alternata AC

(Modo 3). Utilizzo attraverso autenticazione con hadge RFID.
Lo stato di carica del veicolo & sempre visibile dal led frontale
presente sul prodotto. Adatti sia per installazioni interne che
esterne in zone riparate. Facili da installare e utilizzare. Dotato
di cavo di ricarica diretto (5 m) con connettore di Tipo 2, staffa
da muro e 4 badge.

@ Stations de recharge pour les véhicules électriques a courant

@

alternatif (Mode 3). Utilisation par authentification avec
un badge RFID. L'état de charge du véhicule est toujours
visible grace a la LED frontale du produit. Convient pour
une installation & |'intérieur et a I'extérieur dans des zones
abritées. Facile 2 installer et & utiliser. Equipé d'un cable de
chargement direct (5 m) avec connecteur de type 2, d'un
support mural et de 4 badges.

Estaciones de carga para vehiculos eléctricos de corriente
alterna (modo 3). Uso a través de la autenticacién con tarjeta
RFID. El estado de carga del vehiculo es siempre visible desde
el LED frontal del producto. Adecuados para su instalacion
tanto en interiores como en exteriores en zonas protegidas.
Faciles de instalar y utilizar. Equipados con cable de carga
directa (5 m) con conector de tipo 2, soporte de pared y 4
placas.

MANSTERCH/IRGE

STANDARD

RFID BADGE

M

o

®

Ladestationen fiir AC-Elektrofahrzeuge (Modus 3). Nutzung
durch Authentifizierung mit RFID-Ausweis. Der Ladestatus
des Fahrzeugs ist jederzeit an der LED auf der Vorderseite des
Produkts ableshar. Geeignet fiir Innen- und AuBenaufstellung
in geschiitzten Bereichen. Einfach zu installieren und zu
verwenden. Ausgestattet mit direktem Ladekabel (5 m) mit
Typ-2-Stecker, Wandhalterung und 4 Karten.

CTaHWuM 3apsiAKN INEKTPOMOOUNEI NePEMEHHbIM TOKOM
(pexum 3). Ucmonb3oBaHme Yepes ayTeHTUHMKALMKO C
nomotubto RFID-Geiigxa. CocTosHe 3apaaKku aBToMobuNA
BCErfja BUAHO N NepeAHeMy CBETOAMOAHOMY MHANKATOPY
Ha ycTpoicTBe. MOAXOBHT A4 YCTaHOBKM Kak BHYTPH, Tak
I CHapyXM NOMeLLEHuI B 3aLLMLLEHHbIX MecTax. [pocToTa
YCTaHOBKM M UCNIONb30BaHKS. KomnnekTyetcs kabenem
npsiMoii 3apsiaKM (5 M) ¢ pa3beMoM TUNa 2, HaCTEHHbIM
KPOHLUTEIfHOM U 4 3HauKaM.

az/5| DOWNLOAD
S|ZIS|  LEAFLET

MODE 3

00
T &
TYPE2 4 pes
TECHNICAL DATA N
EFEOER 6 E o
V (50-60Hz) kw cm kg

Mastercharge 370 893001 12:;?1 37 16 3 Type2 Mode3 CaseC  IP54 1 325x21,5x77 38
Mastercharge 740 893002 12?)?] 74 32 3 Type2 Mode3 CaseC  IP54 i 32,5x21,5x7,7 45
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MASTERCHARGE: Be the master of your power

TECHNICAL

INFORMATION

EN| Mastercharge is the indispensable charging station to recharge your
electric vehicle. Simple to install, safe and with an attractive design, it is
a system that can be placed in your house or company, both indoors and
outdoors.

IT

Mastercharge & la stazione di carica indispensabile per ricaricare il tuo
veicolo elettrico. Semplice da installare, sicuro e dal design accattivante
@ un sistema che puo essere collocato a casa o in azienda, sia in spazi
interni che all'esterno.

FrR| Mastercharge est la station de recharge indispensable pour recharger votre
véhicule électrique. Simple a installer, siir et esthétique, ce systéme peut

étre posé chez vous ou en entreprise, a l'intérieur comme a |'extérieur.

B PLUG-AND-CHARGE

en| Extreme ease of use thanks to an immediate and secure connection.

ir| COLLEGA&CARICA: estrema semplicita d'utilizzo grazie ad una
connessione immediata e sicura.

BRANCHEZ ET CHARGEZ: extréme simplicité d'utilisation grace a une
connexion immédiate et sire.

FR|

es| CONECTAR&CARGAR: extrema sencillez de utilizacion gracias a una

conexion inmediata y segura.

VERBINDEN & LADEN: duferst einfach in der Anwendung durch eine
umgehende und sichere Verbindung.

DE

MOJKITHOYM U 3APAXAN: HeBepoATHast MPOCTOTa UCMIONb30BAHMS
Gnarogaps HenocpeCcTBEHHOMY U 6e30macHoMY MOJKIHYEHNHO.

RU|

NO COMPLICATIONS

Es| Mastercharge es la estacion de carga indispensable para recargar el propio

DE

vehiculo eléctrico. Sencilla de instalar, segura y con un disefio cautivador, es
un sistema que puede ubicarse en la propia vivienda o en la empresa, tanto en
interiores como en exteriores.

Mastercharge - die unabdingbare Ladestation fiir das Aufladen des eigenen
Elektroautos. Dieses System kann durch seine einfache Installation, die sichere
Anwendung und das ansprechende Design am eigenen Zuhause oder im
Unternehmen sowohl im Innen- als auch im AuBenbereich angebracht werden.

Mastercharge — 370 HeaMeHVMas 3apsfHas CTaHLWS /1S Balliero
anekTpomoGuns. MpocTas B ycTaHoBKe, Ge3onackas 1 ¢ NPUBJEKaTeSbHbIM
[IN3aIHOM, 3Ty CUCTEMY MOXHO YCTaHOBMTb Y BAC J0Ma UIN Ha NPEANpUATIAM
— KaK BHYTPY MOMELLEHWH, TaK 1 CHapyXM.

Simple and immediate reading of the vehicle charge status from the front LED on the product.

im|  ZERO COMPLICAZIONI: lettura semplice ed immediata dello stato di carica del veicolo dal led frontale presente sul prodotto.

B EXCLUSIVE ACCESS

228

PAS DE COMPLICATIONS: indication simple et immédiate de |'état de charge du véhicule grace a la LED frontale qui se trouve sur le produit.
CERO COMPLICACIONES: lectura sencilla e inmediata del estado de carga del vehiculo con el led frontal incorporado en el producto.
KOMPLIKATIONSLOS: einfaches und sofortiges Lesen des Ladestands des Fahrzeugs durch die vorne am Produkte vorhandene LED.

HVUKAKMX CJTOXHOCTEW: npocToe 1t MrHOBEHHOE CUMTbIBaHME COCTOSIHS 3apsia aBTOMOBHNS C MOMOLLbHO CBETOZMO/A Ha MepeHeli naHemm YCTPOWCTBA.

| Use through RFID badge authentication for authorized users only (4 badges
supplied).

| ACCESSO ESCLUSIVO: utilizzo attraverso autenticazione con badge RFID
per i soli utenti autorizzati (4 badge in dotazione).

| ACCES EXCLUSIF utilisation aprés authentification avec hadges RFID
réservés aux utilisateurs autorisés (4 badges fournis).

| ACCESO EXCLUSIVO: utilizacion mediante autenticacion con identificador
RFID solo para usuarios autorizados (4 identificadores incluidos).

EXKLUSIVER ZUGANG: Anwendung mittels Erkennung durch die RFID-Karte
ausschlieBlich fiir autorisierte Nutzer (Lieferumfang mit 4 Karten).

| 3ALLMLLIEHHBIA JOCTYT: ncnonb3oBaHme BOIMOXHO TObKO Mocre
ayTeHTMchMKaLMM ¢ nomoLubto RFID-MeTKM 1 TONbKO 151 aBTOPU30BaHHbIX
nonb3oBaresei (Mpunaraetcs 4 MeTKH).



SAFETY & ACGESSORIES

FLOOR METAL DISPLAYER  cod. 803520 complete with: 1 header ¢ 3 shelves
1030x560x2230 mm

T JOIN THE iNNG VATION

TELWIN

JOIN THE INNOVATION

LOGO FOR DISPLAYER with brackets
cod. 803506

TS s ey

I
-

@— SHELF KIT
cod. 803521

T

; s (o HOOKS 10 PCS
1¥ SB[ cod. 803522

LX

o 209 e
& e ! STICKERS FOR DISPLAYER

- ' - . 4 STICKERS
525X987 mm

cod. 989900

L B
4
(o}

—aw

L2

BANNER

®
T E LWI “ 1.2200x1000 mm cod. 989445

JOIN THE INNOVATION 2.1100x500 mm  cod. 989446

(&

T-ARC DISPLAYER - METAL

FLAG

500x2400 mm
cod. 989331

cod. 803516



PAPR WELDING HELMETS

—_——

I~ TRUE COLOR TECHNOLOGY. IT ALLOWS THE
REALISTIC COLOR PERCEPTION

HEAT RESISTANT WASHABLE HEAD COVER
FOR COMPLETE PROTECTION

Copertura resistente al calore lavabile per una protezione completa

DUAL AIR SPEED TO ADJUST AIR FLOW
ACCORDING TO THE WORK CONDITIONS

Doppia velocita del flusso d’aria regolabile
in base alle condizioni di lavoro

CHARGING STATUS VISUALISATION

Visualizzazione dello stato di carica

AUDIBLE ALARMS FOR LOW BATTERY AND
OBSTRUCTED FILTER FOR THE WORKER’S SAFETY

Allarme sonoro per segnalare I'esaurimento della carica o I'ostruzione
del filtro a garanzia della sicurezza dell’operatore

D

=

AIR PRO GRANDVIEW  Cod. 804236

o Autodarkening welding helmet

¢ Head/neck cover

o Internal/external glass protection
o Air hose with protective sleeve

o Blower (Respirator)

o Pre-filter and filters

o Li-ion battery

o Battery charger ® Belt  Carry bag

TECHNICAL DATA

HELMET
* automatic ¢ TIG from >2A
o variable: o class: 1/1/1/1
4/4+8/9+13DIN e 4 sensors
¢ double range o XL view area
e grinding mode o true color
BLOWER
o STANDARD AIR FILTER:
TH3 PAPR,
EN1294:1998+A1:2003+A2:2008
 AIR FLOW

Normal Speed: 180 LPM
High Speed: 220 LPM
 BATTERY TYPE
Rechargeable Lithium ion
o BATTERY CHARGING TIME
About 4-5 Hours
¢ RUN TIME
Normal Speed: Approx. 10 hours
High Speed: Approx. 9 hours
¢ ALARM
audible: 85dBA@10CM

LI-ION BATTERY FOR RESPIRATOR
cod. 993018

PAPR FILTER
cod. 712773

HEAT RESISTANT WASHABLE HEAD COVER
FOR COMPLETE PROTECTION

Copertura resistente al calore lavabile per una protezione completa

TO THE WORK CONDITIONS

Doppia velocita del flusso d’aria regolabile in base alle condizioni
di lavoro

Visualizzazione dello stato di carica

AUDIBLE ALARMS FOR LOW BATTERY AND
OBSTRUCTED FILTER FOR THE WORKER'’S SAFETY

ARRLITE Cod. 804210

Allarme sonoro per segnalare I'esaurimento della carica o I'ostruzione
del filtro a garanzia della sicurezza dell’operatore

¢ Autodarkening welding helmet

 Head/neck cover

o Internal/external glass protection

o Air hose with protective sleeve

 Flow meter e Blower (Respirator)

o Pre-filter and filters + 1 extra spare
filter o Li-ion battery

o Battery charger e Belt  Carry bag

o, O QN
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DUAL AIR SPEED TO ADJUST AIR FLOW ACCORDING

CHARGING STATUS VISUALISATION

TECHNICAL DATA

HELMET

¢ automatic ¢ grinding mode

o variable: ¢ TIG from >5A
4/5+8/9+13DIN e class: 1/1/1/2

e double range 4 sensors
BLOWER
 STANDARD AIR FILTER:
TH2 PAPR
EN1294:1998+A1:2003+A2:2008
AR FLOW

Normal Speed: 150 LPM
High Speed: 180 LPM

* BATTERY TYPE
Rechargeable Lithium ion

o BATTERY CHARGING TIME
About 3 Hours

* RUN TIME
Normal Speed: Approx. 6-8 hours
High Speed: Approx. 4-6 hours

* ALARM
audible: 85dBA@10CM

LI-ION BATTERY FOR RESPIRATOR
cod. 993017

PAPR FILTER O
cod. 712450



INDUSTRIAL WELDING HELMETS

INDUSTRIAL

A e

‘{‘ DIN 3/4+8/8+12

SENSITIVITY AND DELAY EXTERNAL CONTROL

* Regolazione esterna sensibilita e ritardo
 Réglage externe de sensibilité et de retard
 Regulacion externa de sensibilidad y de retraso

e Externe Einstellung der Empfindlichkeit und Verzégerung 4

® BHellHee perynupoBaHue YyBCTBUTENbHOCTY
11 3aflePXKI

m/- > 2A 116 WELDING

e Saldatura tig ® Soudage tig ® Soldadura tig
e \Wig-Schweissen e Csapka tig

> o01ms
QUICK AUTODARKENING FILTER

e \/etro autoscurante veloce

o Vitre auto-obscurcissante rapide

¢ VVidrio de oscurecimiento automatico rapido
e Glas mit beschleunigter Selbstverdunkelung
© Camo3aTemMHsIoLLLeecs CTeKIo bbiCTPOro AencTaus

4 SENSORS

e Sensori ® Détecteurs @ Sensores
e Sensoren ® [arunka

T-VIEW 180  Cod. 804097

¢ automatic o class: 1/1/1/1

o variable: 3/4+-8/8+12 DIN 4 sensors

o double range * 180° view area
o grinding mode e true color

¢ TIG from >2A

AL

180° VIEWING AREA

!"I

* Area di visione 180°¢ Aire de vision 180°
e Area de vision 180° ¢ 180°-Sichtfeld
® Obnactb o63opa 180°

. TRUE COLOR TECHNOLOGY.
IT ALLOWS THE REALISTIC
COLOR PERCEPTION

e Tecnologia true color. Permette una
percezione realistica dei colori

e Technologie true color. Elle garantie des
couleurs réelles
* Tecnologia true color. Permite la percepcion
realista de los colores
e True-color-Technologie. Es ermdglicht die
realistische Farbwahrnehmung

® TekHonorus true color. OHa JaeT BO3MOXHOCTb
peanncTnyHoro BoCcnpmaTua Leta.

L/
%% GRINDING MODE

¢ Modalita smerigliatura e Modalité meulage
¢ Modalidad esmerilado e Schleifmodus
® Pexxum wnndosku

EXTENDED THROAT GUARD FOR
PROTECTION

® Protezione estesa salva-gola e Protection
prolongée sauve gorge ® Protector de
garganta extendido para proteccion

e Erweiterter Kehlschutz e Yeenuuenras
3aluTa ropna

PAPR
Powered Air Purifying Respirators INDUSTRIAL PROFESSIONAL SEMI-PRO
SRSl ARPRO | ARLITE | T-VIEW 130 |GRANDVIEW| VANTAGE | VANTAGE | JAGUAR 'JAGUAR | STREAM| STREAM | TRIBE | LION | TIGER | TIGER
A GRANDVIEW GREYXXL | REDXL || CYBORG FLAME | ROBOT || 9-13 XL
804236 | 804210 || 804097 | 804388 | 802937 | 802936 || 804081 | 804082 || 804235 | 804234 | 804233 | 804151 | 802812 | 802818
L. v v | v | v v v v v v
TIG >2A >HA >2A >2A >2A >2A >5A >5A >5A o
AUTOMATIC o g vy o o o o g g
RESPIRATOR v v v
TRUE COLOR
TECHNOLOGY [ v v v v
GRINDING MODE o o vy o o o o " -
"'E‘”('I’r‘lﬁlfm 100465 | 98X55 11565 | 100465 | 100x93 | 10067 92X42 93X43 92x42 | 90435 | 102480 | 11050
-y + -y + -y + -y + -y + -y + SN+ S
VARIABLE m 448013 | 45:8/9:13 || 34-8/8:12 | 4/4-8/9:13 4/5:99:13 45:99:13 o AN i
. D DOUBLE DOUBLE DOUBLE DOUBLE DOUBLE DOUBLE : :
RANGE RANGE RANGE RANGE RANGE RANGE
SENSITIVITY e -y 4 NS 2T N e 7 e T e 2 -yt SNy FIX FIX
-+ AL -V + -V 4 AL NEERS S - v+ -+ FIX FIX
VIO 02:08 | 01508 || 0fs1 | 02:08 | 01:1 | 01+ 0141 0209
I o 4 4 3 4 4 4 4 4 4 3
]
LENS SPEED (ms) NG <0 01 01 01 0 04 03 04 | 03
SENSORS 4 4 4 4 4 4 2 2 2
opricAL cLass RGLL 1 WAR | mAn | AR | AR AR 1 121 | 1R 1

(*) - 7¥ + variable - variabile - variable - variable - wechselnd - nepemeHHas
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INDUSTRIAL WELDING HELMETS A Rreawin

€:. DIN 4+8/9+13
EXTERNAL CONTROL

., TRUE COLOR TECHNOLOGY.
IT ALLOWS THE REALISTIC
COLOR PERCEPTION

© Regolazione esterna

© Réglage externe

© Regulacion exterior

e Externe Regulierung

® BHellHee perynupoBaHve

e Tecnologia true color. Permette una
percezione realistica dei colori ® Technologie
true color. Elle garantie des couleurs réelles
o Tecnologia true color. Permite la percepcion
realista de los colores e True-color-
Technologie. Es ermdglicht die realistische
Farbwahrnehmung e TekHonorus true color.
OHa [aeT BO3MOXHOCTb peaniucTUu4Horo
BOCMpUATUA LiBETA.

> o01ms

QUICK AUTODARKENING FILTER

e Vetro autoscurante veloce

o Vitre auto-obscurcissante rapide

o Vidrio de oscurecimiento automatico rapido
o Glas mit beschleunigter Selbstverdunkelung
L4 CaMO3aTeMHﬂIOLLleecﬂ CTeKno 6bICTp0I'O D,eVICTBI/Iﬂ

f— > 2A 116 weLDING

[/
#92% GRINDING MODE

o Modalita smerigliatura e Modalité
poncage ¢ Modalidad esmerilado
e Schleifmodus ® Pexxum wnndosku

1="5

LIFT-UP SYSTEM

4 SENSORS

e Sensori ® Détecteurs @ Sensores
e Sensoren ® [aruvka

o Sistema lift-up e Systeme lift-up
o sistema lift-up e Lift-up system
® Cuctema lift-up

DOUBLE RANGE

 Darkening adjustment

* Regolazione del grado di
oscuramento

e Obscurcissement reglable

 Ajuste oscurecimiento

 \erdunkelung Einstellung

® [loTeMHeHne perynmpoBka

4:8 9:13 DIN 4/8 DIN 4-:-8/9+13

= |~

PLASMA CUTTING MIG/MAG - TIG - MMA
SHADE RANGE oy ACETYLENE CUTTING

SHADE 4 SHADE 13

GRANDVIEW  Cod. 804388

* automatic ¢ TIG from >2A

e variable: o class: 1/1/1/1
4/4+8/9-13 DIN ® 4 sensors

¢ double range o XL view area

¢ grinding mode o true color

LIFT-UP SYSTEM
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INDUSTRIAL WELDING HELMETS o
===

€‘ DIN 5+9/9+13
EXTERNAL CONTROL

. TRUE COLOR TECHNOLOGY.
ﬁ IT ALLOWS THE REALISTIC
COLOR PERCEPTION

© Regolazione esterna

* Réglage externe
 Regulacion exterior

e Externe Regulierung

® BHelLHee perynupoBaHue

e Tecnologia true color. Permette

una percezione realistica dei colori

o Technologie true color. Elle garantie des
couleurs réelles

e Tecnologia true color. Permite la percepcion
realista de los colores

e True-color-Technologie. Es ermdglicht die
realistische Farbwahrnehmung

® TekHonorus true color. OHa paet
BO3MOXHOCTb peanucTU4yHoro BocnpuaTna
LBera.

> o01ms

QUICK AUTODARKENING FILTER

e Vetro autoscurante veloce

e Vitre auto-obscurcissante rapide

e Vlidrio de oscurecimiento automatico rapido
e Glas mit beschleunigter Selbstverdunkelung
L4 CaMO3aTeMHﬂIOLLleeCH CTeKno 6bICTp0r0 JleVICTBVIﬂ

m/" > 2A 116 WeLDING

e Saldatura tig ® Soudage tig
o Soldadura tig ® Wig-Schweissen

[
%% GRINDING MODE

o Modalita smerigliatura
e Modalité poncage

e Modalidad esmerilado
e Schleifmodus

® Pexxuv WAngoBKM

® Ceapka tig 4 SENSORS
o Sensori ® Détecteurs @ Sensores
VANTAGE GREY XXL  Cod. 802937 * Sensoren ¢ faruna

DOUBLE RANGE SHADE CONTROL WITH TRUE COLOR TECHNOLOGY

 Darkening adjustment

5:9 9:13 DIN 4/5+9 DIN 4/9+13 * Regolazione del grado di

re= = Vet /‘- *- oscuramento
ham v N ™ ™ * Obscurcissement reglable
PLASMA CUTTING MIG/MAG - TIG - MMA o Ajuste oscurecimiento

o \lerdunkelung Einstellung
® MoTemHeHe perynmnpoBka

SHADE RANGE oy ACETYLENE CUTTING
SHADE 5 SHADE 13

VANTAGE GREY XXL  Cod. 802937 VANTAGE RED XL  Cod. 802936

 automatic e class: 1/1/1/2 * automatic o class: 1/1/1/2
o variable: 4/5+9/9+-13 DIN ® 4 sensors e variable: 4/5+9/9+13 DIN ® 4 sensors

o double range o XXL view area ¢ double range o XL view area
* grinding mode e true color ¢ grinding mode o true color

¢ TIG from >2A ¢ TIG from >2A
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PROFESSIONAL WELDING HELMETS &

> 04ms

QUICK AUTODARKENING FILTER

W
#5% GRINDING MODE

e VVetro autoscurante veloce

e Vitre auto-obscurcissante rapide

e Vlidrio de oscurecimiento automatico rapido
o Filter mit beschleunigter Selbstverdunkelung
L4 CaM03aTeMHm0Lueec;1 CTeKno 6blCTp0I’0
nencTBus

o Modalita smerigliatura
¢ Modalité pongage

e Modalidad esmerilado
e Schleifmodus

® Pexum LWAngoBKm

2 SENSORS

o Sensori  Détecteurs e Sensores
e Sensoren e [atunka

€. DIN 5+9/9+13
EXTERNAL CONTROL

 Regolazione esterna

© Réglage externe
 Regulacion exterior

e Externe Regulierung

® BHelwHee perynupoBaHue

W/‘ > 5A 116 weLping

e Saldatura tig ® Soudage tig
e Soldadura tig ® Wig-Schweissen
® Ceapka tig

JAGUAR CYBORG  Cod. 804081

DOUBLE RANGE SHADE CONTROL

e Darkening adjustment

529 9:13 DIN 4/5+9 DIN 4/9+13 Redolazi '
g + * Regolazione del grado di
= == /= /a— f- oscuramento
ham v n m B o Obscurcissement reglable

PLASMA CUTTING MIG/MAG - TIG - MMA

e Ajuste oscurecimiento
SHADE RANGE oy ACETYLENE CUTTING

o \lerdunkelung Einstellung
® MoTemHeHe perynmnpoBka

SHADE 5 SHADE 13

v2
@

JAGUAR CYBORG  Cod. 804081

JAGUAR  Cod. 804082

* automatic ¢ grinding mode * automatic ¢ grinding mode
e variable: 4/5+9/9+13 DIN ¢ TIG from >5A e variable: 4/5+9/9+13 DIN ¢ TIG from >5A
¢ double range e class: 1/1/1/2 ¢ double range o class: 1/1/1/2
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SEMI-PRO WELDING HELMETS

>l 03ms

QUICK AUTODARKENING FILTER

o \Vetro autoscurante veloce
o Vitre auto-obscurcissante rapide

o Vidrio de oscurecimiento automatico rapido
o Filter mit beschleunigter Selbstverdunkelung
L4 CaM03aTeMHﬂIOLLLeeCH CTeKno 6blCTp0I’0

nencTaus

2 SENSORS

o Sensori ® Détecteurs ® Sensores

e Sensoren e [latunka

> 516 weLoing

e Saldatura tig e Soudage tig

e Soldadura tig ® Wig-Schweissen

® Csapka tig

STREAM FLAME  Cod. 804235

SHADE CONTROL

@

SHADE 9

 Darkening adjustment

* Regolazione del grado di
oscuramento

e Obscurcissement reglable

 Ajuste oscurecimiento

 \erdunkelung Einstellung

® [loTeMHeHune perynmpoBka

A e

SHADE 4

W
&, GRINDING MODE

e Modalita smerigliatura
¢ Modalité pongage

© Modalidad esmerilado
e Schleifmodus

® Pexxum LWnGOBKM

€‘ DIN 9+13

EXTERNAL CONTROL

AUTODARKENING

-

(>l

SHADE 9:13

© Regolazione esterna

* Réglage externe

© Regulacion exterior

e Externe Regulierung

® BHelwHee perynupoBaHue

o The filter automatically darkens
o || vetro si oscura automati-
camente e Le filtre s’obscurcit
automatiquement e El filtro se
oscurece automaticamente

o Die Filter verdunkelt sich auto-
matisch ® QunbTp asTomaruuecku
3aTemMHsaeTcs

STREAM FLAME  Cod. 804235

¢ automatic
o variable: 4/9+13 DIN
o grinding mode

¢ TIG from >5A
e class: 1/1/1/2

STREAM ROBOT  Cod. 804234

* automatic
e variable: 4/9+13 DIN
e grinding mode

¢ TIG from >5A
o class: 1/1/1/2



DIY WELDING HELMETS & ACCESSORIES ] Jreuin

DIY

TRIBE9-13  Cod. 804233

LION  Cod. 804151 TIGER XL  Cod. 802812

* automatic  TIG from >5A * automatic  TIG from >5A *11DIN o XL view area
o variable: 4/9+13 DIN o class: 1/2/1/2 o fix 11 DIN o class: 1/1/1/2
¢ grinding mode

WELDING HELMET BACKPACK

cod. 804214 x T-View 180, Vantage, Jaguar, Stream, Tribe, Lion, Tiger

S

£

i)

\!

\

2] o]B

TIGER  Cod. 802818

*11DIN *11DIN * hand held

ZEN  Cod. 804021

GLASS PROTECTIONS & SWEATBAND

GLASS PROTECTION - PROTEZIONE VETRO - PROTECTION VERRE - PROTECCION VIDRIO - SCHUTZGLAS - 3ALUMTA CTEKITA (2 PCS/PZ/STK/LUT)

EXTERNAL 122,5x280 mm  x AirPro Grandview, Grandview cod. 804238 INTERNAL 70x106 mm x AirPro Grandview, Grandview  cod. 804237
BTN sgasmm At cod. 804216 S 5q07om xArlie cod. 804215
_"-__ B | crmmmmmmmmmmememememeemeeooooo-o-o-- 2~ - J At
390x150 mm x T-View 180 cod. 804103 ' . 89x113 mm x T-View 180 cod. 804104

o e B s

| 'I. 134x114 mm  xVantage, Jaguar cod. 802939 96x104 mm x Vantage Grey XXL cod. 802951
95x115,5mm  x Stream Flame, Stream Robot cod. 804312 69,5x103,5mm  x Vantage Red XL cod. 802949

- B s
90x110 mm x Tiger cod. 802655 50x95 mm x Jaguar Cyborg, Jaguar cod. 804101

@ 102x115 mm x Tribe 9-13 cod. 804311 @ E 47x100 mm x Stream Flame, Stream Robot  cod. 804313
93x112 mm x Lion cod. 804153 53,2x103,7 mm  x Tribe 9-13 cod. 804310

47x102 mm x Lion cod. 802834

ADIACTINIC LENS - VETRO INATTINICO - VERRE INACTINIQUE - CRISTALE INACTINICO
- BLENDSCHUTZGLAS - CBETOQUNbLTP

WELDING HELMET SWEATBAND - FASCETTA ANTISUDORE PER MASCHERE
= - USSR VUELDING HELWET SWEATBAND - FASCETTA ANTISUDORE PER WASCHERE |

Himal [ oy ~ on
B o ~
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WELDWEAR auin

LEATHER WELDING JACKET - GIACCA PER SALDATURA IN PELLE - VESTE EN CUIR POUR SOUDAGE - CHAQUETA DE PIEL PARA SOLDADURA - SCHWEISSERJACKE AUS LEDER

KOXXAHAA KYPTKA /17 CBAPKU '

HEAVY DUTY e GREAT PROTECTION
Uso intensivo e usage intensif ‘\/ Elevata protezione e haute protection e elevada
e uso intensivo e Strapazierfahig proteccion e erhohter Schutz e ynyuwentas sawura
® IHTEHCUBHOE MCMONb30BaHNe
HIGH QUALITY ARAMID THREAD STITCHING

S

Cucitura in filo aramidico  coutures en fil aramide
o costuras de hilo de aramida e Néhte aus Aramidgarn
® MpoLLMBKa apaMMJ:lHOIZ HUTbIO

alta qualita ¢ haute qualité e alta calidad
e Qualitativ Hochwertig e sbicokoe kauecTso

INSIDE POCKET

Tasca interna  poche intérieure e bolsillo interior
o innentasche ® sHyTpeHHUit KapMaH

HEAT & SPARK

RESISTANT
Resistente a calore & scintille ® résistante a la chaleur
et aux étincelles  resistente al calor y a las chispas

o Hitze- & Funkenbestandig ® ycroitumsa k Terny u
nckpam

EL PASO Cod. 804370

o One size 600x800 mm

COTTON BACK FOR BETTER BREATHABILITY

retro in cotone per maggiore traspirabilita ® dos en coton
pour une meilleure respirabilité e parte posterior de algodon
para una mayor transpirabilidad e riicken aus baumwolle fiir
mehr atmungsaktivitit e sagas uacts 13 xnonka ang nyuwen
BO3/YXOMPOHLLAeMOCTH

FRONT BACK

WELDING JACKET - GIAGCA PER SALDATURA - VESTE POUR SOUDAGE - CHAQUETA PARA SOLDADURA - SCHWEISSERJACKE - KYPTKA 1A CBAPKI

100% COTTON (260 GSM)

GREAT PROTECTION

‘!‘ Elevata protezione e haute protection e elevada
proteccion e erhdhter Schutz e ynyuwenras sawura

HEAT & SPARK
RESISTANT

Resistente a calore & scintille ® résistante a la
chaleur et aux étincelles e resistente al calor y
a las chispas e Hitze- & Funkenbesténdig

® ycTonunBa K Terny u uckpam

Size M cod. 802822
Size L cod. 802823
Size XL cod. 802824

H& ARAMID THREAD STITCHING

Cucitura in filo aramidico e coutures en fil aramide
e costuras de hilo de aramida e Néhte aus Aramidgarn
® MpoLLMBKa apaMVIJ]HOI?I HUTbIO

WELDER'’S APRON - GREMBIULE PER SALDATURA - TABLIER DE SOUDAGE - DELANTAL PARA SOLDADURA - SCHWEISSERSCHURZE - ®APTYK [111A CBAPKM

ADJUSTABLE STRAPS

= I = pretelle regolabili ® bretelles réglables e tirantes

HEAVY DUTY

Uso intensivo e usage intensif e uso intensivo
e Strapazierfahig ® uHTexcusHoe ucnonb3osaHme

ajustables e Einstellbare Tréger © perynupyembie iamku

HIGH QUALITY

alta qualita ¢ haute qualité e alta calidad
e Qualitativ Hochwertig e Beicokoe kauecTso

ugll FAST RELEASE BUCKLE

fibbia a sgangio rapido © boucle rapide e hebilla de desenganche
rapido e Schnellverschluss ® 6bicTpopasbemHas npsxka

RESISTANT

Resistente a calore & scintille ® résistante a la chaleur et
aux étincelles o resistente al calor y a las chispas e Hitze- &
Funkenbesténdig ® yctoiunsa k Terny 1 nckpam

Cod. 804369

© One size 595x880 mm

& HEAT & SPARK

Cucitura in filo aramidico  coutures en fil aramide
o costuras de hilo de aramida e Néhte aus Aramidgarn
® MPOLLIMBKA apaMUHON HUTbIO

HQ) ARAMID THREAD STITCHING

é‘%¢@~ MULTI-SIZE POCKETS

7 tasche multi-formato e poches multi-format e bolsillos
//’ / multiformato e Taschen in verschiedenen Grossen
0 ® MHOropasmepHble KapmaHbl
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SAFETY & ACCESSORIES i

PROFESSIONAL WELDING GLOVES - GUANTI PROFESSIONALI PER SALDATURA - GANTS DE SOUDAGE PROFESSIONNEL - GUANTES DE SOLDADURA PROFESIONAL -
PROFESSIONELLE SCHWEISSHANDSCHUHE - MPO®ECCUOHA/IbHBIE CBAPOYHBIE MEPYATKM

o, @B o @

OREGON @ B SUGGESTED FOR TIG DAKOTA @ E SUGGESTED FOR TIG

cod. 804338 cod. 804339
. P
A = 1'?:“?

SCHERMI - ECRANS - PANTALLAS - SCHIRME - 9KPAHbI

1 1 Protective screen with support kit 2 Protective screen - schermo protettivo
- Kit schermo protettivo con supporto - écran de protection - pantalla de proteccion
- Kit support écran de protection avec support - Schutzschirm - 3awwmuTHbIN kpaH
- Kit pantalla de proteccion con soporte ) .
- Schutzschirm-Kit mit Halterung red - rosso - rouge - rojo - rot - Kpackbiii
- KOMNneKT 3aLLuTHOro 3Kpaxa ¢ AepKaTenem cod. 802676
red - 10850 - 10UGE - 100 - mg (_) (I‘(%%;;& green - verde - vert - verde - g::l:)r:i gggg;;m
green - verde - vert - verde - griin - 3eneHblii
cod. 803509 1740x1740mm

BLANKETS

COPERTE - COUVERTURES - MANTAS - SCHWEISSDECKEN - MOKPbIBAJIA

Heat resistant blanket - Coperta anti-calore - Couverture anti-chaleur - Protector anti-calor - Hitzeschutzdecke - nokpbisano ot neperpesa

1 white - bianca - blanche - blanca - weiB - 6enoe 2 white - bianca - blanche - blanca - weiB - 6enoe 3 black - nero - noir - Negro - schwarz - YepHoin
1950x2000mm 1500x1900mm 1800x2000mm
cod. 804136 cod. 802679 cod. 804135 ANTISTATIC
XL SOFT
L L
— =
UP TO 550°C UP TO 1100°C UP TO 1300°C
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ACCESSORIES & BLISTERS i

ATEEE Py (2
=)
[ [ [

BASIC - BASICI - FONTE - BASICOS
- BASISCHE - LLIENTOYHbIE

RUTILE - RUTILI - RUTILES - RUTILOS - RUTIL - PYTWIOBbIE

STEEL - ACCIAIO - ACIER - ACERO STAINLESS STEEL - ACCIAIO INOSSIDABILE - ACIER STEEL - ACCIAIO - ACIER - ACERO - STAHL - CTANb
- STAHL - CTAMNb INOXYDABLE - ACERO INOXIDABLE - ROSTFREIER STAHL -
HEP>KABEIOLLIAA CTAMNb
AWS 5.1 E7018 AWS 5.4 E316 L-16/17 LBE IR
02,5mm 10pcs cod. 802621 E 0 2,5mm 10pcs cod. 802623 0 1,6mm 15pcs cod. 802616 E
0 3,2mm 8pcs cod. 802622 @ 3,2mm 8pcs cod. 802624 0 2mm 15pes cod. 802617
% @ ¢ 2,5mm 15pcs cod. 802618 %
0 3,2mm 10pcs cod. 802619
@ 4mm 8pcs cod. 802620

STEEL - ACCIAIO - ACIER - ACERO - STAHL - CTAlb

CARBON ELECTRODES - GOUGING

AWS 5.1 m mﬂitﬂﬂﬁ_l!E
E6013 ST+ acwn - st - _ago  FH—JRC RN
ACGIAID + ACENO - CTARB : KANYBAZ

RUTILE 02mm 2,5kg (227 pcs) cod. 802737
RUTILE 025mm 25kg (143 pcs) cod. 802739
RUTILE 032mm 4kg (125 pes) cod. 802749

Aggf; l actn s TS el Q.TY FOR SALES BY MULTIPLE OF: @ @ @ @ @ @

Q.TA' DIVENDITA PER MULTIPLIDI: 2 pcs 4pcs 5pcs 6pes 8pes 10 pes 12 pes

08 mm 300mm (5 pcs) cod. 802803
@10mm  300mm  (5pcs) cod. 802305

blister

BASIC 025mm 25kg (119pcs)  cod. 802748
BASIC 032mm 4kg (110 pcs) cod. 802947

T

BACCHETTE TIG - BAGUETTES TIG - VARILLAS TIG - WIG STABE - IPYTKU TUF

STAINLESS STEEL 308L @ ALUMINIUM 5356 @

0 1.6x500mm 0.5kg 62pcs  cod. 804364 @ 2.0x500mm 0.3kg 66pcs  cod. 804368
STAINLESS STEEL 308L @

0 2.0x500mm 0.5kg 40 pes cod. 804365
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ACCESSORIES & BLISTERS

WIRE COILS

BOBINE FILO - BOBINES FiL - BOBINAS HILO - DRAHTSPULEN
- BOBIHbI MPOBOJIOKU

cod.

08 08 100 16 802208
08 3 200 50 802181
09 08 100 16 802179
09 3 200 50 802188
1,2 08 100 16 802145
3 12 3 200 50 802146
2  Steel - Acciaio - Acier - Acero - Stahl - Cranb
0,6 08 100 16 802132
06 5 200 50 802395
@ kg 0,45 08 08 100 16 802133
—_— 08 5 200 50 802396
(1PC) kg 2 08 15 300 50 802682
1 15 300 50 802683
GAS BOTILES
BOMBOLE GAS - BOUTEILLES GAZ - BOMBONAS GAS - GASFLASGHEN 08 05 100 16 802051
- TA30BbIE BANNOHbI 08 1 100 1 802061
a a a 1 Anti-stick spray - A3po3onb, ‘ 4 | Aluminium - Alluminio - Aluminium - Aluminio - Aluminium - AriommHIiA
E npensTcTByloLLMiA Npununanuio (N silicon) 08 045 100 16 802062
cod. 804209 1 045 100 16 802064
2 Throwaway - a perdere - jetable AlMg ! 2 200 50 804069
- no recuperable - Einweg - OaHopa3zoBble AlSi 1 2 200 50 804072
C0, 11 cod. 802038
- ARGONCO, 11 cod. 802048 CuSi, 08 08 100 16 802495
1 % 2 % ARGON 11 cod. 802050 Cusi, 08 3 200 50 802434
MIG/MAG CONSUMABLES
CONSUMABILI MIG/MAG - CONSOMMABLES MIG/MAG - CONSUMIBLES MIG/MAG - MIG/MAG VERBRAUCHSMATERIAL - MIG/MAG PACXOZHbIE
m § . TW160 TW180 MT15 M6
. BIMAX 120, 140, TELMIG 180/2, TELMIG 200/2, 251/2, MAXIMA 200, 230, SPOOL GUN M6
BIMAX 162, MAXIMA 160 MAXIMA 190 TECHNOMIG 180 EURO, 210, 215, 225, 223
@ B E TREO, 243 WAVE, ELECTROMIG 220
\ A | Contact Tips - Tubetti Di Contatto - Tubes Contact - Tubitos De Contacto - Kontaktrdhrchen - Kontakthbie Tpy6ku
804084 [ 5PCS |
Fe,SS @ 0,6mm w w w w
804085 H=
Fe, SS @ 0,8mm w w w
804087 H=
Al, Flux @ 0,8mm w w w w
804086 [ 5 peS |
A 01mm w w W w
Flux @ 0,9mm
804088 HX
Al Flux @ 1,2mm w w w

240

\ B | Conical Nozzles - Ugelli conici - Becs coniques - Inyectores conicos - konische Gasdiisen - Konuueckue connbi

804090

=

=

=

\ C | Cylindrical Nozzles - Ugelli Cilindrici - Becs Cylindriques - Inyectores Cilindricos - Zylindrische Diisen - Linnunapuueckue Connbi

804091

=

=

\ D | Springs - Molle - Resorts - Muelles - Feder - Mpykutbi

804092

=

= =

s =

=




ACCESSORIES & BLISTERS i

I MG READY BOXES

MIG READY BOX C CONTENTS

* TW160

804090 ® 722019
e TW180 FeSs @ 0,6-0,8mm
e MT15 (Maxima - Telmig - Technomig 180 - 210) ((((-l.) @
2pcs \/
cod. 804149 @ 804084 @ 804085 @ 804086 e
< e-Ss @ 1mm
. Al g 1mm
s @
5pcs 1pc

MIG READY BOX F CONTENTS

e MT15 (Technomig 215, 225 - Electromig 220)

cod. 804168 ,l O] 804090
- o & o | (C
o N 2pcs
&A@ @ 804084 @ 804085 @ 804086 | i) 742090
Fe-Ss @ 0,6mm Fe-Ss @ 0,8mm Al @ 1mm Al @ 0,8-1mm
+ CuSi CuSi Flux @ 0,9mm
®742776  @804092 =
= —/
5pcs 5pcs 1pc
I CONSUMABLES BOXES FOR MIG TORCHES
e MT15
cod. 804137 CONTENTS
A @ 804090

-

> & © (G
y & @ 3 pcs
+ @ 804084 @ 804085 @ 804087 ® 742776
Fe-Ss @ 0,6mm Fe-Ss @ 0,8mm Al-Flux @ 0,8mm

CuSi CuSi

5pcs

* MT25 CONTENTS

cod. 804152

R — @ 722685
O
? 2 2 pcs

@ 722680 @ 722681 @ 804086 ® 722688
Fe-Ss @ 0,8mm Fe-Ss @ 1mm Al g 1mm
CuSi CuSi Flux @ 0,9mm =

@ 722690

©

5pcs

f@ (o
H(@C
@ (®

o
°

a

®

24



ACCESSORIES & BLISTERS

B CoNSUMABLES BOX FOR TIG TORCHES ST17-ST26
cod. 804138

TIG TORCH ST17

Technology Tig 182

TIG TORCH ST26

Technology Tig 230, 222, Superior Tig

CRYSTAL CHAMPAGNE BOX CRYSTAL CLEAR CUP - BOX CRYSTAL CLEAR CUP - LONG - BOX
0 1,6 mm cod. 804202 0 1,6 mm cod. 804204 0 1,6 mm cod. 804206
0 2,4 mm cod. 804203 0 2,4 mm cod. 804205 0 2,4 mm cod. 804207 Pag 1 38
PLASMA CONSUMABLES BOXES
e PH TORCH e PH PERFORMANCE TORCH
cod. 804117 cod. 804189
e PK TORCH e PV TORCH
cod. 804188 cod. 804108

« CONSUMABLES BOX o CONSUMABLES BOX o CONSUMABLES BOX
HORIZONTAL CUT 70 HORIZONTAL CUT 105 PV XLONG
X PV - PV 105 x PV 105 X PV - PV 105
cod. 804376 cod. 804377 cod. 804354

Pag. 148
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ACCESSORIES & BLISTERS euin

MAGNETIC HOLDERS

POSIZIONATORE MAGNETICO - POSITIONNEUR MAGNETIQUE - ESCUADRA MAGNETICA - - MAGNETHALTER - MATHUTHbI MO3ULIOHEP

Multi-purpose kit - Kit multiuso - Kit multiusages - Kit multiuso -
Mehrzweckkit - Komnnekr - MHoropasoBbix

== 00d 2 Y1
| —

DRAGGING

—
LIFTING !‘_‘ 2
. 15784 A
45°,90°, 135° 45°,90°, 135° 15°, 45°, 60°, 90° DRAGGING LIFTING
cod. 802583 @ E cod. 804130 @ E cod. 804131 (6 ) E

MAGNETIC HOLDER ON/OFF SWITCH - POSIZIONATORE MAGNETICO ON/OFF - POSITIONNEUR MAGNETIQUE ON/OFF
ESCUADRA MAGNETICA CON INTERRUPTOR ON/OFF - MAGNETHALTER MIT EIN-/AUSSCHALTER - MATHUTHbIV MO3WULINOHEP BKN/BbIKI

DRAGGING

al

LIFTING

'ﬁ.

m é N

A |

DRAGGING
LIFTING

»

[2o] 7o)
Tubing

DRAGGINGI DRAGGINGI

Metal 5
& A1 A
LIFTING LIFTING
ON/OFF ON/OFF Round

Tubing

wiags @B i 0B

WELDING MARKER

MATITA CON GESSO IN STEATITE » CRAYON AVEC CRAIE EN STEATITE » LAPIZ CON TIZA DE ESTEATITA o
SCHWEISSERKREIDE AUS SPECKSTEIN * TANbKOBbIN KAPAHLALL

SOAPSTONE - GESS! IN STEATITE - CRAIES EN STEATITE
- TIZAS DE ESTEATITA - KREIDEN AUS SPECKSTEIN -
CTEATUTOBbIE MENKK

HIGH QUALITY ALUMINIUM
(_ ()-063mm
IDEAL FOR MARKING ON STEEL, 127mm
IRON AND ALUMINIUM @ E
KNURLED SURFACE (cfg.p 32)4253
FOR BETTER GRIP

ROUND STEATITE CHALK INCLUDED

MIG-MAG TORCH
cod. 804128

(2B

TIG TORCH
cod. 804127

(B
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ACCESSORIES & BLISTERS

Electrode holder - Pinza portaelettrodi - Pince porte-électrodes
- Pinza portaelectrodos - Elektrodenzange - depxarens anektponos

Earth clamp - Morsetto per massa - Borne pour masse - Borne para tierra - Masseklemme
- 3aXUM 3a3emneHns

Dallas 300 A Dallas 400 A s (6] (6 )
(@ max 25 mm? 0 max 50 mm? E E
BLISTER BLISTER
cod. 802609 cod. 802539
CARDBOARD "Il CARDBOARD
cod. 802769 11 cod. 802770
Dallas 600 A ’
, .
0 max 70 mm Colorado 150 A Toledo 300 A Toledo 400 A Toledo 600 A
"\l CARDBOARD @ @ max 16 mm? (0 max 25 mm? @ max 70 mm? @ max 95 mm?
.11 cod. 802785 cod. 802532 cod. 802533 cod. 802534 cod. 802535
“C” earth clamp Chipping hammer - Martellina - Marteau a piquer Slag remover Metal brush
- Morsetto per massa “C” - Martellina - Kleiner Hammer - Monotok ans ynanenus okamukbl | - Escoriatore - Spazzola metallica
- Borne pour masse “C” - Excoriateur - - Brosse métallique
- Borne para tierra “C” - wooden handel - metal handel - Excoriador “aws| | - Cepillo metalico
- Masseklemme “C” - manico in Iegr!o | - manico in ferro - Schlackenhammer - Drahtbiirste
- 3axum 3azemnenns “C” - manche en bois - manche en fer - Wetka gna - MeTannuueckas LLeTka

- mango de madera
- Holzgriff

- mango de hierro
- Metallgriff

yAaaneHua wnaka

e - [IepEBAHHON PYKOATKOM - YenesHON PyKOATKOM

gordoba 500,2\ -

max 70 mm
cod. 802536 cod. 802540 cod. 802543 cod. 802541 cod. 802542
Multipurpose weld plier Reusable cable lugs (2 pcs) | ATLAS Male plugs (2 pcs) Welding cable Battery terminals extractor
- Pinza di saldatura multiuso - Capicorda ad occhiello (2 pz) | - Spinotti maschi (2 pz) - Cavo saldatura - Estrattore per morsetti batteria
- Pince de soudage multi- - Cosses & oeillet (2 pcs) - Fiches males (2 pes) - Cable soudage - Extracteur pour bornes batterie
functionnes - Pinca de soldadura | - Extremos cuerda a ojete (2pz)| - Pasadores machos (2 pz) - gart])le gg:(de;)dm:ra - Extractor para bornes bateria
multiuso - Mehrzweck- - Kabeldsen (2 stk) - Steckerstifte (2 stk) - ochweibkabe - Abzieher fiir Batterieklemmen

schweiBen Zangen -
YHuBepcanbHbin
CBaPOYHBIN 32XKMM

cod. 804109

2 ]B)

- CepbroBoii kabenbHbi
HaKOHEUHIK (2 LT)

X 25 mm?
cod. 802556

X 50 mm?
cod. 802563

o]B

- CBapouHblii kabenb

- Bunkm (2 wr) - OKCTPaKTOP AN Knemm

x10 mim¢ cod. 802521
cod. 802574
X 25 mm? e | x16 mm? @ @ E
cod. 802558 cod. 802560
X 50 mm? X 25 mm?
cod. 802559 cod. 802561

(1B 1B

Earth clamp - Pinza di massa - Pince de masse - Pinza de masa - Masseklemme - 3axum 3a3emnenus

244

Red - rosso - rouge - rojo - rot - KpacHbiit (+)

cod. 804056
cod. 804118
cod. 802531

Colorado 40A
Colorado 60A
Colorado 150 A

Black - nero - noir - negro - schwarz - Yephbiii (-)
Colorado 40A cod. 804057
Colorado 60A cod. 804119
Colorado 150 A cod. 802532




ACCESSORIES & BLISTERS euin

ACCESSORIES IN BULK

ACCESSORI SFUSI - ACCESSOIRES SANS BLISTER - ACCESORIOS SIN BLISTER - LOSE ZUBEHORE - HEYMAKOBAHHBIE MPVHAZITEXXHOCTU

ELECTRODE HOLDERS - PINZE PORTAELETTRODI - PINCES PORTE ELECTRODES
- PINZAS PORTAELECTRODOS - ELEKTRODENZANGEN - AEP)KATENb JJIEKTPOAI0B

a @ Dallas 300 A (0 max 25 mm? cod. 804170
b @ Dallas 400 A @ max 50 mm? cod. 804171
¢ @ npallas 600A 0 max 70 mm? cod. 804172
T
PO LEMMEN - MONOXXUTENbHbIN 3AXKUM

d @ Colorado 40A cod. 804173
e @ Colorado 60A cod. 804190
f @ Colorado 150A @ max 16 mm? cod. 804174
g @ Arizona  70A cod. 804175
h @ Arizona 150A cod. 804176
i @ aspen 2007 [T cod. 804400
i @ Kansas 250A cod. 804194

: MASSA - PINCES DE MASSE - PINZAS DE MASA

- MA MMEN - 3AXKIM 3A3EMNEHUA

k @ Colorado  40A cod. 804177
| @ Colorado  60A cod. 804191
m @ Colorado 150 A (0 max 16 mm? cod. 804178
n @ Aizona 70A cod. 804179
o @ Arizona 1507 cod. 804180
p @ nspn 2004 [ cod. 804401
q @ Kansas 250 A cod. 804195
r @ Toledo  250A @ max 25 mm? cod. 804181
@ Toledo  300A With copper blade - con lamella in rame cod. 804182
s @ Toledo  400A (0 max 70 mm? cod. 804183
t @ Toledo  600A (0 max 95 mm? cod. 804184
u @ Cordoba 500 A @ max 70 mm? cod. 804185

BRUSHES - MARTELLINE/SPAZZOLE - MARTEAUX/BROSSES
MAR NAS/CEPILLOS - HAMMER/BURSTEN - MONOTOK| LLETKA
v @ Slag remover - Escoriatore/spazzola - Marteau/brosse - Excoriador/
cepille - Schiackenhammer - LLleTka Ana ynaneHws wraka cod. 804186

w @ Metal brush - Spazzola metallica - Brosse métallique - Cepillo
metalico - Drahtbiirste - Metannnueckas wetka cod. 804187

X @ Wooden chipping hammer - Martellina con manico in legno - Marteau a piquer
avec manche en bois - Martellina con mango de madera - Hammer mit Holzgriff -
MoroToK 19 yaaneHins OKauHbl C IePEBSHHOM PYKOATKOI cod. 804192

y @ Metal chipping hammer - Martellina con manico in ferro - Marteaua
piquer avec manche en fer - Martellina con mango de hierro - Hammer mit
metall Griff - MonoTok f7a ynaneHus okanmHbl ¢ XenesHoit pyKosTKoi
cod. 804193

ATLAS QUICK CONNECTORS

SOCKETS - PRESE - PRISES - ENCHUFES PLUGS - SPINE - FICHES - ENCHUFES
\ ‘ ‘ ‘ - STECKDOSE - PASLEM - STECKER - NPOBKA

4 5 6 @ 25mm  cod.804196 @ 25mm*  cod. 804199

2@ somm:  cod.804197 @ s0mm:  cod. 804200

@ 70/95mm  cod. 804198 @ 70mm  cod. 804201

EINCIRCIREY

95 mm? cod. 804218
245



ACCESSORIES ] rein

TROLLEYS
CARRELLI - CHARIOTS - CARROS - WAGEN - TENEXKM
| 2 ] o | [
MONDIAL FEDERAL EUROPA
4 5 f 6
ARCTIC AMERICA COSMOPOLITAN
7 ! 9
CONTINENTAL DIAGNOSTIC PULLER STATION
1 (530x480x1080mm)  x Superior Tig 322, 421, 422 cod. 803072 6 (1130x430x840mm)  x SuperiorTig,_Technomig 215, 260, 225, 240 Wave, Electromig 220,
2 (980x500x1040mm)  x Supermig i cod. 803091 Technology Tig 230, 222 cod. 803079
3 (940x480x1180mm)  x Superior Tig 322, 421, 422, Technomig 215, 260, 240 Wave 7 (9655504850mm) X Superir 630, Superior Plasma 160 cod. 803064
4 Electromig 220, Superior Plasma 100 cod. 803073 8 (770x565x895mm)  x Doctor Charge 50, 130 cod. 803077
(590x400x1100mm) - x Maxima 160, 190, 200, Technomig 180 EURO, 210, 9 (730x610x1500mm)  x Aluspotter 6100, Puller 4000, Digital Puller 5500 (DUO)
Technology Tig 222, 230, Superior Tig cod. 803059 Digital Car Spotter 5500, D-Arc 200 cod. 803095

5 (900x410x820mm)  x Infinity Tig 225, Maxima 160, 190, 200, Technomig 180, 210,
Technology Tig 222, 230, Superior Tig, D-Arc 200, Puller 4000,
Digital Puller (DUQ), Digital Car Spotter, Digital Spotter 7000,
Smart Inductor 5000, Superior Plasma 70 cod. 803084

INSTRUMENTATION

STRUMENTAZIONE - INSTRUMENTATION - INSTRUMENTACION - INSTRUMENTIERUNG - MHCTPYMEHTbI
2 3

1 Oscilloscope - Oscilloscopio - Oscilloscope
- Osciloscopio - Oszilloskop - Ocuunorpa¢ — cod. 802401

2 Variac (1 ph) cod. 802402

3 Dummy Load - Carico Statico - Charge Statique - Carga Estatica
- Statische Belastung - Cratiueckas Harpyska
x Tecnica, Technology, Superior cod. 802110




ACCESSORIES

MMA WELDING KITS

e

CABLES WITH EARTH CLAMP

—-r

x Technology Tig 182, 222, 230, Superior Tig 251, 252, 311, 322,

Superior 250, 320 m3 25mm? AX50 cod. 804122

x Superior Tig 421, 422, Superior 400, 630, Mastermig 500
m3 50mm? AX50  cod. 804125

REMOTE CONTROLS

KIT SALDATURA MMA - KIT SOUDAGE MMA - KIT SOLDADURA MMA - MMA SCHWEISSKIT - KOMIUTEKT [i1A CBAPKI MMA

1 (16mm? 3+2 m AX25) x Infinity 170, 172, 180, 220, Maxima 200, 230,
Tecnica 171/S, 188 MPGE, 211/S, Motoinverter 204 CE,
Artika 270, Technomig 210, 215, 225, Technomig 223 Treo,
Tecnica Tig 190, Technology Tig 182
cod. 801096

(25mm? 3+2 m AX25) x Eurarc 322 cod. 801102

2 (25mm? 4+3 m AX50) x Maxima 270, Infinity Tig 225, Technology 186 XT, 236 XT, 238 XT,
Linear 280, Linear 350, Eurarc 410, 422, Superior 250, 320,
Electromig 220, 300, 230 Wave, 330 Wave,
Technomig 240 Wave, 243 Wave, 260 Dual Synergic,
Technology Tig 222, 230, Superior Tig 251, 252, 311, 322
cod. 801081

(35mm? 4+3 m AX50) x Linear 340, Electromig 400, 450, 550
Electromig 430 Wave (Aqua) cod. 801095

(50mm? 4+3 m AX50) x Eurarc 522, Linear 450i, Linear 430 HD, Superior 400 CE VRD,
Superior Tig 421,422 cod. 801093

3 (70mm2 4+3 m AX70) x Linear 500 XD, 530 HD, 630 HD, Superior 630 CE VRD
cod. 801106

4 (70mm2 4+3 m AX70) x Superior 400, 630 CE VRD,

Linear 450i, 500i 340, 430 HD, 530 HD, 630 HD  cod. 802666

ELECTRODE HOLDERS

x Maxima 200, 230, Technomig 215, 223 Treo, Tecnica 190 Tig,

m3 16mm? AX25 cod. 804121

x Maxima 270, Infinity Tig 225, Advance 227 XT, Technomig 240, 260,
243 Wave, Electromig 220, 300, Electromig 230 Wave, 330 Wave,
Superior 400, 630, Techology Tig 182, 230, 222, Superior Tig

m4 25mm? AX50  cod. 804123
X Electromig 400, 450, Inverpulse 60.30, 60.40

m4 35mm? AX50  cod. 804124
X Electromig 550 m4 70mm? AX70  cod. 804126

COMANDI A DISTANZA - COMMANDES A DISTANCE - MANDOS A DISTANCIA - FERNANTRIEBE - AUCTAHLIWOHHOIO YNPABNEHNA

1« Infinity Tig 225, Technology Tig 182, 222, 230, Superior Tig,
Superior 320, 400, 630, Electromig 450, 550,
Inverpulse 60.30, 60.40 cod. 802336

1

2 potentiometers

G.R.A. WATER COOLING SYSTEMS

2x Infinity Tig 225, Technology Tig 182, 222, 230, Superior Tig,
Superior 320, 400, 630 cod. 802017

X Turning table cod. 802210

2
pedal

GRUPPI RAFFREDDAMENTO AD ACQUA - GROUPES REFROIDISSEMENT PAR EAU - EQUIPOS DE REFRIGERACION POR AGUA - WASSERKUHLUNGSEINHEITEN - Y3ENbI BOJHOTO

OXNAXAEHUA

1
G.R.A. 3300 G.R.A. 4000
4 5/6
G.R.A. 5500
G.R-A. 90 G.R.A. 4500 G.R.A. 5505 EXTRA POWER
1 GRA 9 x Mastermig 500, PTE LCD, PCP LCD cod. 802043
2 GRA3300 «x Electromig 330 Wave, 430 Wave cod. 802942
3 GRA.4000 x Superior Tig 322, 421, 422 cod. 802640
4 GRA. 4500  x Superior Tig 252, 311 cod. 802790
9 GRA5500  xElectromig 450, 550 Synergic, Inverpulse 60.30,60.40  cod. 804058
6 GRA.5505 x Electromig 450, 550 Synergic, Inverpulse 60.30, 60.40  cod. 804258

T
50/60 Hz w L bar (1 L/min) kW mm (LXWxH) kg
2 w0 5 | 3| o | 2bewdo | 152
2 w0 4 | 3| 05 | sevewmas | 9
2 0| 4 | 3| 06 | seemass | 12
2w 15 3 | 04 | 4009078 | 59
210 4 | 3| 06 | seoemas | 9
210 | 4 | 3| om | seEx2mxies | 9

AUTOTRANSFORMERS (3ph)

AUTOTRASFORMATORI - AUTOTRANSFORMATEURS - AUTOTRANSFORMATOREN
- AUTOTRANSFORMADORES - ABTOTPAHCQOOPMATOPbI

1 ATT 150 (208V-230V = 400V 15kVA)
X Superior Tig 322, 421, 422

cod. 802685
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ACCESSORIES

GAS REGULATORS

RIDUTTORI PRESSIONE - REDUCTEURS PRESSION - REDUCTORES PRESION - DRUCKMINDERER - TA3OBbIE PEMYTIATOPbI
Max working pressure (bar)

Max flow rate (I/min) Inlet thread

g THROWAWAY BOTTLE - BOMBOLA A PERDERE - BOUTEILLE JETABLE - TANQUE NO RECUPERABLE EINWEGFLASCHE -
: ONHOPA30BbIV A30BbI/ BANMOH
¥ 722120 | 130 | 5 L Wi
cod. 722120 REFILLABLE BOTTLE - BOMBOLA RICARICABILE - BOUTEILLE RECHARGABLE - TANQUE RECARGABLE -
AUFFULLBAREFLASCHE - AN NOO3APAOHOIO FA30BOTO BANOHA
722341 230 12 0218x1/14”
722119 230 12 0218x1/14”
AT : 722114 DKININL/S/SF 230 12 0 23,32x 114
cod. 722119
cod. 722341 cod. 722114 cod. 722346 722346 230 32 f218x114”

GAS BOTTLE ADAPTORS

ADATTATORI BOMBOLA - ADAPTATEURS BOUTEILLE DE GAZ - ADAPTADORES BOMBONA - GASFLASCHE PASSSTUCKE - ADANTEPbI Q1A FA30BbI/ BANNOH

432102 | ARGONICO, GB-AU 0227 X114 0215x 114

ﬁ ﬁ g g 432036 | ARGONICO, A-USA W24,32 X 11147 W21,7x 114"

ST 432160 | ARGONICO, DKN-LSSF|  0243x14° 0218x 114

S/SE 432700 | ARGON/CO, RU-BY 3% GAS 0215x1/14°
GAS KITS P e S

THROWAWAY BOTTLE - BOMBOLA A PERDERE
- BOUTEILLE JETABLE - TANQUE NO RECUPERABLE
- EINWEGFLASCHE - OHOPA3OBbIV TA30BbI/ BANIOH

REFILLABLE BOTTLE - BOMBOLA RICARICABILE -
BOUTEILLE RECHARGABLE - TANQUE RECARGABLE
- AUFFULLBAREFLASCHE - inA NOA3APAOHOIO
TA30BOrO BAINIOHA

INDUSTRIAL TYPE BOTTLE - BOMBOLA TIPO INDUSTRIALE
- BOUTEILLE SERIE INDUSTRIELLE - BOMBONA TIPO
INDUSTRIAL - INDUSTRIE GASFLASCHE - BANTIOHA
MPOMbILLINEHHOIO TUNA

cod. 99070 cod. 722120

cod. 722341

cod. 930701 cod. 432036

cod. 802032

MIG-MAG WELDING KITS

cod. 802708

cod. 802067

KIT SALDATURA MIG-MAG - KIT SOUDAGE MIG-MAG - KIT SOLDADURA MIG-MAG

- MIG-MAG SCHWEISSKIT - KOMIEKT AN CBAPKIN MIG-MAG

STEEL - ACCIAIO - ACIER - ACERO - STAHL - CTANb

THROWAWAY BOTTLE - BOMBOLA A PERDERE - BOUTEILLE
JETABLE - TANQUE NO RECUPERABLE - EINWEGFLASCHE -
ONHOPA30BbIV TA30BbIV BATIOH

REFILLABLE BOTTLE - BOMBOLA RICARICABILE

- BOUTEILLE RECHARGABLE - TANQUE RECARGEABLE -
AUFFULLBAREFLASCHE - MOA3APAOHDIA TA30BOU
BAIINOH

STAINLESS STEEL - ACCIAIO INOX - ACIER INOX

- ACERO INOXIDABLE - EDELSTHAL
- HEP)KABEIOLLIAA CTAJTb

cod. 802132

cod. 804084

cod. 722019 cod. 990702

cod. 802132 cod. 722341

a cod. 432036
cod. 990701
-

i
cod. 804090
Hbp

cod. 804084 0% 722019

cod. 802051

cod. 990703

@& cod. 722019

m cod. 804085

=

=
cod. 804090

cod. 802147 - @ 0,6mm
x Bimax 140, 162, Technomig Dual Synergic, Maxima 160,
190, 200 Synergic

248

cod. 802148 - @ 0,6mm
x Bimax 140, 162, Technomig Dual Synergic, Maxima 160,
190, 200, 230 Synergic

cod. 802037 - 0 0,8mm

x Bimax 140, 162, Telmig 180/2, Telmig 200/2, 250/2,
Technomig Dual Synergic, Electromig 220 Synergic,
Maxima 160, 190, 200, 230 Synergic, 270




MIG-MAG ACCESSORIES

ALUMINIUM - ALLUMINIO - ALUMINIUM - ALUMINIO -

ALUMINIUM - ANFOMUHWIA

0d. 802062

cod. 990703

cod. 804090

i

cod. 722019
cod. 804087

cod. 802062

-

cod. 722629

hobRY
| cod. 804086
cod. 804087

cod. 742984

cod. 990703 !
. cod. 804090
~

cod. 742812

“__ cod. 742090
s
cod. 804087  cod. 804086

cod. 802036 - @ 0,8mm
x Bimax 140, 162, Maxima 160, 190 Synergic,
Telmig 180/2

cod. 802115 - @ 0,8+1mm

x Telmig 250/2, 281/2,
Technomig 180, 210 Dual Synergic,
Maxima 200, 230, 270 Synergic

cod. 802817 - 0 0,8+1mm
x Technomig 215, 225, 260 Dual Synergic, 240 Wave
Electromig 220 Synergic, Electromig 230 Wave

cod. 742984 cod. 742984
cod. 742812 Q
— \h\‘ /
cod. 804086 cod. 804086 0
d. 804086
et \. co
~ 99 -y \ NN
e cod. 804087
cod. 722127 cod. 804087
cod. 804087 A cod. 722167 \\‘
cod. 742304
cod. 802836 - 0 0,8+1mm cod. 802663 - 0 1+1,2mm cod. 802766 - 0 1+1,2mm
x Technomig 223 Treo x Technomig 243 Wave, Electromig 300 Synergic x Mastermig 270/2, Mastermig 275i, 305i
cod. 742811 cod. 742811 cod. 742811
== cod. 742812 o =
uf Iiﬂ uf Iif
3 = « 3 =
0d. 722169 A — e od. 742839
.
cod. 742984 I % = cod. 742984
cod. 722167 \\ cod. 742162 e cod. 742858
L 1
\}\,\: \\.ﬁ\; \%\4 cod. 742160 L \\\: \\.ﬁ\; \%\4
cod. 804086  cod.804087  cod. 722818 Wh% %700& 722167 cod. 722552 cod.722553  cod. 722818
cod.742161

cod. 802273 - 0 1+1,6mm

x Mastermig 300, 400, 500 (AQUA), Mastermig 405i,
Superior 400, 630 CE VRD, Electromig 400 Synergic,

Electromig 450, Electromig 430 Wave (AQUA)

FLUX GORED WIRE - FILO ANIMATO -

cod. 802409 - 0 1+1,6mm

x Electromig 450 AQUA, 550 (AQUA), Electromig 330 AQUA,
Electromig 430 AQUA, Inverpulse 60.30, 60.40 (AQUA)

cod. 804397 - @ 1+1,6mm
X Supermig i

FIL FOURRE - HILO DE ALMA - FULLDRAHT - TOPOLLKOBO MPOBOJIOKON

cod. 742729
cod. 722552

% cod. 722818
% % cod. 722553

\

cod 742730
X
‘%gtb @?ﬁ
cod. 722769 cod. 722772

5}\

cod. 742729 cod. 722814

\ cod 722171
0, cod. 722770

‘%;3&

cod. 722773

;EEEEEEF‘TF- o
r -
/ \
{ cod. 722795
cod. 742859 % cod. 722818
cod. 722552 cod. 722553

cod. 802466 - @ 1,0+1,6mm

x Mastermig 300, 400, 500 (AQUA), Superior 400,
Electromig 450

cod. 802276 - 0 1,0:2,4mm
x Superior 630 CE VRD, Electromig 450 AQUA,

Electromig 550 (AQUA), Inverpulse Wave (AQUA)

cod. 804398 - 0 1+1,6mm
X Supermig i
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MIG-MAG ACCESSORIES

o

BIMAX 120 BIMAX 140 BIMAX 162 TURBO, MAXIMA 190 TELMIG 180/2 TELMIG 200/2, MAXIMA 200,
PR ODU CTS MAXIMA 160 250/2 TURBO MAXIMA 230
ACCESSORIES i E ’ ! ‘!E\
Torches . TW160 TW160 TW160 TW180 TW180 MT15 MT15
ot B \ 2m 742769 | 2mm742402 | o0 @742402 | p5num742605 | 26mB 742405 | 3nm742180 | amm742180
Topen \ ina742181 | 4m@742181
Contact Tips
- Tubetti i c%ntatto ® 0068722415 (9) 0068722415 (°)
- Tubes contact - Tubitos de § - 00,8m722416 (*)
contacto - Kontaktrohrchen 0088722416 (*) 01 m722705
- KoHTakTHble Tpybku Steel 1
Contact Tips @
- Tubet di contato 2 008 00,8 8722556 (¢) 00,8@722556 (%) | 00,8@722556 (*) 0058722556 (¢) 00,88 722556 ()
- Tubes contact - Tubitos | @722556 (o) | g1 @722552 (s) 01 @722552 (%) | 01 @722552 () 01 ®722552 (o) 01 @722552 (°)
de contacto - Kontakirdhrchen ] 0128722553 (¢) | 0128722553 (¢) 01,2 200,230 @ 722553 (°)
- KoHTaKTHble Tpy6KM X Flux
Al/Flux
Conical Nozzles @
- Ugelli conici - Becs coniques
- Inyectores conicos T - @ 722423 () @ 722423 ()
- konische Gasdiisen
- KoHuueckue connbl P
Thin Headed Nozzles (10}
- Ugelli a testa fine - Becs &
téte fine - Inyectores cabeza ] - - - @ 722151 @ 722151 @ 722151
fina - verengte Diisen - Cornbi ¢~ &
TOHKOW FOM0BKOM =
Cylindrical Nozzles (10}
- Ugelli cilindrici - Becs
cylindriques - Inyectores = | @722149 (¢) @ 722149 (e) @ 722149 ()
cilindricos - zylindrische Diisen -
UnnHapuyeckne connbl e
Riveting Nozzles
-|Uge||i|punteitura chiodi - Becs pointage
ous - Inyectores
;unteadoyclavos ° /. - - - @ 722672 @ 722672 @ 722672
Négelpunlgtend[]sen - Connbl |
TOYeyHou CBapku reosnen L
Spot-welding Nozzles @
- Ugelli puntatura - Becs Y
pointage - Inyectores punteado - - - @ 722150 @ 722150 @ 722150
- Punkischweissdisen
- Connbl N8 TOYEUHOV CBAPKM
Liners Fe» 00,6:08 00,6:0,8 00,6:08 00,6:08 722437
" Suane queflo— 2/2,5 m @ 722077 742422 @ 742413 01:12 @722689
pour fil
- Vainas guia alambre
- Drahtfiihrungsseelen Fe) 00,608 @722712
- P X - - - - - A
“Pyraa, sempasmoue 5 m 0112 @722766
f |
“. ) h - : . . . 01:12 m 722516
Torch Swan Necks
- Lance - L 722305
Encoicks - Brennetls \ & 722078 & 722078 @ 722078 o 722078 WITH GAS DIFFUSOR
- nebeauHble Wwen CONTACT TIP HOLDER
Springs - Mol —
s heles @ 223 . 722319 (¢) 722319 (¢)
- Feder - MpyxuHbl
"o 722520
00608 @722019 -
Fe - 00609 8722529 | 00609 @722529 | 00,6:09 @722529 | 006-08 @722019 | 00,6+0,8/0,9 @230
Feed Rolls 0 01 @722629)  @722019
-gulllini 01@722629
- Galets
- Roldanas 006<08 @8722019| 00,6:08 @722019
oo Al L ] - #18 722629 01m722620 018722629 | 01m722629
- PONUKKN
Flux 0 006:09 006:09 006:09 006:09 @722529 . ) 006:09 @722529
722529 722529 @ 722529 00,9+1,2 @ 722626 00,9:1,2 @ 722626
cggiuc?:sbl}ﬁ;gfﬁx MIG READY BOX C| MIG READY BOX C
- Boie consommables i MIG READY BOX C | MIG READY BOX C | MIG READY BOX C | MIG READY BOX C 804149 @ 804149
- Caj ibl c c
Vggéﬂfgﬁm t:rsialbox @ 804149 @ 804149 @ 804149 & 804149 CONSUMABLES | CONSUMABLES
- Kopobka notpe6nsembix 804137 804137

Q.TY FOR SALES BY MULTIPLE OF/Q.TA’ DI VENDITA PER MULTIPLI DI: @ 2PCS @ 6 PCS
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(®) AVAILABLE AS BLISTER, see on page 240



MIG-MAG ACCESSORIES

e

TECHNOMIG 180, TECHNOMIG 215, | TECHNOMIG 223 TELMIG 281/2 MASTERMIG 270/2,300, | TECHNOMIG 243 WAVE
TECHNOMIG 210 DUAL | 225, ELECTROMIG | TREO TURBO, ELECTROMIG 300 SYN. |
PRODUCTS SYNERGIC 220 SYNERGIC MAXIMA 270 230, 330 WAVE,
TECHNOMIG 240, 260
B
ACCESSORIES \"
MT15 MT15 MT15 MT25 MT15
Torches 3m @ 742180 3m @742180 | 3mm 742180 (RED) 3m @ 742183 3m®@ 742180 (RED)
e e 4ma 742181 4m 742181 | 3mm 742944 (BLUE) 4m @ 742184 3m®@ 742944 (BLUE)
- Topenkit 5m @742182 4m @ 742181 5m @742185 MT25ALU
5m @742182 NO TELMIG, NO MAXIMA 270 3m @ 742708 (GRAY)
Contact Tips 00,6@ 722415 (o) 005 B722415 (o) 005 m722415(e) | 006 BT245() | ;46 6729415 (o)
- Tubetti di T - A ' ' : ,
T Oocontct_Komakscnanen || | 008722416 (o 003 @ 722416 () oosm722680 | 00 TR0 05 w2016 o)
- KoHTakTHble TpyBKu Steel || | 01 T.2108722705 01 ®722705 01 @722681 |, 5799682 N0 £230 01 ®722705
Contact Tips - Tubetti di contatt 00,8@722556 (*) g
e coneo - Tubiosds comact - @ 0058722556 (¢) o) | 00882 (%) | 1 w72z (s) | o e
Kontaktréhrchen - KoHTakTHbie Tpy6kut 01 @722552 (9) 01 = () 01 @722552 () 01,2 @ 722553 o1 o )
AlY 01,2m722553 NO E.230, NO MM, 27072 01,2m722553

Contact Tips - Tubetti di
contatto - Tubes contact - Tubitos de
contacto - Kontaktréhrchen
- KoHTaKTHble TpybKu

Flux 5/

00,8 @722556 ()

01

@ 722552 (¢)

012 @722553

00,8 @722556 (*)*
01 @722552 (o)*
01,2 @722553*
*NO MM 270/2

Conical Nozzles - Ugelii conici )
- Becs coniques - Inyectores conicos-
konische Gasdiisen - Koruueckoe connbl,

722423 ()

@ 722685

mMT 15 @ 722423 (*)
©MT 25 @ 722685

Thin Headed Nozzles - Ugelli a @
testa fine - Becs a téte fine - Inyectores =
cabeza fina - verengte Diisen - Connbl ¢ &
TOHKOW T0fI0BKOM E

@ 722151

@ 722686

mMT 15 @ 722151
mMT 25 @ 722686

Cylindrical Nozzles

- Ugelli cilindrici - Becs cylindriques -
Inyectores cilindricos - zylindrische
Disen - unuHppuyeckme conmbl

722149 ()

@ 722684

@MT 15 @ 722149 ()
mMT 25 @ 722684

Riveting Nozzles

- Ugelli puntatura chiodi - Becs pointage
clous - Inyectores punteado clavos - /‘
Nagelpunktendiisen - Connbl ToueuHoi{ |
CBapK reo3fen .

@ 722672

@ 722672

Spot-welding Nozzles @
- Ugelli puntatura - Becs pointage -
Inyectores punteado - Punktschweissdiisen
- Connbl Anis TOUEUHON CBAPKM

@ 722150

@ 722687

mMT 15 @ 722150
mMT 25 @ 722687

Liners
- Guaine guidafilo

Fesam»

00,6:0,8 @ 722437
01+1,2 @722689

mMT 15 00,6+0,8 B722437
mMT15 01+1,2 @722689

- Guaines pour fil

- Vainas guia alambre

- Drahtfiihrungsseelen

- PykaBbl, Hanpasnsiolme
NPOBOSIOKY -

Fesm)y

00,6+0,8 @722712
0112 @722766

00608 @722712
g1:12 @ 722766

N,

01:1,2 @722516 / 0 11,2 @TECHNOMIG 240, ELECTROMIG 230 @ 742164

mMT 250 1:1,2 @ 722516

Al3m»
Torch Swan Necks

- Brennerhals - nebeautble wen .\

mMT 15 @ 722305

- Lance - Lances - Encorvados @ 722305 [ 722696
. WITH GAS DIFFUSOR/ CONTACT TIP HOLDER @ MT 25 @ 722696
Springs - Molle — mNT 15 @ 722319 (¢)
- Egggrn-s nx/;ﬂl:; = @ 722319 () @ 722319 () @ 722319 () @ 722690 T 25 @ 722690
Gas (Ii)i.?usors - Di(f;fus((j)'rfif gas - Diffuseurs
az - Ditusores gas- Gasairfusoren - &
Igasosble s ¢y930pbl @ g - - - = 722688 mMT 25 @ 722688
Feed Roll 00,6:0,8/0,9 @T210 2RULLI @ 230, 270/2, 240, 260
SRl 722019 00608 006:08 006:08 @ 742575 006508
- Galets F 00,60,9MT.180 00,6:0,8 @ 742575 @ 742575 722019 01:12 @742054 @MT 15 @ 742575
i, e® e ocerans| s | T | mEwsomo o112
 Pomn 01mT210 006-080 742576 006:08 @ 742576 mMT 15 B 742054
@ 722629 01:12 @742366 p112 ®@742366
@230, 27072, 240, 260
4RULLI 008+1 ®@742090 01412
018722629 00,8+1 8742090 ® E.300, 330, MM 300 i
A 005:1742304 | 018722629 | AR @i 25 @ 722167
01:1,2 @722167
w70 @ E.230, 240, 260
00,609 @722529 01+1,2 4RULLI . pi:12 @722130 01+1,2
Flux @ 00,9:1,2m8 722626 & 722130 01:1,2 @ 742729 %%2292: 7722226522(? @ E.300, 330, MM 300 mMT 15 @ 722130
ol 0112 @742729
Consumables hox MIG READY BOX C | MIG READY BOX F
-B bil
Bnte omsmnates @804149 | wizi5mB04168 | CONSUMABLES | CONSUMABLES = CONsuMaBLes | CONSUMABLES
-Caj i e
Verautsmaienbox CONSUMABLES | GONSUMABLES = 804137 = 804152 @ 804152 oW 25 804152
- Kopobka notpebnsembix 804137 = 804137

(*) AVAILABLE AS BLISTER, see on page 240
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MIG-MAG ACCESSORIES

o

MASTERMIG 275i, 305i, | SUPERMIG 450i, ELECTROMIG 400, | MASTERMIG 400, 500| ELECTROMIG 550 AQUA VERSION* SPOOL GUN
PRODUCTS | supermiG 350i_ [Tl | MASTERMIG 405i 450 SYNERGIC | ELECTROMIG 430 | SYN, INVERPULSE | \ASTERMIG 500, M6
o B WAVE ELECTROMIG 450,
550, 330, 430 WAVE, ’“
Torches MT25 MT36 MT36 MT40 MT500 = 802407
-~ Torce - Torches 3m B 742183 3m @ 742186 3m @ 742186 4m @742820 | 3mAQUA @ 722625
- Sopletes - Brenner 4m@ ;ﬁg]gg 4m @ 742187 4m 742187 5mE742822 | 4maquA @ 742821
- Topenku 5m@ 5m @742188 5m @742188 5mAQUA @722683
Contact Tips @ 00,6 @722415 (o) 00,6 @722415 (o) 00,6 @722415 (o) 01 ®742818 00,8 @722581 0060
et o cortatto 008 @722680 00,8 @722680 00,8 ©722680 0128742819 | 01 ®m722582 | 722415(¢)
- Tubitos de contacto 01 @722681 01 @722681 01 ®@722681 016 8742823 01,2 @ 722583 nosd
- Kontakiréhrchen 01,2 @ 722682 012 @ 722682 012 @ 722682 016722587 | 722416(°)
- KouTaThble Tpybkn ~ Steel & 01,6 722797 01,6 722797
@ 008072255(") | 005722556 (e) | 005 m742466 | 005m722556(e) | 01 w742818 | 01 m742159 0030
l_ 01 @722552 (e) 01 @722552 (%) | 01 @742467 | 01 @722552 (%) | 01,2 @742819 01,2 8742160 722556 (°)
m 305i, 350i 01,2 ®722553 01,2 @m742468 | 01,2 @ 722553 01,6 @ 742823 01,6 @ 742161 p1 @
AL G| 0128722553 016 @ 722818 016 @722818 722552 (*)
@ . 00,8 @722556 (*) 00,8 722556 (¢) |01 @722552 (°) 01 @742824 01 B722769 -
vl 01 @722552 (o) 01 @722552 (%) | 01,2 @722553 01,2 @742825 01,2 @ 722770
Flux ®| 128722553 01,2 @722553 01,6 @ 742826 01,6 8722771
g2 ®@742827 g2 ®@722772
e cone s coni 016 @ 742831
 Inectores conicos - koniscne 722685 722792 @ 722792 D mTAcaa | 016m722585 | m722423(s)
Gasdiisen - KoHuueckue conmbl &
c‘ﬂinﬁqriﬁab quzBIes i
- narici - nari
- In)g/gc{ocr!s cillﬁ:dricte)gs-%lilndrilggﬁg @ 722684 B - 0208722595 @ 722149 ()
Diisen - NHApUYeckne connbl
¥hin fl-leadgd Nozzlefs - @
A o
e Skt e | 722686 722793 722793 : : a 722151
Diisen - Connbl ¢ TOHKO roNoBKOV
Li Fe»|3m 006088722437 | 3m006-0,80 722437 3m 00,6-0,8@ 722437 4mp1:1,2 3mpi:12 @722590
= Buine quidafio 3m01,0:12 @ 722689 | 3m01:12 | 722689 3m 0 1:1,2 @ 722689 742833 |sm012:16 m722588)
- Guaines pour fil 3m01,2:1,6 @722795 |3m 01,216 @ 722795 3m01,2:1,6 4m01,2:16 mo1:12 @742808
~fnas gua clambre - @722795 @742834  |ump12:16 ©742809
oy 5m006:08 B722712 |5m006:08 @ 722712 5m 00,6:0,8 @ 722712 SmOT:12  |smgis12 @722780 -
HanpasnsioLL e 5m@1:1,2 ®@722766 |5m0112 @ 722766 5m@1:1,2 @722766 @ 722766 5m@1,2:16 722767
MPOBONOKY 5m01,2:16 @722796 |5m01,2:16 @722796 - 5m012:16 5m01,2:1,6
y , @ 722796 @ 722796
p Al» 010:12 @742984 | 01,0:12 @742984 01+1,2 01,0:1,2 8742984 01,0:1,2 @742812 )
dm |p16:2 ®@742811 p16:2 @742811 @ 742812 p16:2 @ 742811 016:20 742811
Torch Swan Necks - Lance
Lances - Encorvados - Brennerhals @ 722696 @ 722788 m 722788 = 742829 @ 722708 @ 990662
- nebefuHble Wwem
Springs - Molle - Resort;
Vols. Fedgr?npmuz 2} 722690 - - - @ 722319 (¢)
Gas ([i)i%fusors - Diffusori @
as - Diffuseurs gaz
glDifusoreus g:s -gGasdiffusoren k4 722791 @ 722791 @ 722593 B
- la3osble Auddy3sopbl ¢
Contact Tip Holders [10) 722688 742830
- Supporti tubetto - Suports
tubes - Sostén tubitos 722789 m 722789 [ 722709 -
- Kontaktrohrchentrager g
- KoHTaKTHble TpybKM
Feed Rolls 00,608 00,6+08 00,608 00,6+0,8 006:08 ®@742576 00,608
- Rullini Fe 0 m275i @ 742575 m405i @ 742576 @ 742576 @ 742576 00,81 722227 @ 742191
- galgts m@305i @ 742576 m 450i @ 742836 00,8+1 00,8+1 0112 742366
Vorshabrollen m 3501 @ 742836 00,8:1 @ 722227 @ 722227 012:15 @T22241
- Ponuku 00,8+1 m 405i @ 722227 01:1,2 01:1,2
m305i @ 722227 011, @ 742366 @ 742366
011, m 405i @ 742366 01,2:1,6
m275i@ 742054 m450i @ 742837 @ 722241
m305i @ 742366 01,216
m 350i @ 742837 m405i @ 722241
00,8+1 00,8+1 00,8+1 00,8+1 008:1 ®@742304 00,8+1
Al @ o5 s7420% m405i @ 742304 @ 742304 @ 742304 01:12  @722167 @ 742193
m305i @ 742304 m450i @ 742838 01+1,2 01+1,2 012:16 ®@722169
m 350i @ 742838 01:1,2 @ 722167 @ 722167
011, m405i @ 722167 01,2:1,6
m275i@ 722127 m450i @ 742839 @ 722169
m305i @ 722167 01,2:16
m 350i @ 742839 m405i @ 722169
m 3501 m 4501 : 01:12 @ 742729
Flux 0 00,9+1,2 @ 742859 00,9+1,2 @ 742859 m074117217‘§9 01,624 3742730 01:12  @742729 -
01,2:16 @ 742858 | 012:16 @742858 NO MM. 400 016:24 ©742730
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TIG ACCESSORIES reuin

TIG WELDING KITS

KIT SALDATURA TIG - KIT SOUDAGE TIG - KIT SOLDADURA TIG - WIG SCHWEISSKIT - KOMMIEKT /14 CBAPKU TIG

ST17
cod. 722119— % cod. 722119 cod. 742856 (AX 50)

L },ﬁ H‘J
cod. 432036 _, ] bl

ST26V
cod. 742058 (AX 50) CO\d. 722119

# = i .
| -
'l.: ™ cod. 432036

‘“' . :..

i;:]'\cod. 432036

w

-

g ST9V 'l'l
o e (16 mcngg' 82?1‘1“2on 25) ‘
25 oo S 2R 50) cod. 990701 25 oo S22 50)
cod. 801097 cod. 802491 cod. 804362
x Infinity 170, 172, 180, 220, Tecnica 171/S, 211/S, x Technology 186 XT MPGE, 236 XT, 238 XT CE/MPGE, X Technology Tig 182
Tecnica 188 MPGE, Tecnica 190 Tig, Infinity 228 CE, Advance 227 XT
Motoinverter 204 CE
ST18A
ST26 d. 742615 (AX 50 REMOTE DEVICE
cod. 722119 PodiReCIANED) cod. 722119 * -

[ NN

cod. 802810

¥
® /

r" f
1"-3- ™ cod. 432036

N

™ cod. 432036

" - L]
“u g - o + - + &
-, o . Remote Device
cod. 804122 ) )
2 g Technology Tig 182, 222, 230 Torch with
cod. 990701 (25 mm- 3m - AX 50) cod. 990701 (25 nfﬁ,?'_%%‘_zfx 50) Superior Tig 251,252, 311, 322, 421,422 potentiometer

cod. 802788 cod. 802789
x Technology Tig 222, 230, Superior Tig 251, 252, 311, X Superior Tig 252 AQUA, 322 AQUA, 421 AQUA, 422 AQUA

Superior Tig 322, 421, 422

CLEANTECH 200 TIG TORCH CAPS

MARKING KIT LIQuIDS
1.CLEANIT (1)  cod. 804031 1 s 3 ’
- R m R 2.BRUSHIT (1)  cod. 804030
e e
' tosee [ 3.MARKIT (1)  cod.804029 2 4 &

4. NEUTRALIZE IT (11) cod. 804139 Long cap - Cappuccio lungo - Capuchon long
5.CLEANIT (51) cod. 804296 Capucha Iarga - Lange kappe - XBOCTOBMK [IMHHbIN

w -
cod.sods == | 1 2

6.BRUSHIT (5))  cod.804207 | 1 X STOV cod. 722981
@)oo 2 xST17,ST18A, ST26, ST26V cod. 722193
. Short cap - Cappuccio corto - Capuchon petit - Capucha cort
BRUSH KIT MARKING STRIPS KIT CLEANING STRIPS KIT P Kurze kappe - XBocrosik kopoman
5pcs cod. 981863 05m cod. 981865 10pes cod. 981866 %, : 3 xStV cod. 722982
4 xST17,ST18A, ST26, ST26V cod. 722192

TURNING TABLE
TAVOLO ROTANTE - TABLE TOURNANTE - MESA GIRATORIA - DREHTISCH - BPALIAIOLLVICA CTON

OPTIONAL

i P el

§ 50/60 Hz w kg max kg max N° Remote control
230 250 5 10 010
1ph (vertical) ~ (horizontal) cod. 802210

s 30\/»;@@ « PLATE 300 MM DIAM. MAY BE INCLINATEDTO90°  + PLACA 300 MM INCLINABLE DE 90°
Omm + PIASTRA @ 300 MM ]NCLlNABlLE D|‘90° « PLATTE @ 300 MM UM 90° NEIGBAR
TR.300 cod. 802331 * PLAQUE @ 300 MM A INCLINASION A 90° « [INACTUHA @ 300 MM C BO3MOXHOCTbHO HAKITOHA 90°
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TIG ACCESSORIES ] Jrewin

KIT cod. 801097 TECHNOLOGY INFINITY TIG 225, INFINITY 228 SUPERIOR TIG 252 AQUA,
PROD CTS TIG 182 TECHNOLOGY TIG 222,230, | SUPERIOR, SUPERIOR TIG 322, 421, 422
U SUPERIOR TIG 251,252, 311 | TECHNOMIG 243, 260, 240, | (AQUA)
. MAXIMA 270,
& ELEGTROMIG WAVE
Q o> ELECTROMIG SYNERGIC,
ACCESSORIES T INVERPULSE WAVE
Torches 4m AX25 SToV
- Torce - Torch
Soplts- tromer 722563 - - . )
- Topenku - (801097)
Torches 4m AX50
- Torce - Torches ST17
g v 742656
I
Torch 4m AX50
-%I;ﬁ:ee-sTorches m ST26V
- Sopletes - Brenner L - - - @ 742058 i
- Fopenku ¥
Torches 4m AX50 ST26 ST26 ST26
- Torce - Torch o
- S%rgliteso-mBrg?mer @ 742614 (; rggﬁ?ﬂn‘; @ 742614
- lopenku t - - Green line NG INFINITY 225 - Green line
I @ 742618 POT** @ 742618 POT** @ 742618 POT**
(+ device @ 802810) (+ device B1802810) (+ device @ 802810)
Torches 4m AX50 AQUA AQUA VERSION(*)
- Torce - Torches ST18A
e ) ) ) . @ 742615
AQUA = water cooled Green line
I @ 742617 POT**
(+ device @ 802810)
Torches 8m AX50
- Torce - Torches ST26 ?Izzg 6 ST26
- ?opletes - Brenner 742616 Green line 742616
- 1operki ‘ - Green line - Green line
F @ 742619 POT* & 742610 POTo* @ 742619 POT*
(+ device @ 802810) (+ device B 802810) (+ device @802810)
Torches 8m AX50 AQUA AQUA VERSION(*)
- Torce - Torches ST18A
- Sopletes - Brenner .
- Topenkit L~ - - - - Green line
AQUA = water cooled @ 742620 POT**
. (+ device [ 802810)
Groy Gerium Tungsten Eleclrodes 01 ®@802220 01 ®@802220 01 ®@802220 01 ®@802220 01 ®@802220
B e 016 @ 802222 016 @ 802222 016 @ 802222 016 @ 802222 016 @ 802222
- Electrodos tungsteno gris - Graue 02,4 3802232 02,4 3802232 02,4 3802232 02,4 3802232
Zeriumwolfram Elektroden 032 @802233 03,2 3802233 03,2 3802233
- BONb)pamoBble 3NEKTPOMbl C
Liepnem ceporo Lieta
[ 10PCS | [ 10PCS | [ 10PCS | [ 10PCs | [ 10PCS |
Green Pure Tungsten Electrodes - 01 @802234 222 - 252
- lI:_Elletirozi tungrstte?o putrp verde 016 @ 802235 g1 m@802234 01 @ gggggg
- £lectroaes verts tungstene pur 802235 1] 1603
-l 024 @ 802236 016m@
~Grine Romwoliamelaoden 024 @802236 024 B802236
- UMCTO BOMbOPAMOBbIE 3€MeHbie 03,2 @ 802237 03,2 @ 802237
aneKTpombl 04 @802238 04 @802238
AC [ 10Pes | [ 10PCS | [ 10Pcs |
Electrode Diffusers 01 ©802226 01 =802249 01 =802249 01 =802249 01 =802249
j[[)’.']fffus‘)" e'eﬁ“"’,‘l’ od 01,6 @802228 01,6 @802250 01,6 @802250 01,6 @ 802250 01,6 @ 802250
 Difusores para electrodo 024 @802251 024 @ 802251 024 @ 802251 024 @ 802251
- Elektrodendiffusores ~ F 03,2 @ 802252 03,2 @ 802252
- AMOGYOPS MeKTPoORE E 04 802253 04 802253
| 3PCS | | 3PCS | | 3PCS | [ 3PCS | | 3PCS |
Electrode Holders 01 ®@802223 01 ©802239 01 ®@802239 01 ®=802239 01 ®@802239
- I':!"Ze se”ﬁt 9'?|“r‘;d°d 1 01,6 @802225 01,6 @802240 01,6 @802240 01,6 @802240 01,6 @802240
 Pingas port electrodo 024 @802241 024 @ 802241 024 @ 802241 024 @ 802241
- Elektrodenhalter | 03,2 @ 802242 03,2 @ 802242
- 3aKUMbI OnekTpoga 04 m@802243 g4 @802243
[ 3PCS | [ 3PCS | [ 3PCS | E [ 3PCS |
Ceramic nozzles N° 4 @ 802229 Ne 4 @ 802244 N4 @ 802244 Ne 4 @ 802244 Ne4 @802244
ggceé"cceerﬂl“cu‘; Ne 5 @ 802230 N6 @ 802245 N6 @ 802245 N6 @ 802245 N°6 @ 802245
- Inyectores cgramicos ] N°6 @ 802231 N°7 @ 802246 N7 @ 802246 Ne7 @ 802246 N7 @ 802246
- Keramische Diisen N°8  @802247 N°8  @802247
- KepaMuieckue conenb N° 10 @ 802248
[ 10PCS | [ 10PCS | [ 10PCS | [ 10PCS | [ 10PCS |
Consumables Kit For Tig Torch
- m gonsumabilngor%ia Tri]g .
- At onsommables lTorche Tig X ST17 X ST26 x ST26 x ST26
- Kit C bles Antorcha T -
Verbrauchsmterialnkt Wig Benner = 804138 = 804138 = 804138 = 804138
- MoTpebnsembix ans ropenky Tig

254 ** POT = current potentiometer - potenziometro corrente - potentiometre courant - potenciometro corriente - Strom Potentiometer - noteHuuomerp Toka

*AQUA = WATER COOLED




PLASMA ACCESSORIES

A e

INFINITY PLASMA 40, | TECHNOLOGY SUPERIOR SUPERIOR SUPERIOR SUPERIOR PLASMA 70
TECHNOLOGY PLASMA | PLASMA 54 XT PLASMA 70 PLASMA 100 PLASMA 160 SUPERIOR PLASMA 100
PRODUCTS 41 XT, 60 XT KOMPRESSOR SUPERIOR PLASMA 160
ACCESSORIES
Torches MANUAL PH PK PV PV 105 PX
- Torce - Torches - Sopletes 4mm40@ 742685 4mm54KXT 6m @ 80404 6m @ 804341 6m & 802965
- Brenner - Fopenku Amm41 XT, 60 XT @ 804156 12m @802973
@ 804155
CAUTONATIC. P
AUTOMATIC i i ) 12m ©802955
Starter Kit 85A @ 804352 457 @802958 457 @ 802879
- Starter Kit - it Consumables - Kit De Inicio 105A @ 804353 654 @ 802959 65 @ 802880
- Starter Kit - Craprosbiit Komnnext 851 @ 802960 85Am 100,160 @ 802881
CONTENTS, Y S i i }ggﬁ zggggg% 105Am@ 100, 160 @ 802882
shield  safety cup ® nozzle « electrode © diffuser g
1500 @ 802956 125A @160 @ 802886
(105A 125A 150A)
@ 804907
Shield . - 804050 20A-70A@ 804050 | 45A-85A@ 802963 | ACCURCUT 45A @ 804316
~ Schermo_~ Boucler - Proteccion 85A-105A@ 804349 | 10051500 m 802964 | 454 - 851 @ 802884
roere & - B 100A - 125A @ 100, 160
@ 802885
| 2PCS | [ 2PCS |
Prolongedl Shield - s%herml prqunPatl y - - @ 804051 @ 804051 - -
ey | mEl
gpuglng S'Elletld - Sc;l_ernrllodScmi:caturerl] —bB<|JucIier 45A @ 804061 45A @ 804061 125A @ 804016
ricage - Proteccion Torchado - Fugenhobeln - - -
Sgﬁﬂltcza—ggkparioa [ln MnaameHHoN Pltja%m ﬁ | 3PCS | | 3PCS | | 3PCS |
Nozzles & 802423 20-50A @804045 | 20-50A @804045 | 450 @802892 | ACCURCUT 454 @ 804315
el O LN 700 @804047 | 70n m804047 | 65A @802893 450 @ 802892
Toberas 2423 s5h @804345 | 851 @802894 650 @802893
- Dilsen w60 @ 804157 105A @ 804346 105A @ 802895 | 85Am100, 160 @ 802894
- Connel ‘ 1250 @ 802896 | 105Am100, 160 @ 802895
150A @ 802957 125A@ 160 @ 802896
HX HE HS HX HX HX
Long nozzles - Ugelli prolungati - Buses @ @ 802429 20-50A @ 804046 | 20-50A = 804046
prolongées - Toberas prolungados - 700 @ 804048 700 @ 804048 - -
- Verldngerte Diisen - YanuHeHHble Connbl 5 pes | [ 5 Pes | [ 5 Pes |
ggcl:i%!i“g !‘ﬁlﬂeg:resU%erghgggcf?#fgnhgggﬁs m60@ 804167 - 450 @ 804062 | 1050 m 804347 | 1251 m 804017 -
Diisen .g Coneg’ [ns Mna3smeHHoi Pe3|<?/| a m m m m
Egggtl;gg:ss E%?(tttrrggén E'ngefzsgzw l 9 802420 = 802420 804042 804042 45A-150A @ 802889 45A-150A @ 802889
des - Elettrod
e et S%ﬁ%n' ges l ® o502z o 804043 804043
- Electrodos Elrolongados Ver angerte - - -
Elektroden - YanuHenHble OnexTpofs! H= H= H=
Torch Safety C Puntali t R
Rt e e 802425 802485 | yu700m 504049 | Z0A70AEB04049 | ssnssnm 802887 | 154694 BO288T
- Stosselschaften - HakoHeuHuKu opernku [ 2pCs | [ 2PCS | 85A-105A@ 804348 | 100A-150A @ 802890 = 802890
Insulating Diffusors @ 802422 20A-70A @ 804044 | 20A-70Am 804044 | 45 - 85A @ 802888 45h - 85A @ 802888
- Diffusori isolanti - Diffuseurs isolants @ 85A-105A @ 804344 100A - 150A 100A - 150A I 100, 160
- Difusores aislantes - Isolierte Diffusoren = 802891 = 802891
- Veonipytowie fupyops . [ 5Pcs | [ 2pcs [ 2rcs | [ 2cs | [ 2pcs |
9 804052 @ 804052 @ 804053 @ 804053
llos OR - -
%?ae'a“.nf“;n W A €D [0 pes | [fopcs] [0 pes | [lopes |
Magnetic guides - Guide magnetiche - Rayures
magnétiques - Guias magnéticas - Magnetischirungen m 802143 = 802143 - - - -
- MarHutHas HanpasnaoLlasa
Sirculdar é:utting units I- UnitéUciLco(Ijari di taglio -
i oo e U
de corte ciular - Rundschnedenaniage. . @ 804169 = 804059
- Kpyrosoe Yctpoiictso Peskin
Gﬂl_\tscumables Kt;T - KitK.CtO(r:]sumabAitl)iI X PH
- Kit Consommables - Kit Consumibles X PK X PV X PV
- Verbrauchsmaterialienkit R w41 @ 804117 - -
 Kovimmox novpesou D60 804189 ©804188 804108 804108
Special C bles - C bili Speciali
”Consommebes Spécan o 804376 @ 804377
- Consumibles Especiales ECTR - - @ 804354 @ 804354 - -
- Spezielles Verbrauchsmaterial | s
- Ocobble PacxopHble MaTepuansi see on pag. 148 see on pag. 148

Q.TY FOR SALES BY MULTIPLE OF/Q.TA’ DI VENDITA PER MULTIPLI DI:

© 2«8
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SPOT WELDING ACCESSORIES

CONSUMABLES FOR HEAT TWISTER:

-
— e
1 ‘i’ / Kit 2 Twister 10V~ M8/M10 cod. 801413 2 f Kit 2 Twister 10H ~ M8/M10 cod. 801416 3 O WIRES

kit 2 Twister 14V M12/M14  cod. 801414 kit 2 Twister 14H  M12/M14  cod. 801417 kit 2 Twister wires
VERTICAL kit 2 Twister 18V M16/M18  cod. 801415 HORIZONTAL kit 2 Twister 184  M16/M18  cod. 801418 cod, 801419
DIGITAL CAR SPOTTER
1. N cod.690012 4. XD1.......... L=120 mm (standard).........cod. 803015
2. L2125 MM oo cod. 690028 . XD2.......... L=350 MM wevvrreerressreeens cod. 803017
cod. 801043 3 L1905 MM e c0d.690007 6.  XD3....L=500 MM .o cod. 803024
1 2 3 NT 4 120 5, 350 , 6 . 500 ,
010 %‘:. = s -— o
— (® =N 1 <
LLE o | | 2 ’\cod 690028 I ood- 600007 'l_—jo’
& : d. 690012
010 H \8 = cod. 690028 7 . {-(cod.690012 _

o i ) . , 120
Arm pairs with electrodes - Coppie bracci con elettrodi - Deux bras avec électrodes - 1 120 2 120 3 —
Par brazos con electrodos - Armpaar mit Elektroden - Mapa npsiMbix KPOHLUITEHOB C
3/1eKTpofamMm = ; . ]
cod. 690047 { cod. 690046
® c0d. 801048 oigta spotier 7000, 5000 cod. 690049
® ¢0d. 801086 bigtaspoter s0000uA J \ \i—:
L4 COd 801 063 Inverspotter 35 0d. 690050 N - I % I
« Modular 207T " = e comez
 Digital Modular 230-400 STRAIGHT ARM PAIR BENT ARM PAIR EXTERNAL PROFILES
4 120 5 = __cod. 690076
1. cod. 803151 T—Lh* cod. 690052
4 -
2. cod. 803150 = | ::'.
o, 0d. 690051 ' 140 g
3. cod. 803158 2 co 630045
4, cod. 803155 4,“2:, s 100 |
5 -~ cod. 803159 CLAMP ELECTRODES INTERNAL PROFILES
6. cod. 803152
6 20 7 350 |
7. cod. 803153 bz .
cod. 690047
8. -~ cod. 803154 cod. 690049
9. cod. 690050

cod. 803156 \‘ﬁ
E“,I/:—J oF— ==

TRAIGHT ARM PAIR | XA7 | BENT ARM PAIR
BASIC ARMS KIT - SERIE BRACCI BASE - KIT BRAS BASE - KIT BRAZOS BASE - XaS STRAG A
GRUNDARMEN KIT - KOMMITEKT BA30BbIX KPOHLLTE/HOB

8 97
= cod.803045 ; |

«— cod. 690050
h ..! = [ )

L \ - | ' cod. 690049
! f ' 350 ' )
L 500

|
- - [ XA6 | [ XA SHAPED ARM PAIR SHAPED ARM PAIR '

DIGITAL SPOTTER 7000, 9000 (AQUA) DENT REPAIR AUTOMOTIVE ACCESSORIES ~ Pag.169

© ¢0d. 8010471 oigtar spoter 7000, 5000 ELECTRODES

‘ ' L= 28 MM . cod. 690055 '\'. ' R it'-e—-\(§ i;g X
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SPOT WELDING ACCESSORIES

WATER COOLED ARMS m
1. CA1STD..L=95mm .....cod.803169 9. CA5 .....L=42mm ......cod. 803181 1 9
2. CA2.....L=95mm.....cod.803170 6. CAG6 ......L=430mm ....cod. 803187 v o e
3. CA3 ... L=300 mm .....cod. 803171 7. SharkA7...L.= 635 mm ....cod. 803189 STANDARD

4, CM4 ... L=550 mm ......cod. 803172

ELECTRODES

d. L=18mm ... cod. 690130
H ﬂ a b.L.=18mm ... cod. 690132

C.L=25mm... cod. 690166

PRODUCTS
INVERSPOTTER 13500 SMART AQUA | INVERSPOTTER 14000 SMART AQUA

]

x CA1
cod. 802868

ELECTRODE HOLDER KIT

ﬂ ‘ 2 long/short
2}
2|
2]
2
2|
SHARK A7 )
T S e

CAPS A MAINTENANGE KIT

CAPS B MAINTENANCE KIT

NEIIEH ¢/cvs | | IEIITM 6Aovs

X 18. 13500 cod. 804363 xIS. 13500, 14000 cod. 802767 cod. 321132

ARM WALL ORGANIZER KIT

cod. 803106 (2 pcs) 600x600mm

FLisareel

LS o N T

x CA5
cod. 804241

g

s

“pettievirey

L —

cod. 803106 (2 pcs)

PTE LCD - PCP LCD

1. cod. 690035 4, XP1....L=350 mm (standard) cod. 803100
2. cod. 690036 5. XP2.... L=500 MM oo cod. 803101
3. cod. 443020 6. XP3.oo. L=700 MM oo cod. 803102
350 500 6
A — | ;
1 2 3 4 5 T

cod. 443020

=2
216
045
04

TT
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LEGENDA

C] | g cig;: @ Codice @ Code @ Codigo @ Kode @ Kon @ Cadigo @ Code &) Kod
Q
Modello @ Modele @ Modelo @ Modell @ Mopens @ Modelo @ Model

Model
Modell i ga

<

Input voltage G Tensione in ingresso @ Tension en entrée @ Tension de entrada
Eingangsspannung @ HanpsxeHne Ha Bxofe @ Tensé@o de entrada @ Ingangsspanning
Inspanning @ J sl 3 ¢

Mains voltage
Netzspannung
A3 e

Tensione di rete @ Tension de secteur &) Tension de red
HanpsxeHne cetn @ Tensao de rede (I3 Netspanning @ Néatspanning

@ Max. no load voltage @ Tensione a vuoto max. @ Tension a vide max. @ Tension en vacio
max. @ Max. Leerlaufspannung @ Makc. xonoctoe Hanpsxenue @ Tensdo em vazio max.
@ Max. spanning leeg @) Max tomgangsspanning @ 4z sl 5 8

=
(M|

% Dc available voltage o Tensione disponibile in DC @ Tension disponible en DC

Tension disponible in DC @ Dc verfiigbare Spannung @ [locTynHoe HanpsXeHue B pexuve
nocTosHHoro Toka @ Tensao disponivel em DC @ Spanning beschikbaar in DC ) Tillganglig
DC-spanning @ aiedl Ll xie #lidl sall.

Output voltage 0 Tensione di uscita @ Tension de sortie @ Tension de salida
Ausgangsspannung @ HanpsxeHue Ha Bbixoae @ Tensao de saida @ Uitgangsspanning
Utspanning @ cooa) e

Absorbed current O Corrente assorbita @ Courant absorbee @ Corriente absorbita
Stromaufnahme @ MOrIOLLEHHbIN TOK @ Corrente absorvida (9 Stroomopname

Stromforbrukning @ aiaall il

@Charge/starter voltage @ Tensione di carica/aviamento @ Tension de charge et de

demarrage @ Tensién de carga y de puesta en marcha @ Auflade und Anlassespannung

g HanpsxeHwe 3apspna/3anycka @ Tens@o de carga/accionamento @ Spanning laden /start
Laddnings-/startspanning @ sl sl sea

Max. current @ Corrente massima @ Courant max. @ Corriente max. @ Max. Strom
MaKcmmaianbuh ok @ Corrente méxima @ Maximum stroom @) Maximal strom
5 (el

@ Battery capacity @ Capacita della batteria @ Capacité de la batterie @ Capacidad de la
baterie @ Kapazitét der Batterie @ Makc. xonocToe HanpsxeHue @ Capacidade da bateria
@ capaciteit van de batterij @) Kapacitet pa batteriet @ i Ul 5

Starting current G Corrente di avwiamento @ Courant de démarrage @ Corriente de arranque
Startstrom @ Myckosoit Tok @ Corrente de arranque @ Startstroom ) Startstrom
Jemadl Hls EN 60335-2291V/C

Tank capacity @ Capacita serbatoio @ Capacité réservoir &) Capacidad depdsito
Tankinhalt @) O6bem pesepsyapa @ Capacidade depdsito @ Capaciteit tank €) Kapacitet

tank @ 01380 dan

Starting peak current G Corrente di picco in awiamento @ Courant de pic en demarrage
Corriente maxima de puesta en marcha Startspitzenstrom @ MKOBbIN TOK Mycka
Corrente de pico em accionamento @ Piekstroom in start @ Toppstrom vid start

Jaill die Hlall s

MMA Electrode diameter@ Diametro elettrodi MMA @ Diamétre électrodes MMA
Didmetro electrodos MMA MMA Elektrodendurchmesser [unametp anektpoga MMA
Diametro eléctrodos MMA Diameter elektroden MMA Diameter MMA-elektroder

s sal¥) L) lad

Corriente de carga convencional

% Rated charge current Q Corrente di carica convenzionale @ Courant conventionnel de charge
laddning @ ased) a8l s

Corriente de carga convencional Konventionalsladestrom @ TOK KOHBEHLIMOHAMbHOTO 3apsaa
Stroom van conventioneel laden @ Strém for normal
EN 60335-2-29

@ Aluminium welding wire diameter @ Diametro filo di saldatura alluminio @ Diamatre fil

de soudage alluminium @ Diametro hilo de soldadura aluminio @ Aluminium Schweissdraht
Durchmesser @ [lnameTp NpoBOSOKY Ans CBApKM antoMUHNA @ Diametro do fio de soldadura do
aluminio @ Diameter aluminium lasdraad @) Diameter pé svetstrad aluminium

Al Y gt ga Y1 G d

Charge current @ Corrente di carica efficace @ Courant de charge @ Corriente de carga
Ladestrom @ Tok apdekTnBHOrO 3apspa @ Corrente de carga eficaz @ Stroom van efficiént

laden @) Strom for effektiv laddning @@ Ll ol s

8 Brazing wire diameter 0 Diametro filo per brasatura @ Diamétre fil pour brasage

Didmetro hilo de cobresoldadura @ Lotendraht Durchmesser @ [nameTtp npoBonoku ans
nanku @ Diametro do fio para brasagem Diameter draad voor hardsolderen @ Diameter pa
svetstrad for odning @ 31 sall Aallly alall LY jld

Max. current @ Corrente massima @ Courant max. @ Corriente max. @ Max. Strom
MakcumansHbiii ok @ Corrente maxima (@ Maximum stroom @) Maximal strém
i el 40°C EN 60974-1

BEA B BDAEOREEB

g Flux welding wire diameter 0 Diametro filo saldatura animato @ Diamétre fil de soudage fourre
Diametro hilo de soldadura halma %Fﬂll-smweissdraht Durchmesser @ [lnameTtp npoBosnokn
ANS CBapKMW NOPOLLKOBOW MPOBOSOKOV Diametro do fio de soldadura com alma

@ Diameter gevulde lasdraad €) Diameter pa fylld svetstrad @ < waall Slad Gl slai

EN60974-1

Current at 60% @ Corrente al 60 % @ Courant au 60% @ Corriente al 60%
Strom bei 60% @ Tok Ha 60 % @ Corrente a 60% @ Stroom aan 60%€) Strom vid 60%
%60 e il

@ Current range G Campo regolazione corrente @ Plage de réglage courant @ Campo de
regulacion corriente @ Regelbereich @ [lnanasoH perynupoBaHns Toka Campo regulacéo
corrente @ Veld regeling stroom @ Omréade for installning av vaxelstrom Dbl s e

@ Stainless steel welding wire diameter 0 Diametro filo saldatura inox @ Diametre fil de
soudage inox 8 Diametro hilo de soldadura acero inoxidable @ Edelstahl Schweissdraht
Durchmesser @@ OvnameTp NpoBONOKK Ans CBapKK HepxaseroLLen cTanu @ Diametro do fio de
soldadura inox @ Diameter roestvrije lasdraad @ Diameter pa svetstrad inox

@ Jo pdum et all, b

Output current @ Corrente di uscita @ Courant de sortie @ Corriente de salida
Ausgangsstrom @) To sbixona @ Corrente de saida @ Uitgangsstroom @) Corrente di uscita
Al s

Absorbed power G Potenza assorbita @ Puissance absorbée @ Potencia absorbida
Leistungsaufnahme @) MornowienHas mowHocTs @ Poténcia absorvida @ Geabsorbeerd
vermogen @ Absorberad effekt @ 5l

g Absorbed power at 50% @ Potenza assorbita al 50% @) Puissance absorbée & 50%

Potencia absorbida al 50% @ Leistungsaufnahme bei 50% @ MornoLeHHas MOLLHOCTb Ha
50% (@ Poténcia absorvida al 50% @ Geabsorbeerd vermogen aan 50% @ Absorberad effekt vid
50% 50% Aic daaiaall 5l

Diametro hilo de soldadura acero @ Stahl Schweissdraht Durchmesser
[lnameTp NpoBOMOKW ANS CBapKW cTanu @ Diametro do fio de soldadura aco @ Diameter

% Steel welding wire diameter G Diametro filo saldatura acciaio @ Diamétre fil de soudage acier
stalen lasdraad ) Diameter pa svetstrad stal @@ walaall slal . ki

Mains fuse 0 Fusibile di rete @ Fusible au reseau @ Fusible de red @ Netzsicherung
NMpenoxpatuTens cetn @ Fusivel de rede @ Netzekering @) Natsakring @ <l ;58

@ Max electrode force 0 Forza massima agli elettrodi @ Force max. électrodes

g Fuerza max electrodos @ Max Elektrodenkfraft @ MakcumanbHas cuna Ha anekTpopax
Forga maxima aos eléctrodos @ Maximum kracht naar de elektroden @ Maximal

kraft pa elektroder @ sl <) (U 5 & ol

Max. absorbed power ) Potenza assorbita max. @) Puissance max. absorbée

Potencia absorbida max. @ Max. Leistungsaufnahme @ Makc. nornoLeHHas MOLLHOCTb
Poténcia absorvida max @ Max. geabsorbeerd vermogen &) Maximal absorberad effekt
Guaias b8 il

@ Arms projection @ Sporgenza bracci @ Dimensions Bras @ Largo de los brazos
Armausladung BbicTyn nney @ Projecgao bracos @ Uitstekend gedeelte armen
Utsprang armar

@) Charge/Start absorbed power @ Potenza assorbita carica/awiamento @ Puissance absorbée
de charge et de demarrage @ Potencia absorbida de carga y de puesta en marcha

Leistungsaufnahme Auflade/Start @ MornoLeHHas MOLLHOCTb 3apsfa/3anycka @ Poténcia
absorvida de carga/accionamento @ Geabsorbeerd vermogen laden/start @ Absorberad effekt
Laddnings-/start @ Juil / (asl) sie dsied) 3 080

&Y 55
@ Max. spot-welding thickness on two sides 0 Spessore massimo puntatura 2 lati
@ Epaisseur de pointage max. de 2 cotés @ Espesor méx. de punteado sobre 2 lados @ Max.
Punktschweissdicke von 2 Seiten @ MakcumanbHas TONLLMHA KOHTAKTHOV CBapKuM C 2 CTOPOH
8 Espessura maxima soldadura por pontos 2 lados @ Maximum dikte puntlassen 2 kanten
Maximal tjocklek haftsvetsning 2 sidor @ ceasdl 53 Alalll ud class adl

g power @ Potenza @ Puissance @ Potencia @ Leistung @) mowrocTs @ Poténcia

Vermogen @) Effekt 5 yaal)

@ Max. cutting thickness @ Spessore taglio massimo @ Epaisseur de découpage max.
@ Espesor méx. de corte @ Max. Schnittstarke @) TonuiuHa makcumansHoi peakm

@ Espessura maxima de corte @ Maximum snijdikte @) Maximal skértjocklek

@ ol 5 sl e il

DC available power @) Potenza disponibile in DC @) Puissance disponible en DC

Potencia disponible en DC @ DC verfiigbare Leistung @9 NocTynHas mMoLyHoCTb B pexvme
MOCTOAHHOTO TOKa @ Poténcia disponivel em DC @ Vermogen beschikbaar in DC @ Tillgénglig
DC-effekt @ aiwall jill vie Aaliall 5 il

@ Compressed air capacity @ Portata aria compressa @ Débit air comprimé @ Caudal aire
comprimido @ Druckluftdurchsatz @ lMoTok cxaroro Bo3ayxa @ Caudal ar comprimido
@ vermogen perslucht €) Kapacitet tryckluft @ ) 33)) daus

g Min. motorgenerator power 0 Potenza min. generatore @ Puissance min. motorgenerateur
Potencia min. motorgenerador@ Min. Generatoraggregate leistung @ MwuHuManbHas
MOLL{HOCTb reHepaTtopa @ Poténcia min. gerador @ Min. vermogen generator @ Generatorns
minimieffekt @ 2 yall Aalid) 3 528l e, 241 20l L

Presion aire comprimido @ Druckluft @ Daenenue cxaroro Boanyxa @ Presséo ar comprimido

Compressed air pressure @ Pressione aria compressa @ Pression air comprimé
Druk perslucht @) Tryck tryckluft @ L yainall a1 gl bmiaia _pwi

Maximum output power 0 Potenza massima in uscita @ Puissance maximale en sortie
Potencia méxima en salida @ Hochstleistung am Ausgang @ MakcumanbHas BbixoaHas
wmowirocs @ Poténcia max saida @ Maximum vermogen in uitgang €) Maximal utgangseffekt

Id0as G2 02 g sz

@ Max. compressed air pressure G Pressione aria compressa massima @ Pression air comprimé
max. @ Presién max. aire comprimido @ Max. Druckluft @ Makc. naBneHue cxaroro Bo3gyxa
@ Pressao max. de ar comprimido @ Max. druk perslucht @) Maxtryck pa tryckluft

L gaal o gl laiza sl

Capacity @ Capacita @ Capacité @ Capacidad @ Kapazitit @ O6vem @ Capacidade
Capaciteit @) Kapacitet @ 5 i

@ Spot Energy/Spot time G Energia di puntatura/ Tempo di puntatura @ Energie de pointage/
Temps de pointage Energia de punteado/ Tiempo de punteado @ Punktschweienergie/
Punktschweif3zeit @ OHeprua ToueuHolt cBapku/ Bpems ToueuHoit cBapku Energia de soldadura
por pontos/tempo de soldadura por pontos Energie van puntlassen/ tijd van puntlassen

@ Energi till punktsvetsning/punktsvetstid Gyl lalll a3/ Gyl Gl 5 48

Displacement @ Cilindrata @ Cylindree @ Cilindrada @ Hubraum @ O6vem uunuHapos
Cilindrada @ Cilinderinhoud € Cylindervolym i N e

Al gl

@ Rated reference capacity 0 Capacita nominale di riferimento @ Capacité nominale de
reference @ Capacidad nominal de referencia @ Einheitsnennleistungg O6bem pesepsyapa
@ Capacidade nominal de referéncia @ Nominale referentiecapaciteit &) Nominell
referenskapacitet @ el ¢ 53 ) o ) Lpas¥) dandl

@ Duty cycle/Inverter frequency @ Rapporto di intermittenza/ Frequenza inverter

@ Facteur de marche/ Fréquence inverter@ Ciclo de servicio/ Frequencia inverter

@ Einschaltdauer/ Inverter Frequenz @ CooTHoLeHue npepbiBucTocTr/YacTota nHBepTepa
@ Relacao de intermiténcia/Frequéncia inversor @ Verhouding van intermittentie/Frequentie
inverter @ Intermittensfaktor/omriktarens utfrekvens @ .J,ul\ a5 g,\-i’-]l Aad

Ausgangfrequenz @) YacToTa Bbixopa @ Frequéncia de saida @ Uitgangsfrequentie

Output frequency 8 Frequenza di uscita @ Fréquence de sortie @ Frecuencia de salida
Utfrekvens @ z s A 25

% Spottable stud diameter @ Diametro perni puntatili @ Diametre goujons pour pointage
Diametro pernos a puntear @ Durchmesser Aufpunktbarer Bolzen @ [unametp
npuBap1Baembix WTbIpen gDiémetm dos pinos para soldadura por pontos @ Diameter stiften die
gepuntlast kunnen worden @) Diameter pa bultar for punktsvets @ ol slalll | fae ki
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Inverter Frequenz Yacrtota nHeeptepa (@ Frequéncia inversor@ Frequentie inverter

Invert er frequency g Frequenza inverter %Fréquence inverter @ Frequencia inverter
Omriktarens utfrekvens Jyaall a3 5

g Number spottable studs @ Numero perni puntatili @ Nombre goujons pour pointage

Numero de pernos a puntear@ Anzahl Aufpunktbarer Bolzen @ Konnuectso npueapneaembix
melpeﬁg Numero dos pinos para soldadura por pontos @ Aantal stiften die gepuntlast kunnen
worden @) Antal bultar for punktsvets @@ sl slalll ;glas 2




LEGENDA

@ Adjustment positions @ Posizioni di regolazione @ Positions de reglage @ Posiciones de
regulation @ Schaltstufen @ MonoxeHune perynuposaHus @ Posicoes de regulacéo
@ standen van regeling &) Justeringslagen @ taall gLl

@ Number of revs 0 Numero giri @ Nombre de tours @ Numero revoluciones @ Drehzahl
@ Konuuecteo obopoTtos @ Numero de rotacdes @ Aantal toeren@ Antal varv @ P HIJEERS

@ Datum created by Telwin, not included in the EN 60974-1 (@) Dato ideato da Telwin, non
presente nella EN 60974-1 Donnée crée par Telwin, non indiqué dans EN 60974-1 Dato
ideado por Telwin, no presente en la EN 60974-1 @ Von Telwin geschaffener Wert, der nicht zur
Norm EN 60974-1 gehort @ JT0 3HaueHue 6bino npuaymaHo Telwin, OHO OTCYTCTBYeT B cTaHpapTe
EN 60974-1 @ Dado estudado por Telwin, ndo presente na EN 60974-1 @ Gegeven bedacht door
Telwin, niet aanwezig in de EN 60974-1 @ Vérdet har faststéllts av Telwin och forekommer ej i
EN 60974-1 (§) EN 60074-f-tbal sl A (3 5 S0 2 45 Telwin 48 )2 &l 2 ilae] 5 el

Acumivioy | @ Atuminium @ Alluminio @ Aluminium @ Aluminio @ Aluminium @ Aniomuhuia
@ Aluminio @ Aluminium €) Aluminium @ a5 s« 5131
HSS - HIGH @ High Strength Steels o Acciai Alta Resistenza @ Aciers Haute Résistance
STRENGTH | @ Aceros Alta resistencia @ hochfesten Stahlen @ Beicokas croiikocTs craneih
STEEL

Acos de alta resisténcia @ Hoge Weerstand Steels @ Hog motstandskraft Steels
Y adl d_egLill gLl

@ MMA electrode welding 0 Saldatura ad elettrodo MMA @ Soudage & I'électrode
MMA @ Soldadura con electrodo MMA @ MMA Elektrodenschweissen @) Ceapxa ¢
anekTpofom MMA @ soldadura por eléctrodo MMA @ Lassen met elektrode MMA
@ Svetsning med MMA-elektrod @ MMA i 5S)) (udailly Hlall

@ Duty cycle 0 Rapporto di intermittenza @ Facteur de marche @ Ciclo de servicio
@ Einschaltdauer @ CoOoTHOLLEHNE NPepbLIBUCTOCTY @ Relac&o de intermiténcia @ Verhouding
van intermittentie @ Intermittensforhallande @ o sl A

8 MIG-MAG wire welding @) Saldatura a filo MIG-MAG @ Soudage au fil MIG-MAG
Soldadura con hilo MIG-MAG @ MIG-MAG Drahtschweissen @) Csapka ¢ nposonokoit
MIG-MAG @ soldadura de fio MIG-MAG (@ Lassen met draad MIG-MAG

& Svetsning med MIGMAGtrad @ MIGMAG ¢l Alalll

D e @ Tiro @ e @ Tivo B T D Tun @ Tioo @ e D 1D ¢ s

@ Starting o Awiamento @ Demarrage @ Puesta en marcha @ Start@ 3anyck
@ Accionamento (@ Start @) start @  Jusil)

@) TIG infusible electrode welding @ Saldatura ad elettrodo infusibile TIG

@) Soudage a I'électrode infusible TIG @ Soldadura con electrodo infusible TIG

(9 WIG unschmelzbarer Elektrodenschweissen Csapka ¢ Hennaskum anektpogom TIG
(@ Soldadura com eléctrodo infusivel TIG @ Lassen met elektrode in zekering TIG
&) Svetsning med osmaltbar TIG-elektrod

© TI6 eall B e il oS Gl Al

@ Noise level 0 Potenza acustica @ Puissance acoustique @ Potencia acustica
@ Schalleistungspegel @ AkycTuueckas MOLLHOCTb @ Poténcia sonora @ Geluidsvermogen
&) Ljudeffekt @ is pall 3 uill

Plasma Schneiden @ MMnasmeHHas peska @ Corte plasma @ Snijden plasma

Plasma cutting @ Taglio plasma @ Découpage au plasma @ Corte por plasma
Plasmaskérning @ Lo 3ol adadll

@ Fuel consumption G Consumo carburante @ Consommation carburant @ Consumo
carburante @ Treibstoffverbrauch @ Motpe6neHue Tonnusa @ Consumo de combustivel
@ Brandstofverbruik @ Bransleforbrukning @ 3 g gl )

@ Efficiency / Power factor @ Rendimento / Fattore di potenza @ Rendement / Facteur de
puissance @ Rendimento / Factor de potencia @ Leistung / Leistungfaktor @ Ortgava | QakTop
MOLLHOCTU @ Rendimento/Factor de poténcia @ Rendement/Factor van vermogen

&) Verkningsgrad/ effektfaktor @ 3 ;ull Jale / 343 5al

Resistance welding 0 Saldatura a resistenza @ Soudage par résistance

Soldadura por resistencia @ Wiederstand Schweissen g Csapka ¢ conpoTueneHue
Soldadura com resisténcia @ Lassen met weerstand Svetsning med motstand
Aaglially o

® Charge @ Carica @ Charge @ Carga @ Ladung @ 3apsn @ Carga @ Laden
@ Laddning @ a0

@ Power factor 0 Fattore di potenza @ Facteur de puissance @ Factor de potencia
@ Leistungfaktor @ Qaktop mowyHocTyn @ Factor de poténcia @ Factor van vermogen
&) Effektfaktor @ s il Juls

@ Protection degree @ Grado di protezione @ Degré de protection @ Grado de proteccion
@ schutzgrad @ Crenens sawmtel @ Grau de proteccao @ Graad van bescherming
@) Skyddsgrad @' J sl s

@ Light/dark delay @ Ritardo scuro/chiaro @) Retard obscur/clair @ Retraso oscuro/claro
@ Verzégerung dunkel/hell @ 3a /npo3p: n @ Atraso escuro/claro
@ Vertraging donker/helder ) Fordrojning mork/ljus @ < 1o eise | soase s

@ Start G Awiamento @ Démarrage @ Arranque @ Anlassen @ Myck
@ Accionamento @ Start @ Start @ Jaall

I
5
=
]

@ Torch @ Torcia @ Torche @ Soplete @ Brenner @) ropenka @ Tocha
@ Toorts @) Skarbrannare @ 11 ;a4

@ Remote control @ Comando a distanza @ Contrdle a distance @ Control a
distancia @ Fernanschluss @ LncraHunorHoe ynpasnexue @ Controlo a distancia
@ Afstandbediening @) Fiarrkontroll @ 22 o aSall

@ Darkening speed O Velocita oscuramento @ Vitesse d i @ Velocidad
imi indigkei @ CKOpOCTb 3aTeMHeHUs @ Velocidade
@ snelheid &) Formorkni ighet @ Lo g3 Uop s,

@ Light state 0 Stato chiaro @ Etat clair @ Estado claro @ Heller Zustand @ Mpospautoe
coctosue @ Estado claro @ Heldere staat @) Ljus status @) ¢106 so=sz \Josss

@ Dark state @ Stato scuro @ Etat obscur @ Estado oscuro @ Dunkler Zustand
@ 3aremrentoe cocrosme @ Estado escuro @ Donkere staat @) Mérk status @ ¢1ds dzg e

@ Dimensions @ Dimensioni @ Dimensions @ Dimensiones @ Abmessungen
@ Paaveps @ Dimensdes @ Afmetingen €) Dimensioner @ A

m S/Kctive ¥ @ Synergy @ Sinergia @ Synergie @ Sinergia @ Synergie

M § yEW?rg/y @ Cueprus @ Sinergia @ Synergie @ Synergi @ Synergy

L _EAMI: @ Pulse 0 Pulsato @ Pulsé @ Pulsado @ Pulsierte

PULSE PULSE @ vmnynscrbin @ Pulsado @ Gepulseerd @ Med impulser @ - )

= = ® Double pulse @ Doppio pulsato @ Double pulsé @ Doble pulsado
4 @ Doppel-Puls @ [BoitHble MMYNbCHI @ Pulsado duplo @ Dubbel gepulseerd
iSat o i &) Med dubbla impulser @@ z 525l il
@ Cellulosic electrodes @ Elettrodi cellulosici @ Electrodes cellulosiques

(éLLULOflC @ Electrodos celulésicos @ Zellulosische Elektroden @ LlennionoaHble anekTpofbl

@ Weight @ Peso @ Poids @ Peso @ Gewicht @ Bec @ Peso @ Gewicht ) Vikt
©

038

Eléctrodos celulésicos (@ Cellulose elektroden @) Elektrod med cellulosahélie
LAl 5 8 Ay peS LY

@ Carry case: cardboard, plastic, aluminium 0 Valigetta: cartone, plastica, alluminio

@ Mallette: carton, plastique, aluminium @ Maleta: cartén, plastico, aluminio @ Koffer: Karton,
Kunststoff, Aluminium @) Yemonanunk: kaptow, nnacTuk, aniomukmii @ Estojo: cartao, plastico,
aluminio @ Doos: karton, plastic, aluminium @ Véska: kartong, plast, aluminium

@ epipm sl ety ggin 3y i

HSS
READY

@ welding of HSS high strength steels G saldatura di acciai ad alta resistenza HSS
@ soudage des aciers & haute résistance HLE @ soldadura de aceros de alta
resistencia HSS @ Schweifen von hochfesten HSS-Stéahlen @ CBapKM BbICOKOMPOUHBIX
cranen HSS @ soldagem de acos de alta resisténcia HSS @ lassen van hoge sterkte
staal HSS @) svetsning av hoghalifasta stal HSS @) drl ro 1Uaisds gl 1035 e

STANDARD
ORIES|

@ Welding accessories @ Accessori di saldatura @ Accessoire de soudage @ Accesorios de
soldadura @ Schweizubehor @ Mpuannexwoctn ans ceapkn @ Acessérios para soldadura
@ Toebehoren voor het lassen @) Svetstilloehdr @ slali cihus

STEEL

@ Steel @ Acciaio @ Acier @ Acero @ Stahl @ Hepxaseiousas ctans

@ Aco @ staal @ stal @ s

® Technology “made by” Telwin @ Tecnologia proprietaria Telwin @ Technologie de
propriété Telwin @ Tecnologia de propiedad Telwin @ Telwin Eigentumstechnologie
TexHonorus sBnseTca cobeTBeHHOCTbIO Telwin @ Tecnologia proprietdria Telwin
Technologie eigenaar Telwin @ Teknologi som ags av Telwin
Telwin 48 jil 48 gla 4

STAINLESS
STEEL

@ stainless steel @ Acciaio inox @ Acier inox @ Acero inoxidable @ Rostfreier Stahl
@ Hepxaselowan crans @ Aco inox @ Roestvrij staal @) Rostfritt stal @ laall JE ) Ll

® 4 roll wirefeeder @ Trainafilo 4 rulli @ Dévidoir de fil 4 rouleaux @ Alimentador de
hilo 4 rollos @ 4 Rader Drahtvoschub @) Tara 4 ponuka @ Alimentador 4 rolos
@ Tractie 4 rollen @ Dragare 4 rullar Gl skl 4 e cadl

GALVANISED
SHEET

® Galvanized steels @ Acciai galvanizzati @ Aciers galvanisés @ Aceros galvanizados
@ Galvanisierter Stahl @ lanbBaHM3MpoBaHHbIE CTann @ Acos galvanizados @ Gegalvaniseerde
stalen @) Galvaniserat stal @) 2 eS) il e caloal)

@@@g

® sales quantity per multiple @ Quantita di vendita per multipli @ Quantité de vente
pour multiples @ Cantidad de venta por mdltiples @ Mehrfache Verkaufsmenge
Konnuectso npopax Ans MHOXeCTB @ Quantidade de venda por muiltiplos
Verkoopshoeveelheden per veelvouden @ Forséalning i flerpack

e el

e The manufacturer does not accept any responsibility for any
typing or printing errors in this catalogue. It also reserves
the right to make any alterations or modifications deemed
necessary at any time, without altering or interfering with the
basic functions of the apparatus.

les caractéristiques d'utilisation.

® La Societa Produttrice declina ogni responsabilita per le possibili

inesattezze contenute nel presente catalogo, imputabili ad errori

di stampa o di trascrizione. Si riserva altresi il diritto di apportare,
senza preavviso, ai propri prodotti quelle modifiche che ritenesse
necessarie ed utili senza pregiudicare le caratteristiche di utilizzo.

o Le fabricant décline toute responsabilité pour les éventuelles
inexactitudes contenues dans ce catalogue, dies & des erreurs
d’impression ou de retranscription. Il se réserve en outre le droit
d’apporter sans préavis toutes les modifications qu'il jugera utiles et
nécessaires pour une amélioration de son produit, sans en modifier

o Die Herstellerfirma iibernimmt keinerlei Verantwortung fiir im
vorliegenden Katalog mdglicherweise enthaltene Ungenauigkeiten, die
auf Druck- oder Ubertragungsfehler zuriickzufiihren sind. Die Firma
behélt sich auBerdem das Recht vor, jederzeit ohne Vorankiindigung
Anderungen an ihren Produkten anzubringen, sofern sie dies fiir
notwendig erachtet und dadurch die Verwendungseigenschaften der
Produkte nicht beeintréchtigt werden.

o El fabricante declina toda responsabilidad en relacion a las
eventuales inexactitudes contenidas en este catélogo debidos
a errores de imprenta o de transcripcion. Se reserva también el
derecho de aportar, sin aviso previo, las variaciones que considere
(tiles y necesarias a fin de mejorar la calidad de sus productos, sin
modificar por ello las caracteristicas de utilizacion de los mismos.

© KomnaHuisi-Npon3BoanTenb CHAMAET C cebs BCsKyIo
OTBETCTBEHHOCTb 3@ BO3MOXHblE HETOUHOCTY, COflepXalLNecs
B JAHHOM KaTarore, ABMBLIVECS CNEACTBMEM OLLINBOK
npu neyatu 1 nepenucbiBaHnn. Komnaxvs octaenset
3a cobon npaso, 6e3 NpeaBapuTeNbHOrO U3BELLLEHNS,
BHOCWTb B COBCTBEHHbIE M3penvs Moandukauum, KoTopble
couTeT HeoBXOAVMbBIMM 1 MOME3HbIMU, He yXyaLlas
9KCMyaTalnoHHbIe XapaKTepUCTUKM NPOAYKLUN.
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